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ISO 12944-9:2018

Lampliga korrosivitetsklasser / offshore miljo CX

Teknos
malnings-
systemskod High

P220a-CX X P220a-CX

OFFSHORE MALNINGSSYSTEM
INFRALIT EP/PE 8086-05
Malningssystem 200 pum

3 02.11.2020

INFRALIT EP/PE 8086-05 -systemen bestar av tva olika produkter dar grundfargen ar en zinkepoxipolyesterfarg med
zinkhalt 75 -50 vikt-% i det torra fargskiktet. Tackfargen ar en polyesterfarg av fasadkvalitet med Qualicoat/GSB-
godkannanden.

Malningssystemen som innehaller INFRALIT EP/PE 8086-05 grundfarg ger utmarkta korrosionsskyddande egenskaper.

Polyestertackfarg ger systemet utméarkta egenskaper mot UV-ljus och vaderpaverkan.
Serien 8350-15 har ocksa Qualicoat/GSB-godkannanden, CI.1.

Teknos INFRALIT pulverfargsystem ar uppbyggda for att motsvara testmetoder och testtider definierade for en specifik
korrosivitetsklass i ISO 12944-9 fastan standarden inte técker pulverfarger.

Teknos representant bor konsulteras for att vélja den lampligaste produkten.

Produkt P220a
INFRALIT EP/PE 8086-05 EP/PE | 80 pm
INFRALIT PE 8350-15 PE [120 pm
Total torrskikttjocklek 200 pm
Malningssystemets VOC*, g/m2 0

*Teknos pulverfargprodukter ar I6sningsmedelsfria. De kan emellertid innehalla flyktiga organiska amnen som rester av
tillsatsamnen men mangden ar mycket Iag.

Exempel pd malningssystemets uppbyggnad
P220a-CX — EP/PE 8086-05 80/1 PE 8350-15 120/1 - FeSa 2% + zinkfosfat

Dessa malningssystem ar testade i enlighet med standarderna 1SO 12944:2017-2018. For att na
hallbarhetsintervall i de specificerade korrosivitetsklasserna ar det nodvandigt att forsakra sig om att kvaliteten pa stal-
kontruktionens utformning samt stalets och ytans férbehandling helt 6verensstammer med 1SO 12944,

Ytans forbehandling Anvand metoder avsedda for att avlagsna smuts och fett for att rengora ytorna fran orenheter
som forsvarar férbehandlingen och appliceringen av farg samt fran vattenlsliga salter.

Stalytor: Valshud och rost avlagsnas med blastring till forbehandlingsgrad Sa 2% (standard 1ISO
8501-1), foljt av zinkfosfatering. Ytprofilen maste vara minst medelgrov (G) som definierat i
standarden ISO 8503-1.

Se enskilda datablad fér mera detaljerad information om ovanstdende produkter.




