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ISO 12944-5:2018

Lampliga korrosivitetsklasser/hallbarhetsintervall

Malnings-
system ISO Very
12944-5 Low |Medium| High high

G4.06 Zn Zn Zn Zn TEG4.06 Very high
G5.04 Zn Zn Zn TEG5.04 High

2-KOMPONENT COMBI, VARMFORZINKADE YTOR
Malningssystem 200 pm

1 1.8.2018

2-KOMPONENT COMBI -systemen for varmférzinkat stal bestar av olika slags kemi. Dessa enskiktssystem ar uppbyggda
for varmforzinkat stal. Epoxifarger har till sin natur goda mekaniska och korrosionsskyddande egenskaper. Polyuretanfarger
har bra glans- och kulérbestandighet utomhus.

Da det kravs att tackfargen har speciellt god glans- och kulérbestandighet, rekommenderas 6verlackering av de
nedanbeskrivna polyuretan (PUR) systemen med 40 um torrfilm av TEKNODUR 0250, 0290 eller 295-900 klarlack. Teknos
representant bér konsulteras for att valja den lampligaste produkten.

Dessa malningssystem ar uppbyggda for korrosivitetsklasser C4 — C5 med hallbarhetsintervall very high - high.

Produkt R1 R2
TEKNOPLAST HS 150 EP 1x80 ym
TEKNOPLAST HS 150 EP 1x120 ym
TEKNODUR COMBI 3430 -serien PUR 1x80 ym
TEKNODUR COMBI 3430 -serien PUR 1x120 pm
Total skikttjocklek 200 ym 200 um
Malningssystemets VOC, g/m? 85| 115-150

Exempel pa Teknos malningssystemkod Exempel pa malningssystemets uppbyggnad
TEG4.06/VH/R1 ISO 12944-5/G4.06-EP (EP200/2-ZnSaS).
TEG5.04/H/R2 ISO 12944-5/G5.04-PUR (PUR200/2-ZnSaS)

Dessa Teknos malningssystem ar uppbyggda i enlighet med standarderna ISO 12944:2017-2018. For att na
hallbarhetsintervall i de specificerade korrosivitetsklasserna ar det nédvandigt att férsakra sig om att kvaliteten pa stal-
kontruktionens utformning samt stalets och ytans férbehandling helt dverensstimmer med ISO 12944.

Ytans forbehandling Anvand metoder avsedda for att avidgsna smuts och fett for att rengéra ytorna fran orenheter som
forsvarar forbehandlingen och appliceringen av farg samt fran vattenlosliga salter.

Zinkytor: Varmforzinkade stalkonstruktioner som kommer att utsattas for vaderpaverkan kan malas
ifall ytorna sandsveps (SaS) sa att hela ytan blir matt. Lampliga blastermaterial ar t.ex. aluminium-
oxid och natursand. Enligt standard ISO 12944-5 rekommenderas inte malning av varmférzinkade
konstruktioner som ska bli nedsankta i vatska eller jord.

Se enskilda datablad fér mera detaljerad information om ovanstdende produkter.
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