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Lampliga korrosivitetsklasser/hallbarhetsintervall

Im

Malnings-
system ISO Very
12944-5 Low |Medium| High high
.05 X X X TEL 05 High

EPOXIBELAGGNINGAR FOR NEDSANKNING
Malningssystem 400 ym

1 1.8.2018

Dessa malningssystem for nedsankning bestar av high-solid eller nastan I6sningsmedelsfria epoxibelaggningar for hallbar-
hetsintervall high. Lamplig produkt skall valjas enligt tekniska krav.

Malningssystemen ar uppbyggda for kolstal for korrosivitetsklasser Im 1, Im 2 och Im 3 vid nedsénkning.

Produkt A1 A2 A3 A4 A5
INERTA 160 EP 1x400 ym

INERTA 165 EP 1x400 ym

INERTA 280 EP 1x400 pm

INERTA 270 EP 2x200 pm
TEKNOMASTIC 80 PRIMER EP 2x200 pm
Total skikttjocklek 400 ym 400 pym 400 ym 400 pym 400 pym
Malningssystemets VOC, g/m? 17 43 21 106 97
Exempel pa Teknos malningssystemkod Exempel pa malningssystemets uppbyggnad

TEI.05/H/A1 ISO 12944-5/1.05-EP (EP400/1-FeSa 2%%).

Dessa Teknos malningssystem ar uppbyggda i enlighet med standarderna ISO 12944:2017-2018. For att na
hallbarhetsintervall i de specificerade korrosivitetsklasserna ar det nédvandigt att férsakra sig om att kvaliteten pa stal-
kontruktionens utformning samt stalets och ytans férbehandling helt dverensstdmmer med ISO 12944.

Ytans forbehandling Anvand metoder avsedda for att avidgsna smuts och fett for att rengéra ytorna fran orenheter som
forsvarar forbehandlingen och appliceringen av féarg samt fran vattenlosliga salter.

Stalytor: Valshud och rost avlagsnas med blastring till férbehandlingsgrad Sa 2% (standard 1ISO
8501-1).

Se enskilda datablad for mera detaljerad information om ovanstdende produkter.
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