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ISO 12944-5:2018

Lampliga korrosivitetsklasser/hallbarhetsintervall C
Malnings-
system ISO Very
12944-5 Low |Medium| High high
C3.10 X X X X TEC3.10 Very high
C4.10 X X X TEC4.10 High
C5.06 X X TEC5.06 Medium

TEKNOZINC 80 SE, high-solid tackfarger
Malningssystem 200 pm

1 1.8.2018

TEKNOZINC 80 SE -systemen bestar av olika produkter dar grundfargen ar en tvdkomponent zinkepoxifarg med zinkhalt
minst 80 viktsprocent i det torra fargskiktet.

Malningssystem som innehaller TEKNOZINC 80 SE -zinkpulvergrundfarg ger utmarkta korrosionsskyddande egenskaper.
Téackfarger till dessa korrosivitetsklasser kan véljas mellan epoxi-, polyuretan- eller snabbtorkande polyaspartickemi. De
valda téckfargerna ar av high-solid typ.

Da det kravs att tackfargen har speciellt god glans- och kulérbestandighet, rekommenderas 6verlackering av de
nedanbeskrivna polyuretan (PUR) eller polyaspartic (PAS) systemen med 40 ym torrfilm av TEKNODUR 0250, 0290 eller
295-900 klarlack. Teknos representant bor konsulteras for att valja den Iampligaste produkten.

Dessa malningssystem ar uppbyggda for korrosivitetsklasser C3 — C5 med hallbarhetsintervall very high - medium.

EP- PUR- PAS-

tackfarg tackfarg tackfarg
Produkt A1 A2 A3 A4
TEKNOZINC 80 SE EP 1x60 um| 1x60 ym| 1x60 ym| 1x60 pm
TEKNOPLAST HS 150 EP 1x140 pm
TEKNODUR COMBI 3430 -serien | PUR 2x70 ym
TEKNODUR COMBI 340-811 PUR 1x140 ym
TEKNODUR COMBI 3560 -serien | PAS 1x140 pm
Total skikttjocklek 200 um 200 ym 200 ym 200 um
Malningssystemets VOC, g/m? 114| 134 -159 109 63 - 138

Exempel pa Teknos malningssystemkod Exempel pa malningssystemets uppbyggnad

TEC3.10/VH/A1 ISO 12944-5/C3.10-EPZn(R)/EP (EPZn(R)EP200/2-FeSa 272)
TEC4.10/H/A2 I281/20) 12944-5/C4.10-EPZn(R)/PUR (EPZn(R)PUR200/3-FeSa
TEC5.06/M/Ad IQSV?) 12944-5/C5.06-EPZn(R)/PAS (EPZn(R)PAS200/2-FeSa

Dessa Teknos malningssystem ar uppbyggda i enlighet med standarderna ISO 12944:2017-2018. For att na
hallbarhetsintervall i de specificerade korrosivitetsklasserna ar det nédvandigt att férsakra sig om att kvaliteten pa stal-
kontruktionens utformning samt stalets och ytans forbehandling helt dverensstammer med ISO 12944.

Ytans forbehandling Anvand metoder avsedda for att avlagsna smuts och fett for att rengéra ytorna fran orenheter som
forsvarar forbehandlingen och appliceringen av féarg samt fran vattenlosliga salter.

Stalytor: Valshud och rost avidagsnas med blastring till forbehandlingsgrad Sa 2% (standard ISO
8501-1).

Se enskilda datablad fér mera detaljerad information om ovanstaende produkter.
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