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DEN INTERNATIONELLA ROSTSKYDDSSTANDARDEN IS0 12944 VILKA AR DE STORSTA FORANDRINGARNA 11S0 12944:2018?

Uppdatering av . ..
Ny héllbarhetfklass: Ny korrosivitetsklass: NDFT-F\’II;rden oci MNOC 2f‘¢sth|¢(:a:zl-t:¢:r: szt?::t-ug):::
Mycket hog CX/Im4 - antal skikt som blivit

. (ersatter tidigare 1SO
normativa 20340)

Att valja ratt

| den har broschyren hittar du ett urval av alla vara fargsystem enligt ISO 12944,
Det ar viktigt att du aven laser de enskilda produktdatabladen for mer detaljerad
information om anvandningen av dessa produkter.

Samtliga Teknos malningssystem hittar du pa var hemsida i pdf-format:
https:/www.teknos.com/sv-SE/Industri/vatfarg-metall/malningssystem/

ISO 12944 Paint and varnishes — Corrosion protection of steel structures by protective paints systems.
(Farg och Lack — Korrosionsskydd av stalkonstruktioner genom malning)

Den nya reviderade versionen I1SO 12944:2018 ersatter tidigare version ISO 12944:2007. Den bestar idag
av 9 delar och behandlar omraden som ror farg och rostskyddsmalning. Standarden ger tekniskt underlag AL Ep— e : TFTEKNOS e R

for att skapa optimala malningsbeskrivningar och ar tankt att anvandas av alla inblandade parter i en mal- I — c T — c
ningsupphandling fran konstruktdrer, malningskonsulter, fargleverantorer, rostskyddsmalare, malnings-
kontrollanter till slutkund.

TEC2.01 Low TEC4.11 Very high

TEC5.07 High

1-COMPONENT COMBI TEKNOZINC 80 SE, High Solid TOP COATS
Paint systems 80 ym Paint systems 260 pm

Standarden skall inte bara sakerstalla en optimal malningsbeskrivning utifran miljoaspekter och forvantad
hallbarhet utan den skall aven forenkla kommunikationen mellan inblandade parter. ISO 12944 ror huvud-
sakligen korrosionsskydd och behandlar inte andra aspekter som kan paverka valet av fargsystem sasom
till exempel kemikaliebestandighet, motstandskraft mot mekanisk paverkan, brandskyddsformaga etc.

ISO 12944 gdller for stalkonstruktioner med minst 3 mm godstjocklek som ar tillverkad av kolstal.

Standarden galler inte:

» Invdndig tankmalning/tanklining

»  Brandskyddande system (undantag: rostskyddande brandskyddsprodukter)

= CUI - korrosion under isolering

» Hoglegerat stal
»  Armeringsjarn for betong

= Aluminium

ISO 12944 kan kopas i sin helhet eller i delar pa www.iso.org/shore.html




1. Korrosivitetsklass

Korrosivitetsklasser med hansyn till atmosfarens korrosivitet

Cc1

c2

C3

Ca4

C5

X

ISO 12944
Korrosivitetsklass

Mycket liten

Liten

Mattlig

Hog

Mycket hog

Extrem

Typisk miljo utomhus

Atmosfarer med laga halter luftférore-
ningar. Lantliga omraden.

Urban och industriell atmosfar, mattlig
svaveldioxidfdrorening, kustomraden
med lag salthalt.

Industriomraden och kustomraden med
mattlig salthalt.

Industriomraden med hog luftfuktighet
och aggressiv atmosfar och kustomra-
den med hog salthalt.

Havsytor med hog salthalt och indu-
striomraden med extrem fuktighet och
aggressiv atmosfar och subtropiska
eller tropiska atmosfarer.

Typisk miljo inomhus

Uppvarmda utrymmen med ren/torr luft tex kontor,
affdrer, skolor, hotell.

Ouppvarmda utrymmen med vaxlande temperatur
och fuktighet tex sporthallar, lagerlokaler.

Utrymmen med hog luftfuktighet och viss mangd
luftfororeningar tex livsmedelsverk bryggerier,
mejerier, tvatterier.

Kemiska anlaggningar, simbassanger, kustfartyg

Byggnader eller omraden med ndstan permanent
kondens och hog fororening.

Industriomraden med extrem fuktighet och aggres-
siv atmosfar.

Korrosivitetsklasser med hansyn till vatten och jord

ISO 12944
Korrosivitetsklass

Exempel

Im1 Farskvatten Vattenkraftsanlaggningar
Nedsankta strukturer utan katodiskt skydd.
Im2 Havs- eller brackt vatten Hamnomraden med strukturer som slussportar,
1as eller bryggor.
Im3 Jord Nedgravda tankar, rorledningar
Im& Havs- eller brickt vatten Nedsankta strukturer med katodiskt skydd (t ex

offshore-strukturer).

2. Hallbarhetsklass

Vilken hallbarhet kravs?

ISO 12944 anger intervall i fyra tidsramar for att kategorisera hallbarhet. Tiden ar berdknad
fram till att det forsta stérre underhallet kravs.

L Lag Upp till 7 ar
M Medium 7-15 ar
H Hog 15-25 &r

VH Mycket hog Over 25 &r

ANMARKNING: Nar malningssystemet ar konstruerat for hallbarhetsintervallerna "hég" och
"mycket hog" i korrosivitetsklasserna C4 eller hogre och i nedsankningskategorierna Im1 till
Im4 maste forbehandlingen vara P3 enligt ISO 8501-3.

Hallbarhetsklassen definieras tills cirka 10 % av stdlytan nar rostgrad Ri3 enligt ISO 4628-3.
Det vill saga nar det ar dags att sdtta in ett forsta underhall av malningssystemet utan att
behdva blastra rent hela stdlytan igen. Observera att det inte finns ndgot samband mellan
hallbarhetsklass och garantier.

= Pdfrestningar - till exempel kemikalier, oljor, ndtning, hdga temperaturer, transporter,
utom- eller inomhus.

»  Underlag - till exempel stdl, galvaniserat och konstruktionens utformning.

= Varrostskyddsmalningen ska utforas nagonstans.

= Mgjlighet till framtida underhall.



FARGSYSTEM ENLIGT IS0 12944-5

Beteckning

Totalt
Bindeme- 0 skikt
pm

Korrositivtets klass enl ISO 12944

C2.01 AK Sa 2% Teknolac Combi 2280 1x80 80 48
(2.02/C3.01 AK Sa 2% Teknolac Combi 2280 1x 100 100 60
(2.03/C3.02/C4.01 AK Sa 2% Teknolac Combi 2280 2x80 160 96
(2.04/C3.03/C4.02 AK Sa 2% Teknolac Combi 2280 11XX18200 200 121
C2.01 AY vb Sa 2% Teknocryl Aqua Combi 2780 1x80 80 9
(2.03/C3.02/C4.01 AY vb Sa 2% Teknocryl Aqua Combi 2780 2x80 160 17
C2.05/C3.05/C4.04 EP Sa 2% Teknoplast HS 150 1x120 120 51
(2.06/C3.06/C4.05/C5.01 EP Sa 2% Teknoplast HS 150 2x90 180 77
(3.07/C4.06/C5.02 EP Sa 2% Teknoplast HS 150 2x120 240 103
C4.07/C5.03 EP Sa 2% Teknoplast HS 150 2x 150 300 129
C5.04 EP Sa 2% Teknoplast HS 150 3x 120 360 154
(2.05/C3.05/C4.04 EP Sa 2% Teknomastic Combi 80-500 1x120 120 29
(2.06/C3.06/C4.05/C5.01 EP Sa 2% Teknomastic Combi 80-500 2x90 180 L
(C3.07/C4.06/C5.02 EP Sa 2% Teknomastic Combi 80-500 2x120 240 59
C4.07/C5.03 EP Sa 2% Teknomastic Combi 80-500 2x 150 300 73
C5.04 P S Combi 80-500 x| %0 8
(C2.05/C3.05/C4.04 PUR Sa 2% Teknodur Combi 3430 1x120 120 69-90
(2.06/C3.06/C4.05/C5.01 PUR Sa 2% Teknodur Combi 3430 2x90 180 103-135
(2.05/C3.05/C4.04 PUR Sa 2% Teknodur Combi 340-811 1x120 120 47
(2.06/C3.06/C4.05/C5.01 PUR Sa 2% Teknodur Combi 340-811 2x90 180 71
(2.05/C3.05/C4.04 PAS Sa 2% Teknodur Combi 3560 1x120 120 8-72
(C2.06/C3.06/C4.05/C5.01 PAS Sa 2% Teknodur Combi 3560 2x90 180 12-108
C4.07/C5.03 PAS Sa 2% Teknodur Combi 3560 2x150 300 20-180
C2.07/C3.08/C4.08 EPZn(R) Sa 2’ Teknozinc 80 SE 1x 60 60 54
(2.06/C3.06/C4.05/C5.01 EER Sa 2% Etggﬁsgffoo primer 11XX18000 180  66-75
(2.06/C3.06/C4.05/C5.01 EER Sa 2% Etggg}fgg:oo/gggger 11XX16200 180 65
(2.06/C3.06/C4.05/C5.01 EER Sa 2% Etgggf‘rséggon}gggf ? . Zg 180  147-153

Teknos kan erbjuda fler fargsystem for just ert

fargbehov. Kontakt oss for mer information.




FARGSYSTEM ENLIGT IS0 12944-5

Totalt -
okikt Korrositivtets klass enl ISO 12944

Bindeme- Fargtyp

Beteckning handling | Teknos Fargsystem

EPZn(R) Teknozinc Aqua 90 SE 1x60

C3.10/C4.10/C5.06 (vb) EP Sa 2’ Teknopox Aqua Primer 3 1x 100 200 37
PUR Teknodur Aqua 3390 1x40
EP 1 Teknopox Aqua Primer 3 2x70

(3.06/C4.05/C5.01 (vb) PUR Sa 24 Teknodur Aqua 3390 1% 40 180 21

1 Teknoplast Primer 7 2x130

C5.04 EP 5a 2% Teknoplast HS 150 1x 100 360 154
EPZn(R) \ Teknozinc 80 SE 1x60

(C2.08/(3.09/C4.09/C5.05 Ep Sa 24 Teknoplast HS 150 1% 100 160 97
EPZn(R) \ Teknozinc 80 SE 1x60

C4.11/65.07 EP S32%  Teknoplast HS 150 2% 100 260 | 140
EPZn(R) \ Teknozinc 80 SE 1x60

(C2.08/(3.09/C4.09/C5.05 PUR Sa 24 Teknodur Combi 3430 1% 100 160 111-129
EPZn(R) ’ Teknozinc 80 SE 1x60

(C2.08/(C3.09/C4.09/C5.05 PUR Sa 24 Teknodur Combi 340-811 1% 100 160 93
EPZn(R) \ Teknozinc 80 SE 1x60

(3.10/C4.90 PUR 532%  Teknodur Combi 340-811 1% 140 200 109
EPZn(R) \ Teknozinc 80 SE 1x60

Ca.11/C5.07 PUR 325 Teknodur Combi 340-811 2x100 260 | 133
EPZn(R) \ Teknozinc 80 SE 1x60

(C2.08/(3.09/C4.09/C5.05 PAS Sa 24 Teknodur Combi 3560 1% 100 160 60-114
EPZn(R) \ Teknozinc 80 SE 1x60

(3.10/C4.10 PAS 32%  Teknodur Combi 3560 1X 140 200 | 63-138
EPZn(R) Teknozinc 80 SE 1x60 130-

C4.11/C5.07 EP Sa 2% Teknoplast Primer 7 1x120 260 170
PUR Teknodur 3410/3430/340-811 1x80
EPZn(R) \ Teknozinc 80 SE 1x60

(508 PUR/PAS  2%%  Teknodur Combi 340-811/3560 2% 130 320 | 71-210

Teknos kan erbjuda fler fargsystem for just ert

fargbehov. Kontakt oss for mer information.




FARGSYSTEM ENLIGT IS0 12944-5

Nedsankta ytor
: = ) . Totalt Korrositivtets klass enl
EierltECk_ 'IF':lrflt(;/spfér system S(EFSFL#F)H skikt pm EOMCRL
& gsY (NDFT)
---—_-----
1.05 EP Sa 2% Inerta 160 / Inerta 165 1x 400 400 17/43
1.05 EP Sa 2% Teknomastic 80 primer 2x200 400 97
. Teknozinc 80 SE 1x60
101 EP 5324 Teknomastic Combi 80-500 2x 150 360 /3
Teknomastic 80 primer 1% 80
1.03 EP Sa 2% Teknomastic 80 primer/ 2% 150 380 92
Combi 80-500
, Teknomastic 80 primer 1x80
04 EP 5224 Teknomastic Combi 80-500 2x230 240 131
1 Teknomastic 80 primer 1x80
04 EP 324 Inerta 165 2x230 240 69
1.06 EP Sa 2’ Inerta 165 2x 300 600 65
Varmfaorzinkade ytor
. Bindermne- Fargtyp System Korrositivtets klass enl ISO 12944
Beteckning .
Teknos Fargsystem
G4.01 EP ZnSas Teknoplast HS 150 1x80 80 34
G4.01 PUR ZnSas Teknodur Combi 3430 1x80 80 46-60
EP Teknoplast Primer 5/7 1x80
(G2.03/G3.02/G4.02/G5.01 PUR ZnSas Teknodur 3410/0050/0090 1% 40 120 55-100
EP Teknoplast Primer 5/7 2x80
65.05 PUR 2535 qeknodur Combi 340-811/3430 1x80 240 | 99-190
EP Teknoplast Primer 5/7 1x80
6505 PAS N335 reknodur Combi 3560 1x 160 260 | 44-162

Sprutmetalliserade ytor

. = ) ‘ Totalt Korrositivtets klass enl
EAEE Fargtyp Skikepm | it um SO 12944
ning Teknos fargsystem (NDFT) (NDFT)
C5
---—_---- VH
EP Teknoplast Primer 5 NA* 112-
TSM4.01  EP Teknoplast Primer 5 1x80 160 126
PUR Teknodur Combi 3430 1x80
EP Teknoplast Primer 5 NA*
TSM5.02 EP Teknoplast primer 5 1x120 240 180
PUR Teknodur Combi 3430 1x120

M S .
Sealerskikt ej inkluderat i NDFT. Teknos kan erbjuda fler fargsystem for just ert

fargbehov. Kontakt oss for mer information.




FARGSYSTEM CX-IM4 ENLIGT IS0 12944-9

Beteck-

Totalt Korrositivtets klass enl
skikt pm ISO 12944

Fargtyp Skikt pm
Teknos Fargsystem

CX+Im& EP Sa 2% Teknomastic 80 Primer 3x 200 600 146

Im4 EP Sa 2% Teknomastic 80 Primer 2x175 350 85
EP Sa 2% Inerta 165 2 x 300 600 65
EPZn(R) Teknozinc 90 SE 1x 60

CX EP Sa 2% Teknomastic 80 Primer 1x 160 280 136
PUR Teknodur 0050 1x60
EPZn(R) Teknozinc 80 SE 1x60
EP . Teknoplast primer 7 MIOX 1x80

X EP sa2s Teknoplast primer 7 1x80 280 168
PUR Teknodur 0050 1x60
EP Teknoplast Primer 3 1x20

CXG EP ZnSas Teknoplast HS 150 1x 140 220 122
PUR Teknodur 0050 1x 60
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YTRENHET
ISO 8501-1
ISO 8501-3
ISO 8502-3
ISO 8502-4
ISO 8502-6

YTRAHET
ISO 8503

FORBEHANDLINGSMETODER

ISO 8504-1

GENERELLA PRINCIPER
ISO 8504-2
ISO 8504-3

FILMTJOCKLEK
ISO 2808
ISO 19840

VIDHAFTNING
ISO 2409
ISO 4624

PORSOKNING

ASTM D 5162

MEK TEST (OORGANISKA ZINKRI-
KA FARGER)

ASTM d 4752

BEDOMNING AV NEDBRYTNING
AV BELAGGNINGAR

ISO 4628

GENERELL STANDARD
ISO 12944-1
ISO 12944-2
ISO 12944-3
ISO 12944-4
ISO 12944-5
ISO 12944-6
ISO 12944-7
ISO 12944-8

ISO 12944-9

VIKTIGA STANDARDER INOM FORBEHANDLING OCH MALNING

Rostgrader, forbehandlingsgrader

Rengoringsgrad kanter, svetsar

Vardering av smuts pa ytan (tape metoden)
Daggpunktskontroll

Urlakning av 16sliga fororeningar for analys - Bresle-metoden

Metod for klassning av ytprofil hos blastrat stal - Komparatormetod

Behandling av stalytor fore belaggning med malningsfarg och liknande produkter — Forbehand-
lingsmetoder

Blastring

Manuell/maskinell rensning

Metoder for bestamning av skikttjocklek
Matning av och acceptanskriterier for tjocklek hos torr belaggning pa ra yta

Gittersnitt

Dragprovning

Standard Practice for Discontinuity (Holiday) Testing of Nonconductive Protective Coating on
Metallic Substrates

Standard Practice for Measuring MEK Resistance of Ethyl Silicate (Inorganic) Zinc-Rich Primers
by Solvent Rub

Farg och lack - Bedomning av nedbrytning av belaggningar - Beteckning for intensitet, mangd
och storlek av fel

Farg och lack - Korrosionsskydd av stalstrukturer genom malning, allman inledning
Miljoklassificering

Konstruktionsutformning

Typer av ytor och forbehandling

Rostskyddssystem

Metoder for laboratorieprovning

Utférande och dvervakning av malning

Upprdttande av specifikationer for nymalning och underhall

Rostskyddssystem och metoder for utférande och laboratorieprovning pa offshore och tillhéran-
de konstruktioner



WE MAKE THE WORLD
LAST LONGER

Teknos ar en global fargproducent med verksamhet i 6ver 20 lander i Europa, Asien och USA.

Teknos ar en av de ledande leverantérerna av industriella ytbehandlingar med en stark position
inom detaljhandel for konsument- och malerifarger.

Teknos erbjuder hallbara I6sningar for en hallbar varld genom att tillhandahalla smarta och
tekniskt avancerade fdrg- och ytbehandlingslosningar som skyddar och bevarar. Teknos arbetar
alltid i ndra samarbete med sina kunder. Foretaget grundades 1948 och ar ett av Finlands storsta
familjedgda foretag.

Mer information finns pa www.teknos.se

TEKNOS AB
LIMMAREDSVAGEN 2
514 32 TRANEMO
TEL. 0325-61 95 00
INFO@TEKNOS.SE
WWW.TEKNOS.SE
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