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Distrikt vast Distrikt st : Distrikt mellan/norr

Key account Manager Spec. Karnkraft L Spec. Tungt rostskydd

FARGER OCH YTBEHANDILNGSLOSN
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Distrikt mellan
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+46 70 609 27 40

jan. nordmark@teknos.se
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Produktchef polyurea/golv Key Account automotive
+46 70285 2160 +4523 340809
bjorn.odman@teknos.se o ntc@teknos.dk
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+46 7039207 71 ) gynnar KONCEPT FOR VARA KUNDER SOmM vara tekniskt avancerade och KOS
marcus.leppamaki@ ] +46 70574 86 27 +46 70852 02 56 alla vara kunder. Med kombinationen av o e nadseffektiva produkter har att erbjuda
PP mats.fallgren@teknos.se michael.zetterberg@ L S — Enligt var Global-Local-strategi erbjuder :
teknos.se teknos.se bred kunskap och ldng historia ar vi dver- vi en hog lokal kundservice som garanter-
TEK'\“SK SUPPURT tygade om att vart produktsortiment 16s- ar snabba och pélitliga leveranser.

er utmaningen i varje specifik ytbehan-
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BERAKNINGAR

Fargatgang
Den verkliga fargatgangen paverkas av flera olika faktorer.

Faktorer som paverkar:

Konstruktion och dimension, appliceringsutrustning, blaster-
profil, plats for applicering i station eller ute i falt, spadning,
fargens volymtorrhalt.

Den enda helt givna parametern ar fargens volymtorrhalt vil-
ken alltid finns angiven i TEKNOS datablad for respektive pro-
dukt.

Teoretisk strackformaga anger hur manga kvadratmeter
malad yta som en liter ger vid en given skikttjocklek.

m?/liter = 10 x volymtorrhalten i %
onskad torrfilmtjocklek i mikron (um)

Praktisk strackformaga styrs av faktorerna ovan (faktorer
som paverkar) och blir alltid Iagre &n den teoretiska strackfor-
magan, Spillet varierar normalt 30-40%. Allt beroende pa
objektets utformning och Gvrigt radande forhallanden. Vi bru-
kar som en norm anvanda ett spill pa 20% vid penselmadlning
och 40% vid sprutapplicering.

m?*/liter (Spill 20%) = 0,8 x 10 x_volymtorrhalten i %
onskad torrfilmtjocklek i mikron (um)

Praktisk fargdtgdng i liter baserat pa fargens volymtorrhalt,
onskad torrfilmtjocklek samt spill i procent, kan den praktiska
- fargatgdngen i liter beraknas enligt nedan.

. Liter.= 10 x ytan i m* x énskad torrfilmtjocklek i mikron (um)

S

R qu\/mtorrh,alt}én i % x (100 = spill i %)

Fargskiktets tjocklek

Farger innehdller mer eller mindre I6sningsmedel. Efter det
att I6sningsmedlen har avgatt fran den vata fargfilmen sa
aterstar den delen som kommer att utgora det torra fargskik-
tet. Hur stor denna del blir avgors av fargens torrhalt.

Specificerade filmtjocklekar anges alltid i torr filmtjocklek. For
att kunna rakna ut onskad vat filmtjocklek maste man veta
fargens volymtorrhalt, finns angivet i produktens datablad.

Exempel: om fargens volymtorrhalt multipliceras med

det erhdllna vardet i pm (vatfilm) sa far man ett ungefarligt
matt pa det torra fargskiktets tjocklek, exempelvis

vid 100 pm skikttjocklek med vatskiktsmatare och

50% volymtorrhalt:

100 pm x 50% = 100 x 50 =50 pm torrt fargskikt
100

Torrskiktstjocklek = vatskikttjocklek x volymtorrhalt
100

Vatskiktstjocklek = torrskikttjocklek x 100
volymtorrhalt

Observera dock att appliceringsmetoden och spadning har
betydelse for det beraknade vardets riktighet. Vid sprutappli-
cering sa far man t ex en storre I6snings-medelsavgang dn
vid penselmalning vilket darmed ger forhojd torrhalt i det vata
skiktet. Spadning av fargen reducerar volymtorrhalten.

Det slutliga resultatet (torr filmtjocklek) kontrolleras alltid pa
torr fargyta.

Volymtorrhalt vid spadning

Tabellen ger den volymtorrhalt man far nar en farg med kand torrhalt spads med mellan 5 och 50% fortunning.

Volym-
torrhalt
i % fore
spadning

100

95

90

85

80

75

70

65

60

55

50

45

40

35

30

25

95,2
90,5
85,7
81,0
76,2
714
66,7
61,9
57,1
52,4
47,6
42,9
38,1
33,3
28,6
2382

90,9
86,4
818
77,3
72,7
68,2
63,6
59,1
54,5
50,0
45,5
40,9
36.4
318
273
2,7

87,0
82,6
78,3
739
69,6
65,2
60,9
56,5
52,2
47,8
43,5
39,1
34,8
30,4
26,1
21,7

20

83,3
79,2
75,0
70,8
66,7
62,5
58,3
54,2
50,0
45,8
41,7
37,5
333
29,2
25,0
20,8

25

80,0
76,0
72,0
68,0
64,0
60,0
56,0
52,0
48,0
44,0
40,0
36,0
32,0
28,0
24,0
20,0

Tabellnyckel for vatt skikt i pm vid malning

Tabellen ger det vata skikt i pm som kravs for att uppna énskad torr skikttjocklek vid kdnd volymtorrhalt.

Volym-
torrhalt
%

30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100

67
57
50
4L
40
36
33
31
29
27
25
24
22
21
20

133
114
100
89
80
73
67
62
57
53
50
47
L4
42
40

Spadning av fargen i %

30

76,9
73,1
69,2
65,4
61,5
57,7
53,8
50,0
46,2
42,3
38,5
34,6
30,8
26,9
23,1
19,2

74,1
70,4
66,7
63,0
59,3
55,6
51,9
48,1
Ly by
40,7
37,0
333
29,6
25,9
22,2
185

Onskad torr skikttjocklek i my

60
200
171
150
133
120
109
100

92

86

80

75

71

67

63

60

80
267
229
200
178
160
145
133
123
114
107
100

94

89
84

80

100
333
286
250
222
200
182
167
154
143
133
125
118
111
105
100

120
400
343
300
267
240
218
200
185
171
160
150
141
133
126
120

140
467
400
350
311
280
255
233
215
200
187
175
165
156
147
140

71,4
67.9
64,3
60,7
57,1
53,6
50,0
46,4
42,9
39,3
35,7
32,1
28,6
25,0
21,4
17,9

533
457
400
356
320
291
267
246
229
213
200
188
178
168
160

69,0
65,5
62,1
58,6
55,2
51,7
48,3
44,8
41,4
37,9
34,5
31,0
27,6
24,1
20,7
17,2

600
514
450
400
360
327
300
277
257
240
225
212
200
189
180

66,7
633
60,0
56,7
53,3
50,0
46,7
43,3
40,0
36,7
33,3
30,0
26,7
23,3
20,0
16,7
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GRUNDFARG 1-KOMP LOSNINGSMEDELSBURNA

Produkt

* TEKNOLAC PRIMER 0168 VARIANT 00
Snabbtorkande alkydgrundfarg, rostskyddspigmenterad.
For malning av stalytor.

TEKNOLAC PRIMER 0168 VARIANT 10
Snabbtorkande alkydgrundfarg, rostskyddspigpigmenterad.
FOor malning av stalytor, aven under 2-K produkt.

* TEKNOSYNT PRIMER 3
Snabbtorkande alkydgrundfarg, rostskyddspigmenterad.

TEKNOZINC SP
Zinkpulverpigmenterad grundfarg. Skyddar stal katodiskt.
Tal upp till 200°C torr varme.

GRUNDFARG 1-KOMP VATTENBURNA

Produkt

TEKNOCRYL AQUA PRIMER 2005
Snabbtorkande akrylatgrundfarg, rostskyddspigmenterad.
For malning av stalytor. Lampar sig dven for doppmalning.

* TEKNOCRYL AQUA COMBI 2780
Enskikt alkyd/akryl grundfarg, rostskyddspigmenterad.

* TEKNOCRYL AQUA PRIMER 2788/TEKNOCRYL AQUA PRIMER 3
Snabbtorkande akrylatgrundfarg, rostskyddspigmenterad.

Fortunning

1639

1639

1621

9522
9526

Fortunning

Vatten

Vatten

Vatten

Kulor/

Gra, rodbrun
svart, vit
Teknotint

brytsystem

Gra, rodbrun
Teknotint
brytsystem

Gul, gra
rod, svart

Gra

Kulor/

Gra
Teknocolor
brytsystem

Svart, gra gron

Glans
Brytsystem

Helmatt

Helmatt

Halvmatt

Matt

Glans
Brytsystem

Matt

Halvmatt

Matt

Underlag

Zn

X X
X X
X X
X X

Underlag

X v
vV Vv
vV Vv

Torrhalt
volym %

48

49

45

40

Torrhalt
volym %

38

41

41

Hardare

470 -

470 -

480 =

540 -

Hardare

49 =

44 -

40

Kontrollera alltid senaste utgava av Tekniska datablad och Sakerhetsdatablad.

Torktid
klibbfri
40 my

20 min

20 min

1h

15 min

Torktid
klibbfri
40 my

30 min

45 min

20 min (30 my)

Teoretisk
fargatgang
40 my

12 m?/lit

12,2 m?/lit

11,2 m?/lit

10 m?/lit

Teoretisk
fargatgang
40 my

10,8 m?/lit

10,2 m?/lit

13,7 m?/lit (30 my)

Overmalning
med sig sjalv
min/max 23°C

min 40 min
max -

min 45 min
max -

min 3 h
max -

min 1h
max -

Overmalning
med sig sjdlv
min/max 23°C

min 3 h
max -

min 3 h
max -

min 3 h
max -
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GRUNDFARG 2-KOMP LOSNINGSMEDELSBURNA

Produkt Fortunning Kuldr/ Underlag Torrhalt Normal Winter Torktid Teoretisk
fargatgang

Kontrollera alltid senaste utgava av Tekniska datablad och Sakerhetsdatablad.

Overmalning
med sig sjalv

Brytsystem volym % hardare hardare klibbfri

Al Zn St BI. forh 40 my

40 my min/max 23°C

* TEKNOPLAST PRIMER 3
Epoxigrundfarg som tal mekanisk och kemisk pafrestning.
Bestdndig mot nétning, oljor, fetter, I6sningsmedel och kemikalier.

* TEKNOPLAST PRIMER 5
Epoxigrundfarg som tal mekanisk och kemisk pafrestning.
Bestandig mot notning, oljor, fetter, Idsningsmedel och kemikalier.

* TEKNOPLAST PRIMER 7-01
Epoxigrundfarg med lag Idsningsmedelshalt som tal mekanisk och
kemisk pafr. Best. mot nétning, oljor, fetter, [6sningsm. och kemikalier.

TEKNOPOX PRIMER 7-00

Epoxigrundfarg som tal mekanisk och kemisk pafr. Best. mot nétning,
oljor, fetter, l[dsningsmedel och kemikalier. For snabb malnjingsrytm =
snabbhardande ner till -10°C.

TEKNOPOX PRIMER 9
Epoxigrundfarg som tal mekanisk och kemisk pafr. Best. mot nétning,
oljor, fetter, I6sningsmedel och kemikalier. For snabb malningsrytm.

* TEKNODUR PRIMER 8-00
Polyuretangrundfarg med lag I6sningsmedelshalt. Lampar sig for
malning av transportutrustning, da den ger en hog jamnhet i ytan.

TEKNOMASTIC 80 PRIMER
Epoxigrundfarg med lag I6sningsmedelshalt. Best. mot ndtning, oljor,
fetter, I6sningsmedel och kemikalier. For snabb malningsrytm..

* INERTA MASTIC
Epoxifarg med lag I16sningsmedelshalt. Bestandig mot kemikalier och
vatten. Fér underhdllsmalning av stalytor dar blastring ej kan utfaras.

INERTA 51 MIOX
Miox-pigmenterad epoxifarg grund- eller mellanfarg. Bestandig mot
vatten, kemikalier och varme (aven fuktig).

* TEKNOZINC SS

Zinksilikatgrundfarg for stalkonstruktioner med vaderpafrestning och pa

konstruktioner nedsankta i I6sningsmedel. Skyddar stal katodiskt.

* TEKNOZINC 80 SE
Zinkpulverpigmenterad epoxigrundfarg. Zinkhalt minimum 80 vikt%.
Skyddar stal katodiskt.

TEKNOZINC 90 SE
Zinkpulverpigmenterad epoxifdrg. Zinkhalt minimum 90 vikt%.
Skyddar stal katodiskt.

10

9506

9506

9506

9506

9506

1602
9526

9506

9506

9506

9506

9506

Rod, gra,

gul, vit

Rod, gra, vit

Ljusgra, ljusgul,

rod

Gra,

Miox

Gra, vit

Vit, gra

Ral 7035 m fl

Miox, rod, gra
Aluminium, vit

Mioxmaorkgra,

Mioxrod

Gragron

Blagra

Blagra

Halvmatt

Halvmatt

Halvmatt

Matt

Halvmatt

Halvblank

Halvblank

Halvmatt

Halvmatt

Matt

Matt

Matt

53

53

66

65

62

56

82

80/75

55

52

50

53

440

440

320

320

350

400

200

210

400

510

450

450

Teknoplast
4:1

Teknoplast
4:1

Teknoplast
4:1

Teknopox 7377
11,4

Teknopox 7219
7:1

Teknodur 0010
8:1

Teknomastic
7465
4:1

Inerta Mastic
-01
2:1

Inerta 5/51
Miox
4:1

SS-hardare
Silikatdel
7:3

Teknozinc
50/80/90
5:1

Teknozinc
50/80/90
5:1

Teknoplast
7212

Teknoplast
7212

Teknoplast
7212

Inerta Mastic
winterhardare

Teknozinc SE
winterhardare

Teknozinc SE
winterhardare

4/3h

4/3h

3/2h

3h

3h

21/2h

2h

2/2h

8/3h

4h

16 h

16h

4h/3h
(60 my)

4h/3h
(60 my)

4h
(80 my)

45 min

45 min
(60 my)

3h

6h
(100 my)

6h/5h

Lh/Lh
(80 my)

30 min
(60 my)

30 min

30 min

8,8 m?/lit
(60 my)

8,8 m?/lit
(60 my)

8,2 m¥/lit
(80my)

8,1 m?/lit
(80my)

10,3 m?/lit
(60 my)

9,3 m?/lit
(60 my)

8,2 m?/lit

(100 my')

6,7 m?/lit
(120 my)

6,9 m?/lit
(80 my)

8,7 m?/lit
(60 my)

12,5 m?/lit

12,5 m?/lit

Min 2 h
Max 18 man

Min 2 h
Max 6 man

Min 1h
Max 6 man

Min 45 min
Max 2 man

Min 45 min
Max 2 man

Min 3 h
Max -

Min 4 h
Max 3 man

Min 6 h
Max 7 dygn

Min 5 h
Max 6 man

Min 2 vckor
Max -

Min 1 h
se datablad

Min 1h
Max 18 ma

11
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GRUNDFARG 2-KOMP VATTENBURNA

Produkt Fortunning Kuldr/ Underlag Torrhalt VOC

Brytsystem volym % g/lit
Al Zn St

Kontrollera alltid senaste utgava av Tekniska datablad och Sakerhetsdatablad.

Hardare Torktid Teoretisk Overmalning
BI. forh klibbfri fargatgang med sig sjalv
40 my 40 my min/max 23°C

TEKNOPOX AQUA PRIMER 3
Halvmatt. Vattenburen epoxigrundfarg, rostskyddspigmenterad. Vatten Rdd, gra
Bestandig mot notning och kemikalier. miox

Halvmatt v Vv VvV 45 40

ETSPRIMER, WASHPRIMER, SHOPPRIMER

Produkt Fortunning Kuldr/

Underlag Torrhalt
Brytsystem volym %
Al Zn St

Teknopox Aqua 1h 5h 7,5 m?/lit Min 4 h
0300-02 (60 my) (60 my) Max 6 man
1:1

Hardare Torktid Teoretisk Overmalning
BI. forh klibbfri fargatgdng med sig sjalv
40 my 40 my min/max 23°C

TEKNOSEAL 1271-01

1-K etsande grundfarg, washprimer. Fosforsyrahaltig variant. 9514 Gra Halvmatt v Vv V 23 700
For kemisk forbehandling av ytor som inte kan forbehandlas mekaniskt. 1602

* KORRO PVB

1-K shopprimer PVB. Temporart skydd av stal och aluminium. 9514 Rod, gul v X v 20 670
* KORRO E

2-K shopprimer, epoxi. Temporart skydd pa blastrat stal. 9514 Réd Matt v X Vv 33 620
* KORRO SS

2-K shopprimer zinksilikat. 9514 Gra, rod v X v 30 550
* KORRO AQUA 2741

1-K shopprimer, akrylat. Temporart skydd pa blstrat stal. Vatten Gra, rédbrun Matt X X v 37 35

12

- - 30 min 10,5 m?/lit Min 20 min
(20 my) (20 my) Max -
- - 10 min 10 m?/lit Min 10 min
(20 my) (20 my) Max -
Korro E 48 h 3 min 18,2 m?/lit Min 10 min
2:1 (18 my) (18 my) Max
Korro SS 24 6 min 20 m/lit Min 24 h
1:1 (15 my) (15 my) Max -
- - 5 min 19 m?/lit Min 3 h
(20 my) (20 my) Max -

13



M
v TEKNOS

TACKFARG/ENSKIKT 1-KOMP LOSNINGSMEDELSBURNA

Produkt Fortunning Kuldr/ Underlag Torrhalt Hardare Torktid Teoretisk Overmalning

Brytsystem volym % klibbfri fargatgang med sig sjal
Al Zn  Stal 40 my 40 my min/max 23°C

* TEKNOLAC 191
Snabbtorkande, lufttorkande alkydtéckfarg. 1639 Teknotint/ Blank X X v 46 500 - 45 min 11,5 m?/lit Min: fore 4 h
1640 Teknomix eller efter 4 d
brytsystem Max -
TEKNOLAC COMBI 1282
Snabbtorkande enskikt alkydfarg, rostskyddspigmenterad. 1639 Teknotint/ Halvblank 4 X X v 45 480 - 30 min 11,2 m?/lit Min fore 12 h
1640 Teknomix eller efter 6 d
brytsystem Max -
TEKNOLAC COMBI 2280-02
Enskikt alkydfarg med hég torrhalt, rostskyddspigmenterad. 1639 Teknotint Matt 4 X X v 63 380 — 2h 7,9 m2/lit Min 8 h
1602 (80 my) (80 my) Max -
* TEKNOLAC COMBI 50
Enskikt alkydfirg med hég torrhalt, rostskyddspigmenterad. 1639 Teknotint/ Matt v X X v 63 320 - 2h 7,9 m¥/lit
1602 Teknomix (80 my) (80 my)
brytsystem
TEKNOLAC EFFEKT 164
Lufttorkande alkydeffektlack typ Hammarlack. 1614 Aluminium Blank X X v 38 540 - 15 min 9,5 m/lit Min fére 4 h
Teknotint eller efter 7 d
brytsystem Max -
* TEKNOSYNT 90
Alkydtéckfarg. 1621 Teknotint/ Hogblank X X v 45 480 - 3h 11,2 m%/lit Min 10 h
Teknomix Max -
brytsystem
TEKNOSYNT COMBI 1277
Enskikt alkydfarg, rostskyddspigmenterad. 1621 Teknomix Blank 4 X X v 50 400 = 4 h 12,5 m2/lit Min fére 6 h
brytsystem eller efter 24 h
Max -
TEKNOCRYL 100 5-00
Akryltackfarg. Kan anvandas dver brandskyddsfarg. 1639 Teknomix Halvblank X X v 45 490 - 3h 11,2 m?/lit Min 4h
1640 brytsystem Max -
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TACKFARG/ENSKIKT 1-KOMP VATTENBURNA

Produkt Fortunning Kulor/ Glans Underlag Torrhalt Hardare Torktid Teoretisk Overmalning

Brytsystem volym % klibbfri fargatgang med sig sjalv
Al Zn St 40 my 40 my min/max 23°C

TEKNOCRYL AQUA COMBI 2780

Enskikt alkyd/akryl, rostskyddspigmenterad. Vatten Gra Halvmatt 4 v v Vv 41 VA - 45 min 10,2 m¥/lit min 3 h
Teknocolor max -
brytsystem

TEKNOCRYL AQUA 2731 8-00

Akryl/alkyd tackfarg. Vatten Teknocolor Blank X X 4 35 25 - 30 min 6,7 m?/lit min 4 h
brytsystem max -

WEDEKRYL PT 50 /TEKNOCRYL AQUA COMBI 185-500
Vattenburen modifierad akrylatfirg for enskiktsbruk, Vatten Vedevag Halvblank 4 vV Vv Vv 41 55 — 45 min 6,18 m2/lit min 3 h
rostskyddspigmenterad. Teknocolor (60 my) max -

TEKNOCRYL AQUA 199-900
Vattenburen polyuretanmodifierad akrylattoppfarg. Vatten Teknocolor Blank - X v Vv 29 52 - 30 min 7,2 m?/lit min 3 h
brytsystem max -
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TACKFARG/ENSKIKT 2-KOMP LOSNINGSMEDELSBURNA

Produkt Fortunning Kuldr/ Underlag Torrhalt Normal Winter Torktid Teoretisk Overmalning

Brytsystem volym % hardare hardare klibbfri fargatgang med sig sjalv
Al Zn  Stal BI. forh 40 my 40 my min/max 23°C

INERTA 50
Epoxitackfarg. Bestandigt mot oljor, fetter och l6sningsmedel. 9506 Teknotint/ Blank X X v 48 480 Inerta 50 6h 6h 12 m2/lit min 12 h
Tal 150°C torr varme. Teknomix 3:1 max 3 man
brytsystem
* TEKNOPLAST 50
Epoxitackfarg. Bestandig mot nétning, oljor, fetter och Iésningsmedel. 9506 Teknotint/ Halvblank vV Vv v 53 430 Teknoplast Teknoplast 4h 4h/2h 8,8 m?/lit min 2 h
Tal 120°C torr varme. Teknomix 4:1 7212 (60 my) (60 my) max 1 man
brytsystem
TEKNOPLAST 90
Epoxitackfarg. Bestandig mot hard nétning, oljor, fetter och 9506 Teknotint/ Blank v Vv Vv 53 430 Teknoplast Teknoplast 4h 4h/2h 8,8 m¥/lit min2h
[6sningsmedel. Tal 120°C torr varme. Teknomix 4:1 7212 (60 my) (60 my) max 1 man
brytsystem
* TEKNOPLAST HS 150
Enskikt epoxitackfarg med Iag [dsningsmedelshalt, 9506 Teknotint/ Halvblank 4 v Vv Vv 70 300 Teknoplast Teknoplast 4h 5h 8,4 m?/lit min5h
Teknomix 4:1 7212 (80 my) (80 my) max 1 man
brytsystem
TEKNOMASTIC COMBI 80-500
Epoxifarg med lag I6sningsmedelshalt. Besténdig mot nétning, oljor, 9506 Teknotint Halvblank 4 vV Vv Vv 82 200  Teknomastic 2h 6h 8,2 m?/lit min 4 h
fetter, I6sningsmedel och kemikalier. For snabb malningsrytm. brytsystem 7465 (100 my) (100 my) max 3 man
4:1
* TEKNODUR 0050
Polyuretantickfarg med alifatiskt isocyanatharts som hardare. 9521 Teknotint Halvblank X X v 56 430 Teknodur 4h(1,5h 6h 14 m2/lit min 12 h
1602 brytsystem 0010 med acc) max 18 man
9:1
TEKNODUR 0090
Polyuretantackfarg med alifatiskt isocyanatharts som hardare 9521 Teknotint Blank X X Vv 50 460 Teknodur 4h(15h 6h 12,5 m?/lit min 12 h
1602 brytsystem 0010 med acc) max -
9:1
TEKNODUR 0095 METALLIC
Metallglansande polyuretanfarg med alifatiskt isocyanatharts som 9521 Teknotint Blank X X v 45 500 Teknodur 4h 4h 11,2 m?/lit min 12 h
hardare. Baser till RAL-effekt karta. 1602 brytsystem 0010 max -
8,5:1
* TEKNODUR 100 9-00
Polyuretantackfarg med alifatiskt isocyanatharts som hardare. 9521 Teknotint Hogblank X X v 49 450 Teknodur 3h 8h 12,2 m?/lit min 6 h
Hogkvalitativ topplack for kravande anvandningsomraden t.ex. 1602 brytsystem 7230 max -
transportindustrin. 7:1
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TACKFARG/ENSKIKT 2-KOMP LOSNINGSMEDELSBURNA

Produkt Fortunning Kuldr/ Underlag Torrhalt Hardare Torktid Teoretisk Overmalning

Brytsystem volym % BI. forh klibbfri fargatgang med sig sjalv
Al Zn  Stal 40 my 40 my min/max 23°C

TEKNODUR 0150
Polyuretantackfarg med alifatiskt isocyanatharts som hardare. 1602 Teknotint Halvblank X X v 50 440 Teknodur 6h 6h 12,5 m2/lit min 12 h
For hog finish. 9526 brytsystem 0100/0200 max -
4:1
* TEKNODUR 0190
Polyuretantdackfarg med alifatiskt isocyanatharts som hardare. 1602 Teknotint Blank X X (4 50 470 Teknodur 6h(2h 6h 12,5 m?/lit min 12 h
For hog finish. 9526 brytsystem 0100/0200 med acc)
4:1
* TEKNODUR 295 KLARLACK
Polyuretanklarlack med alifatiskt isocyanatharts som hardare. 1602 Klarlack Hogblank X X v 50 435 Teknodur 1,5h 7h 12,5m2/lit min 12 h
For hog finish, bestandig mot UV-ljus och mekaniska pafrestningar. 9526 7295 max 14 dagar
4:1
TEKNOCRYL 2K 2540-05
NISO-Akryltackfarg med isocyanfri special hardare. 9521 Teknotint Halvblank 47 490 Teknocryl 2-K 8h 2h 11,8 m?/lit min 8 h
brytsystem 7326 max -
3:2
* TEKNODUR COMBI 3430
Enskikt polyuretanfirg med lag Iésningsmedelshalt och alifatisk 1602 Teknotint -02 halvmatt 4 vV Vv Vv 61 350 Teknodur 15h 5h 7,4 m2/lit min 4 h
isocyanatharts som hardare. Rostskyddspigmenterad. 9526 brytsystem -05 halvblank 61 350 7230 (80 my) (80 my) max 18 man
-39 blank 56 420 6:1
TEKNODUR COMBI 340-811
Enskikt polyuretanfirg med lag Idsningsmedelshalt och alifatisk 1602 Teknotint Blank 4 v Vv Vv 70 275 Teknodur 1h 8h 8,8 m/lit min 7 h
isocyanatharts som héardare. Rostskyddspigmenterad. 9521 brytsystem 7295 (80 my) (80 my) max -
4:1
* TEKNODUR COMBI 3560-05
Enskikt polyuretanfirg med alifatisk isocyanatharts 1602 Teknotint Halvblank v v Vv Vv 90/81 100/ Teknodur 1h 3h 11,2 m?/lit min & h
som hardare. Rostskyddspigmenterad. 9526 brytsystem 170 7226/7227 (80 my) (80 my) max -
3:1/2,4:1
* TEKNODUR COMBI 3560-09
Enskikt polyuretanfarg med alifatisk isocyanatharts 1602 Teknotint Blank 4 v Vv v 93/83 70/ Teknodur 1h 21/2h 11,6 m?/lit min 5 h
som hardare. Rostskyddspigmenterad. 9526 brytsystem 150 7226/7227 (120 my) (80 my)max 8 h
3:1/2,4:1
TEKNODUR COMBI 3560-15
Enskikt polyuretanfarg med alifatisk isocyanatharts som hardare. 1602 Teknotint Halvblank 4 v Vv Vv 92/86 80/ Teknodur 15 min 1h 11,5 m2/lit min2h
Rostskyddspigmenterad. 9526 brytsystem 150 7226/7227 (120 my) (80 my) max 8 h
3:1/2,4:1
TEKNODUR COMBI 3560-19
Enskikt polyuretanfirg med alifatisk isocyanatharts som hardare. 1602 Teknotint Blank 4 v Vv Vv 92/ 60/ Teknodur 15 min 1h 11,5 m?/lit min2h
Rostskyddspigmenterad. 9526 brytsystem 86 130 7226/7227 (120 my) (80 my) max 8 h
3:1/2,4:1
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TACKFARG/ENSKIKT 2-KOMP LOSNINGSMEDELSBURNA

Produkt Fortunning Kuldr/ Underlag Torrhalt Hardare Torktid Teoretisk Overmalning

Brytsystem volym % BI. forh klibbfri fargatgang med sig sjalv
Al Zn  Stal 40 my 40 my min/max 23°C

* TEKNODUR COMBI 3560-75

Enskikt polyuretanfarg med alifatisk isocyanatharts som hardare. 1602 Teknotint Halvblank 4 v Vv Vv 75/ 220/ Teknodur 15 min 50 min 9,2 m?/lit min 1h
Rostskyddspigmenterad. 9526 brytsystem 74 240 7226/7227 (120 my) (80 my) max 8 h
4:1/3:1
* TEKNODUR COMBI 3560-78
Enskikt polyuretanfarg med alifatisk isocyanatharts som hardare. 1602 Teknotint Blank 4 v Vv v 75/ 210/ Teknodur 15 min 50 min 9,2 m?/lit min 1h
Rostskyddspigmenterad. 9526 brytsystem 74 230 7226/7227 (120 my) (80 my) max 8 h
4:1/3:1
TEKNORAN COMBI 1485-09
Enskikt oxiranesterfarg. Rostskyddspigmenterad. 6622 Teknotint Blank 4 v Vv Vv 68/ 280/ Teknoran 4h 4h 8,5 m%/lit min2h
1639 brytsystem Halvblank 60 370 1475-09 b (80 my) (80 my)
1475-51 hb
2:1

TACKFARG/ENSKIKT 2-KOMP VATTENBURNA

Produkt Fortunning Kulor/ Underlag Torrhalt Hardare Torktid Teoretisk Overmalning

Brytsystem volym % BI. forh klibbfri fargatgang med sig sjalv
Zn  Stal 40 my 40 my min/max 23°C

* TEKNOPOX AQUA COMBI 0360

Enskikt epoxifarg, rostskyddspigmenterad. Vatten Teknomix Blank v v Vv VvV 43 33 Teknopox Aqua 1h 5h 5,4 m2/lit min & h
0300-02 (80 my) (80 my) max 1 manad
11
* TEKNODUR AQUA 3390
Polyuretantdckfarg med alifatisk isocyanatharts som hardare. Vatten Teknomix -03 halvmatt X X v 42 90 Teknodur Aqua 1.5h 61/2h 10,5 m?/lit min 6 h
brytsystem -07ca70 7313 max 14 dagar
-09 blank 5:1
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SPE CIALPRU D U KTE R Kontrollera alltid senaste utgava av Tekniska datablad och Sakerhetsdatablad se sid 5.

Produkt Fortunning Kuldr/ Underlag Torrhalt Hardare Torktid Teoretisk Overmalning

Brytsystem volym % BI. forh klibbfri fargatgang med sig sjalv
Zn  Stal 40 my 40 my min/max 23°C

* TEKNOHEAT 500
Varmetalig silikonfarg. Tal varme upp till +400°C (temporar +500°C). 1639 Teknotint Matt X X v 25 670 = = 20 min 16,7 m2/lit min 2 h
brytsystem (15 my) (15 my) (200°C)
* TEKNOHEAT 650
Virmetalig silikonaluminiumfarg. Tal varme upp till +650°C. 1639 Aluminium Halvblank X X v 30 630 - - 2h 16,7 m¥/lit min 2 h
(30 my) (30 my) (200 °C)
* INERTA 160
Nara losningsmedelsfri 2-K epoxifarg, isbrytarepoxi. 9530 Vit, svart, rod Blank X X v 96 140 Inerta 160 20 min 6h 1,9 m#/lit min 4 h
2:1 (500 my) max 8 h
* INERTA 165
2-K epoxifarg med 1ag I8sningsmedelshalt. 9506 Vit, svart Blank X X v 92 70 Inerta 165 -01 60 min 7h 2,4 m2/lit min 6 h
21 (250 my) (400 my) max 24 h
TEKNOPOX FILL
2-K l6sningsmedelsburet epoxispackel. 9506 Ljusgra X X v 100 0 Teknopox fill 20- 16 h min stelnat
1:1 60 min max 24 h
INERTA 200
Nara lsningsmedelsfri 2-K epoxibelaggning, livsmedelsgodkand, 9506 Ljusgra Blank X X v 96 40 Inerta 200 20 min 12h 1,9 m?/lit min 4 h
for tankmalning. 6060 2:1 (500 my) (500 my) max 24 h
INERTA 210
Nara I6sningsmedelsfri 2-K epoxibeldggning, livsmedelsgodkand, 9506 Vit Blank X X v o4 50 Inerta 210 30 min 12h 3,8 m¥/lit min4 h
for tankmalning. 6060 2.1 (250 my) (250 my) max 24
* INERTA 270
Nastan ldsningsmedelsfri 2-K epoxifarg, for tankmalning. 9506 Vit, ljusgra Blank X X v 75 75 Inerta 270 11/2h 7h 5 m2/lit min 12 h
10:3 (150 my) (150 my) max 2 d
INERTA 271
Nastan losningsmedelsfri 2-K epoxifarg, tankmalning. (9506) Teknotint Blank X X v 76 200 Inerta 271 11/2h 5h 9,5 m%/lit min 5 h
brytsystem 10:2,4 (500 my) (500 my) max 1 manad
* INERTA 280
Nastan I6sningsmedelsfri 2-K epoxifarg. 9514 Rod, gron, vit Blank X X v 96 50 Inerta 280 40 min 4h 3,8 m?/lit min 3 h
6560 21 (250 my) (250 my) max 24 h
ANTICON 200
\/attenburen belaggning som forhindrar uppkomst av kondensvatten. Vatten Ljusgra 34 0 - - 5h - -
TEKNODUR 290-19 ANTIGRAFFITI KLARLACK
2-K polyuretanklarlack som anvands pa ytor som 1602 Klarlack Blank 45 520 Teknodur 6h 6h 11,2 m?/lit min 12 h
ar utsatta for klotter eller graffiti. 9526 0100/0200
4!
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SPECIALPRODUKTER

Produkt

HENSOTHERM 310 KS OUTDOOR
Losningsmedelsburen brandskyddsfarg for utomhusbruk
som bildar ett isolerande skumskikt da fargen upphettas.
ETA och CE godkand (brandklass R90-R260)

HENSOTHERM 320 KS

Losningsmedelsburen brandskyddsfarg for utomhusbruk
som bildar ett isolerande skumskikt da fargen upphettas.
ETA och CE godkand (brandklass R90-R120)

HENSOTHERM 410 KS

Vattenburen brandskyddsfarg for inomhusbruk som bildar ett
isolerande skumskikt da fargen upphettas. ETA och CE godkand.
(brandklass R30)

HENSOTHERM 421 KS

Vattenburen brandskyddsfarg for inomhusbruk som bildar
ett isolerande skumskikt da fargen upphettas.

ETA och CE godkand (brandklass R60-R120).

HENSOTHERM 910 KS
100% losningsmedelsfri 2-komp brandskyddsfarg for inom/

utomhusbruk som bildar ett isolerande skumskikt da fargen upphettas.

(brandklass R30-R60)

TEKNOTYRE AQUA 0300-00
Vattenburen dackfarg for regummerade gummidack.
Malas efter vulkanisering.

TEKNOTYRE AQUA 0300-01

Vattenburen ddckfarg for regummerade gummidack.
Kan malas fdre och efter vulkanisering.
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Fortunning

1639

1639

Vatten

Vatten

Vatten

\atten

Kuldr/
Brytsystem

Vit

Vit

Vit

Vit

Vit

Svart

Svart

Matt

Matt

Matt

Matt

Matt

7-12

7-12

Torrhalt
volym %

75

17

17

350

350

Hardare
BI. forh

Hensotherm
910
2,43:1

Kontrollera alltid senaste utgava av Tekniska datablad och Sékerhetsdatablad se sid 5.

Bruks- Torktid
tid klibbfri
40 my

se datablad

se datablad

se datablad

se datablad

se datablad

45 min
(10 my)

30 min
(10 my)

Teoretisk
fargatgang
40 my

enligt tabell

enligt tabell

enligt tabell

enligt tabell

enligt tabell

12 m?/lit

8 m?/lit

Overmalning
med sig sjalv
min/max 23°C

se datablad

se datablad

se datablad

se datablad

se datablad
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WE MAKE THE WORLD
LAST LONGER

Teknos ar en av Europas ledande leverantorer av industrifarg samt ar dven en betydande
aktor inom farg for konsument- och
yrkesmadleri. Teknos har verksamhet i mer an 20 lander i Europa, Asien och USA. Teknos
sysselsatter cirka 1700 personer och omsatter cirka 400 miljoner euro per ar.

Vi stravar efter att skapa hallbara I6sningar for en hallbar varld genom att erbjuda
smarta och tekniskt avancerade farg- och ytbehandlingslosningar som skyddar och
bevarar. Teknos arbetar alltid i nara samarbete med sina kunder.

Teknos grundades 1948 och dr ett av Finlands storsta familjeagda foretag.

For mer information, besok www.teknos.se

TEKNOS AB
LIMMAREDSVAGEN 2
BOX 211

SE-514 24 TRANEMO
TEL. +46 325 61 95 00
INFO@TEKNOS.SE
WWW.TEKNOS.SE

L §
% TEKNOS



