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Do szerokiego spektrum roéznych zastosowan

Nowe produkty do drzwi wewnetrznych

Teknos oferuje teraz dwie nowe wodoroz-
cieficzalne warstwy nawierzchniowe do
przemystowych powtok drzwi wewnetrz-
nych:

KRISTALL TOPP VPT TIX to szybkoschna-
ca powtoka do zastosowania w ukfadzie
pionowym. Produkt ten charakteryzuje sie
doskonatymi witasciwosciami blokujgcymi i
moze by¢ barwiony w systemie mieszania
kolorow TEKNOCOLOR. Zalecane pod-
ktady to migdzy innymi KRISTALL SURF F
TIX i TEKNOCOAT AQUA 1875. KRISTALL
TOPP VPT TIX jest wszechstronnym roz-
wigzaniem do stosowania na drzwiach we-
wnetrznych, na ktére warstwy wykorncze-
niowe nanoszone sg W pozycji pionowej.
Produkt jest dostgpny natychmiast jako baza
1, 2 lub 3 w opakowaniach 10 lub 20 litréw.

KRISTALL TOPP VPX jest wodorozcien-
czalng warstwg nawierzchniowa, ktéra zo-
stata opracowana specjalnie do powierzch-
ni o wysokiej wytrzymatosci. Krotki czas
suszenia i doskonate wtasciwosci blokujgace
sprawiajg, ze produkt ten jest idealny do za-
stosowan przemystowych. Tworzy bardzo
twardg i wytrzymatg powierzchnie spetnia-
jacg najtrudniejsze wymagania. KRISTALL
TOPP VPX jest stosowany systemowo z
produktami KRISTALL SURF F TIX lub
TEKNOCOAT AQUA 1875 — w obu przy-
padkach barwionymi fabrycznie.

Oba nowo opracowane produkty zostaty juz
przetestowane w warunkach przemysto-
wych i zostaly potwierdzone ich praktyczne
wiasciwosci.
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Produkty bazowe do zastosowan wewnatrz pomieszczen

Wiasciwy wybor dla klientow Teknos

Firma Teknos to idealny partner, jesli cho-
dzi o0 rozwigzania dotyczgce drewna stoso-
wanego wewnatrz pomieszczen. Rozsze-
rzyliSmy naszg bogatg oferte produktéw i
wyodrebnili§my palete produktéw bazo-
wych, ktore spetniajg wszystkie wymagane
normy. Dzigki temu klienci Teknos mogg z
fatwoscig przeglada¢ wstepnie pogrupo-
wane produkty, co utatwia im znalezienie
odpowiedniego, natychmiast dostepnego
rozwigzania w zakresie powtok. Oczywi-
scie, w przypadku niestandardowych linii
produkcyjnych klienci moga zawsze sko-
rzysta¢ z pomocy dos$wiadczonych specja-
listbw zajmujacych sie technikami nano-

szenia powtok malarskich.

Oferta produktow bazowych obejmuje
powtoki na bazie rozpuszczalnikéw, wo-
dorozcienczalne i utwardzane promienia-
mi UV z przeznaczeniem do listew, drzwi
wewnetrznych, kuchni, podtég, schodow i
mebli. Odpowiada ona r6znym potrzebom
produkcyjnym, od szybkiej i taniej produk-
cji, po najwyzsze normy w zakresie jakosci
powierzchni. Produkty zostaty sprawdzone
w praktyce i stanowig najlepsze z obecnie
dostegpnych rozwigzan technologicznych.
Dzieki nim klienci Teknos zawsze majg za-
pewnione wiasciwe srodki produkcii.

Paleta produktéw bazowych jest opraco-
wana jako grupa wstepnie wyselekcjo-
nowanych produktéw. Dostgpna bedzie
rowniez szeroka gama produktow dodat-
kowych w zaleznosci od specyficznych wy-
magan i lokalnych rynkow.

Ponizsza tabela przedstawia przeglad
palety podstawowej. Do korica marca
opublikujemy réwniez nowg broszure za-
wierajgcg podsumowanie dotyczgce naj-
wazniejszych metod nanoszenia i zalecen
systemowych.
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Zastosowanie Wymagania Rodzaj System*
Listwy Szybkoschnacy, Jedno Podktad: TEKNOCOAT AQUA PRIMER 1866, TEKNOCOAT AQUA PRIMER 1867,
wysoka predkos$é, opakowanie AQUAFILLER 1100, TEKNOCOAT AQUA 1875
duza objetos$é, ek- WB Uszczelniacz: TEKNOCOAT AQUA SEALER 2700
onomiczny, szybkie Kryjgca warstwa nawierzchniowa: TEKNOCOAT AQUA 2550, TEKNOCOAT AQUA 2575
utwardzanie (UV) Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: TEKNOCLEAR AQUA 1332, TEKNOCOAT AQUA 2550
Bejca Bejca: TEKNOSTAIN 1992, TEKNOSTAIN 1996
uv Uszczelniacz: TEKNOLUX AQUA 1429

Kryjgca warstwa nawierzchniowa: TEKNOLUX AQUA 1728
Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: TEKNOLUX AQUA 1429

100% UV Uszczelniacz: UVILUX 1493
Kryjaca warstwa nawierzchniowa: UVILUX 6790
Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: UVILUX 1490

Drzwi Szybkoschnacy, Jedno Podktad: TEKNOCOAT AQUA PRIMER 1866, TEKNOCOAT AQUA 1875
wewnetrzne szybkie taczenia, opakowanie Uszczelniacz: AQUAFILLER 2800
zastosowanie WB Kryjaca warstwa nawierzchniowa: TEKNOCOAT AQUA 2575, AQUACOAT 2650
poziome i pionowe, Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: TEKNOCOAT AQUA 1330, TEKNOCLEAR
dobra odporno$é na AQUA 1332, TEKNOCOAT AQUA 1878
sklejanie, szybkie -
utwardzanie (UV) uv Uszczelniacz: TEKNOLUX AQUA 1429

Kryjgca warstwa nawierzchniowa: TEKNOLUX AQUA 1728, TEKNOLUX AQUA 1429
Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: TEKNOLUX AQUA 1429

100% UV Podktad: UVILUX 1754

Uszczelniacz: UVILUX 1456, UVILUX 1493

Kryjaca warstwa nawierzchniowa: UVILUX1745, UVILUX 6790

Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: UVILUX 1453, UVILUX 1490, UVILUX 6450

Meble Najlepszej jakosci Jedno Podktad: TEKNOCOAT AQUA PRIMER 1866, AQUAFILLER 2800,
wypetnienie oraz opakowanie TEKNOCOAT AQUA 1875
propozycje szlifowa- | WB Uszczelniacz: TEKNOCOAT AQUA SEALER 2700, TEKNOCOAT AQUA 1330,
nia, uszczelnienie AQUAFILLER 2800
sekow, duzy stopien Kryjagca warstwa nawierzchniowa: TEKNOCOAT AQUA 2575,
potysku, wysoka od- TEKNOCOAT AQUA 1878, AQUACOAT 2650
porno$¢ chemiczna, Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: TEKNOCOAT AQUA 1330,
szybkie utwardzanie TEKNOCLEAR AQUA 1332, TEKNOCLEAR AQUA 1333
(V) Bejca Bejca: TEKNOSTAIN 1992, TEKNOSTAIN 1996
uv Uszczelniacz: TEKNOLUX AQUA 1429

Kryjaca warstwa nawierzchniowa: TEKNOLUX AQUA 1728, TEKNOLUX AQUA 1429
Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: TEKNOLUX AQUA 1429

100% UV Podktad: UVILUX 1754, UVILUX 1760

Uszczelniacz: UVILUX SEALER 1455, UVILUX 1456, UVILUX 1493

Kryjaca warstwa nawierzchniowa: UVILUX1745, UVILUX 6790

Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: UVILUX 1453, UVILUX 1490, UVILUX 6450

Kuchnia Najlepszej jakosci Jedno Podktad: AQUAFILLER 2800, TEKNOCOAT AQUA 1875
wypetienie oraz opakowanie
propozycje szlifowa- | WB
nia i wykariczania - -
krawedzi, uszczel- Bejca Bejca: TEKNOSTAIN 1992, TEKNOSTAIN 1996
nienie sekow, duzy uv Uszczelniacz: TEKNOLUX AQUA 1429

stopien potysku, - : ) .
wysoka 0dpormnosc Kryjaca warstwa nawierzchniowa: TEKNOLUX AQUA 1728

chemiczna, szybkie Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: TEKNOLUX AQUA 1429

utwardzanie (UV) 100% UV Podktad: UVILUX 1754

Uszczelniacz: UVILUX SEALER 1455, UVILUX 1456, UVILUX 1493

Kryjaca warstwa nawierzchniowa: UVILUX1745, UVILUX 6790

Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: UVILUX 1453, UVILUX 1490, UVILUX 6450

Schody Wysoka odporno$é Jedno Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: TEKNOCOAT AQUA 1879
na zuzycie i uszkod- opakowanie
zenia mechaniczne, wB
dobre wypetienie, -
uszczelnienie sekow, | UV Uszczelniacz: TEKNOLUX AQUA 1429
szybkie utwardzenie Kryjaca warstwa nawierzchniowa: TEKNOLUX AQUA 1728
) Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: TEKNOLUX AQUA 1429
100% UV Uszczelniacz: UVILUX SEALER 1455, UVILUX 1456, UVILUX 1493,
UVILUX FILLER 2410, UVILUX SEALER 2420
Podtogi Drewno i PCV, Jedno Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: TEKNOCOAT AQUA 1878,

wysoka odporno$¢ na | opakowanie TEKNOCOAT AQUA 1879
zuzycie i uszkodzenia | WB

mechaniczne, dobre - -
wypelnienie, szybkie Bejca Bejca: TEKNOSTAIN 1992, TEKNOSTAIN 1996

utwardzanie (UV) 100% UV Uszczelniacz: UVILUX 1456, UVILUX FILLER 2410, UVILUX SEALER 2420
Bezbarwna warstwa nawierzchniowa: TEKLNOLUX AQUA 1420, UVILUX 6450

PW1501PL-03

* Sg to standardowe zalecenia produktu dla systeméw powfok — w zaleznosci od wymagari oraz srodowiska produkcyjnego, moga pojawic sie inne zalecenia.
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Rozporzadzenie CLP

POPOVOOO

Nowe ostrzezenia o substancjach niebezpiecznych

Produkty chemiczne w UE bedg musiaty
by¢ zaklasyfikowane i oznaczone zgod-
nie z Rozporzgdzeniem UE 1272/2008
(Rozporzgdzenie CLP) do dnia 1 czerw-
ca 2015 roku. Planowany jest dwuletni
okres przejsciowy, ale dotyczy on jedynie
juz istniejgcych zapaséw magazynowych.
Rozporzgdzenie to oznacza wprowadzenie
w UE opracowanego przez ONZ Globalnie
Zharmonizowanego Systemu Klasyfikacji
i Oznakowania Chemikaliow (GHS). Un-
ormowanie oznakowania produktow ma
na celu uproszczenie handlu miedzynar-
odowego oraz podwyzszenie poziomu
bezpieczenstwa dla ludzi w zakresie trans-
portowania i uzytkowania niebezpiecznych
substanciji i zapewnienie nizszego poziomu
szkodliwosci dla srodowiska.

Zmiany obejmujg kategorie niebezpiec-
zenstw, piktogramy, zwroty informujgce
o0 zagrozeniach i hasta ostrzegawcze.
Miedzy innymi, znane pomararczowe 0s-
trzezenia o niebezpiecznych substancjach
zostang zastgpione nowymi piktogramami,
ktére beda jednolite na calym $wiecie
(romb z czerwonymi bokami na biatym tle).

Zmienione etykiety

i karty charakterystyki

Wprowadzenie nowych oznaczeri do-
tyczy réwniez istniejgcych produktow Te-

knos, nawet jezeli ich formuta i zawarto$¢
opakowan nie ulegly zadnym zmianom.
Przykladowo, w przysztosci produkty
wodorozciericzalne mogg by¢ opatrzone
ostrzezeniem o ryzyku wystgpienia reakcji
alergicznych, poniewaz niektére ze srodkow
konserwujgcych drewno znajdujgcych sie w
ich skfadzie podlegajg innym kategoriom
zagrozenia lub poniewaz zmienity sie war-
tosci progowe dotyczace deklaracji. Produk-
ty zawierajgce rozpuszczalniki opatrzone sg
zwykle dodatkowymi piktogramami infor-
mujgcymi o niebezpieczenstwie, np. ,tat-
wopalne” Dzieje sie tak dlatego, poniewaz w
przeciwienstwie do poprzedniego systemu
oznakowania, system CLP wymaga zas-
tosowania piktogramu nawet w przypadku
najnizszej kategorii tatwopalnosci.

Firma Teknos bedzie stopniowo przecho-
dzi¢ na nowy sposéb oznakowania pro-
duktéw wedtug CLP a w najblizszych
miesigcach wprowadzi zmiany do kart
charakterystyki. Oznacza to, ze w zwigzku
z wejsciem w zycie postanowieri nowego
rozporzadzenia zmieniane bedg etykiety i
opakowania, nawet jezeli produkty pozos-
tajg niezmienione.

Wiecej informacji o rozporzgdzeniu CLP
znajduje sie na stronie http://www.echa.eu-
ropa.eu/web/guest/regulations/clp

Contarms 1o Reguiation (EC) No. 190712006 (REACH), Annes Il - United Kingom (UK}

.
SAFETY DATA SHEET ’ETEKNOS

SECTION 1: ldentification of the substance/mixture and of the company/
undertaking
e

furn and wies sdvised against

7 BN, United Kingdom, Tal.

22008 ICLEIGHS]

Physicatichemical ha
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Envienmental hazards  : sors eflocts i e aquats
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|
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Teknos Safety Data Sheet with new CLP pictograms
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Powlekanie w praktyce:

Drewno do zastosowan wewnetrznych

Przyczyny wadliwych powtok sg czesto bardzo banalne. Oto niektore waz-
ne aspekty, ktore nalezy uwzgledni¢ podczas wykonywania powtok pro-
dukitéw do zastosowan wewnatrz pomieszczen:

oz,

Pekniecia powierzchni (powloki wodorozcienczalne)

Przyczyna: Proces schniecia przebiegat zbyt szybko. Jest to zwykle spo-
wodowane zbyt niskg wilgotnoscig lub nadmierng wentylacja w miejscu
wykonywania prac.

Czesci pomalowane na biato maja niebieskie krawedzie
Przyczyna: Powtoka nie ma wystarczajgcej lepkosci.

Porowata powierzchnia

Potencjalne przyczyny:

» Wybrana powtoka nie jest odpowiednia do tego podtoza
+ Dysza rozpylacza jest za duza

* Naniesiono niewystarczajgcg liczbe warstw

Skoérka pomaranczowa

Typowe przyczyny:

+ Dysza rozpylacza jest za duza

« Zbyt krétko trwato odparowanie powierzchni przed jej zupetnym
wyschnigeciem

+ Podtoze nie zostato doktadnie wypiaskowane przed naniesieniem powtoki

Nadmierne rozpylenie podczas pionowego natryskiwania drzwi
Potencjalne przyczyny:

+ Zbyt mata wilgotno$¢ w komorze natryskowe;j

+ Niewtasciwe nanoszenie farby

A

@,
W COATING

We cover all needs

TEKNOS: STAND F01:30

Teknos na targach
Scandinavian Coating

Petna paleta powtok
przemystowych

Nietypowe nawierzchnie, ochrona anty-
korozyjna lub przeciwpozarowa czy anty-
bakteryjna powtoka emulsyjna — trudno
znalez¢ takie wymagania dotyczace po-
wiok, ktérych firma Teknos nie potrafitaby
spemic¢. Wszystkie te tematy zostang omé-
wione na targach Scandinavian Coating w
Goteborgu w Szweciji.

Firma Teknos bedzie prezentowa¢ szeroka
game swoich powtok do powierzchni meta-
lowych, drewnianych, mineralnych i plasti-
kowych (stoisko F01:30). Na targach Scan-
dinavian Coating Teknos bedzie obecna
trzeci raz (po 2011 i 2013 roku) i bedzie
prezentowa¢ swoje produkty projektantom,
inzynierom i nabywcom z cafej Skandyna-
wii. Bedzie nam bardzo mito spotka¢ sig
tam z Paristwem!

www.scandinaviancoating.com
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Studium przypadku: Tvilum (DK)

Wyszukane wykonczenia mebli

Duriski producent Tvilum co roku sprzeda-
je na catym Swiecie ponad osiem milionow
sztuk mebli. Zatozona w 1962 roku firma z
siedzibg we Farvang (w poblizu Aarhus)
nalezy do grona najwyzej cenionych produ-
centdbw mebli do samodzielnego montazu.
Szeroka oferta firmy obejmuje zestawy mon-
tazowe mebli do pokojow dziennych, sypial-
ni i pokojéw dziecigcych oraz do biur, kuchni
i fazienek. Firma Tvilum koncentruje sie na
wysokiej jakosci oraz atrakcyjnym wzornic-
twie na réznych putapach cenowych.

Firma Tvilum dziata na rynku miedzynaro-
dowym przy pomocy przedstawicieli, part-
neréw handlowych i centrow dystrybucyj-
nych na catym $wiecie i sprzedaje swoje
produkty w tradycyjnych sklepach meblo-
wych oraz w sklepach internetowych. Na
zyczenie firma czesto wysyla swoje pro-
dukty bezposrednio do swoich klientéw
koricowych. Co godzing do réznych miejsc
na Swiecie wysytanych jest z firmy Tvilum

1250 opakowan z meblami do samodziel-
nego montazu, co daje w sumie okoto 10
milionéw sztuk w roku!

Firma Tvilum prowadzi produkcje wytgcz-
nie w swoich czterech fabrykach w Danii.
Najnowoczesniejsze linie produkcyjne oraz
50 lat doswiadczen w produkcji zestawow
mebli do samodzielnego montazu umozli-
wia firmie wytwarzanie atrakcyjnych ceno-
wo produktow w swoim kraju macierzystym.
Ponadto Firma koncentruje si¢ na opraco-
wywaniu i optymalizowaniu swojej produkc;ji
i wzornictwa w taki sposéb, aby spetniaty
one miedzynarodowe normy oraz potrzeby
klientdw koricowych na catym Swiecie.

100% ochrona przed promieniowaniem
UV dzieki produktowi UVILUX

W firmie Tvilum zaufano marce Teknos w
roku 2012. ,SzukaliSmy nowego dostaw-
cy, kiedy chcieliSmy uruchomié¢ nowg linie
produkcyjng do wytwarzania elementéw
wykoriczonych na wyso-
ki potysk”, wyjasnia dy-
rektor ds. zaopatrzenia
firmy Tvilum, Karl Aage
Jorgensen. ,,Chodzito nie
tylko o wtasciwe produkty,
ale réwniez o dostawce z
dos$wiadczeniem i spe-
cjalistyczng wiedzg tech-
niczng umozliwiajgcymi
zapewnienie wsparcia w
realizacji takiego proce-
su. Okazato sig, ze oferta
firmy Teknos doktadnie
odpowiada naszym po-
trzebom”.

Od tego czasu firma Teknos jest gtbwnym
dostawcg firmy Tvilum. Powloka o wyso-
kim potysku w 100% wykorzystuje system
utwardzania promieniami UV z wypet-
niaczem UVILUX, podktadem UVILUX i
warstwg nawierzchniowg UVILUX o po-
tysku o wartosci 90. Firma Tvilum korzy-
sta z systemu watkéw, a nie z tradycyjnej
metody natryskowej, co byto specjalnym
wymogiem, ktdry udafo sie spemic¢ dzigki
technicznemu wsparciu ze strony firmy
Teknos. Warstwa nawierzchniowa spet-
nia najsurowsze normy miedzynarodowe,
w tym wymogi w zakresie odpornosci na
dziatanie substancji chemicznych.

System ten jest wykorzystywany w szcze-
goélnosci do wykoniczenia na wysoki potysk
frontébw szafek, zwykle kryjacg warstwg
biatg, czarng lub w innym popularnym
kolorze. W przypadku krawedzi i wnetrz
firma Tvilum stosuje warstwe matowg o
poziomie potysku o wartosci 20. Firma
korzysta réwniez z oferty Teknos przy wy-
koniczeniach o konwencjonalnym potysku.
»,Obecnie uruchamiamy tutaj w Danii do-
datkowg linie produkcyjna, gdzie rowniez
bedziemy stale korzysta¢ z powtok Teknos
przy wykoriczeniach bardziej matowych”,
potwierdza Karl Aage Jorgensen. Ozna-
cza to, ze coraz wiecej klientébw na catym
Swiecie bedzie korzysta¢ z mebli wykon-
czonych produktami Teknos.

www.tvilum.com
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Studium przypadku: Drewniane mosty z Versowood

Piekne, trwate i ekologiczne

Imponujgce drewniane mosty stanowig
niezwykly element gorskiego krajobra-
zu Finlandii oraz Swietnie prezentujg sie
jako tamtejsze przejazdy nad autostrada-
mi. Jednak kazdego roku budowana jest
zaledwie niewielka ich liczba. Firma Ver-
sowood podjeta wyzwanie i w najblizszej
przysztosci uruchomi produkcje mostu
wedtug opracowanego przez siebie stan-
dardowego projektu. Ten nowy pomyst
pozwala na uzycie prefabrykowanych
elementow konstrukcyjnych i dzigki temu
na budowanie drewnianych mostow przy
zachowaniu niskich kosztow inwestycji.

Finska Grupa Versowood jest najwiekszg
prywatng grupg zajmujgcg sie obrob-
ka drewna. Oprécz produktow wstepnej
obrébki drewna firma produkuje klejone
drewno laminowane, opakowania drew-
niane oraz produkty opatowe.

Firma

dysponuje kilkunastoma zaktadami pro-
dukcyjnymi w Finlandii, ktére przetwa-
rzajg okoto 1,3 min metréw szesciennych
drewna rocznie.

Bogate doswiadczenia przy

budowie drewnianych mostéw
Drewniane mosty sg czescig budownic-
twa ladowego i drogowego, ktére obej-
muje rowniez takie konstrukcje jak stupy
trakcyjne i bariery dzwiekochtonne. Fir-
ma rozpoczeta produkcje podstawowe-
go materiatu konstrukcyjnego mostow,
jakim jest klejone drewno sosnowe juz
w 1972 roku. Obecnie z tego materiatu
budowanych jest okofo piecdziesigciu
drewnianych mostéw dla pojazdéw i pie-
szych rocznie. Okoto potowa produkcji
firmy jest eksportowana. Firma Verso-
wood oferuje i sprzedaje swoje drewnia-
ne mosty miastom, gminom, prywatnym

Harri Mdenpéa,
Project Sales Manager at Versowood

wiascicielom drog oraz zarzadcom drog.

Firma produkuje kilka rodzajow drewnia-
nych mostow, ktore roznig sie miedzy
sobg w zakresie konstrukcji nosnej. Naj-
czegsciej spotykanym rodzajem mostu jest
most dzwigarowy, ktérego nosnos¢ wynika
ze stosunku jego wysokosci do dtugosci.
Innym popularnym rodzajem jest most tu-
kowy, ktory jest podtrzymywany przez kle-
jone laminowane drewno w ksztatcie tuku.
Takie mosty mogg mie¢ dtugo$¢ nawet do
100 metrow.

Nowsze technologie w tej dziedzinie obej-
mujg drewniano-betonowe mosty kompo-
zytowe oraz mosty sprezone poprzecznie,
w ktorych wzdtuzne belki z klejonego drew-
na sg sprezone do postaci pojedynczej pty-
ty za pomocg stalowych elementow prze-
wierconych poprzecznie przez drewno.
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Wazne powody wykorzystania drewna
~Jako konstrukcja most drewniany jest
koncepcjg wszechstronng”, moéwi Harri
Maenpad, Project Sales Manager w firmie
Versowood. ,Jednak powszechnie jest
postrzegany jako co$ innego: jako deko-
racyjny, wyjatkowy element krajobrazu, w
dodatku drogi w budowie. W rzeczywisto-
Sci nawet konstrukcje oparte wytgcznie na
drewnianej ramie sg zaliczane do mostow
drewnianych. Rama taka moze by¢ catko-
wicie niewidoczna pod betonowg obudowa.
Najwazniejszg cechg drewnianego mostu
nie jest piegkno — drewniany most charak-
teryzuje sig mniejszym Sladem weglowym
w stosunku do betonowego i jest wykonany
z lzejszych materiatbw, dzieki czemu jest
fatwiejszy w montazu i przy ewentualnej
modyfikacji”, méwi Harri Maenpaa.

Chociaz drewniane mosty sg budowane
w Finlandii od wiekéw, ich produkcja prze-
mystowa pozostaje niszg rynkowa. Do nie-
dawna sytuacja wyglagdata podobnie we
wszystkich dziedzinach publicznego bu-
downictwa drewnianego.

sPrzede wszystkim niskie wskazniki pro-
dukcji byly spowodowane wieloma uprze-
dzeniami dotyczacymi budownictwa drew-
nianego”, méwi dalej Harri Maenpaa. ,Biura
projektowe czesto uznajg drewno za trudny
materiat budowlany, poniewaz dostepno$é
gotowych elementéw jest bardzo ograni-
czona. Beton i stal sg réwniez czegsciej niz
drewno tematem szkolen w branzy budow-
lanej.

Dane projektowe dla biur projektowych

Jednak przyszio$¢ zapowiada sie bardziej
optymistycznie; firma Versowood opraco-
wata dwa modele standardowych mostéw
— dla pieszych oraz dla pojazdéw. Standar-
dowy model mostu zawsze zapewnia biu-
rom projektowym gotowe dane modelowe i
konstrukcyjne, dzieki ktérym projektowanie
konkretnego mostu jest o wiele tatwiejsze
i szybsze. Z punktu widzenia wykonawcy

korzysci ptyngce z uzycia standardowych
modeli obejmujg nizsze koszty produkcyjne
oraz wykorzystanie elementow prefabryko-
wanych.

Europejskie przepisy, ktére weszty w zycie
w 2010 roku wprowadzity nowe regulacje
w dziedzinie konstrukcji drewnianych mo-
stow. Nowy typ standardowych mostow
spetia wszystkie te wymogi. Przyktadowo,
mosty zbudowane dla cigzkich pojazdéw
muszg wytrzyma¢ obcigzenie 76000 kg.
Czas eksploatowania takich mostow réw-
niez jest inny w roznych krajach, w zalez-
nosci od r6znych czynnikbw, np. zastoso-
wanych impregnatéw. W Finlandii drewno
jest impregnowane kreozotem i solg, co
zapewnia skuteczng ochrone.

Wykonczenie przy

uzyciu Srodkéw Teknos

W dziedzinie obrébki wykoriczenia po-
wierzchni firma Versowood od dawna po-
lega na wysokiej jakosci produktow marki

Teknos, ktére sg doskonatym rozwigzaniem
w przypadku wykonczenia powierzchni
drewna impregnowanego solg. Warstwa
nawierzchniowa NORDICA EKO 3330-03
w potaczeniu z alkidowo-akrylowg farbg lub
lakierem AQUATOP 2920 zapewnia drew-
nianym mostom dtugotrwatg ochrone przed
warunkami atmosferycznymi. W przypadku
obrébki powierzchni obecnie preferowane
sg farby kryjace, poniewaz sg trwalsze od
powtok przezroczystych.

Nowe modele mostéw Versowood moga
zosta¢ oddane do uzytku jeszcze w tym
roku. W okresie kilku najblizszych lat okaze
sie, czy w parkach, miastach i nad auto-
stradami w Finlandii zostanie wybudowa-
nych wigcej trwalszych i pieknych mostéw
drewnianych.

www.versowood.fi
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e, Centria University of Applied Sciences

Specjalistyczna wiedza
w dziedzinie obrobki powierzchni

Centria University of Applied Sciences
(Uniwersytet Nauk Stosowanych Centria)
znajdujacy sie w $rodkowej Finlandii jest
multidyscyplinarnym osrodkiem naukowym
Swiadczacym ustugi dla catego regionu.
Jednostka badawcza Centria kierowana
przez kadre naukowa uczelni $wiadczy spe-
cjalistyczne ustugi w réznych dziedzinach
firmom i organizacjom spotecznym. Zasad-
niczym celem dziatalnosci tego osrodka
badawczo-rozwojowego jest dziatanie we
wspbétpracy z klientami na rzecz doskona-
lenia ich produktow, wspierania ich w dzia-
falnosci biznesowej oraz pomagania im w
zdobywaniu zagranicznych odbiorcéw.

Jednostka badawczo-rozwojowa Centria
korzysta z najnowoczes$niejszych rozwia-
zan technologicznych, dostosowanych do
obrébki drewna i innych powierzchni oraz
podobnych zastosowar. Dzigki naszym
ustugom przedsigbiorcy mogg skorzysta¢ z
wiedzy wielu specjalistbw oraz z mozliwo-
Sci, jakie dajg nasze doskonale wyposazo-
ne laboratoria.

sUstugi na rzecz przedsigbiorstw rozpocze-
lismy s$wiadczy¢ w potowie lat dziewiec¢-
dziesiatych, kiedy odkryliSmy, ze ze strony
lokalnych firm istnieje zapotrzebowanie na
ustugi badawcze i projektowe. Kiedy na
poczagtku nowego milenium coraz wiek-

szg popularno$¢ zaczety zdobywaé wodo-
rozcienczalne produkty do wykoriczenia
powierzchni, nasza placéwka badawcza
zajmujgca sie drewnem zaczeta oferowac
przedsigbiorstwom z tej branzy ustugi ba-
dawcze w dziedzinie procesdw obrobki po-
wierzchni”, méwi Elisa Saarela zajmujgca
sie rozwojowymi pracami inzynieryjnymi.
Od samego poczatku w projektach badaw-
czych dotyczacych obrobki powierzchni
brata uczestniczyta firma Teknos.

Specjalistyczna wiedza w dziedzinie
proceséw obrobki powierzchni

Wsréd ustug, ktore osrodek badawczo-roz-
wojowy Centria oferuje klientom z branzy
obrébki powierzchni, do najpopularniej-
szych nalezg badania, testy rozruchowe
oraz optymalizacja linii technologicznych
do obrobki powierzchni (w fazie inwestycyj-
nej). Ustugi tego typu zapewniajg poprawe
efektywnosci linii technologicznych do ob-
robki powierzchni, zmniejszajg ich nega-
tywny wpltyw na srodowisko naturalne i po-
prawiajg bezpieczenstwo pracy. Pozostate
ustugi obejmujg szkolenia warsztatowe
personelu biurowego pracujgcego w branzy
obrébki powierzchni, testowanie produktéw
oraz identyfikowanie probleméw stwierdzo-
nych przy procesach obrdbki powierzchni.
Ustugi te moga réwniez obejmowac testy w
terenie otwartym.

Laboratorium zajmujgce sie technologiami
obrébki drewna w osrodku badawczo-roz-
wojowym moze samodzielnie testowac
procesy obrobki powierzchni i mierzyé
twardos¢ powtoki malarskiej. Linia techno-
logiczna do obrobki powierzchni na skale
przemystowa, o dtugosci kilkudziesigciu
metrow, spetnia wspoétczesne wymagania.
sFunkcije tej linii obejmujg elementy natry-
skowe do produktéw o niskiej i wysokiej
lepkos$ci, suszarnie wraz z mozliwoscig
suszenia za pomocg promieniowania pod-
czerwonego, jednostke do btyskawicznego

studzenia oraz lampy rteciowe i galowe do
utwardzania produktow promieniami UV.
Linia zaprojektowana jest w ten sposoéb,
ze mozliwa jest regulacja przeptywu powie-
trza, temperatury, wilgotnosci i predkosci
linii w zaleznosci od potrzeb klienta”, wy-
jasnia Hanna Parikka odpowiedzialna za
inzynierie rozwojowa.

Ustugi indywidualnie dostosowane

do potrzeb firmy Teknos

Dziat badawczo-rozwojowy Centria wy-
konat szereg testow produktow dla firmy
Teknos, z ktérych najwazniejszym byt
test stertowania. Badanie to ma na celu
okreslenie sktonnosci powtok malarskich
poddawanych obcigzeniom w warunkach
przemystowych do sklejania sie ze soba.
Do badanych powitok nalezata powtoka
TEKNOCOAT AQUA 2570 (w przypadku
paneli wewnetrznych) i NORDICA EKO
3330 (w przypadku oktadzin). Wyniki testow
stertowania sg cenng pomoca dla naszych
klientow, ktorzy planujg procesy zwigzane z
obrébka powierzchni.

Aktualnie przeprowadzane badania obej-
mujg pomiar wchianiania wody przez rézne
kombinacje powtok malarskich, w szcze-
goblnosci pomiar wchtaniania wody przecie-
kajacej z zewnatrz przez powitoke malar-
skg. Badania te majg na celu znalezienie
mozliwie najlepszej kombinacji produktow
do obrébki powierzchni do zastosowania w
przypadku oktadzin narazonych na zmien-
ne warunki atmosferyczne.

Dzigki takim badaniom, wykonywanym w
standardowych warunkach przez nieza-
lezny podmiot, klienci Teknos moga mie¢
pewno$¢, ze korzystajg z produkiéw o
najwyzszej jakosci, blyskawicznej pomocy
technicznej i kompleksowych rozwigzan w
zakresie obrobki powierzchni.

www.centria.fi
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Studium przypadku: powtoki do metalu

Podroz komfortowym pociggiem
z powtokami Teknos

Odlegtosci w Finlandii sg duze, lecz finski
operator kolejowy VR zapewnia pasaze-
rom supernowoczesne warunki podr6zo-
wania. Nowy pietrowy wagon DuettoPlus
zostat zaprojektowany specjalnie do tego
celu. W wagonie znajduje sie nowoczesna
restauracja i wielofunkcyjny obszar z obro-
towymi fotelami i pokojem konferencyjnym.
Operator ma otrzymac 26 takich wagonéw
na poczatku 2015 roku, ale pierwszy jezdzi

M
sy TEKNOS

juz od stycznia tego roku. Z wagonéw bedg
mogli korzysta¢ pasazerowie pociggow
dalekobieznych InterCity, m.in. na liczace;j
600 km trasie z Helsinek do Oulu.

Diugofalowa wspétpraca

DuettoPlus jest owocem trwajgcych 5 lat
prac rozwojowych. Producentem wago-
néw jest finska firma Transtech Oy. Powto-
ka zostata opracowana w toku dtugoletniej

wspotpracy firm VR, TransTech i Teknos.
— W ciggu ostatnich kilku dekad poczyni-
liSmy znaczny postep w zakresie powitok
stosowanych w wagonach kolejowych,
moéwi Joel Lindstrém, ktory jest odpowie-
dzialny za flote pojazdéw VR. — Zakoni-
czone sukcesem badania pozwolity ham
stworzy¢ poliuretanowe powtoki o bardzo
wysokiej zawartosci suchej masy i mini-
malnej emisji LZO.

Powtoki przemystowe marki Teknos zosta-
ty zastosowane na wszystkich malowanych
powierzchniach w nowym DuettoPlus. Do
wykonczenia powierzchni uzyto produk-
tow: TEKNOPLAST PRIMER 7, TEKNO-
POX FILLER 2112, TEKNODUR COMBI
3560 i TEKNODUR 0290. Zespét jezdny
wagonu DuettoPlus zostat zabezpieczony
powtokg TEKNOZINC 90 SE i TEKNODUR
COMBI 3560.

www.vrgroup.fi
www.transtech.fi



