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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg wyroby malarskie TEKNOS VI do
wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych wewnetrznych powierzchni zbiornikéw stalowych na paliwa
ptynne.

Producentem wyrobéw jest TEKNOS OY, Takkatie 3, FI-000370 Helsinki, Finlandia. Wyroby sg
produkowane w zakladach produkcyjnych w Polsce i Finlandii. Upowaznionym przedstawicielem
TEKNOS QY w Polsce jest Teknos Sp. z 0.0., ul. Piotra Bardowskiego 8, 03-888 Warszawa.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta
i wynikajgce z wtasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji wyrobéw sktadowych.

Asortyment wyrobéw malarskich TEKNOS VI obejmuje nastepujgce farby:

— INERTA 266 (EPITAN 66),
— EPITAN 92,
— INERTA 266-500,
— INERTA 160,
— INERTA 165,
— INERTA 268,
— INERTA 270,
— INERTA 300.
Opis wyrobow malarskich TEKNOS VI podano w tablicy 1.
Tablica 1
Farby Opis
INERTA 266 (EPITAN 66) dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, antystatyczna
EPITAN 92 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
INERTA 266-500 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, antystatyczna
INERTA 160 dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
INERTA 165 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
INERTA 268 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, antystatyczna
INERTA 270 dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
INERTA 300 dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowo-fenolowa (nowolakowa)

W przypadku farb antystatycznych INERTA 266 (EPITAN 66), INERTA 266-500 i INERTA 268,
do gruntowania podioza przed naniesieniem powloki moze by¢ stosowany grunt technologiczny
(czasowej ochrony) EPINOX 60.

Wyroby malarskie przed zastosowaniem nalezy wymiesza¢ weditug proporcji podanych

w tablicy 2.
Tablica 2
Proporcje mieszania objetosciowo | Czas przydatnosci
Farby — po wymieszaniu

zywica utwardzacz | (w temp. 20°C), min.
INERTA 266 INERTA HARDENER 7272 10 cz. 3cz 30
(EPITAN 66) |INERTA WINTER HARDENER 7272-01 2cz. 162 60
EPITAN 92 100 cz. 18 cz. 210
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Tablica 2, c.d.
Proporcje mieszania objetosciowo | Czas przydatnosci
Farby — po wymieszaniu

zywica utwardzacz (w temp. 20°C), min.
INERTA 266-500 3cz. 1cz. 60
INERTA 160 2 cz. 1cz. 20
INERTA INERTA 165 HARDENER 30

2 cz. 1cz.

165 INERTA 165-02 HARDENER 60
INERTA 268 2,5 cz. 1cz. 30
INERTA 270 10 cz. 3cz. 90
INERTA 300 5cz. 1cz. 120

Cechy identyfikacyjne farb objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Wyroby malarskie TEKNOS VI sg przeznaczone do antykorozyjnego zabezpieczania
wewnetrznych powierzchni stalowych zbiornikéw na paliwa ptynne, takie jak: surowa ropa naftowa
i produkty przerobki ropy naftowej, paliwa bezolowiowe, oleje napedowe, paliwa lotnicze oraz paliwa
z dodatkiem bio-komponentow.

Nominalna grubo$¢ powtoki antykorozyjnej na sucho (NDFT), wykonanej z wyrobéw malarskich
TEKNOS VI, nie powinna by¢ mniejsza niz 300 pym i wieksza niz 600 um. Farby sg naktadane
w jednej lub kilku warstwach, tak aby uzyska¢ nominalng grubo$¢ powtoki na sucho (NDFT).

Wydajno$c¢ teoretyczng farb objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, w m2/l, w odniesieniu
do grubosci suchej i mokrej warstwy, podano w tablicy 3.

Tablica 3
Grubosé Grubosé Wydajnosé
Farby powtoki na sucho powtoki na mokro teoretyczna
(DFT), pm (WFT), pm m?/|
INERTA HARDENER 150 176 5,7
INERTA 266 7212 400 471 2,1
(EPITAN 66) INERTA WINTER 150 200 5,0
HARDENER 7272-01 400 534 1,9
100 152 6,6
EPITAN 92
350 530 1,9
150 192 5,2
INERTA 266-500
400 512 1,95
300 -313 3,2
INERTA 160
1000 1042 1,0
200 215 4,7
INERTA 165
400 425 2,4
300 305 3,3
INERTA 268
1000 1017 0,98
100 133 75
INERTA 270
500 667 1,5
80 123 8,1
INERTA 300
300 460 2,2
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Farby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg przeznaczone do wykonywania
powtok antykorozyjnych na powierzchniach stalowych oczyszczonych do stopnia Sa 2 %2 wg normy
PN-EN 1SO 12944-4:2018 lub PN-EN ISO 8501-1:2008 i do chropowatosci o profilu posrednim
G (50 + 85 ym) wg normy PN-EN ISO 8503-2:2012. Stopien zapylenia podtoza nie powinien by¢ wyzszy
niz 2 wg normy PN-EN ISO 8502-3:2017.

Stopieh zanieczyszczen jonowych na podiozu stalowym, oznaczonych wg normy PN-EN ISO
8502-9:2021, nie powinien byé wyzszy niz okre$lony w instrukcji stosowania, opracowanej przez
producenta. Zanieczyszczenia jonowe powinny by¢ zdjete metodg Bresla wg normy PN-EN 1SO
8502-6:2020, a nastepnie oznaczone metodg konduktometryczng wg normy PN-EN 1SO 8502-9:2021.

Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byé wolne od wszelkich zanieczyszczen
statych, soli i zattuszczen. Jesli to konieczne, powierzchnie przed obrébkg strumieniowo-$cierng, nalezy
zmy¢ wodg z dodatkiem detergentéw, a nastepnie sptuka¢ czystg wodg i osuszyé, wedtug instrukcji
producenta.

Prace aplikacyjne z uzyciem wyrobow malarskich TEKNOS VI powinny byé wykonywane
technikami wskazanymi przez producenta (natrysk bezpowietrzny, malowanie pedzlem), przy wilgotnosci
wzglednej powietrza, temperaturze podioza, otoczenia i farby, podanych w tablicy 4. Temperatura

malowanej powierzchni stalowej powinna by¢ wyzsza o min. 3°C od punktu rosy.

Tablica 4
Warunki aplikaciji
Farby . o
Temperatura Temperatura |Temperatura farby, Wilgotnosé
podtoza, °C otoczenia, °C °C wzgledna, %
INERTA
INERTA 266 | HARDENER 7272 =10 =10 =ilg e
(EPITAN 66) | INERTA WINTER
HARDENER 727201 >0 >0 >10 =80
EPITAN 92 >-5 >-10 >15 <95
INERTA 266-500 >10 >10 >15 <85
INERTA 160 >10 >10 >10 <80
HERTAIGS INERTA 165-02
HARDENER 2 >5 >15 <80
INERTA 268 >8 >8 > 20 <85
INERTA 270 >10 >10 >15 <85
INERTA 300 >10 >10 >10 <80

Parametry termiczno-wilgotno$ciowe w czasie aplikacji wyrobow malarskich powinny by¢ zgodne
z instrukcjg producenta.

Przy nakfadaniu kolejnych warstw nalezy zachowac przerwy czasowe, okre$lone w instrukcji
producenta.

Prace malarskie z uzyciem wyrobéw malarskich TEKNOS VI powinny by¢ wykonywane przez
wyspecjalizowane ekipy pracownikéw, przeszkolone z zakresu znajomosci instrukcji producenta

i kart charakterystyki substancji chemicznej.
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Wyrobéw malarskich nie wolno wylewa¢ do zbiornikéw wodnych i sieci kanalizacyjnej,
a w przypadku rozlania sie, farbe nalezy usuwac jako odpad niebezpieczny wg rozporzadzenia Ministra
Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 10) oraz ustawy
o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. z 2020 r., poz. 797, z p6zniejszymi zmianami).

Wyroby malarskie TEKNOS VI powinny by¢ stosowane z uwzglednieniem warunkéow
bezpiecznego stosowania wyrobu, podanych przez producenta w kartach charakterystyki, opracowanych
zgodnie z rozporzgdzeniem (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracij,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Powtoki z antykorozyjnych farb przewodzgcych INERTA 266 (EPITAN 66), INERTA 266-500
i INERTA 268, spetniajg wymagania ochrony przed elektrycznoscig statyczng, odnoszone do obiektow
zagrozonych wybuchem wg wymagan norm PN-E-05204:1994, p. 2.1 d) oraz PN-E-05203:1992, p. 2.4.2
i 2.4.15. W Swietle wymagan rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé bazy i stacje paliw ptynnych, rurociagi przesytowe
dalekosiezne do transportu ropy naftowej i produktéw naftowych i ich usytuowanie (Dz. U. z 2014 r., poz.
1853, z pobzniejszymi zmianami), wyroby TEKNOS VI mogg by¢ stosowane do zabezpieczania
wewnetrznych powierzchni stalowych zbiornikéw na paliwa ptynne.

Zasady ochrony przed elektrycznoscig statyczng zbiornikbw magazynowych zawarte sg
w dokumencie CLC/TR 60079-32-1:2018, opracowanym przez CENELEC.

Decyzja o celowo$ci stosowania powtoki antystatycznej powinna byé podejmowana przez Urzad
Dozoru Technicznego, po uprzedniej konsultacji ze specjalistami od wytadowan elektrostatycznych.

Wyroby malarskie TEKNOS VI powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegolnosci :
= rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ bazy i stacje paliw ptynnych, rurociggi przesytowe
dalekosigzne do transportu ropy naftowej i produktéw naftowych i ich usytuowanie
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1853, z pdzniejszymi zmianami),
= rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 18 wrze$nia 2001 r. w sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ zbiorniki bezcisnieniowe
i niskocisnieniowe przeznaczone do magazynowania materiatow cieklych zapalnych
(Dz. U. z2001r., nr 113, poz. 1211, z pdzniejszymi zmianami),
— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
— wytycznych okreslonych w instrukcji stosowania, opracowanej przez producenta i dostarczanej

odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe powiok antykorozyjnych wykonanych z wyrobéw malarskich TEKNOS VI

podano w tablicy 5.
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Tablica 5
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Nominalna grubo$¢ powtoki, pm 300 + 600
> : — PN-EN ISO 2808:2020
2 Dopuszczalna odchytka nominalnej grubosci wg PN-ISO 19840:2009
3 Przyczepno$¢ do stali, MPa 24 PN-EN ISO 4624:2016
4 | Twardo$¢ wg Buchholza 280 PN-EN ISO 2815:2004
- : : : P
¥ | Qpordrezysicnea) Uphii powioki 0. grubesti <110 PN-EN 61340-2-3:2016
nie wiekszej niz 600 ym, Q
6 Odporno$¢ powtoki na dziatanie obojetnej
mgty solnej, po 3000 h, okreslona:
iad ok Besicsskodzet - PN-EN ISO 9227:2017
L R S e P ocena zmian wg:
elopmiemspeencizenis | L PN-EN ISO 4628-2:2016
— stopniem zardzewienia Ri0O PN-EN ISO 4628-3:2016
""""" STTTTTmmssmossmmsssosssosssosssossoosoossoosooo-oooo-oe---oo-------------1 PN-ENISO 4628-4:2016
_islopniemEpREn S0 ] PN-EN ISO 4628-5:2016
— stopniem zluszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4624:2016
— przyczepnoscig do podioza, MPa | 23 _________________ PN-EN ISO 2815:2004
— spadkiem twardosci, % <20
7 Odpornos¢ powtoki na dziatanie srodowiska
modelowego, po 1000 h w temp. 50 + 1°C
**), okreslona: p.3.2.1
— wygladem powtoki brak uszkoqzt_e_n'_ p_o_v_vfc_)l_q ______ ocena zmian wg:
— stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-2:2016
" topriem zardzewienia | T Ro T PN EN 1504625 52016
e A e PN-EN ISO 4628-4:2016
— stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-5:2016
T O PN-EN ISO 4624:2016
- stopnlem ziuszczenla _____________________________________ O(SO) ________________ PN-EN ISO 2815:2004
— przyczepnoscig, MPa ___2_2 _________________
— spadkiem twardosci, % <20
8 Odporno$¢ powtoki na dziatanie:
— benzyny bezotowiowej
— benzyny bezotowiowej ,bio”
— paliwa lotniczego Jet A-1
— oleju napedowego
— oleju napedowego ,bio” p.3.2.2
(przez 28 dni, w temp 40 + 2°C)**), ocena zmian wg:
okreslona: PN-EN ISO 4628-2:2016
= wygladem powioki brak uszkodzen powtoki PN-EN ISO 4628-3:2016
""""""" STTTTToTorTomoormosmnssonssosssossofesonnsomnsemnnes ot oootT oot mm71 PN-EN ISO 4628-4:2016
_CEmpricmspeeneen 0 | s ] PN-EN ISO 4628-5:2016
= stopniem zardzewienia RiO PN-EN ISO 4624:2016
* stopniem spekania | O(SO) ________________ PN-EN ISO 2815:2004
= stopniem zluszczenia oso
= przyczepno$cig, MPa =2
= spadkiem twardosci, % <20
9 Woplyw powltoki na przechowywane paliwa
ptynne (przez 35 dni w temp. 23 + 2°C),
okreslony iloscig substanciji
rozpuszczonych w 100 ml, mg: p.3.2.3
- paliwa lotnicze | S30 ________________
— paliwa gaznikowe 3,0
*)  dotyczy farb: INERTA 266 (EPITAN 66), INERTA 266-500 i INERTA 268
**) w zanurzeniu w dwoch fazach: faza ciekta — organiczna i gazowa
**+) w zanurzeniu w trzech fazach: woda, faza ciekta — organiczna i gazowa
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3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych podano w tablicy 5 oraz w p. 3.2.1 =
3.23.

3.2.1. Odporno$¢ powtoki na dziatanie Srodowiska modelowego. Badanie odpornosci
powioki na dziatanie srodowiska modelowego wykonuje sie na min. 3 probkach. Srodowisko modelowe
stanowi ciecz o skiadzie (w % obj.): 41,5% toluenu, 41,5% izooktanu, 15% metanolu i 2% izobutanu.
Probki umieszcza sie w szczelnie zamknietych szklanych naczyniach, w ktérych 1/2 objetosci zajmuje
faza organiczna (Srodowisko modelowe) i 1/2 faza gazowa. Probki w trakcie ekspozycji powinny by¢
jednoczesnie w kontakcie z fazg organiczng i fazg gazows. Badania prowadzi sie w temperaturze
50 £ 1 °C przez 1000 godzin. Po tym czasie powloke w obszarze dziatania kazdej z faz poddaje sie
ocenie zmian wygladu wg normy PN-EN ISO 4628:2016 (cze$ci 2 + 5), oznaczeniu twardo$ci wg normy
PN-EN ISO 2815:2004 i przyczepnosci wg normy PN-EN ISO 4624:2016.

3.2.2. Odporno$¢ powtoki na dziatanie substancji przechowywanych w zbiornikach.
Badanie odpornosci powtoki na dziatanie przechowywanych substanciji wykonuje sie na min. 3 probkach
dla kazdego $rodowiska. Probki umieszcza sie w szklanych naczyniach, w ktorych 1/3 objetosci zajmuje
woda destylowana, 1/3 faza organiczna (ciekfa) i 1/3 faza gazowa. Po umieszczeniu probek naczynia
powinny by¢ szczelnie zamkniete. Kazda prébka powinna byé jednoczesnie w kontakcie z trzema
Srodowiskami. Badania prowadzi si¢ w temperaturze 40 + 2 °C przez 28 dni. Po tym czasie powioke
w obszarze dziatania kazdej z faz poddaje sie ocenie zmian wygladu wg normy PN-EN ISO 4628:2016
(czesci 2 + 5), oznaczeniu twardo$ci wg normy PN-EN 1SO 2815:2004 i przyczepnosci wg normy PN-EN
ISO 4624:2016. Faze organiczng stanowig paliwa: benzyna bezotowiowa, benzyna bezotowiowa ,bio”,

paliwo lotnicze Jet A-1, olej napedowy i olej napedowy ,bio”.

3.2.3. Wplyw powloki na przechowywane paliwa plynne. Badanie wptywu powloki na
przechowywane paliwa ptynne wykonuje sie na ptytkach o wymiarach 50 x 40 x 5 mm. Cieczami
badawczymi sg paliwo lotnicze i paliwo gaznikowe. Badania wykonuje sie na min. 3 prébkach dla
kazdego srodowiska. Kazde oznaczenie wykonuje sie w osobnych szklanych naczyniach. Przed
napetnieniem cieczg badawczg naczynia wazy sie z dokiadnoscig do 0,1 mg. Plytke umieszcza sie w
naczyniu o objetosci min. 600 ml, catkowicie zanurza w 500 ml wybranej cieczy badawczej, szczelnie
zamyka i pozostawia na 35 dni, w ciemnym pomieszczeniu, w temp. 23 + 2 °C. Réwnolegle pozostawia
sie warunkach jak wyzej te¢ samg ciecz, o tej samej objetosci, ale bez plytki. Po uptywie 35 dni badang
ptytke wyjmuje sie z naczynia, a nastepnie odparowuje ciecz badawczg z obu naczyn. Po odparowaniu
cieczy oba naczynia wazy sie, a nastepnie oblicza mase pozostato$ci powtoki w naczyniu, w ktérym
przechowywana byta prébka. Wynik podaje sie mg/100 ml cieczy badawcze;j.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta, w sposéb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.
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Wyroby mogg by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob zabezpieczajgcy
opakowanie przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wyroby powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzadzen grzejnych, w sposéb zapewniajgcy bezpieczenstwo sktadowania i niezmienno$¢ ich
wtasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2022/2349 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzZniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobéw, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakitadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie =zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji staloSci wlasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszag by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce farb obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci,
b) lepkosci.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie przyczepnosci powioki
przed i po badaniach korozyjnych.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2349 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk wyrobéw malarskich TEKNOS VI, ktore
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zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2349 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢é wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2022/2349 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2349 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajagc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. 03391/21/Z00NZM. Klasyfikacja. Zakiad Inzynierii Materiatbw Budowlanych ITB.
2. LZMO01-03391/21/Z00NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB.

3. BR-1/220/2022. Sprawozdanie z badan. Gtéwny Instytut Goérnictwa, Zespét Laboratoriow
Badawczych i Wzorujgcych GIG, Laboratorium Akustyki Technicznej.

4. LZMO02-03391/21/Z00NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB.
5. LZMO05-02765/19/Z00NZM. Raport z badan. Zakfad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB.

6. NZM.410.21.2022 00679.03.AS. Opinia specjalistyczna. Zaktad Inzynierii Materiatéw
Budowlanych ITB.

7. 21/E/2016. Sprawozdanie. Laboratorium badania niebezpiecznych wiasciwosci materiatéw
Instytutu Przemystu Organicznego.

8. 9/BCE/2016. Protokoét. Instytut Przemystu Organicznego. Zakiad Bezpieczehstwa Chemicznego
i Elektrycznosci Statycznej BC. Pracowania Badan Elektrycznosci Statycznej BCE.
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9. Raporty z badan w ramach Zaktadowej Kontroli Produkgii.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-E-05203:1992

PN-EN 61340-2-3:2016

PN-E-05204:1994

PN-EN ISO 12944-4:2018

PN-EN ISO 2808:2020
PN-EN ISO 2815:2004
PN-EN ISO 4624:2016
PN-EN ISO 4628-2:2016

PN-EN ISO 4628-3:2016

PN-EN ISO 4628-4:2016

PN-EN ISO 4628-5:2016

PN-EN ISO 9227:2017

PN-EN ISO 8501-1:2008

PN-EN ISO 8502-3:2017

Ochrona przed elektrycznoScia statyczng. Materialy i wyroby stosowane
w obiektach oraz strefach zagrozonych wybuchem. Metody badania
oporu elektrycznego wiasciwego i oporu uptywu

Elektryczno$¢ statyczna. Cze$¢ 2-3: Metody badan stosowane do
wyznaczania rezystancji i rezystywno$ci materiatéw statych, uzywanych
do zapobiegania gromadzeniu sie fadunku elektrostatycznego

Ochrona przed elektrycznoscig statyczng. Ochrona obiektéw, instalacji
i urzgdzen. Wymagania

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni
i sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powfoki

Farby i lakiery. Préba wciskania wedfug Buchholza

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powitok. Okreslanie ilo$ci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 4:
Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnos$ci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 5:
Ocena stopnia ztuszczenia

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystos$ci powierzchni. Czes$é 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podfozy stalowych
oraz podfozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych
powfok

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 3:
Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (metoda z tasmg samoprzylepng)
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PN-EN ISO 8503-2:2012

PN-EN ISO 2811-1:2016
PN-EN ISO 2811-2:2011
PN-EN ISO 9117-3:2010

PN ISO 19840:2009

PN-EN ISO 3233-1:2020

PN-EN ISO 3251:2019

PN-EN ISO 1513:2010

PN-EN ISO 2884-2:2007

PN-EN 1767:2008

PN-EN ISO 2555:2018

PN-EN ISO 2555:2011

PN-EN ISO 8502-9:2021

PN-EN ISO 8502-6:2020

ASTM D 562

ASTM D 2196

PD CLC/TR 60079-32-
1:2018

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw.  Charakterystyki  chropowato$ci  powierzchni  podfozy

Czes¢ 2: Metoda
stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-

stalowych po obrébce strumieniowo-Scierne;.

Sciernej. Sposob postepowania z uzyciem wzorca

Farby i lakiery. Oznaczanie gestoSci. Czes¢ 1: Metoda piknometryczna
Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 2: Metoda zanurzenia sondy
Farby i lakiery. Badania schniecia. Cze$¢ 3: Badanie schnigcia
powierzchniowego przy uzyciu kuleczek szklanych

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Pomiar i kryteria przyjecia grubosci
suchych powfok na chropowatych powierzchniach

Farby i lakiery. Oznaczanie objetosci substancji nielotnych, w procentach.
Cze$¢ 1: Metoda z zastosowaniem pomalowanych pfytek do badan do
oznaczania substancji nielotnych i oznaczania gestosci suchej powfoki na
podstawie zasady Archimedesa

Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawartoSci substancji
nielotnych

Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie prébek do badan

Farby i lakiery. Oznaczanie lepkosci za pomocg lepkoSciomierzy
rotacyjnych. Cze$¢ 2: Lepkosciomierz z dyskiem lub kulg dziatajgcy
z ustalong szybkoscia

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Analiza w podczerwieni

Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie ciekfym, w postaci emulsji lub
dyspersji. Oznaczanie lepkosci pozornej metodg lepkosciomierza
obrotowego typu pojedynczy cylinder

Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji lub
dyspersji. Oznaczanie lepkosci pozornej metodg Brookfielda
Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czg$S¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie

Przygotowanie podfozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$c¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych w wodzie zanieczyszczen do analizy
(Metoda Bresle'a)

Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring Krebs Unit
(KU) Viscosity Using a Stormer-Type Viscometer

Standard Test Methods for Rheological Properties of Non-Newtonian
Materials by Rotational Viscometer

Explosive atmospheres. Electrostatic hazards, guidance
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Zalacznik A.
Tablica A1. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 266 (EPITAN 66)
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad (skfadnik A) konsystencja tiksotropowa;
brak oznak kozuszenia
[ wystepowania = | p\EN SO 1513:2010
zanieczyszczen; miekki
osad; mozliwy rozdziat faz;
barwa ciemny braz
2 Gestos¢ (w temp. 23°C) po wymieszaniu G i .
sktadnikéw, g/cm® 1,50 + 5% PN-EN ISO 2811-2:2011
3 | Lepkos¢ wg Brookfielda po wymieszaniu 4,1 £10% (H(AY5/100) | PN-EN ISO 2555:2018
sktadnikéw, Pa - s T )
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych po wymieszaniu 90.2 + 5% PN-EN ISO 3251:2019
sktadnikow, % wag. e :
5 Czas schnigcia powierzchniowego po 480 +10 1) PN-EN 1SO 9117-3:2010
wymieszaniu sktadnikéw, min B '

" grubo$é powtoki 200 um

Tablica A2. Cechy identyfikacyjne farby EPITAN 92

23°C), dPa - s

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ sktadnika A (w temp. 23°C), g/cm? 1,4 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢ wg Rotothinnera, skfadnika A (w temp. . g .

23°C), dPa - s 12 + 21 PN-EN I1SO 2884-2:2007
Tablica A3. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 266-500

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A (w temp. 23°C), g/cm? 1,7 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepko$¢ sktadnika A (w temp. 23°C), KU 110 + 125 ASTM D 562

Tablica A4. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 160

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A (w temp. 23°C), g/cm?® 1,6 £5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepko$¢ wg Brookfielda, sktadnika A (w temp. 90 = 150 ASTM D 2196

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2349 wydanie 1



B ITB-KOT-2022/2349 wydanie 1 15/15
Tablica A5. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 165
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A (w temp. 23°C), g/cm? 1,5+ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepko$¢ wg Brookfielda, skladnika A (w temp. .
23°C), dPa - s 120 + 250 ASTM D 2196
Tablica A6. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 268
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A (w temp. 23°C), g/cm?® 1,325% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepko$¢ wg Brookfielda, sktadnika A (w temp. .
23°C), dPa - s 2 35000 PN-EN ISO 2555:2018
Tablica A7. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 270 (po wymieszaniu sktadnikéw)
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad konsystencja tiksotropowa;
brak oznak kozuszenia,
_wystepowania | pN EN SO 1513:2010
zanieczyszczen, osadu;
mozliwy rozdziat faz;
barwa szara
2 | Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm® 1,52 + 5% PN-EN ISO 2811-2:2011
3 Lepko$¢ wg Brookfielda, Pa - s 2,1 +10% (A/3/30) PN-EN I1SO 2555:2011
4 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem
—widmo IR wzorcowym ustalonym na PN-EN 1767:2008
podstawie badan
5 Zawarto$é sktadnikéw nielotnych, % wag. 87,3+5% PN-EN ISO 3251:2019
6 Czas schniecia powierzchniowego, min 330+10" PN-EN ISO 9117-3:2010
N grubosé powtoki 120 ym

Tablica A8. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 300

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A (w temp. 23°C), g/cm? 1,7 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos$¢ sktadnika A (w temp. 23°C), KU 120 + 140 ASTM D 562

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2349 wydanie 1



