l - I . ® CZLONEK EOTA i UEAtc
. . Eum[:e;n QOrganisation ' \

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ At UEAte
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1568 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

TEKNOS OY
Takkatie 3, FI-000370 Helsinki, Finlandia

Teknos Sp. z o.0.
ul. Ks. Ziemowita 59, 03-885 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1568 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszego wyrobu budowlanego do zamierzonego zastosowania:

Zestaw wyrobow malarskich TEKNOS |
do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukciji stalowych

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne;j:
21 stycznia 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

.

drinz. Robert Geryto

Warszawa, 21 stycznia 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1568 wydanie 1 zawiera 28 stron, w tym 1 Zatacznik. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



EmEE o
I = I- ITB-KOT-2021/1568 wydanie 1 3/28

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Téchnicznéj jest zestaw wyrobow malarskich TEKNOS |,
do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych.

Producentem wyrobéw jest TEKNOS OY, Takkatie 3, FI-000370 Helsinki, Finlandia. Wyroby sg
produkowane w zakiadach produkcyjnych w Polsce i Finlandii. Upowaznionym przedstawicielem
TEKNOS QY w Polsce jest Teknos Sp. z 0.0., ul. Ks. Ziemowita 59, 03-885 Warszawa.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta
i wynikajace z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji sktadnikow zestawow.

Asortyment wyrobow malarskich (farb), wchodzacych w skiad zestawu TEKNOS |, podano

w tablicy 1.
Tablica 1
Wyroby wchodzace w sktad zestawu TEKNOS |
Farby do wykonywania Farby do wykonywania Farby do wykonywania
warstwy podkiadowe;j’ warstwy miedzywarstwowe;j’ warstwy nawierzchniowej
EPINOX 21 EPINOX 87 EMAPUR HB
TEKNOZINC SE 80 EPINOX 82 EMAPUR HBS
TEKNOZINC SE 90 EPINOX 22 EMAPUR P/PS 90
TEKNOZINC 3480 SE TEKNOPOX PRIMER 7 TEKNODUR 70
TEKNOZINC 3485 SE TEKNOPOX PRIMER 7 MIOX TEKNODUR COMBI 770

TEKNOZINC 3233

INERTA PRIMER 5

TEKNODUR COMBI 800

GALWASOL 19/ Teknozinc SS 1K TEKNOPLAST PRIMER 5 TEKNODUR 0050
TEKNOZINC SS TEKNOPLAST PRIMER 7 TEKNODUR 0090
TEKNOZINC ESI 3180 TEKNOPLAST PRIMER 7 MIOX TEKNODUR 0110
TEKNOPOX PRIMER 87 TEKNODUR 0130

EPINOX 74 TEKNODUR 0150

EPINOX 77 TEKNODUR 0190

EPINOX 98 TEKNODUR 0250

EPIRUST TEKNODUR 0290

EPIRUST 2002 TEKNODUR 3410

EPIRUST 2012
EPIRUSTIK 2000

TEKNODUR COMBI 3430
TEKNODUR COMBI 0450

INERTA 271 TEKNODUR COMBI 0550
TEKNOPLAST PRIMER 3 TEKNODUR COMBI 3560
INERTA MASTIC TEKNODUR AQUA 3390
INERTA MASTIC MIOX TEKNODUR 0295
TEKNOMASTIC 80 PRIMER /-COMBI INERTA 271
INERTA PRIMER 3 TEKNOPLAST HS 150
INERTA 51 INERTA 50
INERTA 51 MIOX TEKNOPLAST 50
TEKNOPOX AQUA PRIMER 3 TEKNOPLAST 90
TEKNOPOX AQUA 0350
TEKNOCRYL AQUA 390

TEKNOCRYL 100

7 stosowane zamiennie

Opis wyrobow wchodzacych w sktad zestawu TEKNOS | podano w tablicy 2.

Tablica 2

Farby

TEKNOZINC SE 80

dwusktadnikowa farba epoksydowa, wysokocynkowa

TEKNOZINC SE 90

dwusktadnikowa farba epoksydowa, wysokocynkowa

TEKNOZINC 3480 SE

dwusktadnikowa farba epoksydowa, wysokocynkowa

TEKNOZINC 3485 SE

dwusktadnikowa farba epoksydowa, wysokocynkowa

TEKNOZINC 3233

jednoskiadnikowa farba uretanowa, wysokocynkowa

GALWASOL 19/ Teknozinc SS 1K

jednoskiadnikowa farba etylokrzemianowa, wysokocynkowa

TEKNOZINC SS

dwusktadnikowa farba etylokrzemianowa, wysokocynkowa

TEKNOZINC ESI 3180

dwusktadnikowa farba etylokrzemianowa wysokocynkowa
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Tablica 2, c.d.
Farby Opis

EPINOX 21 dwuskfadnikowa farba epoksydowa, wysokocynkowa
EPINOX 87 dwusktadnikowa farba epoksydowa
EPINOX 82 dwusktadnikowa farba epoksydowa
EPINOX 22 dwusktadnikowa farba epoksydowa

TEKNOPOX PRIMER 7 dwusktadnikowa farba epoksydowa

TEKNOPOX PRIMER 7 MIOX

dwuskfadnikowa farba epoksydowa

INERTA PRIMER 5

dwuskiadnikowa farba epoksydowa

TEKNOPLAST PRIMER 5 dwusktadnikowa farba epoksydowa
TEKNOPLAST PRIMER 7 dwusktadnikowa farba epoksydowa
TEKNOPLAST PRIMER 7 MIOX dwusktadnikowa farba epoksydowa
TEKNOPOX PRIMER 87 dwusktadnikowa farba epoksydowa
EPINOX 74 dwusktadnikowa farba epoksydowa

EPINOX 77 dwusktadnikowa farba epoksydowa

EPINOX 98 dwuskfadnikowa farba epoksydowa

EPIRUST dwusktadnikowa farba epoksydowa

EPIRUST 2002

dwusktadnikowa farba epoksydowa

EPIRUST 2012

dwuskitadnikowa farba epoksydowa

EPIRUSTIK 2000

dwusktadnikowa farba epoksydowa

INERTA 271 dwuskfadnikowa farba epoksydowa
TEKNOPLAST PRIMER 3 dwuskfadnikowa farba epoksydowa
INERTA MASTIC dwusktadnikowa farba epoksydowa

INERTA MASTIC MIOX

dwuskfadnikowa farba epoksydowa

TEKNOMASTIC 80 PRIMER / COMBI

dwusktadnikowa farba epoksydowa / grunt i gruntoemalia

INERTA PRIMER 3

dwusktadnikowa farba epoksydowa

INERTA 51 dwusktadnikowa farba epoksydowa

INERTA 51 MIOX dwuskfadnikowa farba epoksydowa
TEKNOPOX AQUA PRIMER 3 dwusktadnikowa farba epoksydowa
EMAPUR HB dwusktadnikowa farba poliuretanowa
EMAPUR HBS dwuskfadnikowa farba poliuretanowa
EMAPUR P/PS dwuskiadnikowa farba poliuretanowa
TEKNODUR 70 dwusktadnikowa farba poliuretanowa

TEKNODUR COMBI 770

dwusktadnikowa farba poliuretanowa

TEKNODUR COMBI 800

dwusktadnikowa farba poliuretanowa

TEKNODUR 0050 dwuskfadnikowa farba poliuretanowa
TEKNODUR 0090 dwuskiadnikowa farba poliuretanowa
TEKNODUR 0110 dwusktadnikowa farba poliuretanowa
TEKNODUR 0130 dwusktadnikowa farba poliuretanowa
TEKNODUR 0150 dwusktadnikowa farba poliuretanowa
TEKNODUR 0190 dwusktadnikowa farba poliuretanowa
TEKNODUR 0250 dwusktadnikowa farba poliuretanowa
TEKNODUR 0290 dwusktadnikowa farba poliuretanowa
TEKNODUR 3410 dwuskfadnikowa farba poliuretanowa

TEKNODUR COMBI 3430

dwuskifadnikowa farba poliuretanowa

TEKNODUR COMBI 0450

dwuskiadnikowa farba poliuretanowa

TEKNODUR COMBI 0550

dwusktadnikowa farba poliuretanowa

TEKNODUR COMBI 3560

dwusktadnikowa farba poliuretanowa

TEKNODUR AQUA 3390 dwusktadnikowa farba poliuretanowa
TEKNODUR 0295 dwusktadnikowe lakiery poliuretanowe
TEKNOPLAST HS 150 dwuskfadnikowa farba epoksydowa
INERTA 50 dwusktadnikowa farba epoksydowa
TEKNOPLAST 50 dwuskifadnikowa farba epoksydowa
TEKNOPLAST 90 dwuskfadnikowa farba epoksydowa
TEKNOPOX AQUA 0350 dwusktadnikowa farba epoksydowa
TEKNOCRYL AQUA 390 jednoskfadnikowa farba epoksydowa

TEKNOCRYL 100

jednoskfadnikowa farba akrylowa

Wyroby dwuskfadnikowe przed zastosowaniem nalezy wymieszaé wedtug proporcji podanych

w tablicy 3.
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Tablica 3
E Proporcje mieszania, objeto$ciowo Czas przydatnosci
arby — s s &
zywica utwardzacz po wymieszaniu (w temp. 20°C), h
TEKNOZINC SE 80 5 1 16
TEKNOZINC SE 90 5 1 16
TEKNOZINC 3480 SE 5 1 3
TEKNOZINC 3485 SE 5 1 16
TEKNOZINC SS 7 3 4
TEKNOZINC ESI 3180 4 1 8
EPINOX 21 100 12 8
EPINOX 87 100 19 3,5
EPINOX 82 100 32 2
EPINOX 22 100 20 6 - wersja letnia
TEKNOPOX PRIMER 7 7 1 3
TEKNOPOX PRIMER 7 MIOX 100 14 3
INERTA PRIMER 5 4 1 8
TEKNOPLAST PRIMER 5 4 1 4
TEKNOPLAST PRIMER 7 4 1 3
TEKNOPLAST PRIMER 7 MIOX 4 1 3
TEKNOPOX PRIMER 87 100 23 1,5
EPINOX 74 3,5 1 3,5
EPINOX 77 100 20 3,5
EPINOX 98 100 46 8
EPIRUST 100 40 6
EPIRUST 2002 100 22 8
EPIRUST 2012 100 20 2
EPIRUSTIK 2000 100 30 2,5
INERTA 271 100 24 1,5
TEKNOPLAST PRIMER 3 4 1 4
INERTA MASTIC 2 1 2
INERTA MASTIC MIOX 2 1 2
TEKNOMASTIC 80 PRIMER / COMBI 4 1 2
INERTA PRIMER 3 4 1 6
INERTA 51 4 1 6
INERTA 51 MIOX 4 1 8
TEKNOPOX AQUA PRIMER 3 1 1 1,5
EMAPUR HB 100 23,5 2
EMAPUR HBS 100 23,5 2
EMAPUR P/PS 90 100 22 2
TEKNODUR 70 100 9 2
TEKNODUR COMBI 770 100 9 2
TEKNODUR COMBI 800 100 9 2
TEKNODUR 0050 9 1 4
TEKNODUR 0090 9 1 4
TEKNODUR 0110 4 1 6
TEKNODUR 0130 4 1 6
TEKNODUR 0150 4 1 6
TEKNODUR 0190 4 1 6
TEKNODUR 0250 4 1 6
TEKNODUR 0290 4 1 6
TEKNODUR 3410 6 1 2,5
TEKNODUR COMBI 3430 6 1 1,5
TEKNODUR COMBI 0450 10 1 4
TEKNODUR COMBI 0550 9,5 0,6 6
TEKNODUR COMBI 3560 3 1 15 min + 1h
TEKNODUR AQUA 3390 5 1 1,5
TEKNODUR 0295 4 1 1,5
TEKNOPLAST HS 150 4 1 4
INERTA 50 3 1 6
TEKNOPLAST 50 4 1 4
TEKNOPLAST 90 4 1 1
1,5 z TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300
TEKNOREXGACLI0350 1 1 1z TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300-02




N ®
6/28 ITB-KOT-2021/1568 wydanie 1 I B I.

Cechy identyfikacyjne wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu TEKNOS | objetego niniejszg
Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestaw antykorozyjnych wyrobéw malarskich TEKNOS 1| jest przeznaczony do ochrony przed
korozjg konstrukcji stalowych.

Z uwagi na wymagania ochrony przed korozjg, konstrukcje stalowe zabezpieczone powtokami
wykonanymi z zestawu TEKNOS |, o grubosciach wg tablicy 4 lub wg PN-EN ISO 12944-5:2020, mogg
by¢ stosowane w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci do C5 VH wg PN-EN ISO
12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018.

Nominalne grubosci powiok antykorozyjnych wykonanych z zestawu TEKNOS | w odniesieniu
do kategorii korozyjnosci sSrodowiska oraz okresu trwatosci, podano w tablicy 4.

Tablica 4

Kategorie korozyjnosci srodowiska i przewidywany okres trwatosci
Grubosé wg PN-EN 1SO 12944-2:2018 i PN-EN 1SO 12944-1:2018

pum C2 Cc3 C4 C5

L M H VH L M H VH L M H VH L M H VH

Nominalna
grubos¢é
powtokina | 60" | 60" | 60" | 160" | 60" | 60" | 160" | 200" | 60" | 160" | 200" | 260" | 160" | 200" | 260" | 320"
sucho
(NDFT)

Minimalna
grubosé
powtoki

na sucho

Grubo$¢ powtoki powinna by¢ odbierana zgodnie z PN-ISO 19840:2009

Maksymalna

grubosé
powioki vasNDET

na sucho

" farby moga by¢ naktadane w 1 + 3 warstwach, grubos¢ warstw dla poszczegolnych wyrobdw podano w tablicy 5

Wydajnos¢ teoretyczng wyrobéw wchodzacych w skiad zestawéw TEKNOS I, w m?/,

w odniesieniu do grubosci suchej i mokrej warstwy, podano w tablicy 5.

Tablica 5
el | Cahesé petald | wyasinost eortycana,
Farby M pm n

przy min. przy max.

min. max. min. max. grubosci grubosci

warstwy warstwy
TEKNOZINC SE 80 40 100 80 200 12,5 5,0
TEKNOZINC SE 90 40 100 75 189 13,3 53
TEKNOZINC 3480 SE 40 160 61 242 16,5 4,1
TEKNOZINC 3485 SE 40 120 65 207 15,5 4,8
TEKNOZINC 3233 40 120 69 194 14,5 52
GALWASOL 19/ Teknozinc SS 1K 40 120 77 231 13 4,3
TEKNOZINC SS 40 100 77 192 13 5,2
TEKNOZINC ESI 3180 40 100 69 174 14,5 5,7
EPINOX 21 40 120 65 194 15,5 5,2
EPINOX 87 70 300 86 370 11,6 2,7
EPINOX 82 60 200 74 247 13,5 4.1
EPINOX 22 60 200 97 323 10,3 3,1
TEKNOPOX PRIMER 7 60 300 92 462 10,8 2,2
TEKNOPOX PRIMER 7 MIOX 60 300 92 462 10,8 2,2
INERTA PRIMER 5 60 150 109 273 9,2 3,7
TEKNOPLAST PRIMER 5 60 160 109 291 9,2 3.4
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Tablica 5, c.d.
e Gt | wydainost teoatycan,
Farby Hm Hm ’

przy min. przy max.

min. max. min. max. grubosci grubosci

warstwy warstwy
TEKNOPLAST PRIMER 7 60 300 86 429 11,7 2,3
TEKNOPLAST PRIMER 7 MIOX 60 300 86 429 11,7 2,3
TEKNOPOX PRIMER 87 60 300 75 375 13,3 2,7
EPINOX 74 60 300 100 500 10,0 2,0
EPINOX 77 60 300 82 411 12,2 2,4
EPINOX 98 60 150 97 242 10,3 41
EPIRUST 40 80 83 167 12,0 6,0
EPIRUST 2002 40 120 80 240 12,5 4,2
EPIRUST 2012 60 200 100 333 10,0 3,0
EPIRUSTIK 2000 60 300 75 375 13,3 2,7
INERTA 271 60 250 79 329 12,7 3,0
TEKNOPLAST PRIMER 3 60 200 113 377 8,8 2,7

INERTA MASTIC 80 350 100 =107 438 + 467 9,4+10 21+23

INERTA MASTIC MIOX 80 350 100 =107 438 + 467 9,4+10 21+23
TEKNOMASTIC 80 PRIMER / COMBI 80 400 98 488 10,3 2,1
INERTA PRIMER 3 60 200 120 400 8,3 2,5
INERTA 51 50 250 100 500 10,0 2,0
INERTA 51 MIOX 60 240 109 436 9,2 2,3

TEKNOPOX AQUA PRIMER 3 60 240 127 + 133 511 + 533 75+79 1,9+2

EMAPUR HB 50 200 77 308 13,0 3,3
EMAPUR HBS 50 120 77 185 13,0 5,4
EMAPUR P/PS 90 30 70 54 125 18,7 8,0
TEKNODUR 70 40 200 74 370 13,5 2,7
TEKNODUR COMBI 770 60 200 111 370 9,0 2,7
TEKNODUR COMBI 800 50 280 78 438 12,8 2,3
TEKNODUR 0050 40 120 71 214 14,0 4,7
TEKNODUR 0090 40 80 80 160 12,5 6,3
TEKNODUR 0110 40 120 80 240 12,5 4,2
TEKNODUR 0130 40 120 80 240 12,5 4,2
TEKNODUR 0150 40 120 80 240 12,5 4,2
TEKNODUR 0190 40 120 80 240 12,5 4,2
TEKNODUR 0250 farba 40 80 80 160 12,5 6,3
TEKNODUR 0250 lakier 30 60 66 132 15,2 7,6
TEKNODUR 0290 farba 40 80 80 160 12,5 6,3
TEKNODUR 0290 lakier 30 60 66 132 15,2 7.6

TEKNODUR 3410 40 100 63 + 67 160 + 167 15,8 + 16,1 6,2 +6,5

TEKNODUR COMBI 3430 80 160 131+ 160 262 + 320 6,3+7,6 3,1+3,8
TEKNODUR COMBI 0450 40 100 93 233 10,8 4,3
TEKNODUR COMBI 0550 40 100 80 200 12,5 5,0

TEKNODUR COMBI 3560 80 200 86 + 108 215 +270 9,3+11,6 3,7+4,7
TEKNODUR AQUA 3390 40 80 95 190 10,5 53
TEKNODUR 0295 40 70 80 140 12,5 7.1
TEKNOPLAST HS 150 80 300 114 429 8,8 2,3
INERTA 50 40 100 83 208 12,0 4,8
TEKNOPLAST 50 40 100 75 189 13,3 53
TEKNOPLAST 90 40 80 75 151 13,3 6,6

TEKNOPOX AQUA 0350 40 80 89 +93 178 + 186 10,8 + 11,3 54+5,6
TEKNOCRYL AQUA 390 40 80 100 200 10,0 5,0
TEKNOCRYL 100 40 80 89 178 11,3 5,6

Zestaw wyrobow malarskich TEKNOS | jest przeznaczony do wykonywania powiok
antykorozyjnych na powierzchniach stalowych oczyszczonych do stopnia Sa 2 2 wg PN-EN SO

12944-4:2018 lub PN-EN ISO 8501-1:2008.
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Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byé oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen statych, soli i zatluszczen, np. poprzez zmycie powierzchni wodg z dodatkiem
detergentow, a nastepnie sptukane czystg wodg i osuszone, wg instrukcji producenta.

Stopien zapylenia podtoza nie powinien by¢ wyzszy niz 2 wg PN-EN 1SO 8502-3:2017.

Stopien zanieczyszczen jonowych na podiozu stalowym, oznaczonych wg PN-EN [SO
8502-9:2002, nie powinien byé wyzszy niz 11 pglem® Zanieczyszczenia jonowe powinny by¢ zdjete
metodg Bresla wg PN-EN ISO 8502-6:2020, a nastepnie oznaczone metodg konduktometryczng
wg PN-EN ISO 8502-9:2002.

Chropowato$¢ podfoza, mierzona parametrem Rz powinna wynosi¢ od 40 do 60 um, lub
osiggnac¢ profil posredni wg PN-EN ISO 8503-2:2012 lub by¢ zgodna z instrukcjg producenta.

Prace aplikacyjne z uzyciem wyrobow malarskich z zestawu wyrobéw TEKNOS | powinny byé
wykonywane technikami wskazanymi przez producenta (natrysk, malowanie pedzlem lub watkiem),
w warunkach termiczno-wilgotnosciowych podanych w tablicy 6. Parametry te powinny by¢ réwniez
zachowane w trakcie schniecia powtok. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢
wyzsza o min. 3°C od punktu rosy.

Tablica 6
Minimalna Minimalna Minimalna
Farby tempera_tura temperat_ura temperatura RH powietrza,
podtoza, otoczenia, farby, %
°C °C °C

TEKNOZINC SE 80 10 10 10 <80
TEKNOZINC SE 90 10 10 10 <80
TEKNOZINC 3480 SE 10 10 10 <80
TEKNOZINC 3485 SE 10 10 10 <80
TEKNOZINC 3233 5 5 15 > 30

GALWASOL 19/ Teknozinc SS 1K -5 -5 10 50 = 95

TEKNOZINC SS 5 5 10 50 + 90

TEKNOZINC ESI 3180 -5 -5 10 50 + 95
EPINOX 21 10 10 10 <85
EPINOX 87 -5 -5 15 <95
EPINOX 82 -5 -5 15 <95
EPINOX 22 5 5 15 <95
TEKNOPOX PRIMER 7 -5 -10 15 <85
TEKNOPOX PRIMER 7 MIOX -5 -10 15 <85
INERTA PRIMER 5 10 10 10 <80
TEKNOPLAST PRIMER 5 10 10 10 <80
TEKNOPLAST PRIMER 7 10 10 10 <80
TEKNOPLAST PRIMER 7 MIOX 10 10 10 < 80
TEKNOPOX PRIMER 87 -5 -10 15 <85
EPINOX 74 5 5 15 <85
EPINOX 77 -5 -10 15 <85
EPINOX 98 5 5 10 <85
EPIRUST 5 5 10 <85
EPIRUST 2002 -5 -10 15 <95
EPIRUST 2012 -5 -10 15 <95
EPIRUSTIK 2000 -5 -10 15 <95
INERTA 271 5 5 15 <90
TEKNOPLAST PRIMER 3 5 5 15 <80
INERTA MASTIC 10 10 10 <80
INERTA MASTIC MIOX 10 10 10 <80
TEKNOMASTIC 80 PRIMER / COMBI 10 10 10 <80
INERTA PRIMER 3 10 10 10 <80
INERTA 51 10 10 10 <80
INERTA 51 MIOX 10 10 10 <80
TEKNOPOX AQUA PRIMER 3 15 15 15 <70
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Tablica 6, c.d.
Minimalna Minimalna Minimalna
Farb tempera'tura temperatyra temperatura RH powietrza,
y
podioza, otoczenia, farby, %
°C °C °C
EMAPUR HB -5 -5 15 <80
EMAPUR HBS -5 -5 15 <80
EMAPUR P /PS 90 -5 -5 15 <80
TEKNODUR 70 -5 -5 15 <80
TEKNODUR COMBI 770 -5 -5 15 <80
TEKNODUR COMBI 800 -5 -5 15 <80
TEKNODUR 0050 5 5 5 <80
TEKNODUR 0090 5 5 5 <80
TEKNODUR 0110 5 5 5 <80
TEKNODUR 0130 5 5 5 <80
TEKNODUR 0150 5 5 5 <80
TEKNODUR 0190 5 5 5 <80
TEKNODUR 0250 5 5 5 <80
TEKNODUR 0290 5 5 5 <80
TEKNODUR 3410 5 5 5 <80
TEKNODUR COMBI 3430 5 5 5 <80
TEKNODUR COMBI 0450 5 5 5 <80
TEKNODUR COMBI 0550 5 5 5 <80
TEKNODUR COMBI 3560 -5 -5 15 <80
TEKNODUR AQUA 3390 10 10 10 <70
TEKNODUR 295 5 5 5 <80
TEKNOPLAST HS 150 * 10 10 10 <80
INERTA 50 10 10 10 <80
TEKNOPLAST 50 * 10 10 10 <80
TEKNOPLAST 90 * 10 10 10 <80
TEKNOPOX AQUA 0350 15 15 15 <70
TEKNOCRYL AQUA 390 15 15 15 <70
TEKNOCRYL 100 <0 >0 >0 <80
* przy zastosowaniu utwardzaczy w wersji ziimowej minimalna temperatura podtoza i minimalna temperatura otoczenia
wynosi -5°C

Przy nakfadaniu kolejnych warstw nalezy zachowac¢ odstepy czasowe okreslone w instrukgji
stosowania opracowanej przez producenta.

Prace malarskie z uzyciem wyrobow malarskich z zestawu TEKNOS | powinny by¢ wykonywane
przez wyspecjalizowane ekipy pracownikoéw, przeszkolone z zakresu znajomo$ci instrukcji producenta
i karty charakterystyki substancji chemiczne;.

Wyrobéw malarskich zestawu TEKNOS | nie wolno wylewa¢ do zbiornikow wodnych i sieci
kanalizacyjnej, a w przypadku rozlania sie, farbe nalezy usuwa¢ jako odpad niebezpieczny wedtug
Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U.
z dnia 3 stycznia 2020 r., poz. 10) oraz Ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. z 2013 r.
poz. 21, z pdzniejszymi zmianami).

Wyroby malarskie zestawu TEKNOS | powinny by¢ stosowane z uwzglednieniem warunkéw
bezpiecznego stosowania wyrobu, podanych przez producenta w karcie charakterystyki, opracowanej
zgodnie z rozporzgdzeniem (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia

Europejskiej Agencji Chemikaliow.
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Wyroby malarskie zestawu TEKNOS |

technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

powinny by¢é stosowane zgodnie z projektem

polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegdélnosci rozporzgdzenia Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny

odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z p6zniejszymi zmianami),

postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

wytycznych okreslonych w instrukcji stosowania wyrobu, opracowanej przez producenta

3. WELASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe powlok antykorozyjnych wykonanych z zestawéw TEKNOS | oraz metody

oceny podano w tablicy 7.

solnej, okreslona:
—  wygladem powitoki

—  stopniem skorodowania okreslonym
maksymalng odlegtoscig wystapienia
skorodowania, mierzong od naciecia

______ sy, mm___ ...
—  przyczepnoscig do podtoza, MPa

brak uszkodzen powioki

- rezystancja, Q - cm®

Tablica7
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Srodowiska C5 Metody oceny
VH
1 2 3 4
1 Grubos¢ nominalna, um wg tablicy 4 PN-EN ISO 2808:2020
2 Twarqo§c wg chhholza okreslona 75 %10 PN-EN SO 2815:2004
dtugoscig wgtebienia
3 Przyczepno$é do podtoza, MPa 2 5,0 i oderwanie od podioza i :
lub = 2,5 i zerwanie w powtoce PR-EN 150122015
4 Rezystancja (pojemnos¢ elektryczna, PN-EN ISO 16773-2:2016-
Re), Q - cm® . (czestotliwosé poczatkowa
21x10 1x10° Hz, czestotliwosé
koncowa 0,1 Hz,
amplituda 100 mV)
5" | Odporno$é na dziatanie wilgoci
(kondensacja ciggta), okreslona:
|- wyglgdempowloki | brak uszkodzeripowloki e
|~ Sopmemigpesieweni | ] 080 PN-EN IS0 4626-2-2016
—  stopniem zardzewienia N Ri0 PN-EN ISO 4628-3:2016
= stopniem spekama O(SO) PN-EN ISO 4628-4:2016
----------- PN-EN ISO 4628-5:2016
- Sopnemziuezcoeniy L 0s0) . PN-EN ISO 2813:2014
—  zmiang potysku <50% PN-EN ISO 4624:2016
-~ przyczepnoscig do podioza, MPa 2 5,0 i oderwanie od podtoza PN-EN 1(3205 ?\1272'1 2011
). b2 25 zetwanie wpowioce 8 N}
— udarnoscig brak ztuszczen
62 Odpornos¢ na dziatanie obojetnej mgtly

PN-EN ISO 9227:2017
ocena wizualna
PN-EN ISO 4628-2:2016
PN-EN ISO 4628-3:2016
PN-EN ISO 4628-4:2016
PN-EN ISO 4628-5:2016
PN-EN ISO 4628-8:2013
PN-EN I1SO 4624:2016
PN-EN ISO 6272-1:2011
(2,5 Nm)

PN-EN ISO 16773-2:2016
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Tablica 7, c.d.

Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci srodowiska C5 Metody oceny
1 2 3 4
7% Odporno$¢ na starzenie, okreslona:
= _vévt{,g_'gge_erﬁmsﬂngls'. T R brak yszkodzenpowtal. . oo ocena wizualna
|75 piem S| i e S SN 080) . PN-EN SO 4628-2:2016
-  stopniem zardzewienia Ri0 PN-EN ISO 4628-3:2016
"""""" T anakania T TTTTTTTTTTTT T ey PN-EN ISO 4628-4:2016
—  stopniem spekania
......... e 2980 ] PN-ENISO 4628-5:2016
R e TR . S0 . PN-EN ISO 4628-8:2013
—  stopniem skorodowania okreslonym PN-EN ISO 4624:2016
maksymalng odlegtoscig wystapienia <3 PN-EN ISO 9227:2017
skorodowania, mierzong od naciecia - PN-EN ISO 16474-3:2014
______ sy, mm PN-EN ISO 12944-6:2018
= przyczepnoscia do podioza, MPa > 5.0 i oderwanie od podioza zal B,
lub = 2,5 i zerwanie w powioce
8 Odporno$¢ na dziatanie UV
(1000 godz.), okreslona: PN-EN ISO 16474-2:2014
—  stopniem skredowania <1 PN-EN ISO 4628‘§52012
—  zmiana polysku <50% PN-EN ISO 2813:2014
94 Odporno$¢ na dziatanie:
- 10% H4SO,4
- 10% NaOH
. PN-EN ISO 2812-1:2018
- benzyna do lakierow PN-EN ISO 4628-2:2016
okreslona: PN-EN ISO 4628-3:2016
| - _stopniem specherzenia | L) PN-EN ISO 4628-4:2016
- stopniem zardzewienia RO PN-EN ISO 4628-5:2016
|~ stopniem spekania | osoy T
= stopnie-n-]-z-{h-s'z'c'z—erfia ________________________ 6(30) ________________
" czas trwania badania: 7%0 godz.
2 czas trwania badania: 1440 godz.
® czas trwania badania: 2688 godz.: 16 cykli starzeniowych (1 cykl: 72 h oddziatywanie UV, 72 h oddziatywanie obojetnej
____rp_g_#y_s_glp_ej, 24 h, oddziatywanie Eqr_'qg._-ZO x2¢)
Y czas ekspozycji: 168 godz.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu TEKNOS | powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta, w sposéb zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Wyroby powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczajgcy
opakowanie przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wyroby powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzgdzen grzejnych, w sposéb zapewniajgcy bezpieczenstwo skiadowania i niezmiennos¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,
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— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1568 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwo$ci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtadciwoéci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wifasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Witasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobow, dopoki nie nastgpig

zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkceyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system =zakiadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiadciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniaja kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci
b) lepkosci.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie przyczepnosci powtoki

przed i po badaniach korozyjnych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreSlona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1568 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobéw malarskich TEKNOS |, ktére
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowienn Oceny, majg wptyw na spetnienie

wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1568 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r., poz.
215, z pézniejszymi zmianami) zestaw wyrobdw, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,
moze by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje witasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1568 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1568 wydanie 1 nie narusza uprawnien

wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnoéci ustawy z dnia
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30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z po6zniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw, korzystajgcych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidtowg jako$¢, a wykonawcéw robdét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Raport z badan nr LZM01-02765/19/Z00NZM, Zakitad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB
2. Klasyfikacja nr 02765/19/Z00NZM/01, Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB
3. Swiadectwa jako$ci. Laboratorium TEKNOS. 2020 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Analiza w podczerwieni

PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

PN-EN ISO 2812-1:2018  Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Cze$¢ 1: Zanurzanie w
cieczach innych niz woda

PN-EN ISO 2813:2014 Farby i lakiery. Oznaczanie warto$ci pofysku pod katem 20 stopni, 60
stopni i 85 stopni

PN-EN I1SO 3251:2019 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawartosci substancji
nielotnych

PN-EN ISO 4624:2016 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN ISO 4628-2:2016  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlfok. Okre$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie .Cze$¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia

PN-EN ISO 4628-3:2016  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okre$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie .Cze$¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2016  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 4:
Ocena stopnia spekania
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PN-EN ISO 4628-5:2016

PN-EN ISO 4628-6:2012

PN-EN ISO 4628-8:2013

PN-EN ISO 6270-1:2018

PN-EN ISO 8501-1:2008

PN-EN ISO 8502-3:2017

PN-EN ISO 8502-6:2020

PN-EN ISO 8502-9:2002

PN-EN ISO 9227:2017

PN-EN I1SO 12944-1:2018

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN ISO 12944-4:2018

PN-EN ISO 12944-5:2020

PN-EN ISO 12944-7:2018

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. OkreSlanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 5:
Ocena stopnia ztuszczenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okre$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Czg$c¢ 6:
Ocena stopnia skredowania metoda tasmy

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powftok. OkreSlanie iloSci i rozmiaru
uszkodzern oraz intensywnodci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 8:
Ocena stopnia odwarstwienia i skorodowania wokét rysy lub innego
sztucznego uszkodzenia

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. Cze$¢ 1: Kondensacja
(jednostronna ekspozycja)

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podfozy stalowych
oraz podfozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powtok

Przygotowanie podfozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czysto$ci powierzchni. Cze$¢ 3:
Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (metoda z tadmg samoprzylepng)

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$c 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a
Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystos$ci powierzchni. Cze$¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1: Ogéine wprowadzenie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powfokowych. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i
sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powiokowych. Cze$¢ 4: Ochronne systemy
malarskie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powlokowych. Czes$¢ 7: Wykonywanie i nadzor
prac malarskich
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PN-EN ISO 16773-2:2016 Elektrochemiczna spektroskopia impedancyjna (EIS) wymalowanych
i niewymalowanych préobek metalowych. Cze$¢ 2: Zbiér danych

PN-ISO 19840:2009 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Pomiar i kryteria przyjecia grubos$ci
suchych powtok na chropowatych powierzchniach
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Tablica A1. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOZINC SE 80

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad (sktadnik A) ciecz o konsystenciji tiksotropowej,
barwy niebieskawo-szarej, bez
oznak kozuszenia, bez PN-EN ISO 1513:2010

wystepowania zanieczyszczen
i osadzania; mozliwy rozdziat faz

2 Gestosc¢ skfadnika A, g/cm3 2,60 £ 5% PN-EN ISO 2811-2:2011
Lepko$¢ skiadnika A, KU 80 + 100 ASTM D 562-55

4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych i :
po zmieszaniu sktadnikéw, % wag. 84 5% PREEN 190 3251.2019

5* Czas schniecia powierzchniowego,
min.

w

5+1 PN-EN ISO 9117-3:2010

* grubo$¢ powtoki po wyschnieciu 40 ym

Tablica A2. Cechy identyfikacyjne farby EPINOX 87

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Wyglad (skfadnik A) ciecz o konsystencji tiksotropowej,
bez oznak kozuszenia, bez PN-EN ISO 1513:2010

wystepowania zanieczyszczen
i osadzania; mozliwy rozdziat faz

2 Gestos¢ skiadnika A, g/cm3 1,59 + 5% PN-EN ISO 2811-2:2011
3 Lepko$¢ sktadnika A wg

Rotothinnera dPa - 17 + 22 PN-EN ISO 2884-2:2007
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych a .

po zmieszaniu sktadnikéw, % wag. S6EE5%% PR-EN 150 $251:2015
5 Czas schniecia powierzchniowego, 120 + 10 PN-EN 1SO 9117-3:2010

min.

* grubos¢ powtoki po wyschnieciu 130 pm

Tablica A3. Cechy identyfikacyjne farby EMAPUR HB

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad (skiadnik A) ciecz o konsystenciji tiksotropowej,
bez oznak koiuszenia, bez PN-EN ISO 1513:2010

wystepowania zanieczyszczen
i osadzania; mozliwy rozdziat faz

2 Gestosé sktadnika A, glem® 1,41 + 5% PN-EN 1SO 2811-2:2011
Lepkos¢ sktadnika A 2,30 £ 5% ;
wg Brookfielda, Pa - s (A14160) PN-EN 1SO 2555:2011

4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych
po zmieszaniu skiadnikéw, % wag.

5* Czas schniecia powierzchniowego,
min.

74 +5% PN-EN ISO 3251:2019

808 PN-EN ISO 9117-3:2010

* grubo$¢ powtoki po wyschnieciu 50 pm
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Tablica A4. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOZINC SE 90
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ skfadnika A, g/ml 2,72 + 3,00 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skfadnika A, KU 80 + 96 ASTM D 562-55
3 Zawart_oé'c': skiadnjkéw nielotnych po zmieszaniu 5342 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A5. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOZINC 3480 SE
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 2,96 + 3,24 PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepkos$¢ skiadnika A, P 160 + 260 ASTM D 2196
3 Zawart_oé’é sk{adn_ikéw nielotnych po zmieszaniu 66 + 2 PN-EN 1SO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A6. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOZINC 3485 SE
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ skiadnika A, g/ml 3,65+ 3,85 PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skiadnika A, KU 115+ 135 ASTM D 562-55
3 Zawart'oé'é sI:%adn_lkéw nielotnych po zmieszaniu 58 + 2 PN-EN 1SO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A7. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOZINC 3233
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢, g/ml 2,45+2,75 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢, s 63 +10 DIN 53211, 4 mm
3 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 62 +2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A8. Cechy identyfikacyjne farby GALWASOL 19/ Teknozinc SS 1K
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢, g/ml 2,40 +2,70 PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢, Ford 4, s 20 +40 PN-C-81701:1997
3 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 60 +2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A9. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOZINC SS
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, g/mi:
- sktadnik A (pasta cynkowa) 2,56 + 2,96 PN-EN I1SO 2811-2:2011
- sktadnik B (silikat) 0,823 +1,023
2 Zawart'os’c sl;iadn_lkow nielotnych po zmieszaniu 52 +2 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
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Tablica A10. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOZINC ESI 3180
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢, g/ml:
- sktadnik A 1,0+1,3 PN-EN ISO 2811-2:2011
- sktadnik B (pyt cynkowy) 65+75
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu .
sktadnikéw, % obj. 58 + 2 PN-EN 1SO 3233-1:2019
Tablica A11. Cechy identyfikacyjne farby EPINOX 82
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ sktadnika A, g/ml 1,65+1,75 PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepko$¢ sktadnika A wg Rotothinner'a, dPa - s 10 + 22 PN-EN ISO 2884-2:2007
3 Zawartos$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu .
skiadnikow, % obj. 812 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A12. Cechy identyfikacyjne farby EPINOX 22
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ skfadnika A, g/ml 1,44 + 1,60 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepko$¢ sktadnika A wg Rotothinner'a, dPa - s 6+10 PN-EN ISO 2884-2:2007
3 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych po zmieszaniu e
skladnikéw, % obj. 62 +2 PN-EN 1SO 3233-1:2019
Tablica A13. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPOX PRIMER 7
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,5+1,6 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A wg Rotothinner'a, dPa - s 13+16 PN-EN ISO 2884-2:2007
3 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu .
skiadnikow, % obj. 65+2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A14. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPOX PRIMER 7 MIOX
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,50 + 1,60 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A wg Rotothinner'a, dPa - s 13+16 PN-EN ISO 2884-2:2007
3 Zawart_oé‘(': sk}adn!kéw nielotnych po zmieszaniu 65 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A15. Cechy identyfikacyjne farby INERTA PRIMER 5
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,54 + 1,67 PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, stozek-plytka, P 22 +472 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 | Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych po zmieszaniu 55 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019

sktadnikow, % obj.
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Tablica A16. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPLAST PRIMER 5
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ sktadnika A, g/ml 1,35+ 1,55 PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepkosc¢ skiadnika A, KU 90+ 110 ASTM D 562-55
3 Zawart_oé'(: sk&adnjkéw nielotnych po zmieszaniu 55+ 2 PN-EN 1SO 3233-1:2019
sktadnikow, % obj.
Tablica A17. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPLAST PRIMER 7
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ skfadnika A, g/ml 1,46 + 1,61 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos$¢ skiadnika A, KU 120 + 140 ASTM D 562-55
3 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu L s
sktadnikow, % obj. 702 PN-EN I1SO 3233-1:2019
Tablica A18. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPLAST PRIMER 7 MIOX
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
i 2 3 4
1 Gestosc¢ sktadnika A, g/ml 1,66 + 1,80 PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skiadnika A, KU 126 + 140 ASTM D 562-55
3 Zawarto$¢ sktadnikdw nielotnych po zmieszaniu .
sktadnikéw, % obj. 702 PN-EN 1SO 3233-1:2019
Tablica A19. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPOX PRIMER 87
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 1,45 + 1,65 PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepko$¢ sktadnika A wg Rotothinner'a, dPa - s 19+ 25 PN-EN ISO 2884-2:2007
3 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu .
skiadnikéw, % obj. 80+2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A20. Cechy identyfikacyjne farby EPINOX 74
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ sktadnika A, g/ml 1,30 + 1,50 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A wg Rotothinner'a, dPa - s 6+13 PN-EN ISO 2884-2:2007
3 Zawartos$¢ skfadnikéw nielotnych po zmieszaniu 1 .
skiadnikow, % obj. 60 +2 PN-EN I1SO 3233-1:2019
Tablica A21. Cechy identyfikacyjne farby EPINOX 77
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,40 + 1,80 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkosc¢ sktadnika A wg Rotothinner'a, dPa - s 10 +17 PN-EN ISO 2884-2:2007
3 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych po zmieszaniu .
skladnikéw, % obj. 7312 PN-EN ISO 3233-1:2019
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Tablica A22. Cechy identyfikacyjne farby EPINOX 98

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé skfadnika A, g/ml 1,50 + 2,00 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepko$c¢ sktadnika A wg Rotothinner'a, dPa - s 6+13 PN-EN 1SO 2884-2:2007
3 Zawart.os:c slé{adn_lkow nielotnych po zmieszaniu 62 +2 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A23. Cechy identyfikacyjne farby EPIRUST
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc sktadnika A, g/ml 1,48 + 1,58 PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepko$¢ skiadnika A, stozek-ptytka, dPa - s 1,7+ 3,2 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Zawart_oé’é sk{adnjkéw nielotnych po zmieszaniu 48 +2 PN-EN 1SO 3233-1:2019
sktadnikow, % obj.
Tablica A24. Cechy identyfikacyjne farby EPIRUST 2002
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,37 + 1,57 PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepkos$c¢ sktadnika A, stozek-ptytka, dPa - s 1,6 +2,1 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Zawart.oé’(; sl:’fadn_ikéw nielotnych po zmieszaniu 5142 PN-EN ISO 3233-1:2019
skiadnikéw, % obj.
Tablica A25. Cechy identyfikacyjne farby EPIRUST 2012
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,35+ 1,55 PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepkos$¢ skiadnika A, stozek-ptytka, dPa - s 2+4 PN-EN 1SO 2884-1:2007
3 Zawartos$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu 60 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
skiadnikéw, % obj. B )
Tablica A26. Cechy identyfikacyjne farby EPIRUSTIK 2000
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 1,45 + 1,65 PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A wg Rotothinner'a, dPa - s 11 +16 PN-EN ISO 2884-2:2007
3 | Zawarto$¢ skfadnikow nielotnych po zmieszaniu 80 + 2 PN-EN I1SO 3233-1:2019
skiadnikéw, % obj. - )
Tablica 27. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 271
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ skiadnika A, g/ml 1,51+ 1,61 PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepkos$¢ skiadnika A, stozek-ptytka, dPa - s 3+5 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu 76 + 2 PN-EN 1SO 3233-1:2019
skiadnikéw, % obj. - )
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Tablica 28. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPLAST PRIMER 3
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ sktadnika A, g/ml 1,35+ 1,55 PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skiadnika A, KU 85+ 110 ASTM D 562-55
3 Zawart_oé'(: sI:Iadn'lkéw nielotnych po zmieszaniu 53492 PN-EN 1SO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A29. Cechy identyfikacyjne farby INERTA MASTIC
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 1,46 + 1,62 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skfadnika A, KU 110 + 130 ASTM D 562-55
3 Zawart_os’c sl:iadn_lkow nielotnych po zmieszaniu 80 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % ob;j.
Tablica A30. Cechy identyfikacyjne farby INERTA MASTIC MIOX
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 1,34+ 1,50 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkosc¢ skiadnika A, KU 90 + 125 ASTM D 562-55
3 Zawartos$¢ sktadnikow nielotnych po zmieszaniu .
sktadnikow, % obj. 80+2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A31. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOMASTIC 80 PRIMER / COMBI
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,60 + 1,75 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skiadnika A, P 250 + 550 ASTM D 2196
3 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu .
skiadnikéw, % obj. 82+2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A32. Cechy identyfikacyjne farby INERTA PRIMER 3
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ sktadnika A, g/ml 1,49 + 1,64 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, KU 110 + 130 ASTM D 562-55
3 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu .
skiadnikéw, % obj. 50 +2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A33. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 51
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,46 + 1,60 PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, KU 100 =120 ASTM D 562-55
3 Zawartos$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu .
sktadnikow, % obj. 50 +2 PN-EN ISO 3233-1:2019

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1568 wydanie 1



| &

ITB-KOT-2021/1568 wydanie 1

23/28

Tablica A34. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 51 MIOX

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,60 + 1,76 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, KU 110 +130 ASTM D 562-55
3 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu .
skiadnikéw, % obj. 55+ 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A35. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPOX AQUA PRIMER 3
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 1,34 + 1,48 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, KU 95+ 120 ASTM D 562-55
3 Zawart'os’c sl:&adn_lkéw nielotnych po zmieszaniu 45+ 92 PN-EN SO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A36. Cechy identyfikacyjne farby EMAPUR HB i EMAPUR HBS
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Gestos¢ sktadnika A, g/ml 1,35+ 10% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, stozek-ptytka, dPa - s 35+6,5 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu rr
skiadnikéw, % obij. 65+2 PN-EN 1SO 3233-1:2019
Tablica A37. Cechy identyfikacyjne farby EMAPUR P i EMAPUR PS
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ skfadnika A, g/ml 1,0+1,3 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos$¢ skiadnika A, stozek-ptytka, dPa - s 45+6,5 PN-EN ISO 2884-1
3 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu e
sktadnikow, % obj. 56 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A38. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR 70
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 1,2+1,6 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepko$¢ skiadnika A, stozek-plytka, dPa - s 35+55 PN-EN 1SO 2884-1
3 Zawar’t_oé’;c’: skladn.ikéw nielotnych po zmieszaniu 54 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A39. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR COMBI 770
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skfadnika A, g/ml 1,410% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, stozek-plytka, dPa - s 356+55 PN-EN ISO 2884-1
3 Zawart.oé’é sk{adn_ikéw nielotnych po zmieszaniu 54 +2 PN-EN SO 3233-1:2019
skiadnikéw, % obj.
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Tablica A40. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR COMBI 800
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 1,2+15 PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepkos$¢ sktadnika A, stozek-ptytka, dPa - s 25+6 PN-EN ISO 2884-1
3 Zawar‘(.oé’(: sktadn?kéw nielotnych po zmieszaniu 64+ 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % ob;j.
Tablica A41. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR 0050
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ skiadnika A, g/ml 1,4+ 10% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skiadnika A, KU 65+ 95 ASTM D 562-55
3 Zawart_oé’c': slé{adn_lkow nielotnych po zmieszaniu 54 +2 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A44. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR 0090
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 12+14 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, KU 60 + 90 ASTM D 562-55
3 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu 50 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikow, % obj. - :
Tablica A45. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR 0110
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,3+1,5 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skfadnika A, KU 80+ 110 ASTM D 562-55
3 Zawartos$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu 50 + 2 PN-EN SO 3233-1:2019
sktadnikéw, % ob;j. - :
Tablica A46. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR 0130
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 12+15 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skifadnika A, KU 80+ 110 ASTM D 562-55
3 Zawartos$¢ sktadnikow nielotnych po zmieszaniu y
sktadnikéw, % obj. 50+ 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A47. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR 0150
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Gestos¢ sktadnika A, g/iml 1,2+15 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos$¢ sktadnika A, KU 80+ 110 ASTM D 562-55
3 Zawart_oé’é slé{adnikéw nielotnych po zmieszaniu 50 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
skiadnikéw, % obj.
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Tablica A48. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR 0190

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skitadnika A, g/ml 12+14 PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skiadnika A, KU 70 + 100 ASTM D 562-55
3 Zawartos$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu .
skiadnikéw, % obj. 50+2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A49. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR 0250
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc sktadnika A, g/ml 12+1,4 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A;
- farba, KU 70+ 100 ASTM D 562-55
- lakier DIN4, s 60 + 90 SFS 3751 /1S0 245
DIN 5321
3 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu
sktadnikéw, % obj.: .
< Fith 50 + 2 PN-EN I1SO 3233-1:2019
- lakier 45+ 2
Tablica A50. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR 0290
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 12+14 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skiadnika A;
- farba, KU 70 =100 ASTM D 562-55
- lakier DIN4, s 60 + 90 SFS 3751 /1S0 245
DIN 5321
3 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu
sktadnikow, % obj.: )
- farba 50 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
- lakier 45+2
Tablica A51. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR 3410
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skfadnika A, g/ml 1,1+1,4 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skiadnika A, KU 60 + 90 ASTM D 562-55
3 Zawar’{oé’é sl:iadn_ikéw nielotnych po zmieszaniu 60 + 4 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A52. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR COMBI 3430
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,2+1,6 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepko$¢ skitadnika A, KU 60 + 100 ASTM D 562-55
3 | Zawartosc sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu 60 + 4 PN-EN ISO 3233-1:2019
skiadnikéw, % obj.
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Tablica A53. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR COMBI 0450
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc sktadnika A, g/ml 1,1+14 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, KU 60 + 95 ASTM D 562-55
3 Zawart'oé’é sI;iadn_ikéw nielotnych po zmieszaniu 54 +2 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A54. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR COMBI 0550
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 11+14 PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skiadnika A KU 80 + 100 ASTM D 562-55
3 Zawart'oé,é sl:iadnikéw nielotnych po zmieszaniu 54 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A55. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR COMBI 3560
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skfadnika A, g/ml 1,5+1,9 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, KU 70+130 ASTM D 562-55
3 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych po zmieszaniu . ;
skiadnikéw, % obj. 70 + 95 PN-EN ISO 3233-1:2019
tablica A56. Cechy identyfikacyjne farby TEKNODUR AQUA 3390
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 11+14 PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, KU 60 + 90 ASTM D 562-55
3 Zawartos$¢ sktadnikéw nielotnych po zmieszaniu 42+9 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj. - ’
Tablica A57. Cechy identyfikacyjne farb TEKNODUR 0295
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ skiadnika A, g/ml 1,0+ 5% PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepkos$¢ sktadnika A, DIN 4, s SFS 3751/I1S0O245, DIN
20 +90
5321
3 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych po zmieszaniu 45+ 53 PN-EN ISO 3233-1:2019
skiadnikéw, % obj. ’ )
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Tablica A58. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 271
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,51+ 1,61 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos$¢ sktadnika A, stozek-plytka, dPa - s 3+5 PN-EN ISO 2884-1
3 Zawart.oé'c': slé{adn_ikéw nielotnych po zmieszaniu 76 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
skiadnikéw, % obj.
Tablica A59. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPLAST HS 150
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 14+16 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ skfadnika A, KU 100 + 130 ASTM D 562-55
3 Zawart'oé’é sl:iadn_ikéw nielotnych po zmieszaniu 70+ 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
skiadnikow, % obj.
Tablica A60. Cechy identyfikacyjne farby INERTA 50
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ sktadnika A, g/ml 12+14 PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepko$¢ skiadnika A, KU 70+90 ASTM D 562-55
3 Zawart.oé'é skiadnikéw nielotnych po zmieszaniu 48 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A61. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPLAST 50
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc skiadnika A, g/ml 1,2+15 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, KU 90 + 120 ASTM D 562-55
3 | Zawarto$c skiadnikow nielotnych po zmieszaniu 53 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
skiadnikéw, % obj.
Tablica A62. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPLAST 90
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ sktadnika A, g/ml 1.2+14 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ sktadnika A, KU 70+90 ASTM D 562-55
3 Zawar’('oé’é sk%adnﬁkéw nielotnych po zmieszaniu 53 + 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
Tablica A63. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOPOX AQUA 0350
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ skiadnika A, g/ml 1,3+1,6 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkosc¢ sktadnika A, KU 110 + 140 ASTM D 562-55
3 Zawart.oé’c': skiadnikéw nielotnych po zmieszaniu 44+3 PN-EN SO 3233-1:2019
sktadnikéw, % obj.
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Tablica A64. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOCRYL AQUA 390

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢, g/ml 1,0+1,3 PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos¢, KU 80 + 100 ASTM D 562-55
3 Zawartos$¢ skfadnikéw nielotnych, % obj. 40+2 PN-EN ISO 3233-1:2019

Tablica A65. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOCRYL 100

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢, g/ml 1,25+ 1,35 PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢, stozek-ptytka, dPa - s 45+6 PN-EN ISO 2884-1
3 Zawartos$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 45+ 2 PN-EN ISO 3233-1:2019
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