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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw wyroboéw malarskich TEKNOS
lll, do wykonywania zabezpieczeh antykorozyjnych konstrukcji stalowych.

Producentem wyrobdw jest TEKNOS OY, Takkatie 3, FI-000370 Helsinki, Finlandia. Wyroby sg
produkowane w zaktadach produkcyjnych w Polsce i Finlandii. Upowaznionym przedstawicielem
TEKNOS OY w Polsce jest Teknos Sp. z 0.0., ul. Ks. Ziemowita 59, 03-885 Warszawa.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobdéw okreslone przez producenta
i wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji sktadnikéw zestawu.

Asortyment wyrobéw malarskich (farb), wchodzgacych w sktad zestawu TEKNOS lil, podano

w tablicy 1.
Tablica 1
Wyroby wchodzace w skiad zestawu TEKNOS Il
Farby do wykonywania Farby do wykonywania
warstwy podkiadowej ” warstwy nawierzchniowej "
TEKNOLAC COMBI 151
TEKNOLAC PRIMER 100 TEKNOLAC 150
TEKNOLAC COMBI 151 TEKNOLAC 180
TEKNOLAC PRIMER 0168 TEKNOLAC 0191
TEKNOLAC COMBI 50
DAMAX PS TEKNOLAC 90
TEKNOCRYL AQUA COMBI 2780 DAMAX PS
TEKNOCRYL AQUA COMBI 2780
") stosowane zamiennie
Opis wyrobow wchodzgcych w sktad zestawu TEKNOS Il podano w tablicy 2.
Tablica 2

Farby Opis
TEKNOLAC PRIMER 100

jednoskfadnikowa farba alkidowa

TEKNOLAC COMBI 151 jednoskfadnikowa farba alkidowa

TEKNOLAC PRIMER 0168

jednoskfadnikowa farba alkidowa

DAMAX PS

jednoskfadnikowa farba winylowa

TEKNOCRYL AQUA COMBI 2780

jednoskiadnikowa farba akrylowo-alkidowa

TEKNOLAC 150

jednosktadnikowa farba alkidowa

TEKNOLAC 180

jednoskiadnikowa farba alkidowa

TEKNOLAC 0191 jednoskiadnikowa farba alkidowa
TEKNOLAC COMBI 50 jednosktadnikowa farba alkidowa
TEKNOLAC 90 jednoskfadnikowa farba alkidowa

Cechy identyfikacyjne wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu objetego niniejszg Krajowg

Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestaw antykorozyjnych wyrobdéw malarskich TEKNOS 1l jest przeznaczony do ochrony przed

korozjg konstrukcji stalowych.

Z uwagi na wymagania ochrony przed korozjg, konstrukcje stalowe zabezpieczone powtokami
wykonanymi z zestawu TEKNOS |lll, o grubosciach wg tablicy 4 lub wg PN-EN ISO 12944-5:2020, mogg
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by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci do C4 M wg PN-EN ISO
12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018.
Nominalne grubosci powtok antykorozyjnych wykonanych z zestawu TEKNOS IIl w odniesieniu

do kategorii korozyjnosci srodowiska oraz okresu trwatosci, podano w tablicy 3.

Tablica 3
Kategorie korozyjnosci Srodowiska i przewidywany okres trwatosci
Grubosé, wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018
bm c2 c3 ca
L M H VH L M H L M
Nominalna grub(:lsDch_())w}okl na sucho 80" 100" 160" 200" 100" 160" 200" 160" 200"
Minimalna grubos$¢ powtoki na sucho Grubos$¢ powtoki powinna by¢ odbierana zgodnie z PN-ISO 19840:2009
Maksymalna grubos¢ powtoki na sucho 3 x NDFT

" farba moze byé nakladana w 1 + 4 warstwach, grubos¢ warstw dla poszczegdlnych wyrobow podano w tablicy 5

Wydajnos¢ teoretyczng wyrobow wchodzacych w skiad zestawow TEKNOS 11, w odniesieniu do
grubosci suchej i mokrej warstwy, podano w tablicy 4.

Tablica 4
Grubos¢ powtoki Grubos¢ powtoki Y
na sucho (DFT), na mokro (DFT), Wydajno¢ t27|° refyczna;
Farby pm pm m
min. max. min. max. min. max.
TEKNOLAC PRIMER 100 40 120 85 213 11,8 4,7
TEKNOLAC COMBI 151 40 120 80 240 12,5 41
TEKNOLAC PRIMER 0168 40 120 83 250 12,0 4,0
DAMAX PS 40 120 83 250 12,0 4,0
TEKNOCRYL AQUA COMBI 2780 40 200 102 510 9,8 2,0
TEKNOLAC 150 40 80 80 160 12,5 6,3
TEKNOLAC 180 40 60 81 122 12,3 8,2
TEKNOLAC 0191 40 60 86 130 11,5 7,7
TEKNOLAC COMBI 50 40 120 88 264 11,2 3,7
TEKNOLAC 90 40 60 90 135 11,1 7.4
Zestaw wyrobéw malarskich TEKNOS Il jest przeznaczony do wykonywania powiok

antykorozyjnych na powierzchniach stalowych oczyszczonych do stopnia Sa 2 2 wg PN-EN 1SO
12944-4:2018 lub PN-EN ISO 8501-1:2008.

Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byé oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen statych, soli i zatluszczen, np. poprzez zmycie powierzchni wodg z dodatkiem
detergentéw, a nastepnie sptukane czystg wodg i osuszone, wg instrukcji producenta.

Stopien zapylenia podtoza nie powinien by¢ wyzszy niz 2 wg PN-EN ISO 8502-3:2017.

Stopien zanieczyszczehn jonowych na podtozu stalowym, oznaczonych wg PN-EN ISO
8502-9:2002, nie powinien byé wyzszy niz 11 pglcm?®. Zanieczyszczenia jonowe powinny by¢ zdjete
metodg Bresla wg PN-EN ISO 8502-6:2020, a nastepnie oznaczone metodg konduktometryczng
wg PN-EN ISO 8502-9:2002.

Chropowato$¢ podfoza, mierzona parametrem Rz, powinna wynosi¢ od 40 do 60 pm, lub
osiggna¢ profil posredni wg PN-EN 1SO 8503-2:2012 lub by¢ zgodna z instrukcjg producenta.

Prace aplikacyjne z uzyciem wyrobow malarskich z zestawu wyrobéw TEKNOS 11l powinny by¢
wykonywane technikami wskazanymi przez producenta (natrysk, malowanie pedzlem lub watkiem),
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zachowane w trakcie schniecia powtok.

Tablica 5
Minimalna Minimalna Minimalna
Farby tempera_tura temperatyra temperatura RH powietrza,
podioza, otoczenia, farby, %
°C °C °C
TEKNOLAC PRIMER 100 5 5 5 <80
TEKNOLAC COMBI 151 5 5 5 <80
TEKNOLAC PRIMER 0168 5 5 5 <80
DAMAX PS -10 -10 -10 <80
TEKNOCRYL AQUA COMBI 2780 15 15 15 30+50
TEKNOLAC 150 5 5 5 <80
TEKNOLAC 180 5 5 5 <80
TEKNOLAC 0191 5 5 5 <80
TEKNOLAC COMBI 50 5 5 5 <80
TEKNOLAC 90 5 5 5 <80

Przy nakiadaniu kolejnych warstw nalezy zachowa¢ odstepy czasowe okreslone w instrukc;ji
stosowania opracowanej przez producenta.

Prace malarskie z uzyciem wyrobéw malarskich z zestawu TEKNOS Il powinny by¢
wykonywane przez wyspecjalizowane ekipy pracownikoéw, przeszkolone z zakresu znajomosci instrukcji
producenta i karty charakterystyki substancji chemiczne;j.

Wyrobéw malarskich zestawu TEKNOS Il nie wolno wylewa¢ do zbiornikow wodnych i sieci
kanalizacyjnej, a w przypadku rozlania sie, farbe nalezy usuwac¢ jako odpad niebezpieczny wedtug
Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U.
z 2020 r., poz. 10) oraz Ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. z 2013 r. poz. 21,
z pbézniejszymi zmianami).

Wyroby malarskie zestawu TEKNOS Ill powinny by¢ stosowane z uwzglednieniem warunkow
bezpiecznego stosowania wyrobu, podanych przez producenta w karcie charakterystyki, opracowanej
zgodnie z rozporzgdzeniem (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Wyroby malarskie zestawu TEKNOS Il powinny byé stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym dla okre$lonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegdélnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pdzniejszymi zmianami),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,

— wytycznych okreslonych w instrukcji stosowania wyrobu, opracowanej przez producenta

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe powtok antykorozyjnych wykonanych z zestawéw wyrobéw malarskich
TEKNOS Il oraz metody oceny podano w tablicy 6.
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Tablica 6
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
srodowiska
C4 M
1 2 3 4
1 Grubo$¢ nominalna, pm wg tablicy 4 PN-EN 1SO 2808:2020
2 Twardo$¢ wg Buchholza, okreslona 65+ 5 PN-EN 1SO 2815:2004
dtugoscia wgtebienia - ’
3 Przyczepnos¢ do podioza, MPa 2 5,0 i oderwanie od podtoza PN-EN 1SO 4624:2016
lub = 2,5 i zerwanie w powtoce ’
4 Rezystancja (pojemnos¢ elektryczna, PN-EN ISO 16773-2:2016-
Re), O - cm? g (czestcs)tliwoéé poczatkowa
21x10 1x10° Hz, czestotliwosé
koncowa 0,1 Hz,
amplituda 100 mV)
5" | Odpornosé na dziatanie wilgoci
(kondensacja ciggta), okreslona: PN-ENISO 6_270[1 2018
- lgdem powtoki brak uszkodzen powtoki acena wizuaina
':"'Eggﬁéh}_ggééﬁé}iéﬁig"""'"""""""""""d('s'(')') """"""""" PN-EN ISO 4628-2:2016
--------- priem.2 e - PN-EN ISO 4628-3:2016
._—____§'EQPF_!_€_'U_??[__Z_Q"'.V_'9[‘_'?--__----_-_._-__________________'_ ___________________ PN-EN ISO 4628-4:2016
|~ __stopniemspekania__ | 0S0) _______________. PN-EN ISO 4628-5:2016
|- ___stopniem zluszczenia | ... 0S80 . PN-EN ISO 2813:2014
| . Zmiangpotysku | . s80% .. PN-EN ISO 4624:2016
- przyczepnoscig do podioza, MPa 2 5,0 i oderwanie od podioza
lub = 2,5 i zerwanie w powltoce
62 Odporno$¢ na dziatanie obojetnej
mgty solnej, okre$lona:
| .. _wygladempowtoki | ______ brak uszkodzen powtoki
— __stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 1577:"'212016
[t [ o ocena wizualn
| ... Stopniem zardzewienia | ] RO e PN-EN ISO 4628-2:2016
|~ stopniemspekania | . 0680) PN-EN ISO 4628-3:2016
|- stopniem ztuszczenia | 080 PN-EN ISO 4628-4:2016
—  stopniem skorodowania PN-EN ISO 4628-5:2016
okreslonym maksymalng PN-EN ISO 4628-8:2013
odlegtoscig wystapienia =3 PN-EN ISO 4624:2016
skorodowania, mierzong od PN-EN ISO 9227:2017
______ nacieciarysy, mm. ol
—  przyczepno$cig do podtoza, = 5,0 i oderwanie od podfoza
I MPa_ o o....)...lubz25izerwanie w powtoce
~"rezystancja, Q - cm? >1x10°
7 Odporno$¢ na dziatanie UV
10%0 d kreSlong: PN-EN ISO 16474-2:2014
(1000 godz.) okreslona: PN-EN ISO 4628-6:2012
—  stopniem skredowania <1 :
: PN-EN I1SO 2813:2014
— zmiang potysku < 50%
1)

czas trwania badania: 240 godz.

czas trwania badania: 480 godz.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzagce w skiad zestawu TEKNOS Ill powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta, w sposob zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich wiasciwosci technicznych.
Wyroby powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zabezpieczajgcy

opakowanie przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.
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Wyroby powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzgdzen grzejnych, w sposob zapewniajgcy bezpieczehAstwo skladowania i niezmienno$¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyroboéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1570 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agenciji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanc;ji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobéw, dopoki nie nastgpia

zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego.
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5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) gestoéci,
b) lepkosci.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie przyczepnosci powioki
przed i po badaniach korozyjnych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreSlona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1570 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobéw malarskich TEKNOS I,
ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wptyw na
spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1570 wydanie 1 nie jest dokumentem

upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.
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Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z pOzniejszymi zmianami) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wtasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1570 wydanie 1 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1570 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw, korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyroboéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Raporty z badan nr LZM04-02765/19/Z00NZM, Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB
2. Klasyfikacje nr 02765/19/Z00NZM/04, Zaktad Inzynierii Materiatdw Budowlanych ITB
3. Swiadectwa jakosci

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie prébek do badan

PN-EN ISO 2555:2011 Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji lub
dyspersji. Oznaczanie lepkoSci pozornej metodg lepkosciomierza
obrotowego typu pojedynczy cylinder

PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery. Oznaczanie grubos$ci powfoki

PN-EN ISO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 2: Metoda zanurzenia sondy

PN-EN ISO 2813:2014 Farby i lakiery. Oznaczanie wartos$ci potysku pod katem 20 stopni, 60
stopni i 85 stopni

PN-EN ISO 2815:2008 Farby i lakiery. Préba wciskania wedfug Buchholza

PN-EN ISO 2884-1:2007  Farby i lakiery. Oznaczanie lepkosci za pomocg lepkosciomierzy
rotacyjnych. Czeg$¢ 1: LepkoSciomierz stoZzek-plytka dziatajgcy z duzg
szybkoScig Scinania
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PN-EN ISO 3233-1:2019  Farby i lakiery. Oznaczanie objeto$ci substancji nielotnych, w procentach.
Czes¢ 1: Metoda z zastosowaniem pomalowanych ptytek do badan do
oznaczania substancji nielotnych i oznaczania gestosci suchej powfoki na
podstawie zasady Archimedesa

PN-EN ISO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawartosci substancji
nielotnych

PN-EN ISO 4624:2016 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnos$ci

PN-EN ISO 4628-2:2016  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okre$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie .Cze$¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia

PN-EN ISO 4628-3:2016  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okre$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie .Cze$¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2016  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okre$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 4:
Ocena stopnia spekania

PN-EN ISO 4628-5:2016  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okre$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 5:
Ocena stopnia ztuszczenia

PN-EN ISO 4628-6:2012  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okre$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 6:
Ocena stopnia skredowania metodg tasmy

PN-EN ISO 4628-8:2013  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okre$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 8:
Ocena stopnia odwarstwienia i skorodowania wokét rysy lub innego
sztucznego uszkodzenia

PN-EN ISO 6270-1:2018  Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. Czes$¢ 1: Kondensacja
(jednostronna ekspozycja)

PN-EN ISO 8501-1:2008  Przygotowanie podfozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podfozy stalowych
oraz podfozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych
powtok

PN-EN ISO 8502-3:2017  Przygotowanie podfozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 3:
Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (metoda z taSmg samoprzylepng)

PN-EN ISO 8502-6:2007  Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czg$¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczeri do analizy. Metoda Bresle'a



IThE
N B

ITB-KOT-2020/1570 wydanie 1 11/13

PN-EN I1SO 8502-9:2002

PN-EN ISO 8503-2:2012

PN-EN 1SO 9117-3:2010

PN-EN ISO 9227:2017

PN-EN I1SO 12944-1:2018

PN-EN 1SO 12944-2:2018

PN-EN I1SO 12944-4:2018

PN-EN ISO 12944-5:2020

PN-EN ISO 16773-2:2016

PN-EN ISO 16474-2:2014

PN-ISO 19840:2009

ASTM D 562-55

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktoéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.  Charakterystyki  chropowatosci  powierzchni  podfozy
stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 2: Metoda
stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej. Sposéb postepowania z uzyciem wzorca

Farby i lakiery. Badania schniecia. Cze$¢ 3: Badanie schniecia
powierzchniowego przy uzyciu kuleczek szklanych

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1: Ogéine wprowadzenie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powtokowych. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni
i sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$¢ 4: Ochronne systemy
malarskie

Elektrochemiczna spektroskopia impedancyjna (EIS) wymalowanych
i niewymalowanych prébek metalowych. Cze$¢ 2: Zbiér danych

Farby i lakiery. Metody ekspozycji na laboratoryjne Zrédta Swiatta. Cze$é
2: Lampy ksenonowe fukowe

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Pomiar i kryteria przyjecia grubosci
suchych powfok na chropowatych powierzchniach

Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring Krebs Unit
(KU) ViscosityUsing a Stormer-Type Viscometer
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Tablica A1. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOLAC PRIMER 100
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Wyglad (zywica) ciecz o konsystencii tiksotropowej,
bez oznak .kozusgenla, bez ' PN-EN ISO 1513:2010
wystepowania zanieczyszczen
i osadzania; mozliwy rozdziat faz
2 | Gestos¢, glem’ 1,34 +5% PN-EN ISO 2811-2:2011
3 Lepkos¢ wg Brookfielda, Pa - s 9,21 +5% E ;
(A/5/30) PN-EN ISO 2555:2011
4 Zawarto$é sktadnikéw nielotnych, .
% wag. 65 +5% PN-EN ISO 3251:2008
5* . . . .
%:s schniecia powierzchniowego, 20 + 1 PN-EN ISO 9117-3:2010
* grubos¢ powtoki po wyschnieciu 90 pm

Tablica A2. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOLAC COMBI 151

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Wyglad (zywica) ciecz o konsystencii tiksotropowej,
bez oznak_kozus_zenla, bez ] PN-EN 1SO 1513:2010
wystepowania zanieczyszczen
i osadzania; mozliwy rozdziat faz
2 | Gestosc, glem® 1,25 +10% PN-EN 1SO 2811-2:2011
3 Lepkos¢ wg Brookfielda, Pa - s 2,89 £5% .
(A/4/50) PN-EN ISO 2555:2011
4 Zawartos$¢ skfadnikow nielotnych, .
% wag. 62 +5% PN-EN ISO 3251:2008
5* . . . .
g?:s schniecia powierzchniowego, 30 £10 PN-EN ISO 9117-3:2010
* grubos¢ powtoki po wyschnieciu 60 pm

Tablica A3. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOLAC PRIMER 0168

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢, g/em® 1,30 £ 10% PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 Lepko$¢ Cone&Plate, P 0,5+4,0 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Zawarto$¢ sktadnikow .
nielotnych % obj. 48+2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A4. Cechy identyfikacyjne farby DAMAX PS
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, glcm® 1,25+ 1,35 PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ Cone&Plate dPas 6+8 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Zawartosc sktadnikow .
nielotnych % obj. 48 £2 PN-EN ISO 3251:2008
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Tablica A5. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOCRYL AQUA COMBI 2780

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Gestosc, glem® 1,20 + 10% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepko$¢ KU 120 £ 10% ASTM D 562-55
3 |Zawarlodt skiadnikow 42+2 PN-EN ISO 3233-1:2019
nielotnych %obj.
Tablica A6. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOLAC 150
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢, g/cm3 1,30 = 10% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkos$¢ Cone&Plate dPa-s 3+5 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 | Zawartos¢ skiadnikow 50 £ 2 PN-EN SO 3233-1:2019
nielotnych % obj.
Tablica A7. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOLAC 180
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, g/cm3 1,15+ 10% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepko$¢ Cone&Plate dPas 2+4 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Zawartos$¢ sktadnikéw % obj. 49 +2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A8. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOLAC 0191
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, g/cm3 1,20 £ 10% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepkosé KU 70 +90 ASTM D 562-55
3 Zawartosc¢ sktadnikow .
nielotnych %obj. 46 +2 PN-EN ISO 3251:2008
Tablica A9. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOLAC COMBI 50
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, g/cm® 1,15+ 10% PN-EN 1SO 2811-2:2011
2 Lepkos¢ stozek/plytka, P 1+4 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Zawartosc sktadnikow .
nielotnych %obj. 45+2 PN-EN ISO 3233-1:2019
Tablica A10. Cechy identyfikacyjne farby TEKNOLAC 90
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢, glem® 1,10 £ 10% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Lepko$¢ KU 60 + 85 ASTM D 562-55
S | 2o SREnnkev 4442 PN-EN 1SO 3233-1:2019
nielotnych %obj.
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