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INFRALIT PE 8350-00
POLYESTERIJAUHEMAALI- P2 14
JARJESTELMA

3 21.4.2008

Lammodssa (180 — 220°C) verkkoutuva polyesterijauhemaali.

Jauheella on GSB- ja Qualicoat-laatuhyvaksynnat. Hyvaksyntdjen voimassaolo edellyttaé véahintdan 15 min / 190°C
verkkouttamisolosuhteita, mutta my6és 10 min / 180°C (metallin |ampdtila) riittdd jauheen verkkouttamiseen.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus P214a

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)

rasitusluokka/kestavyysluokka c2L

PEG60/1-
FeFo

INFRALIT PE 8350-00 polyesterijauhemaali 1 x 60 um

Maalausjarjestelman rakenne:

Kokonaiskalvonpaksuus 60 um

Maalausjarjestelman merkinté: P214a — PE8350-00 60/1 — FeFo

Kaytto

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttdkohteet

P214a Auringonvalolle ja saarasitukselle altistuvat metallipinnat rasitusluokassa C2.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyé ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS-EN ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-
kasitelladn materiaalikohtaisesti seuraavasti:

Teraspinnat: Rautafosfatointi tai sinkkifosfatointi.
Alumiinipinnat: Kromatointi.

Esikésittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya (SFS-EN ISO 12944, osa 4).

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus”.

Kaanna



P214

Maalin tekniset tiedot

Maali INFRALIT PE 8350-00
Tuoteseloste nro | 979

Maalityyppi polyesterijauhemaali
Varisavyt sopimuksen mukaan
Kiilto 65-85
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 100

Suositeltava kalvonpaksuus um | 60-100

Riittoisuus, teoreettinen m2/kg | 6-10

Polttoaika

15 min / 190 °C (metallin [ampdtila).

Katso lisatiedot tuoteselosteesta.
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INFRALIT PE 8350-00
POLYESTERIJAUHEMAALI-
JARJESTELMAT

3 16.6.2015

Lammadssa (180 — 220°C) verkkoutuva polyesterijauhemaali.

Jauheella on GSB- ja Qualicoat-laatuhyvaksynnat.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

P218b

P218

P218d

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
rasitusluokka/kestavyysluokka

C3/M

C4/M

Maalausjarjestelman rakenne:

PE80/1-FeSa 2v-

PE120/1-FeSa 2%

INFRALIT PE 8350-00 polyesterijauhemaali

1 x 80 um

1x120 pm

Kokonaiskalvonpaksuus

80 um

120 pm

Maalausjarjestelman merkintdesimerkki: P218b — PE8350-00 80/1 — FeSa 2%

Kaytto

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

P218b

Auringonvalolle ja sdarasitukselle altistuvat metallipinnat rasitusluokassa C3.

P218d

Auringonvalolle ja s&érasitukselle altistuvat metallipinnat rasitusluokassa C4.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyé ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS-EN ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-
kasitelladan materiaalikohtaisesti seuraavasti:

Kuumavalssatut pinnat: Suihkupuhdistus asteeseen Sa 2 %

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(SFS-I1SO 8501-1).

Suihkupuhdistetun pintaprofiilin on oltava riittdvan karkea hyvan tartunnan varmistamiseksi.

Esikéasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelyd (SFS-EN ISO 12944, osa 4).

Lisatietoja pinnan esikasittelystd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".

Kéaanna



P218

Maalin tekniset tiedot

Maali INFRALIT PE 8350-00
Tuoteseloste nro | 979

Maalityyppi polyesterijauhemaali
Varisavyt sopimuksen mukaan
Kiilto 65-85

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 100

Suositeltava kalvonpaksuus, pm | 60-100

Riittoisuus, teoreettinen mz/kg | 6-10

Polttoaika 15 min / 190 °C (metallin lampétila).
Katso lisatiedot tuoteselosteesta.
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INFRALIT EP/PE 8086-05 / EP 8026-00

EPOKSIJAUHEMAALIJARJESTELMAT,
INFRALIT EP/PE 8086-05 / PE 8350
SINKKIEPOKSIPOLYESTERI- JA )
POLYESTERIJAUHEMAALIJARIJESTELMA

4 4.9.2017

INFRALIT EP/PE 8086-05 on lammaossa (180—-200°C) verkkoutuva epoksipolyesterijauhemaali.
INFRALIT PE 8350 on lammossa (180-220°C) verkkoutuva polyesterijauhemaali.
Sinkkiepoksipolyesteri toimii ruostumiselta tehokkaasti suojaavana pohjamaalina. Polyesterijauhe tarjoaa kemiallisesti

ja mekaanisesti hyvin kestavan maalipinnan.

P219

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus P219a P219c P219f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) C3/H C5-M/H C5-M/H
rasitusluokka/kestavyysluokka C5-I/H C5-I/H
EP/PEZn60/1 EP/PEZn60/1 EP/PEZn60/1
Maalausjarjestelman rakenne: | EP100/1- EP180/1(2)- PE100/1-
FeSa 2V, FeSa 2v, FeSa 2%,
INFRALIT EP/PE 8086-05 1 % 60 um
sinkkiepoksipolyesterijauhe* H 1 x 60 um 1 x 60 um
1x180 pm -
INFRALIT EP 8026-00 epoksijauhemaali 1x 100 pm tai
2 x90 pm
INFRALIT PE 8350 polyesterijauhemaali - - 1 x 100 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 160 pm 240 um 160 um

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: P219a — EP/PE 8086-05 60/1 EP 8026-00 100/1 — FeSa 2.

*Vaihtoehtoisesti voidaan kayttda myods INFRALIT PE 8316-05 ja EP 8026-05 sinkkirikasteisia jauhemaaleja.

Kaytto

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

P219a Auringonvalolta suojassa olevat terasrakenteet rasitusluokassa C3.
P219c Auringonvalolta suojassa olevat terdsrakenteet rasitusluokassa C5.
P219f Auringonvalolle ja sédérasitukselle altistuvat metallipinnat rasitusluokassa C5.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS-EN ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-
kasitellaan materiaalikohtaisesti seuraavasti:

Kuumavalssatut pinnat: Suihkupuhdistus asteeseen Sa 2 %2

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%

(SFS-ISO 8501-1).

Suihkupuhdistetun pintaprofiilin on oltava riittédvan karkea hyvéan tartunnan varmistamiseksi.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya (SFS-EN ISO 12944, osa 4).

Lisatietoja pinnan esikasittelystd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".

Kaanna




P219

Maalien tekniset tiedot

Maali INFRALIT EP/PE 8086-05 | INFRALIT EP 8026-00 INFRALIT PE 8350

Tuoteseloste 2066 1042 979

nro

Maalityyppi sinkkiepoksipolyesteri- epoksijauhemaali polyesterijauhemaali
jauhemaali

Varisavyt tummanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan

Kiilto puolikiiltava puolikiiltava 65-85

Kuiva-ainepitoisuus, 100 100 100

tilavuus-%

Suositeltava kalvon- n. 60 yli pintaprofiilin 40-150 60-100

paksuus, um huippujen

Riittoisuus, teoreettinen, n. 6 4-15 6-10

mz2/kg

Polttoaika 10 min /180 °C 10 min /180 °C 15 min /190 °C,

(metallin lampétila)

(metallin lampdtila)

(metallin [Ampdtila).
Katso lisatiedot tuote-
selosteesta.
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POLYESTERIJAUHEMAALI-

P220

LIMH

NORSOK M-501 -hyvaksytty c2 |o|o|o

INFRALIT PE 8316-05 / PE 8350 s lololo

JARJESTELMA c419/90
C5 (0|0

4 18.5.2011

Maalausjarjestelma, jota kaytetdan ns. "off shore” —rasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Maalausjarjestel-
ma on testattu ja hyvaksytty standardin ISO 20340 mukaisin testivaatimuksin.

INFRALIT PE 8316-05 sinkkipolyesterijauhe ja INFRALIT PE 8350 polyesterijauhe ovat Iammdssa (180—-220°C) verk-
koutuvia polyesterijauhemaaleja.

Sinkkipolyesterijauhe toimii ruostumiselta tehokkaasti suojaavana pohjamaalina.

Polyesterijauhe tarjoaa kemiallisesti ja mekaanisesti hyvin kestavan maalipinnan.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus P220
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) C5-M/H
rasitusluokka/kestavyysluokka C5-I/H

Maalausjarjestelman rakenne:

PE 80/1 PE150/1
FeSa 22 +Zn-fosf.

INFRALIT PE 8316-05 sinkkipolyesterijauhe 1 x 80 um
INFRALIT PE 8350 polyesterijauhe 1 x 150 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 230 um

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: P220 — PE 8316-05 80/1 PE 8350 150-1 — FeSa 2%

Kayttd

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

P220

Teraspinnat ulkona erittdin rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokassa C5.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS-EN ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-
kasitelladn materiaalikohtaisesti seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 212
(SFS-ISO 8501-1), jonka jélkeen sinkkifosfatointi.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya (SFS-EN ISO 12944, osa 4).

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen késikirjassa "Korroosionestomaalaus".

Kaanna




P220

Huoltomaalaus Huoltomaalaus tehddan seuraavalla maalausyhdistelmalla (K77a):
TEKNOZINC 3485 SE 1x 60pum
INERTA MASTIC MIOX 2x 110 um
TEKNOCRYL 2K 2540 1 x 40 um

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehd&an paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maaleilla tdyteen kalvonpak-
suuteen.

HUOM! TEKNOZINC 3485 SE maalataan ainoastaan teraksen paalle, ei vanhan maalin paalle.

Maalien tekniset tiedot

Maali INFRALIT PE 8316-05 INFRALIT PE 8350

Tuoteseloste 1052 979

Maalityyppi sinkkipolyesterijauhe- polyesterijauhemaali
maali

Varisavyt tummanharmaa sopimuksen mukaan

Kiilto puolikiiltava 65-85

Kuiva-ainepitoisuus, tilavuus-% | 100 100

Suositeltava kalvonpaksuus, um | 80 150

Riittoisuus, teoreettinen, m¥kg n.5 4-7

Polttoaika 10 min /200 °C, 15min /190 °C,
15 min /190 °C, (metallin [dmpétila).
(metallin [ampdtila) Katso listiedot tuo-

teselosteesta.
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INFRALIT EP 8026-00 / PE 8350-00
EPOKSI-/POLYESTERI-
JAUHEMAALIJARJESTELMAT

2 21.4.2008

INFRALIT EP 8026-00 on lammaossé (180—200°C) verkkoutuva epoksijauhemaali.
INFRALIT PE 8350-00 on lammésséa (180—220°C) verkkoutuva polyesterijauhemaali.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

P229g

P229

P229h

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
rasitusluokka/kestavyysluokka

C4/M

C4/H

Maalausjarjestelman rakenne:

EP60/1 PE60O/1-

PE120/2 ZnSaS

ZnSaS
INFRALIT EP 8026-00 epoksijauhemaali 1 x 60 pm -
INFRALIT PE 8350-00 polyesterijauhemaali 1x 60 um 2 x 60 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 120 pm

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: P229g — EP 8026-00 60/1 PE 8350-00 60/1 — ZnSaS

Kaytto

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

P229g

Auringonvalolle ja sédérasitukselle altistuvat metallipinnat rasitusluokassa C4.

P229h

Auringonvalolle ja saarasitukselle altistuvat metallipinnat rasitusluokassa C4.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS-EN ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-
kasitellaan materiaalikohtaisesti seuraavasti:

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terasrakenteet voidaan maalata mikéli
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeaksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya (SFS-EN ISO 12944, osa 4).

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".

Kaanna



P229

Maalien tekniset tiedot

Maali INFRALIT EP 8026-00 INFRALIT PE 8350-00
Tuoteseloste nro | 1042 979

Maalityyppi epoksijauhemaali polyesterijauhemaali
Varisavyt sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
Kiilto puolikiiltava 65—85
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 100 100

Suositeltava kalvonpaksuus, um | 40-150 60-100

Riittoisuus, teoreettinen m2/kg | 4-15 6-10

Polttoaika

10 min / 180 °C (metallin lampétila)

15 min / 190 °C (metallin lampétila).

Katso lisatiedot tuoteselosteesta.
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INFRALIT EP 8024-00
EPOKSIJAUHEMAALIJARJESTELMA P234
2 21.4.2008

Lammossa (150-200°C) verkkoutuva epoksijauhe.
Epoksijauhe muodostaa verkkoutuessaan kemiallisesti ja mekaanisesti erittin kestdvan maalipinnan. Myds tavallista
paksumpien kalvojen maalaaminen on mahdollista.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus P234c

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)

rasitusluokka/kestavyysluokka Im 1-3/H

Maalausjarjestelman rakenne: | EP480/1(2)-FeSa 2%

1 x 480 pum
INFRALIT EP 8024-00 epoksijauhemaali tai
2 X 240 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 480 pm

Maalausjarjestelman merkinta: P234c — EP 8024-00 480/1(2) — FeSa 2%

Kaytto

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttokohteet

Auringonvalolta suojassa olevat terdsrakenteet rasitusluokassa Im 1. Maali liituaa auringon-

P234c valon vaikutuksesta.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS-EN ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-
kasitellaan materiaalikohtaisesti seuraavasti:

Kuumavalssatut pinnat: Suihkupuhdistus asteeseen Sa 2 %2

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(SFS-ISO 8501-1).

Suihkupuhdistetun pintaprofiilin on oltava riittdvan karkea hyvén tartunnan varmistamiseksi.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya (SFS-EN ISO 12944, osa 4).

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus”.

Kaanna



P234

Maalien tekniset tiedot

Maali INFRALIT EP 8024-00
Tuoteseloste nro | 1077

Maalityyppi epoksijauhemaali
Varisavyt sopimuksen mukaan
Kiilto kiiltava

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 100

Suositeltava kalvonpaksuus, um | 200-400

Riittoisuus, teoreettinen m2/kg | 1,3-1,8

Polttoaika 10 min / 180 °C (metallin lampdtila)
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INFRALIT EP 8040-00 / INFRALIT PE
EPOKSI-/POLYESTERI-
JAUHEMAALIJARJESTELMAT

1 9.2.2015

P240

Maalausjarjestelma sinkityille pinnoille.

INFRALIT EP 8040-00 on epoksijaunemaali, jolla on erittin hyvat mekaaniset ominaisuudet, kuten
kulutuksenkestavyys, iskunkestavyys ja elastisuus. Kalvo ei naarmuunnu helposti ja se kestda hyvin happoja, alkaleja,
rasvoja ja liuotteita. Samoin korroosionestokyky on hyva. Jauhetta voidaan kayttda pohjamaalina jarjestelmissa, joissa
pintamaali on jauhemaali.

INFRALIT PE on polyesterijauhemaali. Polyesterijauhemaalit muodostavat mekaanisesti ja kemiallisesti kestavan
pinnan ja kestavat hyvin auringonvalon aiheuttamaa rasitusta.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus P240a P240b P240c

SFS-EN SO 12944-5 (2007)

rasitusluokka/kestavyysluokka C5-M/M

C4/M C5-I/'M

EP60/1 PE80/1-

EP80/1 PE100/1-

EP80/1 PE100/1-

Maalausjarjestelman rakenne:| ZnSasS tai Zn-fosf tai |ZnSaS tai Zn-fosf tai |ZnSaS tai
kromatointi kromatointi kromatointi
INFRALIT EP 8040-00 epoksijauhemaali 1 x 60 um 1 x80 um 1 x80 um
INFRALIT PE polyesterijauhemaali 1 x80 um 1 x 100 um 1 x 100 um
Kokonaiskalvonpaksuus 140 um 180 um 180 um

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: P240a — EP 8040-00 60/1 PE 8350-00 60/1 — ZnSaS

Kayttd

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttokohteet

P240a Auringonvalolle ja saérasitukselle altistuvat metallipinnat rasitusluokassa C4.

P240b Auringonvalolle ja saérasitukselle altistuvat metallipinnat rasitusluokassa C5.

Pinnan esikéasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikésittelya ja maalausta vaikeuttavat ep&puhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS-EN ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-

kasitellaan materiaalikohtaisesti seuraavasti:

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeéksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka.
Esikasittelyn& voidaan kayttda myos sinkkifosfatointia tai kromatointia. Maalausta ei suositella
upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya (SFS-EN ISO 12944, osa 4). Lisétietoja pinnan esikasittelystd Teknoksen
kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".

Kaanna




P240

Maalien tekniset tiedot

Maali INFRALIT EP 8040-00 INFRALIT PE
Tuoteseloste nro | 1611

Maalityyppi epoksijauhemaali polyesterijauhemaali
Varisavyt sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
Kiilto 10-30 sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-%

100

100

Suositeltava kalvonpaksuus, pm

60-150

60-100

Riittoisuus, teoreettinen m2/kg

4-15

6-10

Polttoaika

10 min /200 °C (metallin lampétila)

Ks. tuoteseloste
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INFRALIT EP 8025
EPOKSIJAUHEMAALIJARJESTELMA P241
1 21.10.2016

Lammadssa (180-200°C) verkkoutuva epoksijauhe.
Epoksijauhe muodostaa verkkoutuessaan kemiallisesti ja mekaanisesti erittdin kestdvan maalipinnan. Myds tavallista
paksumpien kalvojen maalaaminen on mahdollista.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus P241

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)

rasitusluokka/kestéavyysluokka CaM

Maalausjarjestelman rakenne: |EP120/1-FeSa 2%

INFRALIT EP 8025 epoksijauhemaali 1x120 pm

Kokonaiskalvonpaksuus 120 um

Maalausjarjestelman merkinta: P241 — EP 8025 120/1 — FeSa 2%

Kaytto

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttdkohteet

Auringonvalolta suojassa olevat terasrakenteet rasitusluokassa C4/M. Maali liituaa aurin-

P241 gonvalon vaikutuksesta.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyé ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS-EN ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-
kasitelladn materiaalikohtaisesti seuraavasti:

Kuumavalssatut pinnat: Suihkupuhdistus asteeseen Sa 2 %2

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(SFS-I1SO 8501-1).

Suihkupuhdistetun pintaprofiilin on oltava riittdvan karkea hyvéan tartunnan varmistamiseksi.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya (SFS-EN ISO 12944, osa 4).

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".
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Maalien tekniset tiedot

Maali INFRALIT EP 8025
Tuoteseloste nro | 1042

Maalityyppi epoksijauhemaali
Varisavyt sopimuksen mukaan
Kiilto kiiltava / puolikiiltava

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 100

Suositeltava kalvonpaksuus, pm | 100-140

Riittoisuus, teoreettinen mz/kg | 1,3-1,8

Polttoaika 10 min / 180 °C (metallin lampétila)
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TEKNOZINC SS 1K / INFRALIT SI 8009-02
-SINKKISILIKAATTIMAALI- P242
/ISILIKONIJAUHEMAALIJARJESTELMA,

INFRALIT SI 8009-05 / SI 8009-02

- SILIKONIJAUHEMAALIJARJESTELMA

2 4.9.2017

TEKNOZINC SS 1K on ilmankosteuden vaikutuksesta verkkoutuva etyylisilikaattiin perustuva sinkkipdlymaali.
INFRALIT SI 8009-02 on lamm@éssé (200-220 °C) verkkoutuva silikonijauhemaali.

INFRALIT SI 8009-05 on lamméssa (200-220 °C) verkkoutuva silikonijauhemaali.

Sinkkipdlymaalin ja silikonijauhemaalin yhdistelma suojaa tehokkaasti ruostumiselta ja kestaa korkeita lampétiloja aina
600 °C asti.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus P242a P242b

SFS-EN 1SO 12944-5 (2007)

rasitusluokka/kestavyysluokka CaM C4/H

ESiZn(R)70/1-S160/1 S1Zn70/1-SI170/1
FeSa 2 % FeSa 2 %

TEKNOZINC SS 1K sinkkisilikaattimaali 1x70 um

Maalausjarjestelman rakenne:

INFRALIT SI 8009-05 sinkkisilikonijauhemaali - 1x70 um

INFRALIT SI 8009-02 silikonijauhemaali 1 x 60 um 1x70 um

Kokonaiskalvonpaksuus 130 pm 140 pm

Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNOZINC SS 1K sinkkisilikaattimaali 53 -

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: P242a — TEKNOZINC SS 1K 70/1 Sl 8009-02 60/1 — FeSa 2%

Kaytto

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttokohteet

P242a Korkeille lampétiloille altistuvat metallipinnat rasitusluokassa C4.

P242b Korkeille lampdtiloille altistuvat metallipinnat rasitusluokassa C4.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS-EN ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-
kasitellaan materiaalikohtaisesti seuraavasti:

Kuumavalssatut pinnat: Suihkupuhdistus asteeseen Sa 2 %

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(SFS-1SO 8501-1).

Suihkupuhdistetun pintaprofiilin on oltava riittdvan karkea hyvéan tartunnan varmistamiseksi.

Esikéasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelyd (SFS-EN ISO 12944, osa 4).

Lisatietoja pinnan esikasittelystd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".
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Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC SS 1K INFRALIT SI 8009-05 INFRALIT SI 8009-02

Tuoteseloste nro 1861 2225 1528

Maalityyppi etyylisilikaattisinkkipoély- sinkkisilikonijauhemaali silikonijauhemaali
maali

Varisavyt harmaa harmaa musta

Kiilto himmeé& himmeé& himmeé&

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 60 +2 100 100

Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pMm 133

- kuiva pMm 70 — 80 50 - 80 max. 70

Riittoisuus, teoreettinen 7,5 m?/l 15-30 m2/kg 15-30 m2/kg

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010)
- kosketuskuiva, (DIN
53150:1995)

(kuivakalvo 60 um)
Y4 h kuluttua
1 h kuluttua

30 min/200 °C
(metallin lampétila)

Katso lisatiedot
tuoteselosteesta

30 min/200 °C
(metallin lampétila)

Katso lisatiedot
tuoteselosteesta

Paallemaalattavissa, 50 % RH

INFRALIT SI 8009-02:lla:

INFRALIT SI 8009-02:lla:

+5°C

+23°C

7 d kuluttua
(RH 90 % tai pintojen kos-
tutus)

max. 4 h kuluttua

6 h kuluttua
(RH yli 80 % tai pintojen
kostutus)

max. 4 h kuluttua
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PERUSNAAMIOMAALAUS-
JARJESTELMAT K 122

3 19.12.2011

Perusnaamiomaalaukseen tarkoitettuja jauhemaalausjarjestelmia ohutlevytuotteille seka muille kappaleille, joille teh-
daan kemiallinen esikasittely tai mekaaninen puhdistus ennen jauhemaalausta. Kummallakin esikasittelylld saavute-
taan sama lopputulos naamiomaalauksen laadun ja sen kestavyyden osalta.

Maalaus tehd&én joko yksivarisend (AN11, AN22, AN33 tai AN44) tai kuviomaalauksena (PNS), jolloin kuviot maala-
taan annetun kuviomaalausohjeen mukaisesti liuoteohenteisella naamiomaalilla jauhemaalin paalle.
Maalausjarjestelmia kaytetaan ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

KEMIALLISELLA ESIKASITTELYLLA KASITELTAVAT PINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K122a
- s .. . ... |Nm30-PE180/2-
Puolustusvoimien maalausjarjestelman merkinta PNS
Maalausjarjestelman rakenne: | PE180/2-
Fel/Al/Zn

INFRALIT PE 8317-10 AN100 polyesterijauhe 1x80 pm
INFRALIT PE 8431-10 AN11/AN22/AN33/AN44
polyesterijauhe 1 x 100 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 180 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?2 0
INERTA 70 NAAMIOMAALI AN11/AN22/AN33/AN44
(kuviomaalaus jauhemaalin pé&alle) 1 x40 pum
Kokonaiskalvonpaksuus 220 um
Maalausjarjestelméan VOC, g/m? 50

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat ep&puhtaudet. Pinnat
esikasitelladn materiaalikohtaisesti seuraavasti:
Teraspinnat: Sinkkifosfatointi. Muut esikésittelyt, kuten rautafosfatointi sek& uudet kemiat ovat
hyvaksyttavia, jos niiden antama korroosiosuoja on koestettu ja niista |6ytyy dokumentointi.
Alumiinipinnat: Kromatointi. Muut esikasittelyt, kuten sinkki- tai rautafosfatointi seké uudet ke-
miat ovat hyvaksyttavia, jos niiden antama korroosiosuoja on koestettu ja niista 16ytyy dokumen-
tointi.
Sinkityt ja niit vastaavat pinnat: Kromatointi tai sinkkifosfatointi. Muut esikasittelyt, kuten rau-
tafosfatointi sek& uudet kemiat ovat hyvaksyttavid, jos niiden antama korroosiosuoja on koestet-
tu ja niista |6ytyy dokumentointi.

MEKAANISELLA PUHDISTUKSELLA ESIKASITELTAVAT PINNAT:

Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K122b K122c
Nm30-PE180/2- [Nm30-PE180/2-
Puolustusvoimien maalausjarjestelman merkintd | PNS PNS
PE180/2- PE180/2-
Maalausjarjestelmén rakenne: | FeSa 22 AlSaS/
ZnSasS
INFRALIT PE 8316-05 1x80pum —
sinkkipolyesterijauhe
INFRALIT PE 8317-10 AN100 polyesterijauhe - 1 x 80 pm
INFRALIT PE 8431-10 AN11/AN22/AN33/AN44 1x 100 pm 1 x 100 pm
polyesterijauhe
Kokonaiskalvonpaksuus 180 pm 180 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 0 0
INERTA 70 NAAMIOMAALI
AN11/AN22/AN33/AN44 1x40 um 1 x40 pm
(kuviomaalaus jauhemaalin pé&alle)
Kokonaiskalvonpaksuus 220 pm 220 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 50 50




K122

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epdpuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS EN-ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-
kasitelladn materiaalikohtaisesti seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa.

Alumiinipinnat: Pinnat puhdistetaan pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (SaS).

Sinkityt ja niit vastaavat pinnat: Pinnat puhdistetaan pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (SaS).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei esikasitelty pinta likaannu tai kostu en-
nen jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysté 16ytyy standardeista SFS EN ISO 12944-4 ja

ISO 8501-2.

Kalvonpaksuuden mittaus

PNS-kuviomaalattujen pintojen kalvonpaksuusmittauksien osalta on huomioitava mittauskohta,

silla minimikalvonpaksuus riippuu mittauskohdan maalikalvojen lukumaarasta.

Kaytto

limastorasitukseen tulevien teras-, alumiini- ja sinkkipintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttdkohteet

KEMIALLISELLA ESIKASITTELYLLA KASITELTAVAT PINNAT:

K122a | Teras-, alumiini- ja sinkkipinnat ulkona rasitusluokassa C4.
MEKAANISELLA PUHDISTUKSELLA ESIKASITELTAVAT PINNAT:

K122b Teraspinnat ulkona rasitusluokassa C5.

K122c Alumiini- ja sinkkipinnat ulkona rasitusluokassa C4.

Maalien tekniset tiedot

max. 5,0 (G85°)

Maali INFRALIT INFRALIT INFRALIT INERTA 70
PE 8431-10 PE 8316-05 PE 8317-10 NAAMIOMAALI
DN26080020/ 1770211.../
. DN27220020/ 1770222.../
Tuotekoodi DN90330020/ DZN8000020 DN25700020 1770233,/
DN70440020 1770244...
Tuoteseloste 1221 1052 1051 278
Maalityyppi polyesterijaunemaali | polyesterijauhemaali | polyesterijaunemaali | polyuretaanimaali
. - , sinkkirikasteinen maastovihred polyuretaaninaa-
Maalin kuvaus naamiojauhemaali L . e ) . i
pohjajauhemaali pohjajauhemaali miomaali
o AN11/AN22/AN33/ AN11/
Vérisdvyt ANA4 harmaa AN100 AN22/AN3/ANA4
Kiilto (G60°) max. 1,5 (G60°) raja-arvot 50-80 raja-arvot 3-11 Max. 1 (EN ISO

2813:1999, 60°)

Kuiva-ainepitoisuus, tilavuus-% 100 100 100 40 £2
Haihtuvat orgaaniset aineet
(voC) 0 0 0 n. 500 g/l
Suositeltava kalvonpaksuus, um | 80-120 60-120 60-100 kuivakalvo: 40
Riittoisuus, teoreettinen 6-10 m2kg n. 6 m2kg 6-10 m2kg 10 m?/|

Pélykuiva, +23 °C/50
Verkkouttamis-/kuivumisaika 15min /210 °C 10 min /180 °C 10 min / 180 °C % RH: 1 h kuluttua.

Padllemaalattavissa,
+23 °C: 6 h kuluttua.
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