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P Klikkaa jarjestelmadokumentin nimea siirtyaksesi tarvitsemasi
jarjestelman sivulle.

K1 TEKNODUR AQUA 3390 -EPOKSI-POLYURETAANIJARJESTELMAT
K2 TEKNODUR COMBI 0550 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K3 TEKNOTAR 100 -EPOKSITERVAJARJESTELMAT

K& TEKNOCHLOR 90 SINKKIEPOKSI-KLOORIKAUTSUJARJESTELMAT
K5 TEKNOCHLOR 90 SINKKIFENOKSI- KLOORIKAUTSUJARJESTELMAT
K7 TEKNOPLAST HS 150 -EPOKSIJARJESTELMAT

K8 TEKNOPLAST HS 150 -EPOKSIJARJESTELMAT

K9 TEKNOCHLOR 90 SINKKIEPOKSI -KLOORIKAUTSUJARJESTELMAT
K10 TEKNOLAC COMBI 50 - TEKNOLAC 0191 -ALKYDIJARJESTELMAT
K12 TEKNOSYNT COMBI 50 - TEKNOSYNT 90 -ALKYDIJARJESTELMAT
K13 TEKNOCRYL 90 SINKKIEPOKSI- AKRYYLIJARJESTELMAT

K16 TEKNOPOX AQUA COMBI 0360 -EPOKSIJARJESTELMAT

K17 INERTA 50 -EPOKSIJARJESTELMAT

K18 TEKNOPLAST 50 90 -EPOKSIJARJESTELMAT

K19 TEKNOPLAST 50 90 -EPOKSIJARJESTELMAT

K22 TEKNOPLAST 50 90 -EPOKSIJARJESTELMAT

K23 TEKNOCRYL 90 SINKKISILIKAATTI- AKRYYLIJARJESTELMAT

K24 TEKNOCHLOR 90 SINKKISILIKAATTI- KLOORIKAUTSUJARJESTELMAT
K25 TEKNOZINC SS -SINKKISILIKAATTIJARJESTELMA

K27 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K28 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K29 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K31 INERTA 160 -EPOKSIJARJESTELMAT

K32 TEKNOCHLOR 90 -KLOORIKAUTSUJARJESTELMAT

K34 INERTA 165 -EPOKSIJARJESTELMAT

K36 TEKNOPLAST 50 90 -EPOKSIJARJESTELMAT

K37 TEKNOHEAT 500 SINKKISILIKAATTI- SILIKONIJARJESTELMAT
K38 INERTA 210 -EPOKSIJARJESTELMAT

K39 INERTA 200 -EPOKSIJARJESTELMA

K40 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K&1 INERTA MASTIC -HYBRIDIJARJESTELMAT

K42 TEKNOCRYL AQUA 350 390 -AKRYLAATTIJARJESTELMAT

K43 TEKNOPLAST 50 90 -EPOKSIJARJESTELMAT

Ka4 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K45 TEKNOTAR 200 -POLYURETAANI- TERVAJARJESTELMAT

K46 INERTA MASTIC -JARJESTELMAT

WE MAKE THE WORLD LAST LONGER
|



- K-JARJESTELMAT
]
iy TEKNOS AIEMMAT IS0 12944-5: 2007 MAALAUSJARJESTELMAT

K47 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K48 TEKNORAN COMBI 1485 -OKSIRAANIESTERIARJESTELMAT

K49 TEKNODUR COMBI 0450 -POLYURETAANIARJESTELMAT

K50 TEKNOCRYL 90 -AKRYYLIJARJESTELMAT

K53 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K54 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K55 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K56 INERTA MASTIC -JARJESTELMAT (STANDARDI SFS 5873)

K57 TEKNODUR AQUA 3390 -EPOKS| POLYURETAANIJARJESTELMAT
K58 TEKNOPLAST HS 150 NIUKKALIUOTTEISET EPOKSIJARJESTELMAT
K59 TEKNODUR COMBI 3430 -POLYURETAANIARJESTELMAT

K60 TEKNOPOX 3290 NIUKKALIUOTTEISET EPOKSIJARJESTELMAT
K61 TEKNOCRYL AQUA 2K 2520 -AKRYYLIJARJESTELMAT

K63 TEKNODUR 3410 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K64 INERTA 50 A -EPOKSIJARJESTELMA

K65 TEKNODUR 3410 NIUKKALIUOTTEISET POLYURETAANIARJESTELMAT
K67 TEKNODUR COMBI 3560 -POLYURETAANIARJESTELMAT

K68 INERTA MASTIC -JARJESTELMAT

K69 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K76 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K77 NORSOK M-501 -hyvéksytyt INERTA MASTIC -JARJESTELMAT
K78 NORSOK M-501 -hyvaksytty TEKNODUR COMBI 3560 -POLYURETAANIARJESTELMA
K79 NORSOK M-501 -hyvaksytty TEKNOZINC SS -JARJESTELMA

K80 TEKNODUR 0150 0190 -POLYURETAANIARJESTELMAT

K81 INERTA 270 -EPOKSIJARJESTELMA

K82 TEKNOPLAST HS 150 -EPOKSIJARJESTELMAT

K83 INERTA 280 -EPOKSIJARJESTELMAT

K84 TEKNODUR 0190 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K85 TEKNOPLAST 50 90 -EPOKSIJARJESTELMAT

K86 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K87 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K88 TEKNOLAC COMBI 2280-02 -ALKYDIJARJESTELMAT

K89 TEKNOPLAST 50 90 -EPOKSIJARJESTELMAT

K90 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K91 TEKNODUR 0050 0090 -POLYURETAANIJARJESTELMAT

K92 TEKNOPLAST 50 90 -EPOKSIJARJESTELMAT

K93 TEKNOMASTIC 80 PRIMER -JARJESTELMAT

K100 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT

K101 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
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K102 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
K103 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
K110 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
K111 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
K112 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
K113 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
K114 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
K122 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
K130 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
K131 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
K140 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
K150 NAAMIOMAALAUSJARJESTELMAT
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TEKNODUR AQUA 3390 - EPOKSI/
POLYURETAANIJARJESTELMAT

12 12.4.2017

K1

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terds- ja sinkkipintojen maalaukseen. Jarjestelmissa
kaytetdan kemiallisesti kovettuvia, vesiohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja polyuretaanireaktiomaaleja. Pinta-
maalina kaytetddn sdankestavaa TEKNODUR AQUA 3390 polyuretaanimaalia.

Teknoksen maalausjarjestelma-

Kla K1b Kle Kilc Kid
tunnus
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausiariestelman rakenne: EPPUR120/2- |EPPUR160/3- |[EPPUR200/4- |EPPUR200/3- | EPPUR120/2-
] ‘| Fesa 2y FeSa 2v; FeSa 2v FeSa 2v Znsas
TEKN.OPO.X AQL_JA PRIMER 3 1 x80 um 2x60 pm 2 x 60 um 2 x80 um 1 x80 pm
epoksipohjamaali
TEKNODUR AQUA 3390 polyure-
taanipintamaali 1 x40 pum 1 x40 um 1 x40 pym 1 x40 pm 1 x40 pym
TEKNODUR AQUA 3390 i i 1 %40 pm i i
polyuretaanipintalakka
Kokonaiskalvonpaksuus 120 um 160 pm 200 um 200 pym 120 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?2 16 19 28 23 16

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: Kla - EPPUR120/2-FeSa 2%

Kaytto limastorasituksiin tulevat teras- ja sinkkipintojen suojaamiseen.
Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet
Kla Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.
K1b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.
Klc Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.
Kle Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3, kun pintamaalilta vaaditaan erittain
hyvaa kiillon ja varisdvyn kestoa.
Kid Kuumasinkityt pinnat rasitusluokissa C2 ja C3.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka ve-
siliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikésitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terasrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, ettéd pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeé&ksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalausta
ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltavaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitella myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikéasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosiones-
tomaalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepaja-
pohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen maalausta sekoituslaitteet ja maaliruiskut on huuhdeltava huolellisesti puhtaalla vedelld. Maa-
lauksen jalkeen pestaan valineet ensin vedella ja lopuksi ohenteella.

Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan kes-
ken&an huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa on
otettava huomioon seoksen kayttoaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua tai ilma-avusteista matalapaineruiskua. liman ja maalatta-
van pinnan lampdétilan sekéa ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mu-
kaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampoti-
loissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja pdlyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehd&an paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelméan maaleilla tdyteen kalvonpaksuu-
teen. Haluttaessa pinnan ulkonaké yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta ja ylimaalataan jarjes-
telman pintamaalilla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauksena.

Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOPOX AQUA PRIMER 3 TEKNODUR AQUA 3390
Tuoteseloste nro | 621 1005
Maali . vesiohenteinen kaksikomponenttinen vesiohenteinen kaksikomponenttinen
aalityyppi o - : -
epoksipohjamaali polyuretaanimaali ja -lakka
Varisavyt harmaa, punainen Tek_nomlx-savytys,
sopimuksen mukaan
Kiilto puolihimmeé& 09: kiiltava
07: n. 70 (60° kulmalla)
05: puolikiiltava
03: puolihimmea
Ohenne vesi vesi, TEKNOSOLYV 1936
Maalausvalineet ilmaton ruisku hajotusilmaruisku tai ilmaton ruisku
lImattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,018" 0,011 -0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampdotila °C [ +10 +10
- maksimikosteus % |[30-70 30-70
Varoitusmerkinté Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote
L . 0 maali: 42 +2
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 45 +2 lakka: 40 +2
. S maali: n. 560
Kiintoainepitoisuus g/l [ n.680 lakka: n. 450
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l | n. 40 n. 90
Suositeltava kalvonpaksuus maali:
- marka um | 133 - 177 95
- kuiva um | 60 - 80 40
lakka:
100
40
Riittoisuus, teoreettinen m3l (7,5-5,6 maali: 10,5
lakka: 10,0

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH

- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010)
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995)

(kuivakalvo 60 pm)

TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300 kovetteella /
TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300-02 kovetteella:
2 h kuluttua / 50 min kuluttua

10 h kuluttua / 5 h kuluttua

(kuivakalvo 40 pm)

2% h kuluttua
6% h kuluttua

Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan: itsellaan:
min. max.* min. max.*
+10°C | 1 d kuluttua 6 kk kuluttua 1 d kuluttua 14 d kuluttua
+23°C | 4 h kuluttua 6 kk kuluttua 6 h kuluttua 14 d kuluttua
TEKNODUR AQUA 3390:lla
min. max.*
+10°C | 2 d kuluttua 1 kk kuluttua
+23°C | 4 h kuluttua 1 kk kuluttua

* Maksimi paallemaalausvéliaika ilman karhennusta.
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TEKNODUR COMBI 0550
-POLYURETAANIJARJESTELMA
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan
aktiivipigmentoituja kaksikomponenttisia polyuretaanimaaleja. Maalit kuivuvat nopeasti. Soveltuvat suoraan teréspin-
nalle joko yhden tai kahden kerran maaliyhdistelmin&d. Maali on kiiltdva (TEKNODUR COMBI 0550-09), puolikiiltava
(TEKNODUR COMBI 0550-05) tai puolihimme& (TEKNODUR COMBI 0550-03).

Teknoksen maalausjéarjestelméatunnus K2a K2b
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelman rakenne: | PUR100/1- PUR120/2-
FeSa 2%, FeSa 2%,
TEKNODUR COMBI 0550 polyuretaanimaali 1x 100 pm 2 x 60 um
Kokonaiskalvonpaksuus 100 um 120 pum
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz
TEKNODUR COMBI 0550 88 110

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K2a - PUR100/1-FeSa 2%-.

Kaytto

limastorasitukseen tulevat metallirakenteet sisélla ja ulkona.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttdkohteet

K2a Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C2.
Esikéasittelyasteen ollessa Sa 2 jarjestelmé vastaa standardin SFS 5873 jarjestelmaa
F20.03 rasitusluokkiin C1 - C2 ja esikésittelyn ollessa St 2 saman standardin jarjestelmaa
R25.03 rasitusluokkiin C1 - C2.

K2b Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C3.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisétietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja, KORRO E epoksikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus Ennen kayttdd maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi.

Maalit levitetdan kuivalle, polyttomalle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun kalvonpaksuuteen.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.
Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
-Ri 3.
Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja teravat reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali poiste-
taan. Puhdistetun kohdan ja kiintean maalikerroksen raja viistetdan. Kaytettdessa suihkupuhdistusta
tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon jaa halkeamia. Mikali korjausmaalaukseen kuuluu
koko pinnan maalaus pintamaalilla, kiiltdva pintamaali hiotaan himmeaksi. Pinta puhdistetaan polys-
ta ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén pohja- ja pintamaalilla alkuperéai-
seen kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehddan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa2%: ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNODUR COMBI 0550

Tuoteseloste nro 936

Maalityyppi polyuretaanimaali

Vrisauvt sopimuksen mukaan,

VY Teknomix-savytys

TEKNODUR COMBI 0550-03: puolihimmeé&

Kiilto TEKNODUR COMBI 0550-05: puolikiiltava
TEKNODUR COMBI 0550-09: kiiltdva

Ohenne TEKNOSOLYV 1640 tai TEKNOSOLYV 9521

Maalausvalineet

ilmaton ruisku

lImattoman ruiskun suutin 0,011 - 0,017"
Maalausolosuhteet

- minimilampdotila °C +5

- maksimikosteus % 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus, tilavuus-% 50 +2 (ISO 3233:1988)

TEKNODUR COMBI 0550-03: n. 670 g/l
Kiintoainepitoisuus g/l TEKNODUR COMBI 0550-05: n. 670 g/l

TEKNODUR COMBI 0550-09: n. 570 g/I
Haihtuvat oraaaniset aineet TEKNODUR COMBI 0550-03: n. 440 g/l
(VOC) 9 I TEKNODUR COMBI 0550-05: n. 440 g/l

9 TEKNODUR COMBI 0550-09: n. 500 g/l
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 120 - 200
- kuiva um 60 - 100
Riittoisuus, teoreettinen m?/| 8,3-5,0
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 pm)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 3 h kuluttua
P&allemaalattavissa, 50 % RH itsellaan:
min. max.

+5°C
+23°C

48 h kuluttua -

24 h kuluttua -
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TEKNOTAR 100
-EPOKSITERVAJARJESTELMAT K3

8 12.4.2017

Metallipintojen korroosionestomaalaukseen tarkoitettuja maalausjarjestelmia, joissa kaytetaan kemiallisesti kovettuvaa
liuoteohenteista kaksikomponenttista puhdistettua epoksitervamaalia (ns. tervatonta tervaa).

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K3a K3b K3c K3d
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) - A5M.08/C5-M/M - -
tunnus/rasitusluokka/kestévyysluokka
SFS-EN ISO 12944-5(1998) |- S7.16/C5-M/L S8.07/Im1, Im2, S$8.08/Im1, Im2,
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka Im3/M Im3/H
Maalausjarjestelman rakenne: | EPC200/2- |EPC300/3- EPC360/3- EPC500/4-
ZnSaS FeSa 2V, FeSa 2v; FeSa 2v,
TEKNOTAR 100 puhdistettu epoksiterva 1x100 um 1x 100 pm 1x120 pm 1x125 pm
TEKNOTAR 100 puhdistettu epoksiterva 1 x 100 um 2 x 100 pm 2 x120 pm 3 x125 um
Kokonaiskalvonpaksuus 200 pm 300 pm 360 um 500 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 100 160 190 260

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K3b - SFS-EN 1SO 12944-5/ A5M.08 (EPC300/3-FeSa 2%%).

Kayttd limastorasituksiin tulevien teras- ja sinkkipintojen suojaamiseen. Maanalaisten teras- ja sinkki-
pintojen suojaamiseen. Vedenalaisten terésrakenteiden suojaamiseen.

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttdkohteet

K3a Kuumasinkityt pinnat ilmastorasituksiin rasitusluokassa C3 ja C4.
K3b Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C5-M.
K3c Maan- ja vedenalaiset rakenteet. Monimutkaiset rakenteet. Rasitusluokka Im1, Im2 ja Im3.

Maan- ja vedenalaiset rakenteet kun halutaan pitkaa kayttdikaa ja hyvaa kestavyytta katodi-

K3d . S N . . .
sesti suojatuissa terdsrakenteissa. Rasitusluokka Im1, Im2 ja Im3.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epdpuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeaksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Alumiinipinnat: Pinnat késitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysté ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta l16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Konepajapohja Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.
Kaanna
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan keskenaan huolel-
lisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa on otettava huo-
mioon seoksen kayttdaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan kertakasittelylla suosituksen
mukaiset kalvonpaksuudet. llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteu-
den tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana.
Maalin kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja pély-
ton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maalilla tdyteen kalvon paksuu-
teen. Haluttaessa pinnan ulkonaké yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta ja ylimaalataan jarjes-
telmén pintamaalilla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-
na. Talléin maalaus on menettanyt suojauskykynsé. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasittelyas-
teeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOTAR 100
Tuoteseloste nro 781

Maalityyppi puhdistettu epoksitervamaali
Varisavyt musta ja ruskea

Kiilto puolihimmeé&

Ohenne TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet maalausharja, ilmaton ruisku
lImattoman ruiskun suutin 0,018- 0,026"
Maalausolosuhteet

- minimilampétila °C +10

- maksimikosteus % 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 65 +2
Kiintoainepitoisuus gll n. 950
Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOC) g/l n. 340
Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pm 153 -192
- kuiva pm 100 -125
Riittoisuus, teoreettinen m?/| 6,5-5.2

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010)

(kuivakalvo 100 um)
10 min kuluttua

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 4 h kuluttua
- tdysin kovettunut 7 d kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan:
min. max.*
+10°C 12 h kuluttua 10 d kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 7 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausvaliaika ilman karhennusta.
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmissé kaytetaan
pohjamaalina kaksikomponenttista epoksisinkkipdlymaalia ja pintamaaleina fysikaalisesti kuivuvia kloorikautsumaaleja.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K4da K4b K4c K4d
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) i i i i
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelmén rakenne: EPZnCR160/3- |EPZnCR200/4- [EPZnCR240/4- |EPZNCR280/5-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOZINC 50 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um
TEKNOCHLOR PRIMER 3 kloorikautsupohjamaali 1 x 80 pm 2 x 60 um 2 x 80 um 2 x 80 um
TEKNOCHLOR 90 kloorikautsupintamaali 1 x40 pm 1 x40 um 1 x40 um 2 x40 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 200 um 240 um 280 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz 180 230 280 330

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K4a - EPZnCR160/3-FeSa 2%.

Kaytto limastorasitukseen tulevat terasrakenteet

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet

K4da Terasrakenteet ulkona ilmastorasituksessa (rasitusluokat C2 - C3).

Terasrakenteet ulkona erikoisrasituksissa (rasitusluokka C4), esim. teollisuusrakenteet, sil-
lat. Standardin SSG 1005 - GB40 TE160 mukainen jarjestelma.

Terasrakenteet ulkona selluloosateollisuudessa (rasitusluokka C4). Standardin SSG 1005 —
GB40 TE240 mukainen jarjestelma.

K4d Terasrakenteet ulkona ankarassa ilmastorasituksessa (rasitusluokka C4).

K4b

K4c

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-

maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Konepajapohja Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-
kaattikonepajapohja.

Kééanna
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Maalaus

Huoltomaalaus

Maalattavan pinnan tulee olla kuiva. Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi.
Muoviosa ja kovete sekoitetaan keskendan huolellisesti suhteessa 5 tilavuusosaa muoviosaa ja 1 ti-
lavuusosa kovetetta. Sinkkipdlyn laskeutumisen estamiseksi on maalia sekoitettava myos tydn aika-
na. Maalausvalineena kaytetéan sivellinta tai ilmatonta ruiskua.

Kloorikautsumaalit levitetd&n ilmattomalla ruiskulla. Mahdollinen ruiskutussumu on poistettava ennen
jatkomaalausta. Mikali kuplimista esiintyy maalataan ensin ohut harsokerros ennen taytta kerrosta.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdéan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja terdvét reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali
poistetaan. Puhdistetun kohdan ja kiintedn maalikerroksen raja viistetdan. Kaytettdessé suihkupuh-
distusta tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon jaa halkeamia. Pinta puhdistetaan pélysta

ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan kloorikautsupohjamaalilla ja —pintamaalilla jarjes-
telman alkuperaiseen kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaa-
lauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC 50 SE TEKNOCHLOR PRIMER 3 TEKNOCHLOR 90
Tuoteseloste nro 729 94 8
Maalityyppi sinkkiepoksimaali kloorikautsupohjamaali kloorikautsupintamaali
Vérisavyt siniharmaa punainen, harmaa Teknomix-savytys
Kiilto himmea himmea kiiltava
TEKNOSOLYV 9502, TEKNOSOLYV 9502,
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 1639, TEKNOSOLYV 1639,
TEKNOSOLYV 1640 TEKNOSOLYV 1640
Maalausvalineet ilmaton ruisku iimaton ruisku ilmaton ruisku
[Imattoman ruiskun suutin 0,018-0,021" (kdantosuutin) 0,015" 0,015"
Maalausolosuhteet
- minimildmpétila °C +10 -10 -10
- maksimikosteus % 80 80 80
Varoitusmerkint& Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kéyttoturvallisuustiedote | Katso kayttoturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 50 £2 (1SO 3233:1988) 42 +2 42 £2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1500 n. 800 n. 760
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 470 n. 510 n. 520
Suositeltava kalvonpaksuus
- mérka pm 80 142 -190 95
- kuiva pym 40 60 - 80 40
Riittoisuus, teoreettinen m2/l 12,5 7,0-5.2 10,5
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 60 m) (kuivakalvo 40 pm)
- pblykuiva, (1ISO 9117-3:2010) 5 min kuluttua % h kuluttua % h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 30 min kuluttua 2 h kuluttua 2 h kuluttua
e . q itsellaan tai itsellaan, T
e IR R, SO0 TEKNOCHLOR PRIMER 3:la__| TEKNOCHLOR 901113 Bl
min. max.* min. max.* min. max.*
+5°C - - 8 h kuluttua 8 h kuluttua -
+10°C 6 h kuluttua 3 kk kuluttua -
+23°C 1 h kuluttua 3 kk kuluttua | 3 h kuluttua 4 h kuluttua

* Maksimi paéllemaalausvaliaika ilman karhennusta.
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmissé kaytetaan
pohjamaalina yksikomponenttista fenoksisinkkiptlymaalia ja pintamaaleina fysikaalisesti kuivuvia kloorikautsumaaleja.
Jarjestelméat soveltuvat erikoisesti kenttimaalaukseen.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K5a K5b
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) i i
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelman rakenne: FZn(R)CR200/4- | FZn(R)CR140/3-
FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOZINC SP sinkkipdlymaali 1 x40 um 1 x40 um
TEKNOCHLOR PRIMER 3 kloorikautsupohjamaali 1 x 80 um 1 x 60 um
TEKNOCHLOR 90 kloorikautsupintamaali 2 x40 um 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 200 um 140 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 250 180

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K5b - FZn(R)CR140/3-FeSa 2%-.

Kaytto

IImastorasitukseen tulevat terasrakenteet.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttdkohteet

K5a

Terasrakenteet ulkona erikoisrasituksessa (rasitusluokka C4), esim. teollisuusrakenteet,
sillat.

K5b

Terasrakenteet ulkona ilmastorasituksessa (rasitusluokat C2 - C3).

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Liséatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-
kaattikonepajapohja.

K&ééanna
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Maalaus

Maalattavan pinnan tulee olla kuiva. Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi.

Sinkkipdlyn laskeutumisen estamiseksi TEKNOZINC SP:t& sekoitettava myos tyon aikana. Maalaus-
valineend kaytetaan sivellinta tai ilmatonta ruiskua.
Kloorikautsumaalit levitetd&n ilmattomalla ruiskulla. Mahdollinen ruiskutussumu on poistettava ennen
jatkomaalausta. Mikali kuplimista esiintyy maalataan ensin ohut harsokerros ennen taytta kerrosta.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdédan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -

Ri 3. Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja teravat reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali
poistetaan. Puhdistetun kohdan ja kiintedn maalikerroksen raja viistetdan. Kaytettdessa suihkupuh-
distusta tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon jaa halkeamia. Pinta puhdistetaan pélysta
ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan kloorikautsupohjamaalilla ja -pintamaalilla jarjes-

telmén alkuperaiseen kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaa-
lauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC SP TEKNOCHLOR PRIMER 3 | TEKNOCHLOR 90

Tuoteseloste nro 813 94 8

Maalityyppi sinkkipélymaali kloorikautsupohjamaali kloorikautsupintamaali

Varisavyt harmaa punainen, harmaa Teknomix-savytys

Kiilto himmea himmea kiiltava
TEKNOSOLYV 9502, TEKNOSOLYV 9502,

Ohenne ooy aoad TEKNOSOLV 1639, TEKNOSOLV 1639,
TEKNOSOLYV 1640 TEKNOSOLYV 1640

Maalausvalineet ilmaton ruisku, sivellin ilmaton ruisku ilmaton ruisku

lImattoman ruiskun suutin 0,015-0,021" 0,015" 0,015"

Maalausolosuhteet

- minimilampaétila °C -10 -10 -10

- maksimikosteus % 80 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustie-
dote

Katso kayttoturvallisuustie-
dote

Katso kayttoturvallisuustie-
dote

Kuiva-ainepitoisuus

tilavuus-% 40 +2 42 +2 42 +2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1700 n. 800 n. 760
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOQ) gll n. 540 n. 510 n. 520
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pMm 100 142 - 190 95
- kuiva um 40 60 - 80 40
Riittoisuus, teoreettinen 10,0 70-52 105

m?2/|

Kuivumisaika, +23°C /50 % RH
- pélykuiva, (I1SO 9117-3:2010)

(kuivakalvo 40 pm)
Y h kuluttua

(kuivakalvo 60 pm)
% h kuluttua

(kuivakalvo 40 pm)
¥ h kuluttua

- kosketuskuiva, (DIN % h kuluttua 2 h kuluttua 2 h kuluttua
53150:1995)
Paallemaalattavissa, 50 % RH itselladn, TEKNOCHLOR itsellaan, itsellaan:
PRIMER 3:lla TEKNOCHLOR 90:lla
min. max. min. max. min. max.
-10°C 6 h kuluttua | - - - - -
+5°C 3 h kuluttua | - 8 h kuluttua | - 8 h kuluttua | -
+23°C 1 h kuluttua | - 3 h kuluttua | - 4 h kuluttua | -
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan teréds- ja sinkkipintojen korroosionestomaalaukseen. Jéarjestel-
missé kaytetdan korkean kuiva-aineen TEKNOPLAST HS 150 epoksimaalia.
TERASPINNAT:
Teknoksen
maalausjarjestelméatunnus K7k K7g K7h K7d K7e K7j K7f K7n
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) A2.06/C2/M | A2.07/C2/H
tunnus/ A3.07/C3/L | A3.08/C3/M |A3.09/C3/H
rasitusluok- A4.08/C4/M [ A4.09/CAH
ka/kestavyysluokka A5].02/C5-IIH
A5M.02/C5-M/H| A6.03/Im1-
M
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) $2.15/C2/M | S2.16/C2/H |S3.18/C3/H S3.19/C3/H | S4.14/CAIH |S4.15/C4/H
tunnus/ - S3.16/C3/L [S3.17/C3IM |S4.12/C4/L S4.13/C4/M | S6.03/C5-/H | S6.04/C5-I/H -
rasitusluokka/kestavyysluokka S7.02/C5-M/L S7.04/C5-M/H
Maalausjérjestelméan rakenne: | EP100/1- EP120/1- [EP160/2- EP200/2- EP240/3- EP280/3- EP320/3- EP380/4-
FeSa 2 FeSa 2, |FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPLAST HS 150 epoksimaali 1x100 pm | 1x 120 pm 1x 80 um 1x 80 um 1x 80 um 1x 80 um 1x80pum| 1x80um
TEKNOPLAST HS 150 epoksimaali 1x 80 um 1x120 pm 2x80um| 2x100 pum 2x120 pum| 3x100 um
Kokonaiskalvonpaksuus 100 pum 120 pum 160 pum 200 um 240 um 280 um 320 um 380 um
Maalausjérjestelman VOC, g/m?2 43 51 69 86 100 120 140 163
SINKKIPINNAT:
Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K7a K7l K7i K7b K7c K7m
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)| A7.09/C2/H
tunnus/|A7.09/C3/M A7.10/C3H
rasitusluokka/kestavyysluokka A7.10/C4M [ A7.11/CAH A7.12/CAH
A7.10/C5-I/lL |A7.11/C5-IM  |A7.12/C5-IM | A7.13/C5-I/H
A7.10/C5-M/L | A7.11/C5-MIM | A7.12/C5-M/M | A7.13/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S9.09/C2/H $9.10/C3/H  |S9.11/C4/H $9.12/C4H S$9.13/C4/H
tunnus/ | S9.09/C3/M $9.10/C4/M  [S9.11/C5-lIL $9.12/C5-IIM S$9.13/C5-I/M
rasitusluokka/kestavyysluokka $9.10/C5-/L  [S9.11/C5-M/IM | S9.12/C5-M/H | S9.13/C5-M/H
$9.10/C5-MIL
Maalausjérjestelmén rakenne: | EP80/1- EP100/1- EP120/2- EP160/2- EP240/3- EP320/3-
ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS
TEKNOPLAST HS 150 epoksimaali 1x80pum| 1x100 um 1x 60 pm 1x 80 um 1x 80 um 1x 80 um
TEKNOPLAST HS 150 epoksimaali 1x 60 um 1x 80 um 2 %80 um 2x 120 um
Kokonaiskalvonpaksuus 80 um 100 pum 120 pm 160 pum 240 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m2 35 43 51 69 100 140

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K7a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A7.09(EP80/1-ZnSaS).

K&éénna
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K&ytto

limastorasitukseen tulevat metallirakenteet sisélla ja ulkona.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

TERASPINNAT:

K79

Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K7h Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K7d Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.

K7e Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K7j Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

K7f Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5, kun halutaan pitkaa kayttoikaa.

K7k Stz_in'(.jqrdin SFS 5873 mukainen jarjestelméa teréspinno_iIIe_"ra_lsitusIut'?Ifissa C1 - C2 (F20.04).
Esikésittelyasteen ollessa St 2 vastaa saman standardin jarjestelmda R25.04.

K7n Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa Im1, Im2 ja Im3.

SINKKIPINNAT:

K7a Kuumasinkityt pinnat sisalla ja ulkona rasitusluokissa C2 ja C3.

K7i Kuumasinkityt pinnat sisalla ja ulkona rasitusluokissa C3, C4 ja C5.

K7b Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

K7c Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.
Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelmé kuumasinkityille pinnoille rasitusluokissa C1 — C2

K7l (F30.02). Alumiinipinnoille kaytettynd vastaa saman standardin jarjestelm&é F40.02 (EP100/1-
AlSaSs).

K7m Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokassa C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esik&sittelyasteeseen Sa
2% , Sa 2 (K7k F20.04) tai St 2 (K7k R25.04) (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentami-
nen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeéksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Alumiinipinnat: Pinnat késitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saérasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskenaan huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-
kasittelyllda suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. liman ja maalattavan pinnan lampdtilan seka il-
man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lAmpétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelméan maalilla tayteen kalvonpaksuu-
teen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikésittelyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOPLAST HS 150
Tuoteseloste nro | 113

Maalityyppi epoksimaali

Varisavyt Teknomix-savytys
Kiilto puolikiiltava

Ohenne TEKNOSOLYV 9506

Maalausvalineet

maalausharja, ilmaton ruisku

IiImattoman ruiskun suutin

0,013 - 0,021"

Maalausolosuhteet
- minimilampdotila °C
- maksimikosteus %

+10
80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-%

70 +2 (ISO 3233:1988)

Kiintoainepitoisuus g/l | n. 1050
Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOC) gl n. 300
Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pum | 85-171
- kuiva um | 60-120
Riittoisuus, teoreettinen m2/I 11,7 -5,8

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010)

(kuivakalvo 80 pm)
30 min kuluttua

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 5 h kuluttua
- taysin kovettunut 7 d kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan:

min. max.*

+10°C
+23°C

16 h kuluttua 2 kk kuluttua

5 h kuluttua 1 kk kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
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L{M|H
TEKNOPLAST HS 150 K8 S lolo
-EPOKSIJARJESTELMAT = lolo
13 12.4.2017
C4
Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan teraspintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmissa
kaytetaan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksireaktiomaaleja. C5 1|0
Pohjamaalina kaytetddn TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaalia, joka sinkin tavoin suojaa teras- N
pinnan katodisesti. Pintamaalina kaytetaan korkean kuiva-aineen TEKNOPLAST HS 150 epoksi- Im*)|O
maalia.
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K8a K8b K8c K8e K8f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A3.11/C3/H
tunnus/|A4.13/C4/L |A4.14/C4/M |A4.15/C4/H
rasitusluokka/kestavyysluokka A51.04/C5-1/M A51.05/C5-I/H
A5M.05/C5-M/M | A5M.06/C5-M/H
A6.01/Im3/M *)
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S3.21/C3/H S3.22/C3H S4.21/CAH S4.23/CAH $8.01/Im3/M *)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka | S4.19/C4/L S4.20/C4IM S6.06/C5-I/H S7.09C5-M/H
S7.07/C5-MIM
Maalausisriestelman rakenne: EPZn(R)EP EPZn(R)EP EPZn(R)EP EPZn(R)EP EPZn(R)EP
1ar) "1 160/2-FeSa 2% | 200/3-FeSa 2% [ 240/3-FeSa 2% 320/4-FeSa 22 360/4-FeSa 2%»
TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um
TEKNOPLAST HS 150 epoksimaali 1x120 pm 2 x 80 um 2 x 100 pm 1x80um| 2x100 um
TEKNOPLAST HS 150 epoksimaali - - - 2x100 um| 1x120 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 200 um 240 um 320 um 360 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz 85 100 120 150 170

Maalausjarjestelman merkintdesimerkki: K8a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.11(EPZn(R)EP160/2-FeSa 2v2).

Kayttd limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen. Maanalaisten teraspintojen suojaami-
seen.
Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttokohteet
K8a Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.
Teraspinnat sisélla roiskerasituksessa ja muussa erikoisrasituksessa, rasitusluokissa C3 ja C4
(standardin SSG 1005 — GB40 TD160 mukainen maalausjarjestelma). Maalausjarjestelmaa
kaytetaan myos erityisrasituksissa olevien tie- ja rautatiesiltojen suojaamiseen (SILKO-ohje
3.352; maalausjarjestelma TIEL 4.2).
K8c Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.
K8e Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C5.
Maanalaiset terdspinnat rasitusluokassa Im3.
K8f *) Ennen maalausjarjestelman kayttéa on maalinvalmistajalta pyydettava kyseiseen kohtee-
seen erillinen tydselitys.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikéasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epépuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1).

Esikésittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja

kaattikonepajapohja.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-

Kaanna




K8

Maalaus Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskenaan huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa

on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-
kasittelyllda suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. liman ja maalattavan pinnan lampdtilan seka il-
man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustyodn ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélytdn.
Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.
Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maalilla tayteen kalvonpaksuu-
teen. HUOM! TEKNOZINC 90 SE maalataan ainoastaan terdksen paalle, ei vanhan maalin paalle.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikésittelyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC 90 SE TEKNOPLAST HS 150
Tuoteseloste nro | 15 113

Maalityyppi sinkkiepoksipohjamaali epoksimaali
Varisavyt siniharmaa Teknomix-savytys
Kiilto himmea puolikiiltava

Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet ilmaton ruisku sivellin, ilmaton ruisku
lImattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (k&&ntdsuutin) 0,013 - 0,021"
Maalausolosuhteet

- minimilampdétila °C | +10 +10

- maksimikosteus % | 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedote

Katso kayttéturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus  tilavuus-% | 53 +2 (ISO 3233:1988) 70 +2 (ISO 3233:1988)
Kiintoainepitoisuus g/l | n. 2100 n. 1050

Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOC) g/l | n.450 n. 300

Suositeltava kalvonpaksuus

- mark& pm | 75 114 -171

- kuiva um [ 40 80 -120

Riittoisuus, teoreettinen m?/l | 13,2 8,8-5.8

Kuivumisaika, +23°C /50 % RH
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010)

(kuivakalvo 40 um)
5 min kuluttua

(kuivakalvo 80 um)
30 min kuluttua

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 30 min kuluttua 5 h kuluttua

- tdysin kovettunut 7 d kuluttua 7 d kuluttua

Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan tai TEKNOPLAST HS itsellaan:

150:l1a

- ilmastorasituksiin min. max.* min. max.*
+10°C | 6h kuluttua 18 kk kuluttua 16 h kuluttua 2 kk kuluttua
+23°C | 1 h kuluttua 18 kk kuluttua 5 h kuluttua 1 kk kuluttua

- upotusrasituksiin min. max.*
+10°C | - 36 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 16 h kuluttua 7 d kuluttua

* Maksimi paéallemaalausaika ilman karhennusta
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L{M|H
TEKNOCHLOR 90 SINKKIEPOKSI- / K 9 S lolo
KLOORIKAUTSUJARJESTELMAT c3 lo
9 12.4.2017
C4
Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terdspintojen maalaukseen. C5
Jarjestelmissa kaytetaén pohjamaalina kaksikomponenttista sinkkiepoksimaalia ja pintamaaleina
fysikaalisesti kuivuvia kloorikautsumaaleja.
Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K9a K9b K9c Kod
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |A3.12/C3/M A3.13/C3/H
tunnus/|A4.10/C4/L A4.11/C4/M A4.12/C4/H
rasitusluokka/kestavyysluokka A51.06/C5-I/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S3.23/C3/M S3.24/C3/H S4.18/C4/H -

tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S4.16/C4/L S4.17/C4/IM

Maalausisriestelman rakenne: EPZn(R)CR160/3- [ EPZn(R)CR200/4- |EPZn(R)CR240/4- |EPZn(R)CR320/5-

jan “|Fesa 2v FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%

TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 pm
TEKNOCHLOR PRIMER 3
kloorikautsupohjamaali 1 x80 um 2x60 pm 2x 80 pm 2x 80 pum
TEKNOCHLOR 90
kloorikautsupintamaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 2X60 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 pm 200 um 240 um 320 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz 180 230 280 380

Maalausjarjestelman merkintdesimerkki: K9a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.12(EPZn(R)CR160/3-FeSa 2% ).

Kayttd limastorasitukseen tulevat terasrakenteet.

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttdkohteet

K9a Terasrakenteet ulkona ilmastorasituksessa (rasitusluokat C3 — C4).

K9b Terasrakenteet ulkona ilmastorasituksessa (rasitusluokka C4), esim. teollisuusrakenteet,
sillat. Standardin SSG 1005 — GB40 TE160 mukainen jarjestelma.

K9c Terasrakenteet ulkona selluloosateollisuudessa (rasitusluokka C4). Standardin SSG 1005 —
GB40 TE240 mukainen jarjestelma.

Kod Terasrakenteet ulkona ilmastorasituksessa (rasitusluokka C5).

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikésittelyd ja maalausta vaikeuttavat epépuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja

kaattikonepajapohja.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-

Kaanna
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Maalaus

Maalattavan pinnan tulee olla kuiva. Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi.

Muoviosa ja kovete sekoitetaan keskenaan huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen
mukaisesti. Sinkkipdlyn laskeutumisen estamiseksi on maalia sekoitettava myés tydn aikana. Maa-
lausvélineena kaytetaan sivellinta tai ilimatonta ruiskua.
Kloorikautsumaalit levitetd&n ilmattomalla ruiskulla. Mahdollinen ruiskutussumu on poistettava ennen
jatkomaalausta. Mikali kuplimista esiintyy maalataan ensin ohut harsokerros ennen taytta kerrosta.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdéan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -

Ri 3. Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja terdvét reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali
poistetaan. Puhdistetun kohdan ja kiintedn maalikerroksen raja viistetdan. Kaytettdesséa suihkupuh-
distusta tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon jaa halkeamia. Pinta puhdistetaan pélysta
ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan kloorikautsupohjamaalilla ja -pintamaalilla jarjes-

telman alkuperaiseen kalvonpaksuuteen.

HUOM! TEKNOZINC 90 SE maalataan ainoastaan teraksen paalle, ei vanhan maalin paalle.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikésittelyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali

TEKNOZINC 90 SE

TEKNOCHLOR PRIMER 3

TEKNOCHLOR 90

Tuoteseloste nro

15

94

8

Maalityyppi sinkkiepoksipohjamaali kloorikautsupohjamaali kloorikautsupintamaali
Varisavyt siniharmaa punainen, harmaa Teknomix-savytys

Kiilto himmeéa himmea kiiltava

Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLV 9502, TEKNOSOLV | TEKNOSOLV 9502, TEKNOSOLV

1639, TEKNOSOLV 1640

1639, TEKNOSOLV 1640

Maalausvalineet

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

llmattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (k&d&ntdsuutin) | 0,015" 0,015"
Maalausolosuhteet

- minimilampétila °C +10 -10 -10

- maksimikosteus % 80 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedo-
te

Katso kayttéturvallisuustiedo-
te

Katso kayttoturvallisuustiedo-
te

Kuiva-ainepitoisuus

; 53 +2 (1ISO 3233:1988) 42 +2 42 +2
tilavuus-%
Kiintoainepitoisuus g/l n. 2100 n. 800 n. 760
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 450 n. 510 n. 520
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 75 142 - 190 95
- kuiva gm 40 60 - 80 40
Riittoisuus, teoreettlnean/I 132 70-52 105

Kuivumisaika, +23°C /50 % RH
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010)

(kuivakalvo 40 um)
5 min kuluttua

(kuivakalvo 60 um)
% h kuluttua

(kuivakalvo 40 um)
% h kuluttua

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 30 min kuluttua 2 h kuluttua 2 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH | itsellaan: itsellaan, itsellaan:
TEKNOCHLOR 90:1la
min. max.* min max.* min max.*
+5°C - - 8 h kuluttua | - 8 h kuluttua | -
+10° C 6 h kuluttua 18 kk kuluttua | - - - -
+23° C 1 h kuluttua 18 kk kuluttua | 3 h kuluttua - 4 h kuluttua | -
TEKNOCHLOR PRIMER 3:lla
min. max.*
+10° C 6 h kuluttua 3 kk kuluttua
+23° C 1 h kuluttua 3 kk kuluttua

* Maksimi paéallemaalausvéliaika ilman karhennusta.
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TEKNOLAC COMBI 50 / TEK-
NOLAC 0191
ALKYDIJARJESTELMAT

13 12.4.2017

Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan

K10

C2

C3

C4

C5

hapettumalla kuivuvia alkydimaaleja. Maalit kuivuvat erittdin nopeasti. Soveltuvat erikoisesti maalausasema-

maalaukseen. Pintamaali on puolikiiltava tai kiiltava.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K10a K10b K10c
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A2.01/C2/L A2.02/C2/M A2.03/C2/H
tunnus/rasitusluokka/kestévyysluokka A3.01/C3/L A3.02/C3/M
SFS-EN ISO 12944-5 (1998)|S2.02/C2/M S2.04/C2/M S2.06/C2/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka S3.02/C3/L S3.04/C3/M
Maalausjarjestelmén rakenne: | ~Ke0/2- AK120/2- AK160/3-
] ‘| Fesa 2v; FeSa 2v FeSa 2v
TEKNOLAC PRIMER 0168-00 alkydipohjamaali 1 x40 um 1x 80 um 1x 80 um
TEKNOLAC COMBI 50 alkydimaali tai
TEKNOLAC 0191 alkydipintamaal 1 x40 um 1 x40 um 2 x40 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 80 um 120 um 160 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
pintamaalilla TEKNOLAC COMBI 50 87 126 174

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K10a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A2.01(AK80/2-FeSa 2%%).

Kéayttd

limastorasitukseen tulevat metallirakenteet sisélla ja ulkona.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttdkohteet

K10a Terasrakenteet sisélla rasitusluokassa C1 ja C2.
K10b Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C2 ja C3.
K10c Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C2 ja C3.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja, KORRO E epoksikonepajapohja ja
KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus

Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.

Maalit levitetdan kuivalle, pdlyttdmalle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun kalvonpaksuuteen.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus
-Ri 3.

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja teravat reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali poiste-
taan. Puhdistetun kohdan ja kiintean maalikerroksen raja viistetdan. Kaytettaessa suihkupuhdistusta
tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon jaa halkeamia. Mikali korjausmaalaukseen kuuluu
koko pinnan maalaus pintamaalilla, kiiltdva pintamaali hiotaan himmeaksi. Pinta puhdistetaan polys-
ta ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén pohja- ja pintamaalilla alkuperéi-
seen kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaéan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa2%z ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOLAC PRIMER 0168-00 TEKNOLAC COMBI 50 TEKNOLAC 0191
Tuoteseloste nro 1098 874 1778
Maalityyppi alkydipohjamaali alkydimaali alkydipintamaali

- harmaa, punaruskea, valkoinen, Teknomix-savytys, vakiosévyt Teknomix-sévytys, vakiosavyt
Varisévyt AL . .

keltainen ja musta sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan

Kiilto tayshimmed puolikiiltava kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9502, TEKNOSOLV | TEKNOSOLV 9502, TEKNOSOLV | TEKNOSOLYV 1639, TEKNOSOLV

1639

1639

1640

Maalausvalineet

ilmaton ruisku, sivellin

iimaton, sahkdstaattinen tai hajo-
tusilmaruisku, sivellin

iimaton, sahkdstaattinen tai hajo-
tusilmaruisku, sivellin

lImattoman ruiskun suutin 0,013-0,018" 0,013 - 0,015" 0,013 -0,018"

Maalausolosuhteet

- minimildmpétila °C +5 +5 +5

- maksimikosteus % 80 80 80

Varoitusmerkinta Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus 48 +2 45 +2 (1SO 3233:1988) 46 +2

tilavuus-%

Kiintoainepitoisuus gl n. 830 n. 610 n. 600

Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOC) g/l n. 470 n. 520 n. 500

Suositeltava kalvonpaksuus

- mérka pm 83 - 166 88- 177 40 - 60

- kuiva pm 40- 80 40 - 80 86 - 130

Riittoisuus, teoreettinen m2/l 12,0-6,0 11,2-5,6 115-77

Kuivumisaika, +23 °C /50 % RH (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 40 pum) (kuivakalvo 40 pm)

- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 20 min kuluttua Y h kuluttua -

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 20 min kuluttua 1 h kuluttua 45 min kuluttua

- ldmpobkuivaus 80 °C 15 min kuluttua - -

Pééllemaalattavissa, 50 % RH itselladn, TEKNOLAC-sarjalla tai itsellaén: itsellaén:

TEKNOLAC COMBI -sarjalla:
min. max. min. max. min. max.
ennen 8 h tai vasta
+5°C 4 h kuluttua - 3 h kuluttua vahintaan 12 d -
kuluttua
ennen 4 h tai vasta
+23°C 40 min kuluttua | - 1 h kuluttua vahintaan 4 d kulut- | -

tua
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C2

C3

C4

C5

Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan
hapettumalla kuivuvia alkydimaaleja. TEKNOSYNT PRIMER 3 ja TEKNOSYNT 90 voidaan kuivata myds korotetuissa
lampdtiloissa (alle +80 °C). Maalit soveltuvat hyvin kenttdmaalaukseen.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

K12a

K12e

TEKNOSYNT PRIMER 3 ja TEKNOSYNT COMBI 50

K12b K12¢ Ki2d
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |A2.01/C2/L - A2.02/C2/M |A2.03/C2/H -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka A3.01/C3/L |A3.02/C3/M
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S2.02/C2/M - S2.04/C2/M [S2.06/C2/H |S2.05/C2/M
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka S3.02/C3/L | S3.04/C3/M |S3.03/C3/L
Maalausjarjestelman rakenne: | AK80/2- AK80/2- AK120/2- AK160/3- AK160/4-
FeSa 2v2 FeSt 2 FeSa 2v, FeSa 2v; FeSt 2
TEKNOSYNT PRIMER 3 alkydipohjamaali 1 x40 pm 1 x40 um 1 x 80 um 1x80pum|2 x40 um *)
TEKNOSYNT COMBI 50 alkydimaali tai
TEKNOSYNT 90 alkydipintamaali 1x40pm| — 1x40um}  1x40um)  2x40pum| 2x40um
Kokonaiskalvonpaksuus 80 um 80 um 120 pm 160 um 160 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m2 maaleilla 74 74 120 150 150

*) 1. kerros: punainen TEKNOSYNT PRIMER 3 sivellen

Maalausjarjestelman merkintdesimerkki: K12a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A2.01(AK80/2-FeSa 2%%).

Kaytto Iimastorasitukseen tulevat metallirakenteet sisélla ja ulkona.
Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttokohteet
Koneet ja laitteet rasitusluokkaan C1.
K12a Esikasittelyasteen ollessa Sa 2 jarjestelmé vastaa standardin SFS 5873 jarjestelmaa F20.01
rasitusluokkiin C1 - C2.
K12b Koneet ja laitteet rasitusluokkaan C2.
K12c Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C3.
K12d Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C2.
Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelméa terdspinnoille rasitusluokissa C1 - C2 (jarjestelméa
Kize R25.01)

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sek&a

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja

KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja, KORRO E epoksikonepajapohja ja

Kaanna




K12

Maalaus Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.
Maalit levitetdan kuivalle, pdlyttdmalle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun kalvonpaksuuteen.

Maalaustyéssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
- Ri 3. Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja terdvét reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali
poistetaan. Puhdistetun kohdan ja kiintedn maalikerroksen raja viistetdan. Kaytettdesséa suihkupuh-
distusta tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon jaa halkeamia. Mikali korjausmaalaukseen
kuuluu koko pinnan maalaus pintamaalilla, kiiltava pintamaali hiotaan himmeaéksi. Pinta puhdistetaan
polysta ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman pohja- ja pintamaalilla alkupe-
raiseen kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehddan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa2%: ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOSYNT PRIMER 3 TEKNOSYNT COMBI 50 TEKNOSYNT 90
Tuoteseloste nro 335 134 336
Maalityyppi jtﬁc:;ﬁopplnen alkydipoh- alkydimaali alkydipintamaali
Pigmentointi Iyly- ja _kromaatt_lvapaa_t lyiy-ja _kromaatt_lvapaa_t saankestava pigmentit
korroosionestopigmentit korroosionestopigmentit
keltainen, harmaa, punai- | 1EXTOMX-SAVYS, va-
Vérisavyt ! P kiosévyt sopimuksen mu- Teknomix-sévytys
nen ja musta K
aan
Kiilto puolihimmed puolihimmed tayskiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9507, TEKNOSOLYV 9507, TEKNOSOLYV 9507,
TEKNOSOLYV 1621 TEKNOSOLYV 1621 TEKNOSOLV 1621
. Lo . iimaton, sahkostaattinen tai | ilmaton, sahkdstaattinen tai
Maalausvalineet sivellin, iimaton ruisku S ) L S ) -
hajotusilmaruisku, sivellin hajotusilmaruisku, sivellin
lImattoman ruiskun suutin 0,015-0,018" 0,015-0,018" 0,009 - 0,015"
Maalausolosuhteet
- minimildmpétila °C +5 +5 +5
- maksimikosteus % 80 80 80
. - Katso kayttoturvallisuustie- | Katso kaytt6turvallisuustie- | Katso kayttdturvallisuustie-
Varoitusmerkinta
dote dote dote
Kuiva-ainepitoisuus . 45 +2 5042 4542
tilavuus-%
Kiintoainepitoisuus gl n. 740 n. 750 n. 470
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) gll n. 480 n. 400 n. 480
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 88-177 80 88
- kuiva um 40- 80 40 40
Riittoisuus, teoreettinen m2/l [ 11,2-5,6 12,5 11,2
Kuivumisaika, +23°C /50 % RH | (kuivakalvo 40 pum) (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- polykuiva, (ISO 9117-3:2010) | 1 h kuluttua 1 h kuluttua 30 min kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 2 h kuluttua 3 h kuluttua 3 h kuluttua
Padllemaalattavissa, 50 % RH [ itselladn, TEKNOSYNT itsellaén: itsellaén:
COMBI 50:114 tai TEKNO-
SYNT 90:I1&:
min. max. min. max. min. max.
+5°C 8 h kuluttua 18 h kuluttua | - 10 h kuluttua | -
+23°C 3 hkuluttua | - 6 hkuluttua | - 10 h kuluttua | -
Korotettu kuivauslampd Korotettu kuivausldmpd
nopeuttaa kuivumista huo- | - nopeuttaa kuivumista huo-
mattavasti. mattavasti.
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Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan
pohjamaalina kaksikomponenttista epoksisinkkipdlymaalia ja pintamaaleina fysikaalisesti kuivuvia akryylimaaleja.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K13a K13b K13c
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |A3.12/C3/M A3.13/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestévyysluokka|A4.10/C4/L A4.11/CAIM A4.12/C4/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S3.23/C3/M S3.24/C3/H S4.18/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestéavyysluokka | S4.16/C4/L S4.17/C4/M
Maalausjarjestelman rakenne: |EPZn(R)AY160/3- |EPZn(R)AY200/4- |EPZn(R)AY240/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um
TEKNOCRYL PRIMER 3 akryylipohjamaali 1 x 80 um 2 x 60 pm 2 x 80 um
TEKNOCRYL 90 akryylipintamaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 pm 200 pm 240 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m2 190 240 290

Maalausjarjestelman merkintdesimerkki: K13a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.12(EPZn(R)AY160/3-FeSa 2v2).

Kaytto

IiImastorasitukseen tulevat terasrakenteet.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K13a Terasrakenteet ulkona rasitusluokissa C3 - C4.
K13b Terasrakenteet ulkona rasitusluokissa C3 - C4.
K13c Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C4.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-
kaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus Ennen kayttdd maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.

Maalit levitetdan kuivalle, pdlyttdmélle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun kalvonpaksuuteen.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.
Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
- Ri 3. Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja terdvét reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali
poistetaan. Puhdistetun kohdan ja kiintedn maalikerroksen raja viistetdan. Kaytettdesséa suihkupuh-
distusta tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon ja& halkeamia. Mikali korjausmaalaukseen
kuuluu koko pinnan maalaus pintamaalilla, kiiltava pintamaali hiotaan himmeéksi. Pinta puhdistetaan
polysta ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman pohja- ja pintamaalilla alkupe-
raiseen kalvonpaksuuteen.
HUOM! TEKNOZINC 90 SE maalataan ainoastaan teraksen paalle, ei vanhan maalin paalle.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC 90 SE TEKNOCRYL PRIMER 3 TEKNOCRYL 90
Tuoteseloste nro 15 615 614

Maalityyppi sinkkiepoksipohjamaali akryylipohjamaali akryylipintamaali
Varisavyt siniharmaa harmaa ja valkoinen Teknomix-savytys
Kiilto himmeéa himmea kiiltava
TexosoLvess | TEKIOSCLYEEE | TECHOSory R

Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku ilmaton ruisku, sivellin

0,018 - 0,021" (KAantbsuu-

llImattoman ruiskun suutin tin) 0,015" 0,013"
Maalausolosuhteet

- minimilampdétila °C +10 0 0

- maksimikosteus % 80 80 80
Varoitusmerkinté Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 53 +2 (ISO 3233:1988) 43 £2 35+2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 2100 n. 760 n. 470
Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOQC) gll n. 450 n. 500 n. 590
Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pm 75 139 - 186 114

- kuiva pm 40 60 - 80 40
Riittoisuus, teoreettinen m?/I 13,2 72-54 8,8

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 um) (kuivakalvo 60 um) (kuivakalvo 40 um)

- pblykuiva, (1ISO 9117-3:2010) 5 min kuluttua % h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 30 min kuluttua 1 h kuluttua 2 h kuluttua
v . 7 . N itsellaan tai . N
Padllemaalattavissa, 50 % RH itsellaan: TEKNOCRYL 90:ll4: itsellaan:
min. max.* min. max.* min. max.*
0°C - 6 h kuluttua - 8 h kuluttua -
+10° C 6 h kuluttua 18 kk kuluttua | - - - -
+23° C 1 h kuluttua 18 kk kuluttua | 3 h kuluttua - 4 h kuluttua -
TEKNOCRYL PRIMER
3:lla:
min. max.*
+10° C 6 h kuluttua | 3 kk kuluttua
+23° C 1 h kuluttua | 3 kk kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta.
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Ter&s- ja sinkittyjen pintojen korroosionestomaalaukseen tarkoitettuja maalausjarjestelmia. Jarjestelmissa kaytetaan
kemiallisesti kovettuvia, vesiohenteisia, kaksikomponenttisia epoksireaktiomaaleja. Pintamaalina voidaan kayttaa puo-
likiiltavad TEKNOPOX AQUA COMBI 0360-04:44 tai kiiltavad TEKNOPOX AQUA COMBI 0360-08:aa.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K16a K16b K16¢ K16d K16e K16f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) i i i - i i
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausidriestelman rakenne: EP120/2- |(EP160/2- [EP120/2- [EP160/3- [EP200/3- |[EP240/4-
] ‘|znsas  |znsas  |Fesa2v |Fesa2v: |Fesa2w |FeSa2v
TEKNOPOX AQUA PRIMER 3 epoksipohjamaali 1 x 80 pm 1x80pm| 2x80um| 2 x 80 pm
TEKNOPOX AQUA COMBI 0360 epoksimaali
Q P 2x60pum| 1x80pum| 2x60pum| 1x80um| 1 x40pum| 1x80 pum
Kokonaiskalvonpaksuus 120 um 160 um 120 um 160 um 200 um 240 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 9,2 13,2 9,2 13,2 17,2 20,3

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K16a - EP120/2-ZnSaS.

Kaytto

limastorasituksiin tulevien teras- ja sinkkipintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttdkohteet

Kl6a Mekaanisen rasituksen alaiset kuumasinkityt pinnat rasitusluokissa C2 ja C3.
K16b Mekaanisen rasituksen alaiset kuumasinkityt pinnat rasitusluokissa C3 ja C4.
K16¢c Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K16d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

Kl6e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C3.

K16f Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terédsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeéksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltavaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan késitellda myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysté ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikéasittelysta 10ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksi-
konepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.
Kaanna
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Maalaus

Huoltomaalaus

Maalien tekniset

Ennen maalausta sekoituslaitteet ja maaliruiskut on huuhdeltava huolellisesti puhtaalla vedellda. Maa-
lauksen jalkeen pestaan valineet ensin vedella ja lopuksi ohenteella.

Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskendan huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua tai ilma-avusteista matalapaineruiskua. liman ja maalat-
tavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen
mukaiset maalaustyon ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa
lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalausty0ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdéan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maaleilla tayteen kalvonpaksuu-
teen. Haluttaessa pinnan ulkonaké yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta ja ylimaalataan jarjes-
telmén pintamaalilla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehda&n uusintamaa-
lauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

tiedot

Maali TEKNOPOX AQUA PRIMER 3 TEKNOPOX AQUA COMBI 0360
Tuoteseloste nro 621 1185
. . vesiohenteinen kaksikomponenttinen vesiohenteinen kaksikomponenttinen

Maalityyppi o - . .

epoksipohjamaali epoksimaali
Varisavyt harmaa, punainen Teknomix-savytys
Kiilto puolihimmeé 0360-04: puolikiiltava

0360-08: kiiltava

Ohenne vesi vesi
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku tai sivellin
IiImattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,018" 0,011 - 0,015"
Maalausolosuhteet
- minimilampaétila °C +10 +10
- kosteus % 30-70 30-70

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedote

Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 45 £2 43 +2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 680 n. 520
Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOO g/l n. 40 n. 33
Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pMm 133-178 186

- kuiva pum 60 - 80 80
Riittoisuus, teoreettinen m2/I 75-5,6 54

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH

- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010)
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995)

(kuivakalvo 60 pm)
TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300 kovetteella /

TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300-02 kovetteella:

2 h kuluttua / 50 min kuluttua
10 h kuluttua / 5 h kuluttua

(kuivakalvo 80 pm)

TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300 kovetteella /
TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300-02 kovetteella:
1 h kuluttua / 40 min kuluttua

10 h kuluttua / 5 h kuluttua

Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan: itsellaan:
min. max.* min. max.*
+15°C 1 d kuluttua 6 kk kuluttua 2 d kuluttua 1kk kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 6 kk kuluttua 4 h kuluttua 1kk kuluttua
TEKNOPOX AQUA COMBI 0360:lla
min. max.*
+15°C 2 d kuluttua 1 kk kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 1 kk kuluttua

* Maksimi paéallemaalausvéliaika ilman karhennusta.
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Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan teraspintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmissa kay- C510|0

tetddn kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia reaktiomaaleja. Pintamaalina
kaytetaan kiiltavaa INERTA 50 epoksipintamaalia.

Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus Kl7a K17b K17c K17g K17d K17f K17h K17e

SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A2.06/C2/M | A2.07/C2/H
tunnus/ | A3.07/C3/L | A3.08/C3/M | A3.09/C3/H - -

rasitusluokka/kestavyysluokka A4.08/C4/M [ A4.09/C4/H
A5!.02/C5-1/H
A5M.02/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S2.15/C2/M |S2.16/C2/H [S3.18/C3/H | S3.19/C3/H |S4.14/C4H S4.15/C4H
tunnus/ [ S3.16/C3/L | S3.17/C3/M | S4.12/C4/L | S4.13/CAIM |S6.03/C5-IH |- - S6.04/C5-I/H
rasitusluokka/kestavyysluokka 57.02/C5-MIL| S7.04/C5/MH

Maalausjarjestelman raken- |EP120/2- |EP160/3- |EP200/3- |EP240/4- |[EP280/4- |EP300/4- [EP300/3- |EP320/4-
ne:|FeSa2% |FeSa2% |FeSa?2y%, |[FeSa?2¥, |[FeSa2', |[FeSa2'% |FeSa?2% |FeSa2%

INERTA PRIMER 3

epoksipohjamaali 1x80um | 1x60pum| 1x80pum| 1x80um| 1x80um|1x70um|1x125pum 1x 80 um

INERTA 51 epoksimaali

1Xx60pm| 1x80pum| 2x60pum| 2x80um|2x90 um|1x 125 pum 2 x 100 pm

INERTA 50 epoksimaali 1x40pum| 1x40pum| 1x40pum| 1x40pm| 1x40pum|1x50 um| 1 x50 um 1 x40 pm

Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 160 um| 200 um 240 pm 280 pum | 300 um 300 um 320 um

Maalausjarjestelman VOC,

g/m? 110 150 180 220 250 270 270 290

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K17a - SFS-EN 1SO 12944-5/A2.06(EP120/2-FeSa2%%).

Kayttd limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen. Kemiallisen ja mekaanisen rasituksen
alaiseksi tulevien teraspintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet

K1l7a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C2 ja C3.

K17b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C2 ja C3.
Prosessiteollisuuden koneet, sailidt, putket, terdsrakenteet ym. roiske- ja kaasurasituksessa

K17c olevat pinnat ulkona ja sisalla rasitusluokissa C3 ja C4.

K17d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K17e Prosessiteollisuuden rakenteet ja laitteet ulkona ja sisalla rasitusluokissa C4 ja C5.

K17 Sailididen sisdpuolinen pinnoitus. Upotusrasituksessa olevat terédspinnat. Kestaa vetta, vesi-

kemikaaliliuoksia, bensiinid, lentopetrolia, liuotteita ja 6ljyja.
K17g Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (F22.04) polttonesteisiin tai 6ljytuotteisiin upote-
tuille teraspinnoille.

K17h

Pinnan esikasittely  Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Konepajapohja Soveltuva konepajapohja: KORRO E epoksikonepajapohja. Kaanna
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Maalaus

Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa

on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-
kasittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. liman ja maalattavan pinnan lampdtilan seka il-
man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélytdn.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdédan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maalilla tdyteen kalvonpak-
suuteen. Haluttaessa pinnan ulkonako yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta ja ylimaalataan
jarjestelman pintamaalilla.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikésittelyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA PRIMER 3 INERTA 51 INERTA 50
Tuoteseloste nro 112 52 10

. . kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen
Maalityyppi - . S - L h

epoksipohjamaali epoksipohjamaali epoksipintamaali

Varisavyt punainen ja keltainen valkoinen, harmaa Teknomix-savytys
Kiilto puolihimmeé& puolihimmeé& kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku ilmaton ruisku, sivellin
lImattoman ruiskun suutin 0,017 - 0,021 0,017 - 0,021" 0,011- 0,015”
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +10 +10 +10
- maksimikosteus % 80 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kaytt6turvallisuustiedote

Katso kayttéturvallisuustiedote

Katso kayttéturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-%

50 +2

50 +2

48 +2

Kiintoainepitoisuus g/l n. 990 n. 970 n. 700

Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOQC) g/l n. 440 n. 440 n. 480

Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pMm 120 - 250 120 - 250 83 -104

- kuiva pUm 60 - 125 60 - 125 40 - 50

Riittoisuus, teoreettinen  m2/l 8,3-4,0 8,3-44 12,0-9,6

Kuivumisaika, +23°C /50 % RH (kuivakalvo 60 um) (kuivakalvo 50 pm) (kuivakalvo 40 um)

- pblykuiva, (1ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 5 h kuluttua 5 h kuluttua 6 h kuluttua

Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan tai INERTA 51:lla: | itsellaéan tai INERTA 50:lla: | itsellaén:

- ilmastorasituksiin min. max.* min. max.* min. max.*
+10°C 12 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua 6 kk kuluttua 24 h kuluttua 3 kk kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 6 kk kuluttua 4 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua 3 kk kuluttua

itsellaan tai INERTA 51:lla: | itsellaéan tai INERTA 50:lla: | itsellaan:

- upotusrasituksiin min. max.* min. max.* min. max.*
+10°C 36 h kuluttua 7 d kuluttua 36 h kuluttua 7 d kuluttua 36 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 12 h kuluttua 7 d kuluttua 12 h kuluttua 7 d kuluttua 12 h kuluttua 7 d kuluttua

*Maksimi paéllemaalausvaliaika ilman karhennusta.
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Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan teras- ja sinkkipintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan
kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksireaktiomaaleja. Pintamaalina voidaan kayttaa
puolikiiltdvad TEKNOPLAST 50 tai kiiltavaa TEKNOPLAST 90 epoksipintamaalia.
TERASPINNAT:
Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K18a K18b K18c K18d K18e K18f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [ A2.06/C2/M | A2.07/C2/H
tunnus/|A3.07/C3/L  |A3.08/C3IM | A3.09/C3/H
rasitusluokka/kestavyysluokka A4.08/C4/M | A4.09/C4H
A51.02/C5-IH
A5M.02/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S2.15/C2/M | S2.16/C2/H S3.18/C3/H  [S3.19/C3/H | S4.14/CAH | S4.15/CAH
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S3.16/C3/L [ S3.17/C3/M | S4.12/C4/L S4.13/C4/M | S6.03/C5-I/H | S6.04/C5-/H
S7.02/C5-M/L S7.04/C5-M/H
Maalausjarjestelman rakenne: |EP120/2- |EP160/2- EP200/3- |EP240/3- |EP280/4- |EP320/4-
FeSa 2% |FeSa 2Y FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPLAST PRIMER 3
epoksipohjamaali 1x60pum| 1x80um| 1x80um| 1x80pum| 1x80um 1x80 pm
TEKN.OPL.AST P.RIMER 3 - -l 1x60pm| 1x80um| 2x70pum 2x90 pm
epoksipohjamaali
TEKNOPLAST 50 tai
TEKNOPLAST 90 epoksipintamaali 1x60pum| 1x80um| 1x60pum| 1x80pum| 1x60um 1 x60 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 120 um 160 um 200 um 240 um 280 um 320 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz 99 130 170 200 230 270
SINKKI- ja ALUMIINIPINNAT:
Teknoksen
maalausjarjestelméatunnus K18g K18h K18l K18i K18k K18j
A7.10/C3H
SFS-ENISO 12944"1(]3289 A7.10/C4/M | A7.11/C4H A7.12/C4H A7.13/CAH
. N A7.10/C5-I/L | A7.11/C5-IIM A7.12/C5-IIM A7.13/C5-IH
rasitusluokkakestavyysluokka |z e ™ | a7.17/cs. A7.12/C5- A7.13/C5-
M/L MM M/M M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S9.10/C3/H | S9.11/C4H $9.12/C4H $9.13/C4H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S9.10/C4/M [ S9.11/C5-I/L $9.12/C5-IIM $9.13/C5-IIM
$9.10/C5-l/lL | S9.11/C5- C9.12/C5- $9.13/C5-
$9.10/C5-M/L [M/IM M/H M/H
Maalausjarjestelman rakenne:|EP120/2- |EP160/2- |EP200/3- |EP240/3- |[EP240/3- |EP320/4-
ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS
TEKNOPLAST PRIMER 3 epoksipohjamaali 1x60um| 1x80pm| 1x80pm| 1x80um| 1x90um| 1 x80 pm
TEKNOPLAST PRIMER 3 epoksipohjamaali - -] 1x80um| 1x80pm| 1x90pum| 2x80 pm
TEKNOPLAST 50 tai
TEKNOPLAST 90 epoksipintamaali 1x60pum| 1x80pum| 1x40pum| 1x80um| 1x60pum| 1x80 pum
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 160 um 200 um 240 um 240 um 320 pm
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz 929 130 160 200 200 260

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K18a - SFS-EN 1SO 12944-5/A2.06(EP120/2- FeSa 2%%).

Kééanna
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Kaytto

limastorasitukseen tuleville teras- ja sinkkipintojen suojaamiseen. Kemiallisen ja mekaanisen
rasituksen alaiseksi tulevien teraspintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

TERASPINNAT:

Lievan mekaanisen rasituksen alaiset terasrakenteet, kuten rakennusten runkorakenteet. Ra-

K1ga situsluokka C2 ja C3.

K18b Ter&spintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K18c Voimakkaan mekaanisen rasituksen alaiset terdsrakenteet. Rasitusluokka C3, C4 ja C5.

K184 Standardien DIN 55928-T05-6-30.2 ja BS 5493:1977; SK2 mukainen jarjestelmé erikoisrasi-
tuksiin terdspinnoille. Rasitusluokka C3 ja C4.

K18e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

K18f Teollisuuden terdsrakenteet poikkeuksellisen voimakkaassa rasituksessa. Rasitusluokka C4 ja

C5.

SINKKIPINNAT:

Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen sisélla ja ulkona rasitusluokissa C3, C4 ja C5. Myds

K18g standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (F30.05) rasitusluokkiin C3 ja C4. Alumiinipinnoille
kaytettyna vastaa saman standardin jarjestelmaa F40.05 (EP120/2-AlSaS).
K18h Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.
K18i Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.
K18j Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.
Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (F30.07) kuumasinkityille pinnoille rasitusluokissa
K18k .
C5-1 ja C5-M.
K18l Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (F40.07) alumiinipinnoille rasitusluokissa C5-1 ja

C5-M.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terédsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etté pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeé&ksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltavaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitella myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat k&sitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Ylimaalaukseen soveltuvat vanhat maalipinnat: Maalausta haittaavat epapuhtaudet (esim.
rasva ja suolat) poistetaan. Pintojen tulee olla kuivat ja puhtaat. Vanhat, maksimipaéllemaalat-
tavuusajan ylittdneet maalipinnat tulee lisaksi karhentaa. Vauriokohtien esikasittely tehdaan
alustan ja huoltomaalauksen vaatimusten mukaisesti.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Liséatietoja esikasittelysté ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysté 10ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu
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Maalaus

Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

kesken&an huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-

kasittelyllda suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. liman ja maalattavan pinnan lampdtilan seka il-

man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélyton.
Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdéan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -

Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maalilla tayteen kalvonpaksuu-

teen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasittelyasteeseen Sa 2. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOPLAST PRIMER 3 | TEKNOPLAST 50 TEKNOPLAST 90
Tuoteseloste nro 442 443 857
. . kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen
Maalityyppi o - . . . .
epoksipohjamaali epoksimaali epoksimaali

. harmaa, punainen, keltai- S s
Varisavyt nen, valkoinen Teknomix-sévytys Teknomix-savytys
Kiilto puolihimmeé& puolikiiltava kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506

Maalausvalineet

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

limattoman ruiskun suutin 0,013 -0,019” 0,013 -0,019” 0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet

- minimilampétila °C +10 +10 +10

- maksimikosteus % 80 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttéturvallisuustiedote

Katso kayttoturvallisuustiedote

Katso kayttéturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 53 +2 (ISO 3233:1988) 53 +2 53 +2
Kiintoainepitoisuus gll n. 910 n. 800 n. 760
Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOC) g/l n. 440 n. 430 n. 430
Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pm 113 - 169 75 - 150 75 - 150
- kuiva pm 60 - 90 40 - 80 40 - 80
Riittoisuus, teoreettinen m2/| 8,8-5,9 13,2 -6,6 13,2-6,6

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH

(kuivakalvo 60 pm)

(kuivakalvo 60 pm)

(kuivakalvo 60 pm)

- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 4 h kuluttua 4 h kuluttua 4 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan: itsellaan: itsellaan:
min. max.* min. max.* min. max.*
+10° C 6 h kuluttua 18 kk kuluttua | 6 h kuluttua 1 kk kuluttua | 6 h kuluttua 1 kk kuluttua
+23° C 2 h kuluttua 18 kk kuluttua | 2 h kuluttua 1 kk kuluttua | 2 h kuluttua 1 kk kuluttua
TEKNOPLAST 50:lla
min. max.*
+10° C 6 h kuluttua 6 kk kuluttua
+23° C 2 h kuluttua 6 kk kuluttua

* Maksimi paéallemaalausaika ilman karhennusta
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C2

C3

C4

C5

O

Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan teraspintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan kemiallisesti
kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksireaktiomaaleja. Pohjamaalina kdytetddn TEKNOZINC 90 SE
epoksisinkkipdlymaalia, joka sinkin tavoin suojaa terdspinnan katodisesti. Pintamaalina voidaan kayttaa puolikiiltavaa
TEKNOPLAST 50 tai kiiltdvad TEKNOPLAST 90 epoksipintamaalia.

Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K19a K19b K19c K19d K19e
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A3.11/C3/H
tunnus / rasitusluokka /| A4.13/C4/L A4.14/C4IM A4.15/C4H -
kestavyysluokka A51.04/C5-1IM A51.05/C5-IIH
A5M.05/C5-MIM A5M.06/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S3.21/C3/H S3.22/C3H S4.21/CAH S4.22/CAH S4.23/CAH
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka | S4.19/C4/L S4.20/C4IM S6.06/C5-I/H S7.09/C5-M/H
S$6.05/C5-I/M S7.07/C5-MIM
Maalausjarjestelman rakenne: | EPZn(R)EP EPZn(R)EP EPZn(R)EP EPZn(R)EP EPZn(R)EP
160/3-FeSa 2%, |200/3-FeSa 2Y» |240/4-FeSa 2% |280/4-FeSa 2, |320/4-FeSa 2%;
TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um
TEKNOPLAST PRIMER 3 epoksipohjamaali 1x 60 um 1x80 um 2x70 um 2 x 80 um 2 x 100 um
TEKNOPLAST 50 tai
TEKNOPLAST 90 epoksipintamaali 1x60pm|  1x8pum|  1x60um|  1x80umj  1x80um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 pm 200 pm 240 um 280 pm 320 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 130 160 200 230 265

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K19a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.11(EPZn(R)EP160/3-FeSa 2v2).

Kaytto limastorasitukseen tulevien teraspintojen suojaamiseen. Kosteus- ja roiskerasituksen alaiseksi
tulevien teraspintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttokohteet

K19a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K19b Kemikaaliroiskeiden alaiset terdspinnat sisélla ja ulkona rasitusluokissa C3 ja C4.

K19c Paperikoneen mark&paa seka terasrakenteet rasitusluokissa C4 ja C5.

K19d Paperikoneen mark&paa (standardin SSG 1005- GB40 GA160 TA80 mukainen maalausjarjes-

telmd) sekd terdsrakenteet rasitusluokassa C4.
K19e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C5.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa

2Y> (SFS-1SO 8501-

1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja

kaattikonepajapohja.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-

Kééanna
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Maalaus

Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan huolellisesti etikettitekstissé ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-

kasittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. liman ja maalattavan pinnan lampétilan seka il-

man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdédan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -

Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maalilla tayteen kalvonpaksuu-

teen.

HUOM! TEKNOZINC 90 SE maalataan ainoastaan teraksen paalle, ei vanhan maalin paalle.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 maali on menettanyt suojauskykynsa ja
huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasittelyasteeseen
Sa 2%. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC 90 SE TEKNOPLAST PRIMER 3 | TEKNOPLAST 50 TEKNOPLAST 90
Tuoteseloste nro 15 442 443 857
. i L - . kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen
Maalityyppi sinkkiepoksipohjamaali P . o o
epoksipohjamaali epoksimaali epoksimaali

i . harmaa, punainen, keltai- L L
Vérisavyt siniharmaa nen, valkoinen Teknomix-savytys Teknomix-savytys
Kiilto himmed puolihimmed puolikiiltava kiiltdva
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506

Maalausvalineet

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

0,018 - 0,021" (k&&n-

limattoman ruiskun suutin L 0,013 -0,019" 0,013-0,019" 0,011-0,013"
tosuutin)
Maalausolosuhteet
- minimil&mpétila °C +10 +10 +10 +10
- maksimikosteus % 80 80 80 80
. - Katso kayttéturvallisuus- | Katso kayttdturvallisuus- | Katso kéyttéturvallisuus- Katso kayttéturvallisuus-
Varoitusmerkinta

tiedote

tiedote

tiedote

tiedote

Kuiva-ainepitoisuus

. 53 £2 (1SO 3233:1988) 53 £2 (ISO 3233:1988) 53 £2 53 £2
tilavuus-%
Kiintoainepitoisuus g/l n. 2100 n. 910 n. 800 n. 760
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOQC) g/l n. 450 n. 440 n. 430 n. 430
Suositeltava kalvonpaksuus
- méarka pm 75 113-190 113-150 115-150
- kuiva pm 40 60 - 100 60 - 80 60 - 80
Riittoisuus, teoreettinen m/| 13,2 8,8-53 8,8 6,6 8,8-6,6
Kuivumisaika, +23°C /50 % RH | (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 60 m) (kuivakalvo 60 um) (kuivakalvo 60 um)
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) | 5 min kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 30 min kuluttua 4 h kuluttua 4 h kuluttua 4 h kuluttua
53150:1995)
Padllemaalattavissa, 50 % RH | itsellaén: itsellaan: itsellaan: itsellaan:
min. max.* min. max.* min. max.* min. max.*
o 18 kk 18 kk
+10°C 6 h kuluttua 6 h kuluttua 6 h kuluttua 1 kk kuluttua | 6 h kuluttua 1 kk kuluttua
kuluttua kuluttua
+23°C 1 h kuluttua k18 kk 2 h kuluttua 18 kk 2 h kuluttua 1 kk kuluttua | 2 h kuluttua 1 kk kuluttua
uluttua kuluttua
TEKNOPLAST PRIMER | TEKNOPLAST 50:ll4 tai
3illa: TEKNOPLAST 90:lla:
min. max.* min. max.*
+10°C 6 hkuluttua | 3 kk kuluttua | 6 h kuluttua | 6 kk kuluttua
+23°C 1 hkuluttua | 3kkkuluttua | 2 h kuluttua | 6 kk kuluttua

* Maksimi paéallemaalausaika ilman karhennusta
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Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan teraspintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan kemiallisesti
kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia.epoksireaktiomaaleja. Pohjamaalina kaytetaan TEKNOZINC 50 SE
sinkkiepoksimaalia, joka sinkin lisaksi sisaltad muita tehokkaita korroosionestopigmentteja. Pintamaalina voidaan kayt-
téa puolikiiltavéd TEKNOPLAST 50 tai kiiltdvad TEKNOPLAST 90 epoksipintamaalia.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K22a K22b K22c
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |- -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelman rakenne: | EPZnEP160/3- EPZnEP200/3- EPZnEP280/4-
FeSa 2v, FeSa 2v, FeSa 2%,

TEKNOZINC 50 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 pm
TEKNOPLAST PRIMER 3 epoksipohjamaali 1 x 60 um 1x80 um 2 x 80 um
TEKNOPLAST 50 tai

TEKNOPLAST 90 epoksipintamaal 1 x60 um 1x80 um 1x80 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 160 pm 200 pm 280 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 140 170 230

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K22a - EPZnEP160/3-FeSa 2%.

Kaytto

tulevien teraspintojen suojaamiseen.

limastorasitukseen tulevien teraspintojen suojaamiseen. Kosteus- ja roiskerasituksen alaiseksi

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K22a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.
K22b Kemikaaliroiskeiden alaiset terdspinnat sisélla ja ulkona rasitusluokissa C3 ja C4.
K22c Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-
kaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus

Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan huolellisesti etikettitekstissé ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-

kasittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. liman ja maalattavan pinnan lampdtilan seka il-

man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdédan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -

Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maalilla tayteen kalvonpaksuu-

teen.

HUOM! TEKNOZINC 50 SE maalataan ainoastaan teraksen paalle, ei vanhan maalin paalle.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 maali on menettéanyt suojauskykynsa ja
huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasittelyasteeseen
Sa 2%. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC 50 SE TEKNOPLAST PRIMER 3 | TEKNOPLAST 50 TEKNOPLAST 90
Tuoteseloste nro 729 442 443 857
. i L . kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen
Maalityyppi epoksisinkkipélymaali o ' o o
epoksipohjamaali epoksimaali epoksimaali

i - harmaa, punainen, keltai- L L
Vérisavyt siniharmaa nen, valkoinen Teknomix-savytys Teknomix-savytys
Kiilto himmed puolihimmed puolikiiltava kiiltdva
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506

Maalausvalineet

sivellin, ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

0,018 - 0,021" (k&&n-

lImattoman ruiskun suutin S 0,013-0,019" 0,013-0,019" 0,011-0,013"
tosuutin)
Maalausolosuhteet
- minimil&mpétila °C +10 +10 +10 +10
- maksimikosteus % 80 80 80 80
. _— Katso kayttéturvallisuus- | Katso kayttéturvallisuus- Katso kayttéturvallisuus- | Katso kayttdturvalli-
Varoitusmerkinta : : ) .
tiedote tiedote tiedote suustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 50 +2 (1SO 3233:1988) | 53 +2 (ISO 3233:1988) 53 +2 53 +2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1500 n.910 n. 800 n. 760
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 470 n. 440 n. 430 n. 430
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 80 113-150 113-150 113-150
- kuiva um 40 60 - 80 60 - 80 60 - 80
Riittoisuus, teoreettinen mz/| 12,5 8,8-6,6 8,8-6,6 8,8-6,6
Kuivumisaika, +23°C /50 % RH | (kuivakalvo 40 um) (kuivakalvo 60 um) (kuivakalvo 60 um) (kuivakalvo 60 m)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) | 5 min kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 30 min kuluttua 4 h kuluttua 4 h kuluttua 4 h kuluttua
- tdysin kovettunut 7d 7d
Padllemaalattavissa, 50 % RH itselladn tai TEKNO- itsellaan: itsellaan: itsellaan:
PLAST PRIMER 3:lla:
min. max.* min. max.* min. max.* min. max.*
+10°C | 6 hkuluttua | 3 kk kuluttua | 6 h kuluttua 18 kk kuluttua | 6 h kuluttua | 1 kk kuluttua | 6 h kuluttua |1 kk kuluttua
+23°C | 1hkuluttua | 3 kk kuluttua | 2 h kuluttua 18 kk kuluttua | 2 h kuluttua | 1 kk kuluttua | 2 h kuluttua |1 kk kuluttua
TEKNOPLAST 50:l4 tai
TEKNOPLAST 90:1la:
min. max.*
+10°C 6 h kuluttua 6 kk kuluttua
+23°C 2 hkuluttua | 6 kk kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmén etyylisilikaat-
tisideaineinen sinkkipélymaali muodostaa kuivuttuaan epaorgaanisen, sinkitykseen rinnastettavan pinnoitteen. Pinta-
maalaus akryylimaalilla suojaa sinkkipinnoitetta ympariston vaikutuksilta. Maalausjarjestelmat soveltuvat erinomaisesti

kenttdmaalaukseen.
Teknoksen ) K23a K23b K23c K23e
maalausjarjestelmatunnus
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) A3.12/C3/M A3.13/C3/H
tunnus /|A4.10/C4/L A4.11/C4/IM A4.12/C4/H
rasitusluokka / kestdvyysluokka A51.06/C5-I/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S3.26/C3/M S3.27/C3/H S4.27/C4/H S6.11/C5-I/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S4.25/C4/L S4.26/C4/M

Maalausjarjestelmén rakenne: [ESIZn(R)AY160/3-ESIZn(R)AY200/34{ ESIZn(R)AY240/4-|ESIZn(R)AY320/5-

FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOZINC SS sinkkisilikaattimaali 1x80 um 1x80 um 1x80 um 1x80 um
TEKNOCRYL PRIMER 3 1 X 40 pm 1 x 80 pum 2 x 60 pm 2 x 80 pum
akryylipohjamaali
TEKNOCRYL 90 akryylipintamaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 2 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 200 pm 240 pm 320 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m2 190 230 280 390

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K23a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.12 (ESIZn(R)AY160/3-FeSa 2v2).

Kaytto

IiImastorasitukseen tulevat terasrakenteet.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

Ulkona rasitusluokissa C3 ja C4 olevat terasrakenteet, jotka sdarasitusten lisdksi ovat kaasu-

K23a jen, suolojen ja roiskeiden vaikutusten alaisina.

K23b Ulkona rasitusluokissa C3 ja C4 olevat terasrakenteet, jotka sdarasitusten lisdksi ovat kaasu-
jen, suolojen ja roiskeiden vaikutusten alaisina.

K23c Ulkona rasitusluokassa C4 olevat terasrakenteet, jotka sdarasitusten liséksi ovat kaasujen,
suolojen ja roiskeiden vaikutusten alaisina.

K23e Ulkona rasitusluokassa C5 olevat terasrakenteet.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttéa maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Sinkkipdlyn laskeutumisen estamiseksi on TEK-
NOZINC SS:aa sekoitettava myds tyon aikana riittavan usein.

TEKNOZINC SS toimitetaan kahdessa pakkauksessa. Noin puoli tuntia ennen maalausta sekoite-
taan tarvittava maara silikaattiosaa sinkkipélypastaan sekoitussuhteessa 3 tilavuusosaa silikaatti-
osaa ja 7 tilavuusosaa sinkkipblypastaa. Maaraa arvioitaessa otetaan huomioon seoksen kayttdaika
4 tuntia. Koska maalin ominaispaino on korkea, tulee hajotusilmaruiskutuksessa nestepinnan maa-
liastiassa olla pistoolia ylempé&na tai vahintdédn samalla tasolla.

Huom! Yli 100 um:n kuivakalvonpaksuuksia on valtettava halkeiluvaaran takia. Sivellinmaalaukses-
sa kalvonpaksuus jaa helposti alle suositellun.

Maalit levitetdan kuivalle, pdlyttdmalle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun kalvonpaksuuteen.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehd&an paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Koko pinta pestaan vedella. Paikattavat kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta.

Ruosteisten kohtien ympérilt poistetaan akryylimaalikerrokset n. 5 cm yli alueiden reunan. Ruostu-

neet kohdat paikataan pohjamaalilla niin, ettei pohjamaali tule akryylimaalien paalle. Akryylimaaleilla
maalataan alueet tayteen kalvonpaksuuteen. Tarpeen vaatiessa koko pinta ylimaalataan pintamaalil-
la.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4, huoltomaalaus tehdédén uusintamaalaukse-

na. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikésittelyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC SS TEKNOCRYL PRIMER 3 TEKNOCRYL 90

Tuoteseloste nro |81 615 614

Maalityyppi etyylisilikaattisinkkipdlymaali akryylipohjamaali akryylipintamaali

Vérisavyt vihertdvan harmaa harmaa ja valkoinen Teknomix-sdvytys

Kiilto himmeda himmed Kiiltava

Ohenne Erikoistapauksissa TEKNOSOLV TEKNOSOLYV 9502, TEKNOSOLV TEKNOSOLYV 9502, TEKNOSOLV

6060 max. 5 til.-%

1639

1639

Maalausvalineet

ilmaton ruisku, hajotusilmaruisku tai
sivellin

ilmaton ruisku

iimaton ruisku, sivellin

lImattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (kaantdsuutin) 0,015" 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C [+5 0 0
- suhteellinen kosteus % | 50 - 90 (katso tuoteseloste) alle 80 alle 80
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 52 +2 43 +2 3542
Kiintoainepitoisuus g/l | n.1700 n. 760 n. 470
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l | n.510 n. 500 n. 590
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm | 153 93-186 114
- kuiva pm | 80 40-80 40
Riittoisuus, teoreettinen mAl | 6,5 10,8-5,4 88
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) Y h kuluttua % h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) Y% h kuluttua 1 h kuluttua 2 h kuluttua
P&allemaalattavissa, 50 % RH itsellaén tai itsellaén tai itselladn:
TEKNOCRYL PRIMER 3:lla: TEKNOCRYL 90:ll&:
min. max. min. max.
0°C |- 6 h kuluttua 8 h kuluttua
3 d kuluttua (RH 90 % tai pintojen
+5° C | kostutus)
tai 2 viikon kuluttua (RH 50 %)
1 d kuluttua (RH yli 80 % tai pinto-
+23° C | jen kostutus) 3 h kuluttua 4 h kuluttua
tai 2 viikon kuluttua (RH 50 %)

Maalikalvon on liséksi kestettava
kevyttd hankausta TEKNOSOLV
9506:iin kostutella rievulla.
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K24

C2

C3

C4

C5|0|0

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmén etyylisilikaat-
tisideaineinen sinkkipélymaali muodostaa kuivuttuaan epaorgaanisen, sinkitykseen rinnastettavan pinnoitteen. Pinta-
maalaus kloorikautsumaalilla suojaa sinkkipinnoitetta ympariston vaikutuksilta. Maalausjarjestelméat soveltuvat erino-

maisesti kenttamaalaukseen.

Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K24a K24b K24c K24e
A3.12/C3/M A3.13/C3/H
tunnus/rasitSuZISu- (IkakIasll?eitzéig\j1 4-;5 Iszoolgkg A4.10/C4lL A4.11/C4M A4.12/C4IH
vy A51.06/C5-I/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S3.26/C3/M S3.27/C3/H S4.27/C4/H S6.11/C5-I/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka | S4.25/C4/L S4.26/C4/IM
Maalausidriestelman rakenne: ESIZn(R)CR ESIZn(R)CR ESIZn(R)CR ESIZn(R)CR
jar] '|160/3-FeSa 2% |200/3-FeSa 2% |240/4-FeSa 2', |320/5-FeSa 2Y>
TEKNOZINC SS sinkkisilikaattimaali 1x80 um 1x80 um 1x80 um 1x80 um
TEKNOCHLOR PRIMER 3
kloorikautsupohjamaali 1 x40 um 1 x80 um 2x60 um 2Xx80 um
TEKNOCHLOR 90 kloorikautsupintamaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 2 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 pm 200 pm 240 pm 320 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 180 220 270 370

Maalausjarjestelman merkintdesimerkki: K24a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.12(ESIZn(R)CR160/3-FeSa 2v2 ).

Kaytto limastorasitukseen tulevat terdsrakenteet.

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttdkohteet

K24a plkona ra.situ.sluolfissg C3ja F:4 olevat ter;igrakenteet, jotka saarasitusten lisaksi ovat kaasu-
jen, suolojen ja roiskeiden vaikutusten alaisina.

K24b _Ulkona ra_situ_sluokissq C3ja _C4 olevat ter_éisrakenteet, jotka sdarasitusten lisaksi ovat kaasu-
jen, suolojen ja roiskeiden vaikutusten alaisina.

K24c plkona ra.situ.sluolfissg C3ja F:4 olevat ter;igrakenteet, jotka saarasitusten lisaksi ovat kaasu-
jen, suolojen ja roiskeiden vaikutusten alaisina.

K2de Ulkon_a re}situsluokassa C_:5 olevat teras_rakenteet, jotka saarasitusten lisaksi ovat kaasujen,
suolojen ja roiskeiden vaikutusten alaisina.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja

Soveltuva konepajapohja: KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Sinkkipélyn laskeutumisen estédmiseksi on TEK-
NOZINC SS:aa sekoitettava myods tydn aikana riittdvan usein.

TEKNOZINC SS toimitetaan kahdessa pakkauksessa. Noin puoli tuntia ennen maalausta sekoite-
taan tarvittava maara silikaattiosaa sinkkipélypastaan sekoitussuhteessa 3 tilavuusosaa silikaatti-
0saa ja 7 tilavuusosaa sinkkipolypastaa. Maaraa arvioitaessa otetaan huomioon seoksen kayttdaika
4 tuntia. Koska maalin ominaispaino on korkea, tulee hajotusilmaruiskutuksessa nestepinnan maa-
liastiassa olla pistoolia ylempé&na tai vahintdédn samalla tasolla.

HUOM! YIi 100 um:n kuivakalvopaksuuksia on véltettava halkeiluvaaran takia. Sivellinmaalauksessa
kalvonpaksuus jaa helposti alle suositellun.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdédan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Koko pinta pestddn puhtaaksi. Paikattavat kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruostees-
ta. Ruosteisten kohtien ympérilté poistetaan kloorikautsumaalikerrokset n. 5 cm yli alueiden reunan.

Ruostuneet kohdat paikataan pohjamaalilla niin, ettei pohjamaali tule kloorikautsumaalin paalle.
Kloorikautsumaaleilla maalataan alueet tayteen kalvonpaksuuteen. Tarpeen vaatiessa koko pinta
ylimaalataan pintamaalilla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehddan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikéasittelyasteeseen Sa 2. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali

TEKNOZINC SS

TEKNOCHLOR PRIMER 3

TEKNOCHLOR 90

Tuoteseloste nro | 81 94 8
Maalityyppi etyylisilikaattisinkkipélymaali | kloorikautsupohjamaali kloorikautsupintamaali
Varisavyt vihertavan harmaa punainen, harmaa Teknomix-savytys
Kiilto himmeéa himmeéa kiiltava
- . TEKNOSOLYV 9502, TEKNOSOLYV 9502,
Ohenne Erkoistapauksissa TEKNOSOLV | 1\ 6501y 1630, TEKNOSOLV 1639,
6060 max. 5 til.-%
TEKNOSOLYV 1640 TEKNOSOLYV 1640
Maalausvalineet |Imat0n r.u|s.ku,'hajotusnma- ilmaton ruisku ilmaton ruisku
ruisku tai sivellin
limattoman ruiskun suutin 0,018-0,021" (k&dantdsuutin) | 0,015" 0,015"
Maalausolosuhteet
- minimilampdotila °C | +5 -10 -10
- suhteellinen kosteus % | 50 - 90 (katso tuoteseloste) | alle 80 alle 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttéturvallisuustie-
dote

Katso kayttéturvallisuustie-
dote

Katso kayttéturvallisuus-
tiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 52 +2 42 +2 42 £2
Kiintoainepitoisuus g/l [ n. 1700 n. 800 n. 760
Haihtuvat orgaaniset aineet n 510

(VOC) g/l ) n. 510 n. 520
Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pm | 153 95-190 95

- kuiva um | 80 40 - 80 40
Riittoisuus, teoreettinen m?/l | 6,5 10,5-5,2 10,5

Kuivumisaika, +23°C /50 % RH
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010)

(kuivakalvo 60 pm)
Y h kuluttua

(kuivakalvo 60 pm)
% h kuluttua

(kuivakalvo 40 um)
% h kuluttua

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) [ 2 h kuluttua 2 h kuluttua 2 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itselladn tai TEKNOCHLOR | itsellaén tai itsellaéan:
PRIMER 3:lla: TEKNOCHLOR 90:lI&:
min. max. min. max.
3 d kuluttua (RH 90 % tai pinto-
+5°C | jen kostutus) 8 h kuluttua - 8 h kuluttua | -
tai 2 viikon kuluttua (RH 50 %)
1 d kuluttua (RH yli 80 % tai
+23°C | pintojen kostutus) 3 h kuluttua - 4 h kuluttua | -
tai 2 viikon kuluttua (RH 50 %)

Maalikalvon on lisaksi kestetta-
va kevytta hankausta TEK-
NOSOLYV 9506:een kostutella
rievulla.
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Teraspintojen korroosionestomaalaukseen tarkoitettuja maalausjarjestelmia, joiden etyylisilikaattisideaineinen sinkkip6-
lymaali muodostaa kuivuttuaan epaorgaanisen, sinkitykseen rinnastettavan pinnoitteen. TEKNOZINC SS ja TEK-
NOZINC SS 1K sinkkisilikaattimaalit kestavat erilaisia liuotteita, 6ljyja, kuivaa lampoa +400°C:een asti, séata ja me-
kaanista kulutusta. Maalausjérjestelma soveltuu hyvin kenttdmaalaukseen.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K25b K25a
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) i A2.08/C2/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka A3.10/C3/M
A4.16/C4/L
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) S2.18/C2/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka | - S3.25/C3/M
S4.24/C4/L
Maalausjarjestelmén rakenne: ESIZn(R)70/1- ESIZn(R)60/1-
‘| FeSa 2% FeSa 2v,
TEKNOZINC SS sinkkisilikaattimaali tai
TEKNOZINC SS 1K sinkkisilikaattimaali 1x70 um 1 x 60 um
Kokonaiskalvonpaksuus 70 um 60 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNOZINC SS sinkkisilikaattimaali 68 59
TEKNOZINC SS 1K sinkkisilikaattimaali 53 45

Maalausjarjestelman merkintdesimerkki: K25a- SFS-EN 1SO 12944-5/ A2.08(ESIZn(R)60/1-FeSa 2¥2 ).

Kaytto

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kdyttékohteet

Suihkupuhdistettujen terdspintojen sinkitysta vastaava pinnoite rasitusluokissa C2, C3 ja C4
sekd liuote- ja ldmporasituksessa oleville pinnoille.

Suihkupuhdistettujen terdspintojen sinkitysta vastaava pinnoite. Standardin SFS 5873 mu-
K25b kainen jarjestelma kuivassa lamporasituksessa 150 - 400°C (jarjestelma F20.05) ja liu-
oteupotuksessa (jarjestelma F22.06) oleville pinnoille.

K25a

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Konepajapohja Soveltuva konepajapohja: KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kééanna
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttod TEKNOZINC SS ja TEKNOZINC SS 1K sekoitetaan tasalaatuiseksi. Sinkkipdlyn las-
keutumisen estamiseksi on maalia sekoitettava myds tyon aikana riittdvan usein.

TEKNOZINC SS toimitetaan kahdessa pakkauksessa. Noin puoli tuntia ennen maalausta sekoite-
taan tarvittava maara silikaattiosaa sinkkipélypastaan sekoitussuhteessa 3 tilavuusosaa silikaatti-
osaa ja 7 tilavuusosaa sinkkipdlypastaa. Maaraa arvioitaessa otetaan huomioon seoksen kayttdaika
4 tuntia. Koska maalin ominaispaino on korkea, tulee hajotusilmaruiskutuksessa nestepinnan maa-
liastiassa olla pistoolia ylempéna tai vahintaan samalla tasolla.

HUOM! YIi 100 pm:n kuivakalvopaksuuksia on véltettdva halkeiluvaaran takia. Sivellinmaalauksessa
kalvonpaksuus jaa helposti alle suositellun.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 2 -
Ri 3.

Koko pinta pestaan puhtaaksi. Paikattavat kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta. Ir-
toava maali poistetaan siten, etté raja kiintedan maaliin tulee loivaksi. Paikkauskohdat maalataan
jarjestelméan mukaan tayteen kalvonpaksuuteen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC SS TEKNOZINC SS 1K
Tuoteseloste nro |81 1861

Maalityyppi etyylisilikaattisinkkipélymaali etyylisilikaattisinkkipélymaali
Varisavyt vihertdvan harmaa harmaa

Kiilto himmeéa himmeéa

Ohenne Erikoistapauksissa TEKNOSOLV TEKNOSOLV 1639

6060 max. 5 til.-%

Maalausvalineet

ilmaton ruisku, hajotusilmaruisku tai | ilmaton ruisku, hajotusilmaruisku

sivellin tai sivellin
Iimattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021” (kdantdsuutin) 0,015 - 0,021" (kdantdsuutin)
Maalausolosuhteet
- minimilampdétila °C | +5 +5
- suhteellinen kosteus % | 50 - 90 (katso tuoteseloste) 50 - 90
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 52 £2 60 £2
Kiintoainepitoisuus g/l | n.1700 n. 2080
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) gn | 510 n. 450
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm | 134 - 153 133
- kuiva pum | 70 -80 80
Riittoisuus, teoreettinen m?l |7,4-6,5 7,5
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 60 um) (kuivakalvo 60 um)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) Y h kuluttua Y h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | %2 h kuluttua % h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan itsellaan

3 d kuluttua (RH 90 % tai pintojen
+5°C | kostutus) tai 2 viikon kuluttua (RH
50 %)

1 d kuluttua (RH yli 80 % tai pinto-
+23°C | jen kostutus) tai 2 viikon kuluttua
(RH 50 %)

Maalikalvon on liséksi kestettava Maalikalvon on liséksi kestettava

kevytta hankausta TEKNOSOLV kevytta hankausta TEKNOSOLV
9506:een kostutella rievulla. 9506:een kostutetulla rievulla.

7 d kuluttua (RH 90 % tai pintojen
kostutus)

6 h kuluttua (RH yli 80 % tai pintojen
kostutus)
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen.

K27

C2

©)

C3

C4

C5 |0

Jarjestelmissa kaytetaan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja polyuretaanireak-
tiomaaleja. Teraspinnoilla kdytetdan pohjamaalina TEKNOZINC 90 SE epoksisinkkipdlymaalia, joka sinkin tavoin suo-
jaa teraspinnan katodisesti. Pintamaalina voidaan kayttaa puolikiiltdvda TEKNODUR 0050 tai kiiltdvaa TEKNODUR

0090 saankestavaa polyuretaanimaalia.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K27a K27b K27c K27d K27e
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |A3.11/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A4.13/C4/L A4.14/C4IM |A4.15/C4/H -
A51.04/C5-I/M A51.05/C5-I/H
A5M.05/C5-M/M A5M.06/C5-M/H
S3.21/C3/H S3.22/C3/H |S4.21/C4/H S4.22/C4/H | S4.23/C4/H
tunnus /rassiiéllilgl!lfskgfa"ulﬁsl(jc?l?ksg S4.19/C4/L S4.20/C4/M | S6.06/C5-1/H S7.09/C5-M/H
VY S6.05/C5-I/M S7.07/C5-M/M
Maalausidriestelman rakenne: EPZn(R)EP EPZn(R)EP [EPZn(R)EP EPZn(R)EP |EPZn(R)EP
4l ‘|PUR160/3-  |PUR200/4- | PUR240/4- PUR280/4- |PUR320/5-
FeSa 2v, FeSa 2%, FeSa 2%, FeSa 2v, FeSa 2v,
TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 pm 1 x40 um 1x40pum| 1x40pum 1 x40 pm
INERTA PRIMER 5 epoksipohjamaali 1 x 80 pm 2 x 60 um 2x80 um| 2 x100 pum 3 x80 um
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali 1 x40 um 1x40 um 1x40um| 1x40um 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 200 pm 240 pm 280 pm 320 um
Maalausjarjestelméan VOC, g/m?
pintamaalilla TEKNODUR 0050 130 160 190 220 250

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K27a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.11(EPZn(R)EPPUR160/3-FeSa 2v2).

Kaytto limastorasitukseen tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttokohteet

K27a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K27b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K27¢ Teraspinnat ulkona rasitusluokissa C3 ja C4.

K27d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K27e Teraspinnat ulkona erittdin rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokat C4 ja C5.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja

kaattikonepajapohja.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-

Kaanna




K27

Maalaus Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
kesken&an huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa

on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Iiman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalausty®n ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalausty0ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maalilla tdyteen kalvonpak-

suuteen.

HUOM! TEKNOZINC 90 SE maalataan ainoastaan terdksen paélle, ei vanhan maalin paalle.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 maali on menettanyt suojauskykynsa ja
huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasittelyasteeseen

Sa 2%. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

. TEKNODUR 0050 tai
Maali TEKNOZINC 90 SE INERTA PRIMER 5 TEKNODUR 0090
TEKNODUR 0050: 682
Tuoteseloste nro | 15 87 TEKNODUR 0090: 683
Maalityyppi sinkkiepoksipohjamaali epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali
- - punainen, keltainen, harmaa ja .
Vérisavyt siniharmaa valkoinen Teknomix-sdvytys
Kiilto himmed himmes TEKNODUR 0050: puolikiiltava
TEKNODUR 0090: kiiltdva
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9521 tai TEKNOSOLV 6220
Maalausvalineet iimaton ruisku iimaton ruisku iimaton ruisku
. . W s e » TEKNODUR 0050: 0,011 - 0,013"

lImattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (k&&ntdsuutin) | 0,013 -0,018 TEKNODUR 0090: 0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C | +10 +10 +5
- maksimikosteus % |80 80 80
Varoitusmerkinta Katso kayttoturvallisuustiedote | Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote

o ) TEKNODUR 0050: 56 +2 (ISO 3233:1988)

- 20, .

Kuiva-ainepitoisuus ~ tilavuus-% | 53 £2 (ISO 3233:1988) 55 +2 TEKNODUR 0090: 50 +2 (1SO 3233:1988)
Kiintoainepitoisuus g/l | n.2100 n. 1000 TEKNODUR 0050: n. 870

TEKNODUR 0090: n. 730

Haihtuvat orgaaniset aineet

TEKNODUR 0050: n. 430

(VOC) g/l [ n.450 n. 430 TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:
- marka pm | 75 109 - 180 71
- kuiva pum | 40 60 - 100 40
TEKNODUR 0090:
80
40
. . TEKNODUR 0050: 14,0
Riittoisuus, teoreettinen m2/l | 13,2 92-55 TEKNODUR 0090: 12.5
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 5 min kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 30 min kuluttua 3 h kuluttua 6 h kuluttua
P&allemaalattavissa, 50 % RH itsellaén tai itselladn: TEKNODUR 0050:
INERTA PRIMER 5:ll& itsellédén
min. max.* min. max.* min. max.*
+5°C - - - 20 h kuluttua 18 kk tai Pidennetty**

+10°C | 6 hkuluttua | 3Kk kuluttua 12 h kuluttua 6 kk kuluttua

+23°C | 1hkuluttua | 3Kk kuluttua 4 h kuluttua 6 kk kuluttua

12 h kuluttua 18 kk tai Pidennetty**

TEKNODUR 0050:1a tai 0090:Ila

TEKNODUR 0090:

itselladn
min. max.* min. max.*
+5°C 20 h kuluttua
+10°C 12 h kuluttua 7 d kuluttua -
+23°C 4 h kuluttua 3 d kuluttua 12 h kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta

** Maksimi paéllemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissé tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaalausvaliai-

ka mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan
kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksiokomponenttisia epoksi- ja polyuretaanireaktiomaaleja. Teraspinnoilla
kaytetaan pohjamaalina TEKNOZINC 50 SE epoksisinkkipélymaalia, joka sinkin lisdksi siséltdd muita tehokkaita kor-
roosionestopigmentteja. Pintamaalina voidaan kayttaa puolikiiltavaa TEKNODUR 0050 tai kiiltavad TEKNODUR 0090

saénkestavaa polyuretaanimaalia.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K28a K28b K28c
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelman rakenne: | EPZnEPPUR160/3- EPZnEPPUR200/4- |EPZNnEPPUR280/4-
FeSa 2%, FeSa 2V, FeSa 2v,

TEKNOZINC 50 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 pm
INERTA PRIMER 5 epoksipohjamaali 1x80 um 2 x 60 um 2 x 100 pm
TEKNODUR 0050 polyuretaanimaali tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 pum
Kokonaiskalvonpaksuus 160 pm 200 pm 280 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz
TEKNODUR 0050 pintamaalilla 130 160 220

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K28a - EPZnEPPUR160/3-FeSa 2%-.

Kaytto

limastorasitukseen tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K28a Teraspinnat ulkona rasitusluokassa C3 ja C4.
K28b Teraspinnat rasitusluokassa C3 ja C4.
K28c Teraspinnat ulkona erittdin rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokassa C4.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1).

Esikésittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-
kaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus

Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

kesken&an huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
liman ja maalattavan pinnan lampétilan seké ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelméan maalilla tdyteen kalvonpak-

suuteen.

HUOM! TEKNOZINC 50 SE maalataan ainoastaan terdksen péaélle, ei vanhan maalin péaalle.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 maali on menettanyt suojauskykynsa ja
huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasittelyasteeseen
Sa 2%. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

. TEKNODUR 0050 tai

Maali TEKNOZINC 50 SE INERTA PRIMER 5 TEKNODUR 0090
TEKNODUR 0050: 682

Tuoteseloste nro 729 87 TEKNODUR 0090: 683

Maalityyppi epoksisinkkipdlymaali epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali

- - punainen, keltainen, harmaa ja .

Vérisavyt siniharmaa valkoinen Teknomix-sdvytys

Kiilto himmed himmed TEKNODUR 0050: puolikiiltava
TEKNODUR 0090: kiiltdva

Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9521, TEKNOSOLYV 6220

Maalausvalineet

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

TEKNODUR 0050: 0,011 - 0,013"

lImattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (k&&ntdsuutin) 0,013-0,018 TEKNODUR 0090: 0,011 - 0.013"
Maalausolosuhteet

- minimil&mpétila °C +10 +10 +5

- maksimikosteus % 80 80 80

Varoitusmerkint& Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote | Katso kayttoturvallisuustiedote

TEKNODUR 0050: 56 +2 (ISO 3233:1988)

Kuiva-ainepitoisuus  tlavaus-% | 5y 19 150 3233:1988) 55 +2 TEKNODUR 0090: 50 +2 (SO 3233:1988)
L TEKNODUR 0050: n. 870
Kiintoainepitoisuus all n. 1500 n. 1000 TEKNODUR 0090: . 730
Haihtuvat orgaaniset aineet TEKNODUR 0050: n. 430
(VOC) gll n. 470 n. 430 TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:
- mérka pm 80 109 - 180 71
- kuiva pm 40 60 - 100 40
TEKNODUR 0090:
80
40
. . TEKNODUR 0050: 14,0
Riittoisuus, teoreettinen m2/l 12,5 92-55 TEKNODUR 0090: 125
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 5 min kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 30 min kuluttua 3 h kuluttua 6 h kuluttua
Paéallemaalattavissa, 50 % RH itselladn tai itsellaan TEKNODUR 0050:
INERTA PRIMER 5:l1& itsellddn
min max.* min. max.* min. max.*
+5°C - - - - 20 h kuluttua 18 kk tai Pidennetty**
+10°C 6 h kuluttua 3kkkuluttua | 12 hkuluttua | 6 Kk kuluttua - -
+23°C 1 h kuluttua 3 kk kuluttua 4 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua 18 kk tai Pidennetty**
TEKNODUR 0050:l14 tai TEKNODUR 0090:
0090:11a itsellddn
min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua
+10°C 12 hkuluttua | 7 d kuluttua - -
+23°C 4 h kuluttua 3 d kuluttua 12 h kuluttua -

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaalausvaliai-

ka mahdollinen, ota kirjallisesti yhteyttéd Teknoksen edustajaan.
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TERASPINNAT:

Teknoksen

maalausjarjestelmatunnus K29a

K29b

K29c

K29

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terés- ja sinkkipintojen maalauk-
seen. Jarjestelmissa kaytetdan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksiokomponenttisia -
epoksi- ja polyuretaanireaktiomaaleja. Pintamaalina voidaan kayttaa puolikiiltdvaa TEKNODUR 0050 tai kiiltavaa
TEKNODUR 0090 saankestavaa polyuretaanimaalia.

K29d

K29e

C2

C3 Zn

C4 Zn|zZn

C5 |Zn|zn|zn

K29f

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/
rasitusluokka/kestavyysluokka

A3.07/C3/L

A2.06/C2/M

A2.07/C2/H
A3.08/C3/M

A3.09/C3/H

A4.08/C4/M

A4.09/C4/H

IA5]1.02/C5-1/H
A5M.02/C5-M/H

S2.16/C2H

S3.18/C3/H

SFS-EN ISO 12944-5 (1998)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

S2.15/C2IM
S3.16/C3/L

S3.17/C3/M

S4.12/C4IM
§7.02/C5-M/L

S3.19/C3/H
S4.13/C4IM

S4.14/C4H
S6.03/C5-IIH

S4.15/C4H
S6.04/C4-IH
S7.04/C5-M/H

Maalausjarjestelman rakenne:

EPPUR120/2-
FeSa 25

EPPUR160/3-
FeSa 2v»

EPPUR200/3-
FeSa 2v»

EPPUR240/4-
FeSa 25

EPPUR280/4-
FeSa 25

EPPUR320/4-
FeSa 2v»

INERTA PRIMER 5 epoksipohjamaali

1 x80 pm

1 x80 pm

1 x80 pm

1x80 um

1x80 pm

1x80 um

INERTA PRIMER 5 epoksipohjamaali

1 x40 pm

1x80 pm

2x60 pum

2 x 80 um

2 x100 pm

TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali

1 x40 pm

1 x40 pm

1 x40 pm

1 x40 um

1 x40 pm

1 x40 um

Kokonaiskalvonpaksuus

120 pm

160 pm

200 pm

240 pm

280 um

320 pm

Maalausjarjestelman VOC, g/m2
pintamaalilla TEKNODUR 0050

90

130

160

190

220

250

SINKKIPINNAT:

Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus

K29g

K29h

K29i

K29

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

A7.10/C3/H
A7.10/C4/M
A7.10/C5-I/L
A7.10/C5-M/L

A7.11/C4/H
A7.11/C5-I/IM
A7.11/C5-M/M

A7.12/C4/H
A7.12/C5-I/IM
A7.12/C5-M/M

A7.13/C4/H
A7.13/C5-I/H
A7.13/C5-M/H

SFS-EN ISO 12944-5 (1998)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

S9.10/C3/H
S$9.10/C4/M
S$9.10/C5-I/L
$9.10/C5-M/L

S9.11/C4/H
S9.11/C5-/L
S$9.11/C5-M/M

S9.12/C4/H
S$9.12/C5-I/IM
$9.12/C5-M/H

S9.13/C4/H
S$9.13/C5-I/M
$9.13/C5-M/H

Maalausjarjestelmén rakenne:

EPPUR120/2-
ZnSaS

EPPUR160/3-
ZnSaS

EPPUR240/4-
ZnSaS

EPPUR320/4-
ZnSaS

INERTA PRIMER 5 epoksipohjamaali

1x80 pm

1x80 pm

1x80 um

1x80 pm

INERTA PRIMER 5 epoksipohjamaali

- 1 x40 pm

2 x60 um

2 x100 um

TEKNODUR 0050 polyuretaanimaali tai

TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali

1 x40 pm

1 x40 pm

1 x40 um

1 x40 pm

Kokonaiskalvonpaksuus

120 pm

160 pm

240 pm

320 um

Maalausjarjestelman VOC, g/m?
pintamaalilla TEKNODUR 0050

90

130

190

250

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K29a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A2.06(EPPUR120/2-FeSa 2%%).

Kaanna
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Kaytto

limastorasitukseen tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

Teraspinnat:

K29a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K29b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K29c Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K29d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K29e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K29f Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Sinkkipinnat:

K29g Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
K29h Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
K29i Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
K29j Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terédsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, ettéd pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeé&ksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltavaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitella myés RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Esikéasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysté ja huoltomaalauksesta on Teknoksen k&sikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja ja KORRO SE sinkkiepoksiko-
nepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.
Jatkuu
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Maalaus

Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskendan huolellisesti etikettitekstissé ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
Iiman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalausty®n ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja p&lyton.

Maalausty0ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maalilla tdyteen kalvonpak-

suuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 maali on menettanyt suojauskykynsa ja
huoltomaalaus tehdaén uusintamaalauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasittelyasteeseen
Sa 2%. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

TEKNODUR 0050 tai

Maali INERTA PRIMER 5 TEKNODUR 0090
Tuoteseloste nro 87 TEKNODUR 0050: 682
TEKNODUR 0090: 683
Maalityyppi epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali
. punainen, keltainen, harmaa ja I
Varisavyt valkoinen Teknomix-savytys
Kiilto himmes TEKNODUR 0050: puolikiiltava
TEKNODUR 0090: kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9521, TEKNOSOLYV 6220
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku
. . N TEKNODUR 0050: 0,011 - 0,013”
IiImattoman ruiskun suutin 0,013 -0,018 TEKNODUR 0090: 0.011 — 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampaétila °C +10 +5
- maksimikosteus % 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttéturvallisuustiedote

Katso kayttdturvallisuustiedote

TEKNODUR 0050: 56 +2 (ISO 3233:1988)

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 55 £2 TEKNODUR 0090: 50 +2 (ISO 3233:1988)
- L TEKNODUR 0050: n. 870

Kiintoainepitoisuus gll n. 1000 TEKNODUR 0090- n. 730
Haihtuvat orgaaniset aineet N 430 TEKNODUR 0050: n. 430
(VOC) g/l ) TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:
- marka pm 73 -180 71
- kuiva pm 40 - 100 40

TEKNODUR 0090:

80

40
Riittoisuus, teoreettinen m?2/| 13,7-5,5 TEKNODUR 0050: 14,0

TEKNODUR 0090: 12,5

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH

(kuivakalvo 60 pm)

(kuivakalvo 40 pm)

+5°C
+10°C
+23°C

+5°C
+10°C
+23°C

- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 3 h kuluttua 6 h kuluttua
Péaallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan TEKNODUR 0050:
itsellaén
min. max.* min. max.*

20 h kuluttua 18 Kk tai Pidennetty**

12 h kuluttua 6 kk kuluttua

4 h kuluttua 6 kk kuluttua

12 h kuluttua 18 kk tai Pidennetty**

TEKNODUR 0050:1l4 tai

TEKNODUR 0090:

0090:1la itsellaan
min. max.* min. max.*
- - 20 h kuluttua -
12 h kuluttua 7 d kuluttua - -
4 h kuluttua 3 d kuluttua 12 h kuluttua -

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentéa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaalausvaliai-

ka mahdollinen, ota kirjallisesti yhteyttéd Teknoksen edustajaan.
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Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan teraspintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmissa kay-
tetddn kemiallisesti kovettuvia, kaksikomponenttista epoksireaktiomaaleja. Im |O
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K31la K31b K31lc K31d
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)| A5M.03/C5-M/M - -
tunnus/rasitusluokka/kestéavyysluokka| A6.09/Im1-3/M A6.06/Im1-3/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998)| S7.05/C5-M/M - S8.06/Im1, Im2, -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka Im3/H
Maalausjarjestelman rakenne:| EP400/1- EP500/1- EP800/1- EP1500/2-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
INERTA 160 FILL epoksipinnoite 1x 800 um 1 x 1000 pm
INERTA 160 epoksipinnoite 1 x 400 pm 1 x 500 pm - 1 x 500 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 400 um 500 um 800 um 1500 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 17 21 33 63

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K31a - SFS-EN I1SO 12944-5/ A5M.03(EP400/1-FeSa 2v2).

Kaytto

limastorasitukseen tulevien teraspintojen suojaamiseen. Kovaan mekaaniseen rasitukseen tule-
vien teraspintojen suojaamiseen. Maan- ja vedenalaisten terdspintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet

K31la Teraspintojen suojaamiseen meri-ilmastossa rasitusluokassa C5-M.
Kaksikomponenttiruiskumaalaukseen tarkoitettu maalausjarjestelma, jolla on erinomainen
mekaaninen kestavyys ja hyva kemikaalinkestavyys. Kaytetaan jaissa kulkevien laivojen

K31b pohjissa, patoluukuissa ym. kulutus- ja upotuskestavyytta vaativissa kohteissa. Rasitusluo-
kat Im1, Im2 ja Im3. Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma rasitusluokkiin Im - Im3
(F22.02).

K31lc Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa Im1, Im2, ja Im3.
Teraspintojen suojaamiseen maan- ja vedenalaisissa kohteissa, joissa halutaan pitkaa kes-

K31d toikaa ja hyvaa kestavyyttd mm. katodisen suojauksen yhteydessa. Rasitusluokat Im1, Im2
ja Im3.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2Y% (SFS-ISO 8501-1). Suihkupuhdistetun pinnan pintaprofiilin tulee olla vahintdén karhea.
Katso standardi SFS-1SO 8503-2.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Konepajapohja on poistettava kokonaan sideainetyypista rippumatta. Kaytannéssa tama tar-
koittaa, ettd tarkasteltaessa pintaa kohtisuoraan n. 1 m:n etdisyydelta normaalissa valaistuk-

sessa pinta on tasaisen harmaa eli esikasittelyaste on Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).
K&aanna
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Maalaus

INERTA 160 ja INERTA 160 FILL levitetadn kaksikomponenttiruiskulla, esim. Graco Hydra-Cat, joka

on varustettu lammityksella ja kaantdsuuttimella. Komponenttien lammitys saadetaan niin, etta lam-
potila pistoolissa on +40 - +50°C. Seoksen kayttdaika on talléin 5 minuuttia. Maali ruiskutetaan ker-
ralla 500 pm:n paksuuteen. Pinnassa olevat huokoset ja kolot taytetédan tarvittaessa INERTA 160

FILLILLA (tuoteseloste nro 190).

Maalaustydssa tarvittavat maalin tekniset tiedot on annettu allaclevassa taulukossa ja maalin tuo-

teselosteessa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -

Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Pienet kohdat voidaan myds hioa laikalla. Reunat hiotaan loiviksi. Paikkauskohdat maalataan
jarjestelman maalilla tayteen kalvonpaksuuteen.

Haluttaessa pinnan ulkonaké yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta. Ennen ylimaalausta pinta
karhennetaan hiekkapesulla tai hionnalla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaén uusintamaa-
lauksena. Tallgin pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA 160 FILL INERTA 160
Tuoteseloste nro 190 119
Maalityyppi epoksipinnoite lahes liuotteeton epoksimaali
. . . . T-M 101 valkoinen, T-M 102 musta
Varisavyt valkoinen, musta, punainen ja T-M 338. ja T-M 303 punainen.
Kiilto - kiiltava
- kaksikomponenttiruisku, esim. Graco kaksikomponenttiruisku, esim. Graco

Maalausvalineet

Hydra-Cat Hydra-Cat
limattoman ruiskun suutin 0,021 - 0,026" (kdantdsuutin) 0,021 - 0,026" (kdantdsuutin)
Maalausolosuhteet
- minimilampdotila °C +10 +10
- maksimikosteus % 80 80
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 96 +2 96 +2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1400 n. 1400
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 40 n. 40
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 833-1041 416 - 520
- kuiva pum 800 - 1000 400 - 500
Riittoisuus, teoreettinen ma2/| 1,2-1,0 n.24-1,9
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 4 h kuluttua 4 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) |6 h kuluttua 6 h kuluttua
- tdysin kovettunut 7 d kuluttua 7 d kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan tai INERTA 160:114: itsellaan:

min. max.* min. max.*
+10°C 8 h kuluttua 12 h kuluttua 8 h kuluttua 12 h kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 12 h kuluttua 4 h kuluttua 8 h kuluttua

* Maksimi paallemaalausvéliaika ilman karhennusta.
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Teraspintojen korroosionestomaalaukseen tarkoitettuja maalausjarjestelmia, joiden maalit ovat liu-
oteohenteisia, yksikomponenttisia, fysikaalisesti kuivuvia kloorikautsumaaleja. Maalausjarjestelmat soveltuvat erin-
omaisesti kenttdmaalaukseen.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K32a K32b K32c
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A2.05/C2/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka | A3.05/C3/M A3.06/C3/H
A4.04/C4/L A4.05/C4/M
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S2.14/C2/H S3.13/C3/H S3.14/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka S4.08/C4/L S4.09/C4/M
S6.01/C5-I/L
S7.01/C5-M/L
Maalausjarjestelman rakenne: | CR160/3- CR200/3- CR240/3-
FeSa 2v, FeSa 2v, FeSa 2%,
TEKNOCHLOR PRIMER 3 kloorikautsupohjamaali 1 x 80 um 1 x 80 um 1x 80 pm
TEKNOCHLOR 90 kloorikautsupintamaali 2 x40 um 2 x 60 um 2 x 80 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 200 um 240 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz 200 pm 240pum 300pum

Maalausjarjestelman merkintdesimerkki: K32a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A2.05(CR160/3-FeSa 2%%).

Kaytto

Saan ja kemiallisen rasituksen alaiset metallipinnat ulkona ja sisalla.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K32a Terasrakenteet ulkona ilmastorasituksessa rasitusluokissa C2 ja C3.
K32b Teraspintojen suojaukseen ulkona rasitusluokissa C3 - C4.
K32c Kuten edellinen, mutta myds roiske-, poly- ja kaasurasituksessa.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2¥% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja, KORRO E epoksikonepajapohja,
KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus

Huoltomaalaus

Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja pélytén. Ennen kayttéa maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.
Maalit levitetdan tasaiseksi kerrokseksi maalattavalle alustalle vaadittuun markakalvonpaksuuteen.
llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla allaclevassa
taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maalin kuivumisen aikana.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaoclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3.

Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja teravat reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali poiste-
taan. Puhdistetun kohdan ja kiintedn maalikerroksen raja viistetdan. Kaytettdessa suihkupuhdistusta
tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon jaa halkeamia. Mikéli korjausmaalaukseen kuuluu
koko pinnan maalaus pintamaalilla, kiiltdva pintamaali hiotaan himmedksi. Pinta puhdistetaan polys-
ta ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén pohja- ja -pintamaalilla alkuperai-
seen kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-

na. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa2%z ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOCHLOR PRIMER 3 TEKNOCHLOR 90

Tuoteseloste nro 94 8

Maalityyppi kloorikautsupohjamaali kloorikautsupintamaali

Varisavyt punainen, harmaa Teknomix-savytys

Kiilto himmea kiiltava

Ohenne TEKNOSOLYV 9502, TEKNOSOLV | TEKNOSOLV 9502, TEKNOSOLV
1639, TEKNOSOLV 1640 1639, TEKNOSOLV 1640

Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku

lImattoman ruiskun suutin 0,015" 0,015"

Maalausolosuhteet

- minimilampétila °C -10 -10

- maksimikosteus % 80 80

Varoitusmerkinté Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 42 £2 42 +2

Kiintoainepitoisuus g/l n. 800 n. 760

Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOC) g/l n. 510 n. 520

Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pm 190 95-190

- kuiva pm 80 40 - 80

Riittoisuus, teoreettinen mz/| 5,2 10,5-5,2

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010)

(kuivakalvo 60 pm)
% h kuluttua

(kuivakalvo 40 um)
Y h kuluttua

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 2 h kuluttua 2 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan tai itsellaan:
TEKNOCHLOR 90:ll&:
min. max. min. max.
+5°C 8 h kuluttua - 8 h kuluttua |-
+23°C 3 h kuluttua - 4 h kuluttua |-
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan teraspintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmissa kay-
tetddn kemiallisesti kovettuvaa, kaksikomponenttista epoksireaktiopinnoitetta. Im
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K34d K34a K34b K34c
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) - - A5M.01/C5-M/M | A5M.04/C5-M/H
tunnus/rasitusluokka/kestévyysluokka A6.04/Im1-3/H
SFS-EN IS0 12944-5 (1998) - . S7.03/C5-MIM | S7.06/C5-M/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausidriestelman rakenne: EP200/1- EP300/1- EP300/2- EP500/2-
jarl ‘| Fesa 2 FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
INERTA 165 epoksipinnoite 1 x 200 pm 1 x 300 pm 2 x 150 um 2 x 250 um
Kokonaiskalvonpaksuus 200 um 300 um 300 um 500 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 22 33 33 54
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 165-01 kovetteella 15 23 23 38

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K34b - SFS-EN 1SO 12944-5/ A5M.01(EP300/2-FeSa 2v2).

Kaytto

limastorasituksiin tuleville terdspinnoille kohteissa, jotka joutuvat voimakkaaseen mekaaniseen
rasitukseen.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttdkohteet

Kaytetdan kohteissa, jotka joutuvat mekaaniseen rasitukseen esim. lumiauroissa, kuljetti-

K34a missa, turkkilevyissa. Tayttaa standardin 1ISO 12944-5 jarjestelman A5M.01 mukaiset kesta-
vyysvaatimukset.
K34b Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C5-M.
Kéaytetdén kohteissa, jotka joutuvat voimakkaaseen mekaaniseen rasitukseen esim. rauta-
K34c tievaunuissa ja merimerkeissa, rasitusluokassa C5-M.
Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma upotusrasituksessa oleville teraspinnoille rasi-
tusluokkiin Im1 - Im3 (F22.01).
K34d Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C3—-C4. Tayttéda standardin 1SO 12944-5

jarjestelman A3.09 mukaiset kestavyysvaatimukset.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2Y% (SFS-ISO 8501-1). Suihkupuhdistetun pinnan pintaprofiilin tulee olla vahintaan karhea.
Katso standardi SFS-1SO 8503-2.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Konepajapohja on poistettava kokonaan sideainetyypista rippumatta. Kaytannéssa tama tar-

koittaa, ettd tarkasteltaessa pintaa kohtisuoraan n. 1 m:n etéisyydeltéd normaalissa valaistuk-
sessa pinta on tasaisen harmaa eli esikasittelyaste on Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Kééanna
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Maalaus

INERTA 165 levitetdan joko kaksikomponenttiruiskulla TAl yksikomponenttisella iimattomalla ruiskul-

la. Komponentit sekoitetaan porakoneella huolellisesti valittémasti ennen maalausta. Maaraa arvioi-
taessa on otettava huomioon kayttdaika n. 30 minuuttia (+23°C:ssa).

Maalaustytssa tarvittavat maalin tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalin tuo-

teselosteessa.

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Pienet kohdat voidaan myds hioa laikalla. Reunat hiotaan loiviksi. Paikkauskohdat maalataan
jarjestelman maalilla tayteen kalvonpaksuuteen.

Haluttaessa pinnan ulkonéké yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta. Ennen ylimaalausta pinta
karhennetaan hiekkapesulla tai hionnalla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaa-
lauksena. Talléin pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen

Maalien tekniset tiedot

INERTA 165-01 HARDENER

Maali INERTA 165
-kovetteella

Tuoteseloste nro 155 1751
Maalityyppi vahaliuotteinen epoksimaali vahaliuotteinen epoksimaali

I valkoinen ja musta, valkoinen ja musta,
Varisavyt o . o .

muita savyja rajoituksin muita savyja rajoituksin

Kiilto kiiltava kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506

Maalausvalineet

ilmaton ruisku, tela, sivellin

ilmaton ruisku, tela, sivellin

IlImattoman ruiskun suutin

0,019 - 0,026" (k&dantdsuutin)

0,019 - 0,026" (k&dantdsuutin)

Maalausolosuhteet

- minimilampdotila °C +10 +5

- maksimikosteus % 80 80

Varoitusmerkinta Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 92 +2 92 +2

Kiintoainepitoisuus g/l n. 1300 n. 1380

Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOC) g/l n. 100 n. 70

Suositeltava kalvonpaksuus

- méarka pm 163 - 326 163 - 425

- kuiva gm 150 - 300 150 - 400

Riittoisuus, teoreettinen m?2/| 6,1-3,1 6,1-2,4

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 250 pm) (kuivakalvo 250 pm)

- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 6 h kuluttua 5 h kuluttua

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 12 h kuluttua 7 h kuluttua

- tdysin kovettunut 7 d kuluttua 7 d kuluttua

Pé&allemaalattavissa, 50 % RH itsellaan: itsellaan:

min. max.* min. max.*
+5°C - - 24 h kuluttua 3 d kuluttua

+10°C 10 h kuluttua 2 d kuluttua 9 h kuluttua 2 d kuluttua
+23°C 6 h kuluttua 24 h kuluttua 5 h kuluttua 24 h kuluttua

* Maksimi paallemaalausvaliaika ilman karhennusta.
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan teréas- ja sinkkipintojen korroosionestomaalaukseen. Jéarjestel-
misséa kaytetdan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksiokomponenttisia epoksireaktiomaaleja. Pintamaalina
voidaan kayttaa puolikiiltdvaa TEKNOPLAST 50 tai kiiltavaa TEKNOPLAST 90 epoksipintamaalia.
TERASPINNAT:
Teknoksen
maalausjarjestelméatunnus K36a K36b K36¢c K36d K36e K 36f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A2.06/C2/M |A2.07/C2/H
tunnus/|A3.07/C3/L |A3.08/C3/M |A3.09/C3/H
rasitusluokka/kestavyysluokka A4.08/C4/M [ A4.09/C4/H
A51.02/C5-I/H
A5M.02/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S2.15/C2/M | S2.16/C2/H | S3.18/C3/H |S3.19/C3/H |S4.14/C4/H |S4.15/C4H
tunnus/|S3.16/C3/L | S3.17/C3IM  [S4.12/C4/L | S4.13/C4IM | S6.03/C5-I/H | S6.04/C5-I/H
rasitusluokka/kestévyysluokka S7.02/C5-M/L S7.04/C5-M/H
Maalausidriestelman rakenne: EP120/2- |EP160/2- |EP200/3- |[EP240/3- |EP280/4- |EP320/4-
jar] ‘|Fesa2ts |FeSa2y: |FeSa2v |FeSa2% |FeSa2v: |FeSa2v
TEKNOPLAST PRIMER 5
epoksipohjamaali 1x60pum| 1x80pum| 1x80pum| 1x80um| 1x80pum 1 x 80 um
TEKNOPLAST PRIMER 5
epoksipohjamaali - -l 1x60um| 1x80um| 2x70pum 2 x90 um
TEKNOPLAST 50 tai
TEKNOPLAST 90 epoksipintamaali 1x60um| 1x80um| 1x60um| 1x80um| 1x60um 1 x 60 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 160 pm 200 pm 240 pm 280 pm 320 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m2 100 130 160 200 230 260
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K36g K36h K 36i K36j
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A7.10/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A7.10/C4/M A7.11/C4/H
A7.10/C5-l/L  [A7.11/C5-I/M [A7.11/C5-I/IM [A7.13/C5-I/H
A7.10/C5-M/L [A7.11/C5-M/M [A7.11/C5-M/M [A7.13/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S9.10/C3/H S9.11/C4/H S9.12/C4/H S9.13/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S9.10/C4/M S9.11/C5-l/L |S9.12/C5-I/M  [S9.13/C5-I/M
S9.10/C5-I/L | S9.11/C5-M/M | S9.12/C5-M/H | S9.13/C5-M/H

$9.10/C5-M/L
Maalausidriestelman rakenne- EP120/2- EP160/2- EP240/3- EP320/4-
Jarl '|ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS

TEKNOPLAST PRIMER 5 epoksipohjamaali 1 x 60 pm 1 x 80 um 1 x 80 um 1 x 80 um
TEKNOPLAST PRIMER 5 epoksipohjamaali - - 1 x 80 um 2 x 80 um
TEKNOPLAST 50 tai TEKNOPLAST 90

epoksipintamaali 1 x 60 um 1x80 um 1x80 um 1x80 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 160 um 240 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 100 130 200 260

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K36a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A2.06(EP120/2-FeSa 2Y%).
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K36

Kaytto

limastorasitukseen tulevien teras- ja sinkkipintojen suojaamiseen. Kemiallisen ja mekaanisen
rasituksen alaiseksi tulevien teraspintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

Teraspinnat:

Lievan mekaanisen rasituksen alaiset terasrakenteet, kuten rakennusten runkorakenteet. Rasitus-

K36a luokat C2 ja C3.
K36b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.
K36¢c Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.
Standardien DIN 55928-T05-6-30.2 ja BS 5493:1977; SK2 mukainen jarjestelma erikoisrasituksiin
K36d ; - o . .
joutuville teraspinnoille. Rasitusluokat C3 ja C4.
K36e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.
K36f Teollisuuden terasrakenteet poikkeuksellisen voimakkaassa rasituksessa. Rasitusluokat C4 ja C5.
Sinkkipinnat:
K36g Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen sisalld ja ulkona rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
K36h Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.
K36i Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.
K36j Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdasrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etté pinta on kauttaaltaan muokkaantunut him-
meéksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalausta ei
suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltavaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (SaS).
Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitella myos RENSA STEEL peltipesulla.

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Ylimaalaukseen soveltuvat vanhat maalipinnat: Maalausta haittaavat epapuhtaudet (esim.
rasva ja suolat) poistetaan. Pintojen tulee olla kuivat ja puhtaat. Vanhat, maksimipaallemaalatta-
vuusajan ylittineet maalipinnat tulee lisksi karhentaa. Vauriokohtien esikéasittely tehdéan alustan
ja huoltomaalauksen vaatimusten mukaisesti.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Liséatietoja esikasittelysté ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaa-
laus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |16ytyy standardeista EN 1ISO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepaja-
pohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.
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Maalaus

Ennen kayttdd maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskendan huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maéaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-

kasittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. lIman ja maalattavan pinnan lampétilan seka il-

man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélyton.
Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdédan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -

Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maaleilla tayteen kalvonpaksuu-
teen. Haluttaessa pinnan ulkonaké yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta ja ylimaalataan jarjes-
telmén pintamaalilla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdéan uusintamaa-
lauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOPLAST PRIMER 5 | TEKNOPLAST 50 TEKNOPLAST 90
Tuoteseloste nro (918 443 857
. . kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen
Maalityyppi o - . . . .
epoksipohjamaali epoksimaali epoksimaali

I punainen, keltainen, val- o e
Varisavyt koinen ja harmaa Teknomix-savytys Teknomix-savytys
Kiilto puolihimmeé& puolikiiltava kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku ilmaton ruisku
limattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,019" 0,013 - 0,019" 0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampdotila °C |+10 +10 +10
- maksimikosteus % |80 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttéturvallisuustiedote

Katso kayttoturvallisuustiedote

Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% |53 +2 53 +2 53 2

Kiintoainepitoisuus g/l |n. 900 n. 800 n. 760

Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOC) g/l |n. 440 n. 430 n. 430

Suositeltava kalvonpaksuus

- méarka pm | 113 - 169 113 - 150 115 - 150

- kuiva gm 60 - 90 60 - 80 60 - 80

Riittoisuus, teoreettinen m?/l |8,8-5,9 8,8 -6,6 8,8-6,6

Kuivumisaika, +23°C /50 % RH | (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 60 pm)

- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) |4 h kuluttua 4 h kuluttua 4 h kuluttua

Pé&allemaalattavissa, 50 % RH itsellaén tai TEKNO- itsellaén: itsellaén:

PLAST-pintamaaleilla:
min. max.* min. max.* min. max.*

+10°C 6 h kuluttua |6 kk kuluttua |6 h kuluttua |1 kk kuluttua | 6 h kuluttua | 1 kk kuluttua
+23°C 2 h kuluttua |6 kk kuluttua |2 h kuluttua |1 kk kuluttua | 2 h kuluttua |1 kk kuluttua

* Maksimi paéallemaalausaika ilman karhennusta
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TEKNOHEAT 500

SINKKISILIKAATTI-/
SILIKONIJARJESTELMAT

15 13.6.2017

K37

Teraspintojen korroosionestomaalaukseen tarkoitettuja maalausjarjestelmia, joissa etyylisilikaattisideaineinen sinkkip6-
lymaali muodostaa kuivuttuaan epéorgaanisen, sinkitykseen rinnastettavan pinnoitteen. Yksin kaytettyna TEKNOZINC
SS tai TEKNOZINC SS 1K sinkkisilikaattimaali kestaa erilaisia liuotteita, 6ljyja, korkeita lampétiloja +400 °C:een asti,
saata ja mekaanista kulutusta. Pintamaalaus TEKNOHEAT 500:11a parantaa pohjamaalin saankestavyytta.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

K37a

K37b

K37c

K37d

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

Maalausjarjestelman rakenne:

ESIZn(R)SI85/2-
FeSa 2%

SI15/1
FeSa 2%

ESIZn(R) SI90/2-
FeSa 2%

ESIZn(R) SI85/2-
FeSa 2%

TEKNOZINC SS sinkkisilikaattimaali tai
TEKNOZINC SS 1K sinkkisilikaattimaali

1x70 pm

1x70 pm

1x70 pm

TEKNOHEAT 500 silikonimaali

1x15 pm

1x20 pm

TEKNOHEAT 500 RAL-9006 silikonialumiini-
maali

1x15um

1x15 pm

Kokonaiskalvonpaksuus

85 um

15 um

90 um

85 um

Maalausjarjestelman VOC, g/m2
TEKNOZINC SS sinkkisilikaattimaalilla
TEKNOZINC SS 1K sinkkisilikaattimaalilla

110
90

40

120
110

110
90

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K37a - ESIZn(R)SI85/2-FeSa 2.

Kayttd limastorasitukseen tulevat terasrakenteet.
Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet
K37a Ulkona olevat kuumat terdspinnat.
K37b Sisalla olevat kuumat teraspinnat 650 °C asti.
Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma kuivassa lamporasituksessa (150 - 400 °C) olevil-
K37c w N
le terdspinnoille (jarjestelma F20.06).
K37d Ulkona olevat kuumat teréspinnat.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Liséatietoja esikasittelysté ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikéasittelysté I10ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2

Konepajapohja

Soveltuva konepajapohja: KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus

Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Sinkkipdlyn laskeutumisen estamiseksi TEK-

NOZINC SS ja TEKNOZINC SS 1K sekoitetaan myds tyon aikana riittdvan usein.

TEKNOZINC SS toimitetaan kahdessa pakkauksessa. Noin puoli tuntia ennen maalausta sekoite-
taan tarvittava maara silikaattiosaa sinkkipélypastaan sekoitussuhteessa 3 tilavuusosaa silikaatti-
0saa ja 7 tilavuusosaa sinkkipblypastaa. Maaraa arvioitaessa otetaan huomioon seoksen kayttdaika

4 tuntia.

Koska maalin ominaispaino on korkea, tulee hajotusilmaruiskutuksessa nestepinnan maaliastiassa
olla pistoolia ylempéana tai véhintdan samalla tasolla.

Huom! Yli 100 um:n kuivakalvonpaksuuksia on valtettéava halkeiluvaaran takia. Sivellin-
maalauksessa kalvonpaksuus jaa helposti alle suositellun.
Myds TEKNOHEAT 500:n maalauksessa on suosituskalvonpaksuuden ylittdmista véltettdva mahdol-
lisimman hyvien kestavyysominaisuuksien saavuttamiseksi.
Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaoclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteessa.

Huoltomaalaus

Pinnan ruostumisasteen laskettua Ri 4:44n, huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauksena. Kaikki

maali ja ruoste kaavitaan pois ja pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan alus-

ta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC SS TEKNOZINC SS 1K TEKNOHEAT 500
Tuoteseloste nro |81 1861 811
Maalityyppi etyylisilikaattisinkkipélymaali | etyylisilikaattisinkkipolymaali | silikonimaali

Pigmentointi (korroosionesto-)

sinkki

sinkki

lyijy- ja kromaattivapaat kor-
roosionestopigmentit

sopimuksen mukaan rajoituk-

Varisavy vihertdvan harmaa vihertavan harmaa sin

Kiilto himmea himmea himmea
Erikoistapauksissa TEK- TEKNOSOLYV 9502,

Ohenne NOSOLV 6060 max. 5 til-96 | | ERNOSOLV 1639 TEKNOSOLV 1639

Maalausvalineet

ilmaton ruisku, hajotusilma-
ruisku, sivellin

ilmaton ruisku, hajotusilma-
ruisku, sivellin

sivellin, tela, hajotusilma-
ruisku tai ilmaton ruisku

limattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (kdantdsuutin) | 0,015 - 0,021" (kdantdsuutin) | 0,013 - 0,017"
Maalausolosuhteet

- minimilampdotila °C | +5 +5 +5

- suhteellinen kosteus % | 50 -90 50 - 90 alle 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttéturvallisuustiedo-
te

Katso kayttéturvallisuustiedo-
te

Katso kayttoturvallisuustiedo-
te

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 52 £2 60 £2 25 +2
Kiintoainepitoisuus g/l | n. 1700 n. 2080 n. 420
Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOC) g/l | n. 510 n. 450 n. 670
Suositeltava kalvonpaksuus

- méarka um | 135 133 60 - 80

- kuiva pum | 70 80 15-20
Riittoisuus, teoreettinen m3/l | 7,4 7,5 16,7-12,5

Kuivumisaika, +23°C /50 % RH

- pélykuiva, (1SO 9117-3:2010)

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995)

- lapikuiva, (ISO 9117-1:2009)

(kuivakalvo 60 um)
Y4 h kuluttua
Y h kuluttua

(kuivakalvo 60 um)
Y4 h kuluttua
Y h kuluttua

(kuivakalvo 15 um)
10 min kuluttua
20 min kuluttua
30 min kuluttua

Paallemaalattavissa, 50 % RH

itsellaan tai
TEKNOHEAT 500:lla:

itsellaan tai
TEKNOHEAT 500:lla:

itsellaan:

+5°C

+23°C

3 d kuluttua (RH 90 % tai pin-
tojen kostutus)
tai 2 viikon kuluttua (RH 50 %)

7 d kuluttua (RH 90 % tai pin-
tojen kostutus)

1 d kuluttua (RH yli 80 % tai
pintojen kostutus)
tai 2 viikon kuluttua (RH 50 %)

6 h kuluttua (RH yli 80 % tai
pintojen kostutus)

Maalikalvon on liséksi kestet-
tava kevytté hankausta TEK-
NOSOLYV 9506:een kostute-
tulla rievulla.

Maalikalvon on liséksi kestet-
tava kevytta hankausta TEK-
NOSOLYV 9506:een kostute-
tulla rievulla.

Ennen uuden kerroksen maa-
laamista ensimmainen kerros
on lAmmitettava kayttolampo-
tilaan: min +200°C, 2 h.
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INERTA 210 K38

-EPOKSIJARJESTELMAT

9 12.4.2017

Teraspintojen korroosionestomaalaukseen tarkoitettuja maalausjarjestelmia, joissa kaytetdan kemiallisesti kovettuvaa,
kaksikomponenttista INERTA 210 epoksireaktiomaalia. Verkkoutunut kalvo on hajuton ja mauton.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K38a K38b

SFS-EN ISO 12944-5 (2007) - -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

EP300/1- EP500/2-

Maalausjarjestelméan rakenne: FeSa 215 FeSa 215
INERTA 210 epoksipinnoite 1x300 um| 2x250 um
Kokonaiskalvonpaksuus 300 um 500 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 16 13

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K38a - EP300/1-FeSa 2Y.

Kaytto Elintarviketeollisuuden terasrakenteiden ja laitteiden suojaamiseen.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kdyttékohteet

Elintarviketeollisuuden rakennusten terasrungot, suojakaiteet, lattiaritilat ym. kulutuksen-
K38a kestavyytta vaativat rakenteet (VTT:n lausunto ELI21886). Soveltuu ruiskutettavaksi 1-
komponenttiruiskulla.
Elintarviketeollisuuden upotusrasituksessa olevat terdspinnat, kuten sailiét, siilot, kuljetus-
K38b . : ; o

vaunut. Voidaan ruiskuttaa 1- tai 2-komponenttiruiskulla.

Pinnan esikasittely = Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seké
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Liséatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja Konepajapohja on poistettava kokonaan sideainetyypista rippumatta. Kaytannéssa tama tar-
koittaa, ettd tarkasteltaessa pintaa kohtisuoraan n. 1 m:n etdisyydelta normaalissa valaistuk-

sessa pinta on tasaisen harmaa eli esikasittelyaste on Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).
K&aanna
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Maalaus INERTA 210 maalataan tehokkaalla ilmattomalla ruiskulla, siveltimella tai telalla. Maalin sekoitukses-
sa ja maalaustydssa on huomioitava kayttdaika n. 30 minuuttia. Maalia ohennetaan tarpeen vaaties-
sa 5 %, elintarviketiloissa TEKNOSOLYV 6060:lla, muissa kohteissa TEKNOSOLYV 9506:lla.

Maalaustytssa tarvittavat maalin tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalin tuo-
teselosteessa.

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Pienet kohdat voidaan myds hioa laikalla. Reunat hiotaan loiviksi. Paikkauskohdat maalataan
jarjestelméan maalilla tayteen kalvonpaksuuteen.

Haluttaessa pinnan ulkondké yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta. Ennen ylimaalausta pinta
karhennetaan hiekkapesulla tai hionnalla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Talldin pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2¥% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA 210
Tuoteseloste nro 184
Maalityyppi vahéliuotteinen epoksipinnoite
Varisavyt teollisuusvarikartta rajoituksin
Kiilto kiiltava
Ohenne elintarviketiloissa TEKNOSOLYV 6060,
muissa tiloissa TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet ilmaton ruisku
Iimattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,026" (k&dantdsuutin)
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +15
- maksimikosteus % 80
Varoitusmerkinté Katso kayttoturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 94 +2
Kiintoainepitoisuus gll n. 1400
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 50
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka um 265 - 319
- kuiva um 250 - 300
Riittoisuus, teoreettinen m2/I 3,8-31
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 250 um)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 6 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 12 h kuluttua
- tdysin kovettunut 7 d kuluttua
Péaallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan:
min. max.*
+15°C 8 h kuluttua 36 h kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 24 h kuluttua

* Maksimi paéllemaalausaika ilman karhennusta



.
}lifl TE KNOS www.teknos.com

INERTA 200
-EPOKSIJARJESTELMA K39

10 12.4.2017

Teraspintojen korroosionestomaalaukseen tarkoitettu maalausjarjestelma, jossa kaytetaan kemiallisesti kovettuvaa,
kaksikomponenttista INERTA 200 epoksireaktiomaalia. Taysin kovettunut kalvo on hajuton ja mauton.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K39a
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

Maalausjarjestelman rakenne: EPS00/1-

'|FeSa 2v2
INERTA 200 epoksipinnoite 1 x 500 pum
Kokonaiskalvonpaksuus 500 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 21

Maalausjarjestelman merkinta: K39a - EP500/1-FeSa 2Y.

Kaytto

Elintarviketeollisuuden terasrakenteiden ja laitteiden suojaamiseen.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K39a

Kaksikomponenttiruiskumaalaukseen kehitetty hajuton ja mauton pinnoite vilja- ja vesisailidi-
hin sek& muihin elintarviketeollisuuden kayttdtarkoituksiin (VTT:n lausunnot nro ELI0231 ja

ELI0232). Kertamaalauksella saadaan 500 um:n kalvo.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sek&a

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellaan materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2Y% (SFS-ISO 8501-1). Suihkupuhdistetun pinnan pintaprofiilin tulee olla vahintdén karhea.
Katso standardi SFS-ISO 8503-2.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta l16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2

Konepajapohja on poistettava kokonaan sideainetyypista rippumatta. Kaytannéssa tama tar-

koittaa, etté tarkasteltaessa pintaa kohtisuoraan n. 1 m:n etdisyydeltd normaalissa valaistuk-
sessa pinta on tasaisen harmaa eli esikasittelyaste on Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Kaanna
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Maalaus

Huoltomaalaus

INERTA 200 levitetaan kaksikomponenttiruiskulla, esim. Graco Hydra-Cat, joka on varustettu lammi-
tyksella ja kaantdsuuttimella. Komponenttien lammitys sédadetaan niin, etta lampdétila pistoolissa on
+40 - +50 °C. Seoksen kayttdaika on talléin 5 minuuttia. Tarkemmat tiedot INERTA 200:n tuote-
selosteessa.

Maalaustytssa tarvittavat maalin tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalin tuo-
teselosteessa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Pienet kohdat voidaan myds hioa laikalla. Reunat hiotaan loiviksi. Paikkauskohdat maalataan
jarjestelméan maalilla tayteen kalvonpaksuuteen.

Haluttaessa pinnan ulkonéké yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta. Ennen ylimaalausta pinta
karhennetaan hiekkapesulla tai hionnalla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehddan uusintamaalauk-
sena. Talldin pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA 200
Tuoteseloste nro 157
Maalityyppi liuotteeton epoksipinnoite
muoviosa valkoinen, kovete musta,
Varisavyt seos vaaleanharmaa (muoviosa toimi-
tetaan savytettyna rajoituksin)
Kiilto kiiltava
. kaksikomponenttiruisku, esim. Graco
Maalausvalineet
Hydra-Cat
llmattoman ruiskun suutin 0,021 - 0,026" (k&d&antdsuutin)
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +15
- maksimikosteus % 80
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 96 +2
Kiintoainepitoisuus gll n. 1400
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 40
Suositeltava kalvonpaksuus
- mark& pm 520
- kuiva pm 500
Riittoisuus, teoreettinen m?2/| 1,9
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 500 um)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 3 h kuluttua
- kosketuskuiva, (ISO 9117-5:2012) 6 h kuluttua
- tdysin kovettunut 7 d kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan:
min. max.*
+15°C 8 h kuluttua 36 h kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 24 h kuluttua

* Maksimi paéllemaalausaika ilman karhennusta
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terés- ja sinkkipintojen maalauk- C5 |Zn|znizn
seen. Jarjestelmissa kaytetdan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia
epoksi- ja polyuretaanireaktiomaaleja. Pintamaalina voidaan kayttaa puolikiiltdvaa TEKNODUR 0050 tai kiiltavaa
TEKNODUR 0090 saankestava polyuretaanimaalia.
TERASPINNAT:
Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K40a K40b K40c K40d K40e K40f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)| A2.06/C2/M|A2.07/C2/H
tunnus/| A3.07/C3/L | A3.08/C3/M | A3.09/C3/H
rasitusluokka/kestavyysluokkal A4.08/C4/M | A4.09/C4/H
A51.02/C5-I/H
A5M.02/C5-M/H
S2.15/C2/M | S2.16/C2/H S3.18/C3/H | S3.19/C3H  |S4.14/CAH S4.15/C4H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998)| S3.16/C3/L  [S3.17/C3/M | S4.12/C4/L S4.13/C4/M | S6.03/C5-I/H | S6.04/C5-I/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokkal S7.02/C5-M/L S7.04/C5-M/H
Maalausjérjestelméan rakenne:] EPPUR120/2- | EPPUR160/3- | EPPUR200/3- | EPPUR240/4- | EPPUR280/4- | EPPUR320/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPLAST PRIMER 5
epoksipohjamaali 1x80um| 1x80um| 1x80um Ix80 um| 1x80um 1x80 um
TEKNOPLAST PRIMER 5
epoksipohjamaali -l 1x40pum| 1x80um| 2x60um| 2x80um 2 x 100 um
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaani- 1x40pum| 1x40pum| 1x40pum| 1x40um| 1x40um 1 x40 um
pintamaali
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pum 160 um 200 um 240 um 280 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
- TEKNODUR 0050 pintamaalilla 100 130 160 200 230 260
SINKKIPINNAT:
Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K40g K40h K40i K40j
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |A7.10/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A7.10/C4/M A7.11/C4/H A7.12/C4/H A7.13/C4/H
A7.10/C5-I/L A7.11/C5-I/IM A7.12/C5-1IM A7.13/C5-I/H
A7.10/C5-M/L A7.11/C5-M/M A7.12/C5-M/M A7.13/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S9.10/C3/H S9.11/C4/H S9.12/C4/H S$9.13/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S9.10/C4/M S9.11/C5-I/L S9.12/C5-I/IM S$9.13/C5-I/M
S$9.10/C5-I/L S$9.11/C5-M/M $9.12/C5-M/H $9.13/C5-M/H
S$9.10/C5-M/L
Maalausjarjestelman rakenne: | EPPUR120/2- EPPUR160/3- EPPUR240/4- EPPUR320/4-
ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS
TEKNOPLAST PRIMER 5 epoksipohjamaali 1 x 80 um 1x80 um 1x80 um 1 x 80 um
TEKNOPLAST PRIMER 5 epoksipohjamaali - 1 x40 um 2 x 60 um 2 x 100 pm
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanipintamaali 1 x40 um 1x40 um 1x40 um 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 um 160 um 240 um 320 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz
- TEKNODUR 0050 pintamaalilla 100 130 200 260

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K40a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A2.06(EPPUR120/2-FeSa 2%%).

Kaanna
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Kaytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

Teraspinnat:

K40a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K40b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K40c Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C3.

K40d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K40e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K40f Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Sinkkipinnat:

K40g Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
K40h Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
K40i Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
K40j Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalaus

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terédsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeéksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltavaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitellda myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja ja KORRO SE sinkkiepoksiko-
nepajapohja.

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskenaan huolellisesti etikettitekstissé ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioi-
taessa on otettava huomioon seoksen kayttoaika.

llman ja maalattavan pinnan lampétilan seké& ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa
annettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen
nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja pélyton.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maa-
lien tuoteselosteissa.

Jatkuu
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Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maalilla tdyteen kalvonpak-
suuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 maali on menettanyt suojauskykynsa ja
huoltomaalaus tehdaén uusintamaalauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasittelyasteeseen
Sa 2%. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot
Maali TEKNOPLAST PRIMER 5

TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090
TEKNODUR 0050: 682
TEKNODUR 0090: 683

Tuoteseloste nro |[918

kaksikomponenttinen

Maalityyppi epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali

N punainen, valkoinen, keltainen ja L
Varisavyt harmaa Teknomix-savytys
Kiilto uolihimmes TEKNODUR 0050: puolikiiltava

P TEKNODUR 0090: kiiltava

Ohenne TEKNOSOLV 9506 ng;ONOSOLV 9521 tai TEKNOSOLV
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku
limattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,019" TEKNODUR 0050: 0,011 -0,013

TEKNODUR 0090: 0,011 - 0,013”

Maalausolosuhteet

- minimilampétila °C +10 +5
- maksimikosteus % 80 80
Varoitusmerkinté Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote
TEKNODUR 0050: 56 +2 (ISO
53 42 3233:1988)
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% - TEKNODUR 0090: 50 2 (1ISO
3233:1988)

TEKNODUR 0050: n. 870

Kiintoainepitoisuus g/l n. 900 TEKNODUR 0090- n. 730
Haihtuvat orgaaniset aineet n. 440 TEKNODUR 0050: n. 430
(VOC) g/l ) TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:
- marka um [ 75-188 71
- kuiva um | 40-100 40

TEKNODUR 0090:

80

40

TEKNODUR 0050: 14,0

L . ) i
Riittoisuus, teoreettinen  m2/I 13,2-5,3 TEKNODUR 0090: 12.5

Kuivumisaika, +23°C /50 % RH | (kuivakalvo 60 um) (kuivakalvo 40 um)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) | 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 4 h kuluttua 6 h kuluttua
53150:1995)
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan TEKNODUR 0050:
itsellaén
min. max.* min. max.*
o 18 Kk tai
+5°C - - 20 h kuluttua Pidennetty**
+10°C 6 h kuluttua 6 kk kuluttua - -
+23°C | 2hk 18 kk tai
uluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua .
Pidennetty**
TEKNODUR 0050:1l4 tai 0090: lla | 1 EXNODUR 0090:
itsellaén
min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua -
+10°C 12 h kuluttua 7 d kuluttua - -
+23°C 4 h kuluttua 3 d kuluttua 12 h kuluttua -

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-
lausvaliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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Maalausjarjestelmid, joita kdytetdén terdspintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmia kaytetdan kohteissa,
joissa halutaan valitéda korkeita liuotinpaéstdja ja jotka voidaan huoltomaalata vesiohenteisilla maalausjarjestelmilla.
Pohjamaalina ké&ytetdan niukkaliuotteista INERTA MASTIC epoksipinnoitetta.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

K41a

K41b

K41c

K41d

Kdte

K41f

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestévyysluokka

Maalausjérjestelman rakenne:

EPAY140/2-
FeSa 2%,

EPAY200/2-
FeSa 2%,

EP140/2-
FeSa 2,

EP200/2-
FeSa 2%,

EPPUR140/2-
FeSa 2%,

EPPUR200/2-
FeSa 2

INERTA MASTIC tai
INERTA MASTIC MIOX epoksipinnoite

1 x90 ym

1 x160 um

1 x90 ym

1 x160 um

1x90 um

1 x160 um

TEKNOCRYL AQUA 350 tai
TEKNOCRYL AQUA 390 pintamaali

1 x50 um

1 x40 uym

TEKNOPOX AQUA 0350
epoksimaali

1 x50 um

1 x40 um

TEKNODUR AQUA 3390
polyuretaanipintamaali

1 x50 um

1 x40 ym

Kokonaiskalvonpaksuus

140 pm

200 um

140 pm

200 um

140 pm

200 um

Maalausjarjestelman VOC, g/m?

30

48

26

44

34

51

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K41a - EPAY140/2-FeSa 2"-.

Kaytto limastorasituksessa olevat terdsrakenteet sisalla ja ulkona kun halutaan paéasta alhaisiin
liuotinpaastodihin (VOC).

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttokohteet

K41a Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C2.

K41b Terésrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K41c Ter&srakenteiden suojaamiseen sisatiloissa, rasitusluokassa C2.

K41d Ter&srakenteiden suojaamiseen sisatiloissa, rasitusluokissa C2 ja C3.

K41e Terésrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C2.

K41f Terésrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

Pinnan esikésittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikésittelyad ja maalausta vaikeuttavat epdpuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellddn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen

Konepajapohja

Sa 22 (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokéasittelya.

Lisatietoja esikéasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa
"Korroosionestomaalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta [6ytyy standardeista EN ISO
12944-4 ja ISO 8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE
sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus

Ennen kaytt6d maalin komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskendan huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maéraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kéyttéaika.
Pohjamaali levitetddn maalausharjalla tai telalla ja tasoitetaan siveltimella. Suihkupuhdistetuilla
pinnoilla voidaan kayttdd myds ilmatonta ruiskua. Pintamaali levitetdén ilmattomalla ruiskulla.
Pienilla pinnoilla voidaan myds kayttaa sivellinta. llman ja maalattavan pinnan lampétilan seké ilman
suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalien
kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélytén.
Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Pintamaalin
kuivuminen

seka kuivumislampdtila ja ilmanvaihto.

Huoltomaalaus

Pintamaalin kuivumisnopeuteen vaikuttavat maalattavan pinnan lampétila, maalikalvon paksuus

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehd&an paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri

3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja terésharjaten tai
mikali mahdollista suihkupuhdistaen. Puhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan
maalikerroksen alueelle. Paikkauskohdat maalataan jéarjestelman maaleilla tayteen
kalvonpaksuuteen. Haluttaessa pinnan ulkondkd yhdenmukaiseksi puhdistetaan koko pinta
Teknoksen huoltomaalausohjeiden mukaisesti ja ylimaalataan pintamaalilla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan

uusintamaalauksena.
Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa2'% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA MASTIC tai TEKNOCRYL AQUA 350 tai TEKNOPOX AQUA 0350 TEKNODUR AQUA 3390
INERTA MASTIC MIOX TEKNOCRYL AQUA 390
Tuoteseloste nro INERTA MASTIC : 212 TEKNOCRYL AQUA 350: 816 | 666 1005
INERTA MASTIC MIOX: 549 TEKNOCRYL AQUA 390: 817
Maalityyppi epoksipinnoite akrylaattipintamaali epoksimaali polyuretaanipintamaali
Vérisavyt INERTA MASTIC: alumiini sopimuksen mukaan, Teknomix-savytys sopimuksen mukaan,
INERTA MASTIC MIOX: Teknomix-savytys Teknomix-savytys
harmaa (MIOX-pigmentoitu)
Kiilto puolihimmea TEKNOCRYL AQUA 350: 0350-05: puolikiiltéva 09: kiiltava
puolikiiltdva 0350-09: kiiltava 07:n.70 (60° kulmalla)
TEKNOCRYL AQUA 390: 05: puolikiiltava
kiiltava 03: puolihimmea
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 VESI VESI VESI, TEKNOSOLV 1936

Maalausvalineet

iimaton ruisku, maalausharja,
tela

ilmaton ruisku, sivellin

ilmaton ruisku

iimaton ruisku

limattoman ruiskun suutin 0,015-0,021" 0,011-0,015" 0,011-0,015" 0,011-0,013"

Maalausolosuhteet

- minimilampétila °C +10 +15 +10 +10

- maksimikosteus % 80 70 70 70

Varoitusmerkinta Katso kaytt6turvallisuustiedote | - Katso Katso
kayttoturvallisuustiedote kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 80 +2 40 +2 0350-05: 45 +2 42 +2

0350-09: 43 +2

Kiintoainepitoisuus g/l INERTA MASTIC: n. 1200 TEKNOCRYL AQUA 350: n. 500 | 0350-05: n. 650 n. 560
INERTA MASTIC MIOX: TEKNOCRYL AQUA 390: n. 460 | 0350-09: n. 610
n.1300
Haihtuvat orgaaniset aineet TEKNOCRYL AQUA 350: n. 56
(VOC) g/l n. 210 TEKNOCRYL AQUA 390:n.55 | n. 20 n. 90
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 112 - 200 100 - 125 88 - 111 95-119
- kuiva um 90 - 160 40 - 50 40 - 50 40 - 50
Riittoisuus, teoreettinen m?1 | 8,9 - 5,0 10,0 - 8,0 11,3-9,0 10,5-8,4
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 120 pm) (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 60 pum) (kuivakalvo 40 pm)
- polykuiva, (ISO 9117-3:2010) 4 h kuluttua 30 min kuluttua 1 h kuluttua 22 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 6 h kuluttua 40 min kuluttua 5 h kuluttua 62 h kuluttua
Paéllemaalattavissa, 50 % itselladn, TEKNOPLAST 50:ll4, | itsellaén itsellaan, INERTA 50:118, itsellaan:
RH 90:114, INERTA 50:113 tai TEKNOPLAST HS 150:1I4 tai
TEKNODUR-sarjan TEKNODUR-sarjan
pintamaaleilla pintamaaleilla
min. max.” min. max.” min. max.” min. max.”
+10°C | 1dkiutua | 7dkuutua | - 2hkiuta | ¢ 2nhkuutua | 14V
uluttua kuluttua
+15°C 8 h kuluttua -
+23°C | 6hkulutua | 7dkuutua | 4 hkulutiua 4hkota | Shkulutua | 1+ VK
uluttua kuluttua

* Maksimi paallemaalausvaliaika ilman karhennusta.
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmissé kaytetaan
fysikaalisesti kuivuvia yksikomponenttisia akrylaattimaaleja. Maalit kuivuvat erittdin nopeasti. Pintamaali on puolikiiltava

tai kiiltava.

TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K42b K42c K42f K42g K42d
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) ) - - - -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelman rakenne: | AY80/2- AY120/2- |AY120/2- [AY120/2- |AY160/3-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2 FeSt 2 FeSa 2%
TEKNOCRYL AQUA PRIMER 7 pohjamaali 1x40pum| 1x60pum| 1x80um| 1x80um| 2x60pum
TEKNOCRYL AQUA 350 pintamaali tai
TEKNOCRYL AQUA 390 pintamaali 1x40pum| 1x60um| 1x40um| 1x40um| 1x40pum
Kokonaiskalvonpaksuus 80 um 120 um 120 um 120 um 160 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz
pintamaalilla TEKNOCRYL AQUA 350 10 16 15 15 20
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K42a K42e
SFS-EN ISO 12944-55 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelman rakenne: | AY80/2- AY120/2-
ZnSaS ZnSaS
TEKNOCRYL AQUA PRIMER 7 pohjamaali
1 x40 um 1 x80 um
TEKNOCRYL AQUA 350 pintamaali tai
TEKNOCRYL AQUA 390 pintamaali 1 x40 um 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 80 um 120 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNOCRYL AQUA 350 pintamaalilla 10 15

Maalausjarjestelman merkintdesimerkki: K42a - AY80/2-ZnSaS.

Kaanna
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Kayttd

limastorasitukseen tulevat terasrakenteet sisalla ja ulkona.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K42a Sinkityt terdsrakenteet ja alumiini sisalld ja ulkona rasitusluokissa C1 - C2.
K42e Sinkityt terdsrakenteet ja alumiini ulkona rasitusluokissa C2 - C3.
K42b Terasrakenteet sisélla rasitusluokassa C1.
K42c Teréasrakenteet ulkona rasitusluokassa C2.
K42d Teréasrakenteet ulkona rasitusluokassa C3.
Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma terapinnoille rasitusluokissa C1 - C2 (jarjestelma
Ka2f F20.02)
K42g Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma terapinnoille rasitusluokissa C1 - C2 (jarjestelma

R25.02).

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terédsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeaksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltavaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitella myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat k&sitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja, KORRO E epoksikonepajapohja,
KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kéaéanna




K42

Maalaus

saiseksi kerrokseksi vaadittuun kalvonpaksuuteen.

Ennen kayttd maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Maalit levitetdan kuivalle, polyttémalle pinnalle ta-

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.

Maalin kuivuminen

Maalin kuivumisnopeuteen vaikuttavat maalattavan pinnan lampétila, maalikalvon paksuus seka kui-
vumislampétila ja ilmanvaihto. Maali on kuiva, kun kaikki vesi on haihtunut maalikalvosta. On erittéin
tarkeda, ettad ilmanvaihto on riittava kaikilla maalatuilla pinnoilla.

Mikali maalattu pinta joutuu alttiiksi s&élle, kosteudelle tai alhaisille Iampdtiloille (alle +10°C) on valtet-
tava ylipaksuja maalikalvoja ja viimeisen maalikalvon tulee ensin kuivua vahintaan 24 tuntia (+23°C).
Alhainen lampétila ja huono ilmanvaihto hidastavat maalin kuivumista.

Laitteiden pesu Siirryttdessa liuotinohenteisista maaleista vesiohenteisiin on tarkeda puhdistaa maalauslaitteet huo-

lellisesti:

1. Pesu liuottimella.

2. Pesu vesiohenteisille maaleille tarkoitetulla pesuliuottimella, kuten TEKNOSOLV 9520.

3. Huuhtelu vedella.

Siirryttdesséa vesiohenteisista liuotinohenteisiin maaleihin toimitaan painvastoin.

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

-Ri 3.

Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja teravat reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali poiste-
taan. Puhdistetun kohdan ja kiintedn maalikerroksen raja viistetaan. Kaytettdessa suihkupuhdistusta
tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon jaa halkeamia. Mikali korjausmaalaukseen kuuluu
koko pinnan maalaus pintamaalilla, kiiltdvé pintamaali hiotaan himmeéksi. Pinta puhdistetaan polysta
ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén pohja- ja pintamaalilla alkuperaiseen

kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaa-
lauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2%z ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOCRYL AQUA PRIMER 7 igﬁmgggit 2882 ggg al

Tuoteseloste mo |81 TEKNOCRYL AQUA 360: 817

Maalityyppi akrylaattipohjamaali akrylaattipintamaali

Varisavyt harmaa ja valkoinen sopimuksen mukaan, Teknomix-savytys

Kiilto puolihimmes TEKNOCRYL AQUA 350: p_l_Jo'I.ik.i.iItavé
TEKNOCRYL AQUA 390: kiiltava

Ohenne vesi vesi

Maalausvalineet

ilmaton ruisku, sivellin

ilmaton ruisku, sivellin

limattoman ruiskun suutin 0,013 -0,018" 0,011 - 0,015"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +15 +15
- maksimikosteus % 70 70
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 46 £2 40 £2

- L TEKNOCRYL AQUA 350: n. 500
Kiintoainepitoisuus gll n. 760 TEKNOCRYL AQUA 390: n. 460
Haihtuvat orgaaniset aineet TEKNOCRYL AQUA 350: n. 56
(VOQC) g/l n. 56 TEKNOCRYL AQUA 390: n. 55
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pMm 86 -173 100 - 150
- kuiva pm 40 - 80 40 - 60
Riittoisuus, teoreettinen m2/| 11,5-5,8 10,0 - 6,7

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010)
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995)

(kuivakalvo 40 um)
% h kuluttua
1 h kuluttua

(kuivakalvo 40 um)
30 min kuluttua
40 min kuluttua

Paallemaalattavissa, 50 % RH TEKNOCRYL AQUA 350:114 tai itsellaan:
TEKNOCRYL AQUA 390:lla:
min. max. min. max.
+15°C 6 h kuluttua - 8 h kuluttua -
+23°C 3 h kuluttua - 4 h kuluttua -
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Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan teraspintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmissa kay-
tetddn kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksireaktiomaaleja. Pohja-
maalina kaytetddn TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaalia, joka sinkin tavoin suojaa terdspinnan katodisesti. Pinta-
maalina voidaan kayttaa puolikiiltivdd TEKNOPLAST 50 tai kiiltdvad TEKNOPLAST 90 epoksipintamaalia.

Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K43a K43b K43c K43d K43e
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A3.11/C3/H
tunnus/ rasitusluokka /| A4.13/C4/L A4.14/C4IM A4.15/C4H
kestavyysluokka A51.04/C5-1IM A51.05/C5-IIH
A5M.05/C5-MIM A5M.06/C5-M/H

SFS-EN 1SO 12944-5 (1998) | S3.21/C3/H S3.22/C3H S4.21/IC4H S4.22/CAH S4.23/C4H

tunnus /rasitusluokka / kestavyysluokka | S4.19/C4/L S4.20/C4IM S6.06/C5-I/H S7.09/C5-M/H
S$6.05/C5-I/M S7.07/C5-MIM

Maalausjarjestelman rakenne: | EPZn(R)EP160/3- | EPZn(R)EP200/3- | EPZn(R)EP240/4- | EPZn(R)EP280/4- | EPZn(R)EP320/4-

FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOZINC 90 SE
sinkkiepoksimaali 1x40 um 1 x40 um 1 x40 um 1x40 um 1x40 um
TEKNOPLAST PRIMER 5
epoksipohjamaali 1 x 60 um 1 x 80 pum 2x70 pm 2 x 80 um 2 x 100 um
TEKNOPLAST 50 tai
TEKNOPLAST 90 epoksipintamaali 1 x 60 um 1 x 80 um 1 x 60 um 1 x 80 um 1 x 80 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 200 um 240 um 280 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 130 160 200 230 270

Maalausjarjestelman merkintdesimerkki: K43a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.11(EPZn(R)EP160/3-FeSa 2v2).

Kayttd limastorasitukseen tulevien teraspintojen suojaamiseen. Kosteus- ja roiskerasituksen alaiseksi
tulevien teraspintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttokohteet

K43a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.
K43b Kemikaaliroiskeiden alaiset terdspinnat sisélla ja ulkona rasitusluokissa C3 ja C4.
K43c Paperikoneen markapaé seka terasrakenteet rasitusluokissa C4 ja C5.
Paperikoneen mark&paa (standardin SSG 1005 - GB40 GA160 TA80 mukainen maalausjarjes-
K43d - . .
telmd) seka terasrakenteet rasitusluokassa C4
K43e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikésittelyd ja maalausta vaikeuttavat epépuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikéasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Konepajapohja Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-
kaattikonepajapohja.
Kaanna
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Maalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

kesken&an huolellisesti etikettitekstissé ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-
kasittelyllda suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. lIman ja maalattavan pinnan lampétilan seka il-
man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lAmpétiloissa. Maalattavan pinnan

tulee

olla kuiva ja poélyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -

Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maaleilla tdyteen kalvonpaksuu-

teen.

HUOM! TEKNOZINC 90 SE maalataan ainoastaan teraksen paalle, ei vanhan maalin paalle.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehda&n uusintamaa-
lauksena. Talléin maalaus on menettényt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen
Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

TEKNOPLAST

Maali TEKNOZINC 90 SE PRIMER 5 TEKNOPLAST 50 TEKNOPLAST 90
Tuoteseloste nro |15 918 443 857
. i L - . kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen
Maalityyppi sinkkiepoksipohjamaali o . o . .
epoksipohjamaali epoksimaali epoksimaali
i . punainen, valkoinen, keltai- - .
Vérisavyt siniharmaa nen ja harmaa Teknomix-sévytys Teknomix-savytys
Kiilto himmea puolihimmed puolikiiltava kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506
. . ) . . ilmaton ruisku tai ilmaton ruisku tai
Maalausvalineet ilmaton ruisku iimaton ruisku - -
sivellin sivellin
limattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (k&&ntdsuutin) {0,013 - 0,019" 0,013 -0,019" 0,011-0,013"
Maalausolosuhteet
- minimil&mpétila °C [+10 +10 +10 +10
- maksimikosteus % {80 80 80 80
Varoitusmerkinti Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kéyttoturvallisuustie- | Katso kaytt6turvallisuustie- | Katso kayttoturvallisuustie-
dote dote dote
Kuiva-ainepitoisuus 53 +2 (1SO 3233:1988) 53 +2 5342 53 +2
tilavuus-%
Kiintoainepitoisuus g/l [n.2100 n. 900 n. 800 n. 760
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l [n. 450 n. 440 n. 430 n. 430
Suositeltava kalvonpaksuus
- mérkd pm |75 113-190 113-150 115- 150
- kuiva um |40 60 - 100 60 - 80 60 - 80
Riittoisuus, teoreettinen m2/l | 13,2 88-53 88-6,6 88-6,6
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH|(kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 60 pm)
- pélykuiva, (1ISO 9117-3:2010) | 5 min kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 30 min kuluttua 4 h kuluttua 4 h kuluttua 4 h kuluttua
53150:1995)
Paallemaalattavissa, 50 % RH] itsellaan: itsellaédn, TEKNOPLAST 50 |itsellaan: itsellaan:
tai 90:1&:
min. max.* min. max.* min. max.* min. max.*
+10°C |6 hkuluttua |18 kk kuluttua| 6 h kuluttua |6 kk kuluttua| 6 h kuluttua | 1 kk kuluttua | 6 h kuluttua | 1 kk kuluttual
+23°C | 1hkuluttua |18 kk kuluttua| 2 h kuluttua |6 kk kuluttua| 2 h kuluttua | 1 kk kuluttua | 2 h kuluttua | 1 kk kuluttual
TEKNOPLAST PRIMER 3:lla:
min. max.*
+10°C | 6 hkuluttua |3 kk kuluttua
+23°C | 1hkuluttua |3 kk kuluttua

* Maksimi paéallemaalausaika ilman karhennusta
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Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjes- C5 1|0

telmét koostuvat kemiallisesti kovettuvista, liuoteohenteisista, kaksikomponenttisista epoksireak-
tiomaaleista. Yhdistelmien vélimaalit siséltéavat kiillemaisté rautaoksidia (MIOX). Pintamaalina voidaan kayttaa puolikiil-
tavdd TEKNODUR 0050 tai kiiltdvad TEKNODUR 0090 saénkestavaa polyuretaanimaalia.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K44a K44b K44c K44e
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) - A4.15/C4/H -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka A51.04/C5-I/M A51.05/C5-I/H
A5M.04/C5-M/M A5M.06/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) S4.21/C4/H S4.22/C4/H S4.23/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka - S6.06/C5-I/H S7.09/C5-M/H

S7.07/C5-M/IM

Maalausjarjestelman rakenne: |EPZn(R)EPPUR |EPZn(R)EPPUR |EPZn(R)EPPUR [EPZn(R)EPPUR
240/4-FeSa 22 |240/4-FeSa 2%, |280/4-FeSa 2Y, |[320/5-FeSa 2Y>

TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1x40 um 1x40 um 1x40 um
INERTA 51 MIOX epoksimaali 2X75 um 2 x 80 um 2 x 100 um 2 x 80 um
TEKNODUR 0050 polyuretaanimaali tai

TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali - 1 x40 um 1 x40 um -
TEKNODUR 0050 polyuretaanipintamaali 1 x50 pm - - 2 x 60 um
Kokonaiskalvonpaksuus 240 ym 240 pm 280 pm 320 ym
Maalausjarjestelman VOC, g/m2

TEKNODUR 0050 pintamaalilla 180 180 210 240

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K44b - SFS-EN 1SO 12944-5/ A4.15(EPZn(R)EPPUR 240/4-FeSa 2v2).

Kaytto limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun pintamaalilta halutaan hyvaa va-
risdvyn ja kiillon kestavyytta.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet

Maalausjarjestelma on tarkoitettu teraspintojen suojaukseen rasitusluokissa C3 ja C4. Paa-
K44a asiallisin kayttdkohde on teraksiset liitto-, kotelo-, riippu- tai vinokdysisillat (SILKO-ohje 3.352;
maalausjarjestelma TIEL 4.8).

K44b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Kd4c Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

Maalausjarjestelma on tarkoitettu teréaspintojen suojaukseen rasitusluokissa C4 ja C5 kun
K44e pinnoitteen kestéavyydelle ja ulkonddlle asetetaan erittdin korkeat vaatimukset. Kaytetaan eri-
laisiin tie- ja rautatiesiltoihin. (SILKO-ohje 3.352; maalausjarjestelmé TIEL 4.12) (BSK 07).

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellaan materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1).

Esikésittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Konepajapohja Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-
kaattikonepajapohja.

Kaanna



K44

Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
kesken&an huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maéraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan pohja- ja valimaaleilla kerta-
kasittelyllda suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. liman ja maalattavan pinnan lampdtilan seka il-
man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lAmpétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélyton.
Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -

Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Paikkaus-

kohdat maalataan jéarjestelman maaleilla tdyteen kalvonpaksuuteen.

HUOM! TEKNOZINC 90 SE maalataan ainoastaan terdksen péaélle, ei vanhan maalin paalle.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaala-
uksena. Talléin koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

i TEKNODUR 0050 tai
Maali TEKNOZINC 90 SE INERTA 51 MIOX TEKNODUR 0090
TEKNODUR 0050: 682
Tuoteseloste nro |15 197 TEKNODUR 0090: 683
Maalityyppi sinkkiepoksipohjamaali epoksimaali polyuretaanipintamaali
Vérisavyt siniharmaa tummanharmaa, punainen Teknomix-sdvytys
Kiilto himmea puolihimmed TEKNODUR 0050: pyq!ik_i_ilt'&vé
TEKNODUR 0090: kiiltdva
Ohenne ja vélineiden pesu TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9521, TEKNOSOLYV 6220
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku ilmaton ruisku
. . R " TEKNODUR 0050: 0,011 - 0,013"
lImattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (kaantdsuutin) 0,017 - 0,021 TEKNODUR 0090: 0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimildmpétila °C |+10 +10 +5
- maksimikosteus % |80 80 80
Varoitusmerkintd Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote
CR + ;
Kuiva-ainepitoisuus  tilavuus-% | 53 +2 (SO 3233:1988) 55 +2 (ISO 3233:1988) Eimggﬂs 8838 gg ﬁ E:gg ggggigggg
L TEKNODUR 0050: n. 870
Kiintoainepitoisuus g/l |n.2100 n. 1100 TEKNODUR 0090: . 730
Haihtuvat orgaaniset n. 450 n. 400 TEKNODUR 0050: n. 430
aineet (VOC) gl | ' TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:
- mérka pm |75 136 - 180 71-107
- kuiva pum 140 75-100 40 - 60
TEKNODUR 0090:
80
40
. . TEKNODUR 0050: 14,0 - 9,3
Riittoisuus, teoreettinen m?/l 13,2 7,3-55 TEKNODUR 0090: 12.5
Kuivumisaika, +23°C /50 % RH | (kuivakalvo 40 um) (kuivakalvo 80 um) (kuivakalvo 40 um)
- pblykuiva, (1ISO 9117-3:2010) 5 min kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 30 min kuluttua 4 h kuluttua 6 h kuluttua
Paéallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan itsellaan TEKNODUR 0050: itsellaén
min. max.* min. max.* min. max.*
+5°C - - - - 20 h kuluttua | 18 kk tai Pidennetty**
+10°C 6 h kuluttua 18 kk kuluttua | 16 h kuluttua 6 Kk kuluttua - -
+23°C 1 h kuluttua 18 kk kuluttua | 5 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua | 18 kK tai Pidennetty**
INERTA 51 MIOX:illa TEKNODUR 0050:11a TEKNODUR 0090: itselldén
min. max.* min. max.* min. max.*
+5°C - - - - 20 h kuluttua
+10°C 6 h kuluttua 3 kK kuluttua | 16 h kuluttua 1 kk kuluttua -
+23°C 1 h kuluttua 3 kk kuluttua 5 h kuluttua 1 kK kuluttua 12 h kuluttua
TEKNODUR 0090:11a
min. max.*
+10°C 16 h kuluttua 4 d kuluttua
+23°C 5 h kuluttua 2 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta

** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaalausvéliaika
mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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TEKNOTAR 200 -POLYURETAANI-
TERVAJARJESTELMAT

10 12.4.2017

K45

Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan teraspintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan kemiallisesti
kovettuvaa, liuoteohenteista, kaksikomponenttista TEKNOTAR 200 reaktiomaalia, jonka sideaineena on polyuretaa-
niterva. Maali antaa paksun, kemiallisesti kestavan suojan ja maalia voidaan levittdd myds -10°C:n lampétilassa.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K45a K45b K45d K45c
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) - - - -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelman rakenne: |PURC200/1- |PURC200/2- |PURC300/3- |PURC400/4-

FeSa 2v2 FeSa 2v2 FeSa 2v; FeSa 2V:

TEKNOTAR 200 uretaaniterva 1 x 200 pm 2 x100 pm 3 x100 pm 4 x 100 ym

Kokonaiskalvonpaksuus 200 pm 200 pm 300 pm 400 pm

Maalausjarjestelman VOC, g/m? 130 130 200 270

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K45a - PURC200/1-FeSa 2%.

Kaytto

limastorasitukseen tulevien teraspintojen suojaamiseen. Maan- ja vedenalaisen terasrakentei-
den suojaamiseen.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K45a Lammittdmattomat tilat. Sileat pinnat. Rasitusluokka C2.

K45b Kosteat tilat. Vaikeasti maalattavat kohteet. Rasitusluokat C2 ja C3.

K45¢ Maan- ja vedenalaiset rakenteet. Monimutkaiset rakenteet. Rasitusluokat Im1, Im2 ja Im3.
K45d Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma rasitusluokkiin Im1 - Im3 (F22.03).

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka

Konepajapohja

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellaan materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2Y (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikéasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.
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K45

Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttda maalin komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan kes-
kenédan huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maéaraa arvioitaessa on
otettava huomioon seoksen kayttéaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan kertakasittelylla suosituksen
mukaiset kalvonpaksuudet. llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteu-
den tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustytn ja maalin kuivumisen aikana.
Maalin kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja pély-
ton.

Maalaustydssa tarvittavat maalin tekniset tiedot on annettu allaclevassa taulukossa ja maalin tuo-
teselosteessa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdédan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén maalilla tdyteen kalvonpaksuu-
teen. Haluttaessa pinnan ulkonaké yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta ja ylimaalataan jarjes-
telmén pintamaalilla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehda&n uusintamaa-
lauksena. Talléin maalaus on menettényt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen
Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOTAR 200
Tuoteseloste nro 232
Maalityyppi puhdistettu uretaanitervamaali
Varisavyt musta ja ruskea
Kiilto himmea
Ohenne, vélineiden pesu TEKNOSOLYV 9521

- ilmaton ruisku tai
Maalausvélineet :

maalausharja
lImattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,026"
Maalausolosuhteet
- minimilampdétila °C -10
- maksimikosteus % 95
Varoitusmerkinta Katso kayttoturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 60 +2
Kiintoainepitoisuus gll n. 900
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 400
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pMm 167 - 333
- kuiva pMm 100 - 200
Riittoisuus, teoreettinen mz/| 6,0-3,0
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 100 pm)
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 2 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50% RH itsellaan:
min. max.*
+5°C 36 h kuluttua 10 d kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 7 d kuluttua

* Maksimi paéllemaalausaika ilman karhennusta
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INERTA MASTIC

-JARJESTELMAT K46

14 10.2.2017

Teraspintojen huolto- ja korjausmaalaukseen tarkoitettuja maalausjarjestelmia, joita kaytetdan kun ymparistdolosuhteet
eivét salli suihkupuhdistusta. Pohjamaalilla on hyva tarttuvuus terésharjattuun teréspintaan. Pohjamaali antaa kerta-
sivelylla tiiviin ja paksun maalikalvon. Maalia voidaan kayttdd myos yksindén ilman pintamaalausta. Pintamaaleina
voidaan kayttad epoksi- tai polyuretaanipintamaaleja.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K46a K46¢ K46d K46e K46b

SFS-EN ISO 12944-5 (2007) - - - - -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

Maalausjarjestelman rakenne:|EP120/1- |EP160/2- |[EP160/2- |EPPURL160/2- |EP240/2-
FeSt 2 FeSt 2 FeSt 2 FeSt 2 FeSt 2

INERTA MASTIC epoksipinnoite tai
INERTA MASTIC MIOX epoksipinnoite 1x120 pm| 1 x120 um| 1 x 120 ym 1x120 ym| 2x120 pm
TEKNOPLAST 50 tai

TEKNOPLAST 90 epoksipintamaali -] 1x40 um - - -
INERTA 50 epoksipintamaali - -] 1x40pum - -
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanipintamaali - - - 1 x40 um -
Kokonaiskalvonpaksuus 120 ym 160 pm 160 um 160 um 240 ym
Maalausjarjestelman VOC, g/m2 maaleilla
INERTA MASTIC, TEKNOPLAST 50,
TEKNODUR 0050 32 64 71 62 63
Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K46a - EP120/1-FeSt 2.
Kayttd Iimastorasituksiin tulevien terasharjattujen terdspintojen suojaamiseen.
Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttokohteet
K46a Korjausmaalausjarjestelma, kun maalaukselle ei tarvita pintamaalia. Kayttd esim. lampdvuo-
rauksen alla.
K46b Korjausmaalausjarjestelmd, kun halutaan pitkéa kayttdikaa ja hyvaa mekaanista kestavyytta.
Korjausmaalausjarjestelmd, kun pintamaalilta vaaditaan hyvaa kulutuksen ja kemiallisen
K46¢c : . o . S
rasituksen kestavyyttd. Pintamaali on puolikiiltava.
Korjausmaalausjarjestelmd, kun pintamaalilta vaaditaan hyvaa kulutuksen ja kemiallisen
K46d h - . . I
rasituksen kestavyyttd. Pintamaali on kiiltava.
KA6e Korjausmaalausjarjestelma, kun pintamaalilta vaaditaan hyvaa saankestavyytta. Standardin
SFS 5873 mukainen jarjestelma rasitusluokkaan C3 (R25.05).

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Maalatut pinnat: Maalausta haittaavat epapuhtaudet (esim. rasva ja suolat) poistetaan. Pinto-
jen tulee olla kuivat ja puhtaat. Vanhat, maksimipaéallemaalattavuusajan ylittdneet maalipinnat
tulee lisaksi karhentaa. Vauriokohtien esikasittely tehddan alustan ja huoltomaalauksen vaati-
musten mukaisesti.

Paljastuneilta terAspinnoilta poistetaan ruoste esikasittelyasteeseen St 2 (SFS-ISO 8501-1).

Esikéasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Liséatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttdd maalin komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan kes-
kendan huolellisesti etikettitekstissé ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa on
otettava huomioon seoksen kayttbaika.

Pohjamaali levitetddn maalausharjalla tai telalla ja tasoitetaan siveltimella. Suihkupuhdistetuilla pin-
noilla voidaan kayttda myds ilmatonta ruiskua. Pintamaali levitetdéan ilmattomalla ruiskulla. Pienilla
pinnoilla voidaan myds kayttaa sivellinta. liman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteel-
lisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalien kuivumi-
sen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla
kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri - Ri
3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien, terdsharjaten tai
suihkupuhdistaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueel-
le. Paikkauskohdat maalataan jarjestelméan maaleilla tdyteen kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4, huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Talloin koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA MASTIC INERTA MASTIC MIOX
Tuoteseloste nro 212 549
Maalityyppi epoksipinnoite epoksipinnoite
Varisavyt alumiini harmaa (MIOX-pigmentoitu)
Kiilto puolihimmed puolihimmed
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet sivellin, tela tai ilmaton ruisku sivellin, tela tai iimaton ruisku
[Imattoman ruiskun suutin 0,015 -0,021" 0,015-0,021"
Maalausolosuhteet
- minimildmpétila C +10 +10
- maksimikosteus % 80 80
Varoitusmerkintd Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kéyttoturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus 80 £2 80 £2
tilavuus-%
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1200 n.1300
Haihtuvat orgaaniset aineet n. 210 n. 210
(VOC) gll
Suositeltava kalvonpaksuus
- mérka m 150 150
- kuiva m 120 120
Riittoisuus, teoreettinen m2/| 6,7 6,7
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 120 pm) (kuivakalvo 120 pm)
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 4 h kuluttua 4 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 6 h kuluttua 6 h kuluttua
Paéallemaalattavissa, 50 % RH itsellaédn, TEKNOPLAST 50:l1&, 90:I13, itselladn
INERTA 50:1&, TEKNODUR 0050:l14 tai
0090:11a
min. max.* min. max.*
+10°C 1 d kuluttua 7 d kuluttua 1 d kuluttua 4 kk tai Pidennetty**
+23°C 6 h kuluttua 7 d kuluttua 6 h kuluttua 4 kk tai Pidennetty**
TEKNODUR 0050:114
min. max.*
+10°C 1 d kuluttua 14 d tai Pidennetty**
+23°C 6 h kuluttua 14 d tai Pidennetty**
TEKNOPLAST 50:114, 90:1l&, INERTA 50:1l&
tai TEKNODUR 0090:11&
min. max.*
+10°C 1 d kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 6 h kuluttua 7 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paéllemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissé tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-
lausvaliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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. TEKNOPLAST 50 tai TEKNODUR 0050 tai
Maali TEKNOPLAST 90 INERTA 50 TEKNODUR 0090
Tuoteseloste o TEKNOPLAST 50: 443 10 TEKNODUR 0050: 682
TEKNOPLAST 90: 857 TEKNODUR 0090: 683
Maalityyppi epoksipintamaali epoksipintamaali polyuretaanipintamaali
Vérisavyt Teknomix-savytys Teknomix-savytys Teknomix-savytys
Kiilto TEKNOPLAST 50: p.L.Jolllik.i'iltéVé Kiiltiva TEKNODUR 0050: p_l_JoIIIikli'iltévéi
TEKNOPLAST 90: kiiltava TEKNODUR 0090: kiiltava
TEKNOSOLYV 9521,
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLY 6220
Maalausvalineet ilmaton ruisku tai sivellin ilmaton ruisku tai sivellin ilmaton ruisku
lImattoman ruiskun suutin TEKNOPLAST 50: 0,013-0,019" 0.011-0 015" TEKNODUR 0050: 0,011-0,013"
TEKNOPLAST 90: 0,011-0,013" ' ' TEKNODUR 0090: 0,011-0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila C +10 +10 +5
- maksimikosteus % 80 80 80
Varoitusmerkintd Katso kéyttoturvallisuustiedote Katso kéyttoturvallisuustiedote | Katso kayttoturvallisuustiedote
TEKNODUR 0050: 56 +2 (ISO
Kuiva-ainepitoisuus _ 5342 48 +2 3233:1988) .
tilavuus-% TEKNODUR 0090: 50 +2 (ISO
3233:1988)
Kiintoainepitoisuus g/l TEKNOPLAST 50: n. 800 n. 700 TEKNODUR 0050: n. 870
TEKNOPLAST 90: n. 760 TEKNODUR 0090: n. 730
Haihtuvat orgaaniset aineet TEKNODUR 0050: n. 430
(VOC) g/l n. 430 n. 480 TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:
- marka m 75 83 71
- kuiva m 40 40 40
TEKNODUR 0090:
80
40
I ) TEKNODUR 0050: 14,0
Riittoisuus, teoreettinen m2/| 13,2 12,0 TEKNODUR 0090: 12.5
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 4 h kuluttua 6 h kuluttua 6 h kuluttua
Paéllemaalattavissa, 50 % RH itselldén itsellaén TEKNODUR 0050:
itselldén
min. max.*x min. max.*x min. max.*
o 18 kk tai
+5°C - - - - 20 h kuluttua Pidennetty*
+10°C 6 h kuluttua 1 kk kuluttua | 24 h kuluttua | 3 kk kuluttua
o 18 kk tai
+23°C 2 h kuluttua 1 kk kuluttua | 12 h kuluttua | 3 kk kuluttua 12 h kuluttua .
Pidennetty**
TEKNODUR 0090:
itsellddn
min. max.*
+5°C 20 h kuluttua
+23°C 12 h kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-
lausvaliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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C4
Maa_launsja.r.jestglmié, joi@a I_<ayte_taan ilma_stor_asitukseen Fu_levien tgréspintojen _m_aalauksge_n. Jarjes- cs lo
telmissa kaytetaan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja poly-

uretaanireaktiomaaleja. Teraspinnoilla kaytetdan pohjamaalina TEKNOZINC 90 SE epoksisinkkipo-

lymaalia, joka sinkin tavoin suojaa teraspinnan katodisesti. Pintamaalina voidaan kayttaa puolikiiltdvda TEKNODUR

0050 tai kiiltavéaa TEKNODUR 0090 saankestavaa polyuretaanimaalia.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K47a K47b K47c K47d K47e
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A3.11/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A4.13/C4/L A4.14/C4/M |A4.15/C4/H -
A51.04/C5-1/M A5I.05/C5-I/H
A5M.05/C5-M/M A5M.06/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S3.21/C3/H S3.22/C3/H [S4.21/C4/H S4.22/C4/H|S4.23/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S4.19/C4/L S4.20/C4/M | S6.06/C5-I/H S7.09/C5-M/H
S6.05/C5-I/M S7.07/C5-M/M
Maalausjarjestelman rakenne: EPZn(R)EP EPZn(R)EP |EPZn(R)EP EPZn(R)E EPZn(R)EP
"|PUR160/3- PUR200/4- |PUR240/4- PUR280/4- PUR320/5-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%- FeSa 2%
FeSa 2%
TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1 x40 um 1x40 um| 1 x40 pum 1 x40 um
TEKNOPLAST PRIMER 5 1x80um| 2x60pum 2x 80 um| 2 x100 pm 3 x 80 pum
epoksipohjamaali
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali 1 x40 pm 1 x40 um 1x40um| 1x40um 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 200 um 240 um 280 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNODUR 0050 pintamaalilla 130 160 200 230 260

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K47a - SFS-EN 1SO 12944-5/A3.11(EPZn(R)EPPUR160/3-FeSa 2v%).

Kaytto limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet

K47a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K47b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K47c Teraspinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

K47d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K47e Teraspinnat ulkona erittdin rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokat C4 ja C5.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka ve-
siliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellaan materiaalikohtaisesti seu-

raavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa

2Y (SFS-1SO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Konepajapohja

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaa-
laus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN 1ISO 12944-4 ja ISO 8501-
2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaat-
tikonepajapohja.
Kaanna
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Maalaus

Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan huolellisesti etikettitekstisséa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maéaréaa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaoclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maaleilla tayteen kalvonpak-
suuteen. HUOM! TEKNOZINC 90 SE maalataan ainoastaan terédksen paalle, ei vanhan maalin paal-

le.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettéanyt suojauskykynsé. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC 90 SE TEKNOPLAST PRIMER 5 TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090
Tuoteseloste nro 15 918 TEKNODUR 0050: 682
TEKNODUR 0090: 683
Maalityyppi sinkkiepoksipohjamaali kaksikomponenttinen polyuretaanipintamaali
epoksipohjamaali
Vérisavyt siniharmaa punainen, valkoinen, keltainen ja Teknomix-savytys
harmaa
Kiilto himmea puolihimmed TEKNODUR 0050: puolikiiltava
TEKNODUR 0090: kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9521, TEKNOSOLYV 6220
Maalausvalineet iimaton ruisku ilmaton ruisku ilmaton ruisku
[Imattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (k&&ntdsuutin) 0,013-0,019" TEKNODUR 0050: 0,011 - 0,013"
TEKNODUR 0090: 0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimil&mpétila °C +10 +10 +5
- maksimikosteus % 80 80 80
Varoitusmerkint& Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus  tilavuus-% 53 £2 (ISO 3233:1988) 5342 TEKNODUR 0050: 56 +2 (ISO 3233:1988)
TEKNODUR 0090: 50 +2 (SO 3233:1988)
Kiintoainepitoisuus n. 2100 n. 900 TEKNODUR 0050: n. 870
g/l TEKNODUR 0090: n. 730
Haihtuvat orgaaniset aineet TEKNODUR 0050: n. 430
(VOC) g/l n. 450 n. 440 TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:
- mérka pm 75 113-188 71
- kuiva pum 40 60 - 100 40
TEKNODUR 0090:
80
40
Riittoisuus, teoreettinen m2/l 13,2 88-53 TEKNODUR 0050: 14,0
TEKNODUR 0090: 12,5
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 um) (kuivakalvo 60 m) (kuivakalvo 40 um)
- pblykuiva, (1ISO 9117-3:2010) 5 min kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 30 min kuluttua 4 h kuluttua 6 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaén tai itselldén TEKNODUR 0050:
TEKNOPLAST PRIMER 5:lla itsellaan
min max.* min. max.* min. max.*
+5°C - 20 h kuluttua 18 kk tai Pidennetty**
+10°C 6 h kuluttua 18 kk kuluttua 6 h kuluttua 6 kk kuluttua - -
+23°C 1 h kuluttua 18 kk kuluttua 2 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua 18 kk tai Pidennetty**
TEKNODUR 0050:l14 tai TEKNODUR 0090:
TEKNODUR 0090:l1& itselladn
min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua
+10°C 12 h kuluttua 7 d kuluttua -
+23°C 4 h kuluttua 3 d kuluttua 12 h kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta

** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentéa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaalausvaliai-

ka mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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Uunikuivatukseen tarkoitettuja maalausjarjestelmid maatalouskoneiden, kaasupullojen ja tytkoneiden teraspintojen
suojaamiseen. Soveltuvat suoraan teraspinnalle joko yhden tai kahden kerran maaliyhdistelmin&. Pintamaali on kiiltava
(TEKNORAN COMBI 1485-09) tai puolikiiltdva (TEKNORAN COMBI 1485-05).

Teknoksen maalausjarjestelmétunnus K48a K48b K48c
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelmén rakenne: | OX80/1- 0OX120/1- 0X120/2-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNORAN COMBI 1485 oksiraaniesterimaali 1 x 80 um 1x120 um 2 x 60 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 80 um 120 pm 120 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNORAN COMBI 1485-09 tai 31 50 50
TEKNORAN COMBI 1485-05 50 74 74

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K48a - OX80/1-FeSa 2%-.

Kaytto limastorasitukseen tulevat metallirakenteet sisélla ja ulkona.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet

K48a Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C2.
K48b Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C3.
K48c Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C3.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epdpuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellaan materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2Y (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Konepajapohja Soveltuva konepajapohja: KORRO E epoksikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus Ennen kayttdd maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi.
Maalit levitetdan kuivalle, pdlyttdmaélle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun kalvonpaksuuteen.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
-Ri 3.
Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja teravéat reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali poiste-
taan. Puhdistetun kohdan ja kiintedn maalikerroksen raja viistetdan. Kaytettdessa suihkupuhdistusta
tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon ja& halkeamia. Mikali korjausmaalaukseen kuuluu
koko pinnan maalaus pintamaalilla, kiiltdvé pintamaali hiotaan himmeéksi. Pinta puhdistetaan polys-
ta ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman pohja- ja pintamaalilla alkuperai-
seen kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaén uusintamaa-
lauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNORAN COMBI 1485
Tuoteseloste nro 1114
Maalityyppi oksiraaniesterimaali
Varisavyt sopimuksen mukaan
Kiilto 1485-09: kiiltava
1485-05: puolikiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 1639,
TEKNOSOLYV 6622
Maalausvalineet ilmaton ruisku, sivellin
lImattoman ruiskun suutin 0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +5
- maksimikosteus % 80
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote

1485-09: 68 +2
1485-05: 60 +2
1485-09: n. 1300

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-%

Kiintoainepitoisuus g/l

1485-05: n. 900
Haihtuvat orgaaniset aineet 1485-09: n. 280
(VOQC) g/l 1485-05: n. 370
Suositeltava kalvonpaksuus 1485-09: 1485-05:
- marka pm 88-176 100-200
- kuiva pm 60-120 60-120
Riittoisuus, teoreettinen m2/I 11,3-5,7 10,0-5,0

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 80 pm)
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) |4 h kuluttua

- lampokuivaus +80°C 30 min kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan:
min. max.

+10°C |24 h kuluttua
+23°C |2 h kuluttua
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan
aktiivipigmentoitua kaksikomponenttista polyuretaanimaalia. Maali kuivuu nopeasti. Soveltuu suoraan metallipinnalle
joko yhden tai kahden kerran maaliyhdistelmind.

TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K49a K49b K49e

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

Maalausjarjestelman rakenne: | PUR100/1- PUR120/2- EPPUR160/2-

FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPLAST PRIMER 3 epoksipohjamaali - - 1 x 60 pm
TEKNODUR COMBI 0450 polyuretaanimaali 1x100 um 2 x 60 um 1x 100 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 100 pm 120 pm 160 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/m2 120 150 170
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K49c K49d
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka - -
Maalausjarjestelman rakenne: | PUR100/1- PUR120/2-
ZnSaS ZnSaS

TEKNODUR COMBI 0450 polyuretaanimaali 1 x 100 pm 2 x 60 pm

Kokonaiskalvonpaksuus 100 pm 120 ym

Maalausjarjestelman VOC, g/m? 120 150

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K49a - PUR100/1-FeSa 2%.

Kaanna



K49

Kaytto

limastorasitukseen tulevat metallirakenteet sisélla ja ulkona.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K49a Teréasrakenteet ulkona rasitusluokassa C2.
K49b Teréasrakenteet ulkona rasitusluokassa C3.
Sinkityt terdsrakenteet ulkona rasitusluokassa C2. Standardin SFS 5873 mukainen jarjestel-
K49c ma rasitusluokkiin C1 - C2 (F30.01). Alumiinipinnoille kéytettynd vastaa saman standardin
jarjestelmaa F40.01(PUR100/1- AlSaS).
K49d Sinkityt terdsrakenteet ulkona rasitusluokassa C3.
K49e Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma rasitusluokkaan C3 (S3.17).

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terasrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, ettéd pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeé&ksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltavaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitella myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei k&sitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja ja KORRO E epoksikonepajapohja.

Jatkuu
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kaytt6d maalin komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi.
Maali levitetdan kuivalle, pdlyttdméalle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun kalvonpaksuuteen.

Maalaustydssa tarvittavat maalin tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalin tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
-Ri 3.

Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja teravat reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali poiste-
taan. Puhdistetun kohdan ja kiintedn maalikerroksen raja viistetdan. Kaytettdessa suihkupuhdistusta
tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon ja& halkeamia. Mikali korjausmaalaukseen kuuluu
koko pinnan maalaus pintamaalilla, kiiltdva pintamaali hiotaan himmeéksi. Pinta puhdistetaan polys-
ta ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman pohja- ja pintamaalilla alkuperéai-
seen kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehda&n uusintamaa-
lauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOPLAST PRIMER 3 TEKNODUR COMBI 0450
Tuoteseloste nro 442 934
Maalit i kaksikomponenttinen olyuretaanimaali
yypp epoksipohjamaali Poly
. harmaa, punainen, keltainen, L
Varisavyt valkoinen Teknomix-savytys
Kiilto uolihimmes 0450-05: puolikiiltava
P 0450-02: puolihimmed
TEKNOSOLYV 9521,
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLV 6220
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku
limattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,019" 0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +10 +5
- maksimikosteus % 80 80
Varoitusmerkinté Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 53 +2 43 £2
- L 0450-05: n. 630
Kiintoainepitoisuus gll n. 910 0450-02: 1. 700
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 440 n. 530
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 113 139 -232
- kuiva pm 60 60 -100
Riittoisuus, teoreettinen m2/| 8,8 7,2-4,3
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 30 min kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) |4 h kuluttua 5 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan: itsellaan:
min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua |-
+10°C 6 h kuluttua |18 kk kuluttua |- -
+23°C 2 h kuluttua |18 kk kuluttua |12 h kuluttua |-
TEKNOPLAST 50:11&:
min. max.
+10°C 6 h kuluttua 6 kk kuluttua
+23°C 2 h kuluttua | 6 kk kuluttua

* Maksimi paéallemaalausvdliaika ilman karhennusta.
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K30

C2

C3 Zn|Zn

C4 Zn

C5 |Zn

Metallipintojen korroosionestomaalaukseen tarkoitettuja maalausjarjestelmia, joissa kaytetaan fysikaalisesti kuivuvia,
yksikomponenttisia liuotemaaleja. Maalien sideaineena on kaytetty kemikaalinkestavia klooraamattomia polymeraatte-
ja ja klooraamattomia pehmittimia. Maalausjarjestelmat soveltuvat erinomaisesti kenttamaalaukseen.

TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K50a K50b K50c K50d
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |- A2.05/C2/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka A3.05/C3/M A3.06/C3/H
A4.04/C4/L A4.05/C4/M
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S2.12/C2/M S3.12/C3/M S3.13/C3/H S3.14/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka S4.08/C4/L S4.09/C4-M
Maalausjarjestelman rakenne: | AY120/2- AY160/3- AY200/3- AY?240/3-
FeSa 2v, FeSa 2v, FeSa 2v; FeSa 2v,
TEKNOCRYL PRIMER 3 akryylipohjamaali 1x80 um 1x80 um 1x80 um 1x80 um
TEKNOCRYL 90 akryylipintamaali 1 x40 um 2 x40 pm 2 x 60 um 2 x 80 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 160 um 200 pm 240 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m2 160 230 300 360
SINKKI- JA ALUMIINIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K50e K50g K50f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A7.06/C3/M - A7.07/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestévyysluokka A7.07/C4IM
A7.07/C5/L
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S9.06/C3/M - S$9.07/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka S9.07/C4/M
S9.07/C5/L
Maalausjarjestelman rakenne: | AY120/2- AY120/2- AY160/2-
ZnSasS Zn/AlSasS ZnSasS
TEKNOCRYL PRIMER 3 akryylipohjamaali 1 x40 um 1x80 um 1x80 um
TEKNOCRYL 90 akryylipintamaali 1x 80 pm 1 x40 um 1 x 80 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 uym 120 pm 160 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m2 180 160 230

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K50b - SFS-EN 1SO 12944-5/A2.05/C2/M(AY160/3-FeSa 2%%).

K&ééanna
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Kaytto

Saan ja kemiallisen rasituksen alaiset metallipinnat ulkona ja sisalla.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K50a Terasrakenteet sisalla ja ulkona rasitusluokissa C1 ja C2.

K50b Terasrakenteet ulkona rasitusluokissa C2 ja C3.

K50c Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C3 ja C4.

K50d Terasrakenteet ulkona rasitusluokissa C3 ja C4.

K50e Kuumasinkityt terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C3.

K50f Kuumasinkityt terasrakenteet ulkona rasitusluokissa C3 - C5.

K50g Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma rasitusluokissa C1 - C2 oleville kuumasinkityille

pinnoaille (jarjestelma F30.03) ja alumiinipinnoille (jarjestelmé F40.03).

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka

Konepajapohja

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2Y% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeaksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Alumiinipinnat: Pinnat k&sitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Sdarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan liséksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta l16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja, KORRO E epoksikonepajapohja,
KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu




K50

Maalaus Ennen kayttdd maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.
Maalit levitetdan kuivalle, pdlyttdmalle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun méarkakalvonpak-
suuteen. lIman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla alla

olevassa taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.
Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdéén paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri
3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja terasharjaten tai
mikali mahdollista suihkupuhdistaen. Puhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maaliker-
roksen alueelle. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maaleilla tayteen kalvonpaksuuteen. Halut-
taessa pinnan ulkonakd yhdenmukaiseksi puhdistetaan koko pinta Teknoksen huoltomaalausohjei-
den mukaisesti ja ylimaalataan pintamaalilla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaéan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa2%: ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOCRYL PRIMER 3 TEKNOCRYL 90

Tuoteseloste nro 615 614

Maalityyppi akryylipohjamaali akryylipintamaali

Varisavyt harmaa ja valkoinen Teknomix-savytys

Kiilto himmea kiiltava

Ohenne TEKNOSOLYV 9502, TEKNOSOLYV 9502,
TEKNOSOLV 1639 TEKNOSOLV 1639

Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku, sivellin

IlImattoman ruiskun suutin 0,015" 0,013"

Maalausolosuhteet

- minimilampdotila °C 0 0

- maksimikosteus % 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedote

Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 43 £2 35+2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 760 n. 470
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOQ) g/l n. 500 n. 590
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka um 93 - 186 114 - 228
- kuiva pm 40 - 80 40 - 80
Riittoisuus, teoreettinen m2/I 10,8-5,4 88-4,4
Kuivumisaika, +23 °C / 50 % RH (kuivakalvo 40 um) (kuivakalvo 40 um)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) % h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 1 h kuluttua 2 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan tai itsellaan:
TEKNOCRYL 90:l1&:
min. max. min. max.
0°C 6 h kuluttua - 8 h kuluttua -
+23°C 3 h kuluttua - 4 h kuluttua -
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K33

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terds- ja sinkkipintojen maalauk-
seen. Jarjestelmissa kaytetaan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja polyuretaa-
nireaktiomaaleja. Pintamaalina voidaan kayttaa saankestavaa polyuretaanimaalia, joko puolikiiltivada TEKNODUR

0050 tai kiiltavad TEKNODUR 0090.

TERASPINNAT:

C2

C3 Zn

C4 |0|zZn|zn

C5 |Zn|zn|zn

Teknoksen malausjérjestelmatunnus K53a K53b K53c K53d K53e K53f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A2.06/C2/M|A2.07/C2/H
tunnus/|A3.07/C3/L [A3.08/C3/M| A3.09/C3/H
rasitusluokka/kestavyysluokkal IA4.08/C4/M | A4.09/C4/H
A51.02/C5-I/H
A5M.02/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S2.15/C2/M  |S2.16/C2/H | S3.18/C3/H - S4.14/C4/H | S4.15/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestévyysluokka [ S3.16/C3/L | S3.17/C3/M | S4.12/C4IL S6.03/C5-I/H | S6.04/C5-I/H
$7.02/C5-M/L S7.04/C5-M/H
Maalausjarjestelman rakenne:| EPPUR120/2- [ EPPUR160/3- | EPPUR200/3- | EPPUR240/3- [EPPUR280/4- | EPPUR320/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPLAST PRIMER 3
epoksipohjamaali 1x80um| 1x80um| 1x80um| 1x100um| 1 x80um 1 x 80 um
TEKNOPLAST PRIMER 3
epoksipohjamaali -] 1x40pm| 1x80um|[ 1x100pum| 2x80pum 2 x100 pm
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaani-
maali 1x40um| 1x40um| 1x40um| 1x40um| 1x40pum 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 ym 160 pm 200 pm 240 ym 280 um 320 ym
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNODUR 0050 pintamaalilla 100 130 160 200 230 260
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K53g K53h K53i K53j
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A7.10/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A7.10/C4/M - - A7.13/C4/H
A7.10/C5-I/L A7.13/C5-I/H
A7.10/C5-M/L A7.13/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S9.10/C3/H - - S9.13/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S9.10/C4/M S9.13/C5-I/M
S$9.10/C5-I/L S9.13/C5-M/H
S$9.10/C5-M/L
Maalausjarjestelman rakenne: | EPPUR120/2- |EPPUR200/3- |EPPUR240/3- EPPUR320/4-
ZnSaS ZnSasS ZnSaS ZnSasS
TEKNOPLAST PRIMER 3 epoksipohjamaali 1 x 80 um 1 x 80 um 1x100 um 1 x 80 um
TEKNOPLAST PRIMER 3 epoksipohjamaali - 1x80 um 1x100 um 2 x 100 um
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali 1x40 um 1x40 um 1x40 um 1x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 200 pm 240 pm 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNODUR 0050 pintamaalilla 100 160 200 260

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K53a - SFS-EN 1SO 12944-5/A2.06(EPPUR120/2-FeSa 2%%).

Kaanna




K53

Kaytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

Teraspinnat:

K53a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K53b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K53c Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C3 .

K53d Pintamaalilla TEKNODUR 0050 standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (S4.13) terés-
pinnoille rasitusluokassa C4.

K53e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K53f Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Sinkkipinnat:
Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5. Pintamaalilla TEK-

K53 NODUR 0050 my6s standardin SFS 5873 mukainen jarjestelmé (F30.04) rasitusluokkiin C3

9 ja C4. Alumiinipinnoille kaytettyna vastaa saman standardin jarjestelmaa F40.04 (EPPUR

120/2-AlSas).
Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5. Myds standardin SFS

K53h 5873 mukainen jarjestelma alumiinipinnoille (F40.06) rasitusluokassa C5 (EPPUR 200/3-
AlSaS).

K53i Pintamaalilla TEKNODUR 0050 standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (F30.06) kuuma-
sinkityille pinnoille rasitusluokassa C5.

K53j Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalaus

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2Y% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terasrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeaksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kéasiteltdvaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kéasitellda myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat k&sitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja ja KORRO SE sinkkiepoksiko-
nepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
kesken&an huolellisesti etikettitekstissa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraé arvioita-
essa on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

llman ja maalattavan pinnan lampdétilan seké ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa
annettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen
no-peutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja pélyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maa-
lien tuoteselosteissa.

Jatkuu
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Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
-Ri 3.
Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdistaen.
Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen vaa-
tiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jéarjestelman maaleilla tdyteen kalvonpaksuuteen.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettéanyt suojauskykynsé. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-

lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

TEKNODUR 0050 tai

Maali TEKNOPLAST PRIMER 3 TEKNODUR 0090

TEKNODUR 0050: 682
Tuoteseloste nro 442 TEKNODUR 0090: 683
Maalityyppi epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali

e harmaa, punainen, keltainen ja L
Varisavyt valkoinen Teknomix-savytys
Kiilto olihimmes TEKNODUR 0050: puolikiiltava
P TEKNODUR 0090: kiiltava

Ohenne TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9521, TEKNOSOLV

6220

Maalausvalineet

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

TEKNODUR 0050: 0,011 - 0,013"

IiImattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,019 TEKNODUR 0090: 0011 - 0,013"
Maalausolosuhteet

- minimilampaétila °C +10 +5

- maksimikosteus % 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedote

Katso kayttoturvallisuustiedote

TEKNODUR 0050: 56 2 (ISO

. L . 3233:1988)
- -0,
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 53 £2 TEKNODUR 0090: 50 +2 (ISO
3233:1988)

- L TEKNODUR 0050: n. 870
Kiintoainepitoisuus gll n. 910 TEKNODUR 0090- n. 730
Haihtuvat orgaaniset aineet TEKNODUR 0050: n. 430
(VOoC) g/l n. 440 TEKNODUR 0090: n. 460

. TEKNODUR 0050:
Suositeltava kalvonpaksuus
1 s 71
- marka pMm 75 —-188
- kuiva m | 40— 100 40
H TEKNODUR 0090:
80
40
Riittoisuus, teoreettinen m?2/| 13,2-5,3 TEKNODUR 0050: 14,0

TEKNODUR 0090: 12,5

Kuivumisaika, +23 °C / 50 % RH

(kuivakalvo 60 pm)

(kuivakalvo 40 pm)

- polykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 4 h kuluttua 6 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan TEKNODUR 0050:
itsellaan
min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua 18 kk tai
Pidennetty**
+10°C 6 h kuluttua 18 kk kuluttua - -
+23°C 2 h kuluttua 18 kk kuluttua 12 h kuluttua 18 kk tai
Pidennetty**
TEKNODUR 0050:lla TEKNODUR 0090:
itsellaan
min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua -
+10°C 6 h kuluttua 6 kk kuluttua - -
+23°C 2 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua -
TEKNODUR 0090:lla
min. max.*
+10°C 12 h kuluttua 2 kk kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 2 kk kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta

** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-

lausvaliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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TEKNODUR 0050 / 0090

-POLYURETAANIJARJESTELMAT

8 15.2.2017

K54

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjes-
telmissa kaytetaan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja poly-

C2

©)

C3

C4

C5

o

uretaanireaktiomaaleja. Teraspinnoilla kdytetdaan pohjamaalina TEKNOZINC 80 SE epoksisinkkipdlymaalia, joka sinkin
tavoin suojaa teraspinnan katodisesti. Pintamaalina voidaan kayttaa puolikiiltavaa TEKNODUR 0050 tai kiiltdvaa TEK-
NODUR 0090 saankestavaa polyuretaanimaalia.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K54a K54b K54c K54d K54e K54f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)|A3.11/C3/H -
tunnus/{A4.13/C4/L |A4.14/C4/M |A4.14/C4/M |A4.15/C4/H
rasitusluokka/kestavyysluokka A51.05/C5-I/H
A5M.06/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998)|S3.21/C3/H  [S3.22/C3/H S3.22/C3/H  |S4.21/C4H S4.22ICAH  [S4.23/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|S4.19/C4/L S4.20/C4/M  |S4.20/C4IM | S6.06/C5-IIH S7.09/C5-M/H
S$6.05/C5-IIM S7.07/C5-M/M
Maalausjarjestelman rakenne: |[EPZn(R)EP  |EPZn(R)EP EPZn(R)EP  [EPZn(R)EP EPZn(R)EP |EPZn(R)EP
PUR160/3- PUR200/4- PUR200/3- PUR240/4- PUR280/4-  |PUR320/5-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOZINC 80 SE sinkkiepoksimaali 1x40pum| 1x40pum| 1x40pum 1x40 um| 1 x40 pum 1 x40 um
TEKNOPLAST PRIMER 3 epoksipohjamaali 1x80pum| 2x60um| 1x80pum 2x80 um|2 x 100 pm 2 x 100 um
TEKNODUR 0050 polyuretaanimaali tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali 1x40pum| 1x40pum| 1x80pum 1x40pum| 1 x40 pum 2 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 200 um 200 um 240 um 280 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
pintamaalilla TEKNODUR 0050 130 170 160 200 230 260

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K54a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.11(EPZn(R)EPPUR160/3-FeSa 2%%).

Kaytto limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet

K54a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K54b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K54c Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4. Pintamaalilla TEKNODUR 0050 myés
standardin SFS 5873 mukainen jérjestelma (S4.20) rasitusluokkaan C4.

K54d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4. Pintamaalilla TEKNODUR 0050 my6s
standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (S5.09) rasitusluokkaan C5.

K54e Teraspinnat ulkona erittain rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokissa C4 ja C5.

K54f Teraspinnat ulkona erittain rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1).

Esikéasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta l16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja

kaattikonepajapohja.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-
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Maalaus

Ennen kayttdd maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskendan huolellisesti etikettitekstisséa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaoclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maaleilla tayteen kalvonpak-
suuteen. HUOM! TEKNOZINC 80 SE maalataan ainoastaan terdksen péadlle, ei vanhan maalin paal-

le.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettéanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

: TEKNODUR 0050 tai
Maali TEKNOZINC 80 SE TEKNOPLAST PRIMER 3 TEKNODUR 0090
TEKNODUR 0050: 682
Tuoteseloste nro 940 442 TEKNODUR 0090: 683
Maalityyppi sinkkiepoksimaali epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali
- - harmaa, punainen, keltainen ja o
Vérisavyt siniharmaa valkoinen Teknomix-sdvytys
Kiilto himmed wolihimmed TEKNODUR 0050: puolikiiltava
P TEKNODUR 0090: Kiiltévé

Ohenne TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9521, TEKNOSOLV 6220
Maalausvalineet ilmaton ruisku iimaton ruisku ilmaton ruisku

. . s N TEKNODUR 0050: 0,011 - 0,013"
lImattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (k&&ntdsuutin) 0,013-0,019 TEKNODUR 0090: 0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimil&mpétila °C +10 +10 +5
- maksimikosteus % 80 80 80
Varoitusmerkintd Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote

TEKNODUR 0050: 56 +2 (ISO

. . . 3233:1988)
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 50 £2 5342 TEKNODUR 0090: 50 %2 (1S0
3233:1988)

T TEKNODUR 0050: n. 870
Kiintoainepitoisuus all n. 1900 n. 910 TEKNODUR 0090: . 730
Haihtuvat orgaaniset aineet TEKNODUR 0050: n. 430
(VOC) gll n. 450 n. 440 TEKNODUR 0090: n. 460

. TEKNODUR 0050:
Suositeltava kalvonpaksuus
ol 71-142

- mérk& pm 80 113-190

-Kuiva um | 40 60 - 100 40-80
TEKNODUR 0090:
80
40

- ' ) TEKNODUR 0050: 14,0 - 7,0
Riittoisuus, teoreettinen m2/l 12,5 88-53 TEKNODUR 0090: 125
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 pm)

- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 5 min kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 30 min kuluttua 4 h kuluttua 6 h kuluttua
. itsellaan tai T TEKNODUR 0050:
Paallemaalattavissa, 50 % RH TEKNOPLAST PRIMER 3:lla: itsellaan: itsell4An:
min. max.* min. max.* min. max.*
+5°C - - - - 20 h kuluttua 18 kk tai Pidennetty**
+10°C 6 h kuluttua | 3Kk tai Pidennetty** 6 h kuluttua 18 kk kuluttua - -
+23°C 1 hkuluttua | 3Kk tai Pidennetty** 2 h kuluttua 18 kk kuluttua 12 h kuluttua 18 kk tai Pidennetty**
TEKNODUR 0050:1l4 TEKNODUR 0090:
itsellaén:
min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua -
+10°C 6 h kuluttua 6 kk kuluttua - -
+23°C 2 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua -
TEKNODUR 0090: Ila
min. max.*
+10°C 12 h kuluttua 2 kk kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 2 Kk kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paéllemaalausvéliaikaa voidaan pidentéa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaalausvéliaika
mahdollinen, ota kirjallisesti yhteyttd Teknoksen edustajaan.
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TEKNODUR 0050 / 0090
-POLYURETAANIJARJESTELMAT
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K95

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terdspintojen maalaukseen.
Jarjestelmissa kaytetaan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja

C2

©)

C3

C4

O|O0|0O|r

C5

o

polyuretaanireaktiomaaleja. Pohjamaalina kaytetddn TEKNOZINC 80 SE epoksisinkkipélymaalia, joka sinkin tavoin
suojaa teraspinnan katodisesti. Pintamaalina kaytetaan polyuretaanimaaleja TEKNODUR 0050 (puolikiiltava) tai

TEKNODUR 0090 (Kiiltava).

Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K55d K55a K55b K55e K55¢c
EN ISO 12944-5 (2007)|A3.11/C3/H A4.14/C4IM A4.15/C4/H
tunnus/rasitusluokka/|A4.13/C4/L A51.04/C5-I/M - A51.02/C5-I/H
kestavyysluokka A5M.05/C5-M/M A5M.02/C5-M/H
EN ISO 12944-5 (1998)|S3.21/C3/H S3.22/C3/H S4.21/C4/H S4.22/C4/H S4.23/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|S4.19/C4/L S4.20/C4/M S7.09/C5-M/H
S$6.05/C5-1/M
Maalausjarjestelman rakenne: EEZRnl(go)/gP EPZn(R)EPPUR2|EPZn(R)EP EEZRZ(&))/EP EPZn(R)EPPUR3
FeSa 215 00/3- PUR240/4- FeSa 215 20/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOZINC 80 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 pm 1 x40 pm 1 x40 pm 1 x40 pm 1 x40 pm
TEKNOPLAST PRIMER 7 1 x 80 um 2 X 100 um
epoksipohjamaali 1x120 um 2 x 80 um 2 x120 um
TEKNODUR 0050 tai 0090 1 X 40 pm
polyuretaanimaali 1 x40 um 1x40 um 1 x40 um 1 x40 um
Total film thickness 160 pm 200 pm 240 pm 280 pm 320 pm
Coating system VOC, g/m?2
with TEKNODUR 0050 Top Coat 101 120 130 152 170

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K55a - EN 1SO 12944-5/ A4.14(EPZn(R)EPPUR200/3-FeSa 2v2).

Kaytto Iimastorasituksiin tulevien teréspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestoa.
Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet
K55a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.
K55b Teréspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.
K55¢ Teraspinnat ulkona erittéin rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokka C5.
K55d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.
K55e Teré&spintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.
Lisatietoja esikasittelysté ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-

maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikéasittelysté 10ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja

sinkkisilikaattikonepajapohja.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS

Kaanna
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Maalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan huolellisesti etikettitekstisséa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maéaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
Iiman ja maalattavan pinnan lAmpétilan sek& ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa
annettujen arvojen mukaiset maalaustyn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen
nopeutuu korotetuissa lAmpdotiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle.
Tarpeen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelméan maaleilla tayteen
kalvonpaksuuteen. HUOM! TEKNOZINC 80 SE maalataan ainoastaan teréksen paalle, ei vanhan
maalin paalle.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Talldin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

. TEKNODUR 0050 tai

Maali TEKNOZINC 80 SE TEKNOPLAST PRIMER 7 TEKNODUR 0090
TEKNODUR 0050: 682

Tuoteseloste nro |940 956 TEKNODUR 0090: 683

Maalityyppi sinkkiepoksimaali epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali

Vérisavyt siniharmaa harmaa, punainen ja valkoinen Teknomix-savytys

Kiilto himmea puolihimme& TEKNODUR 0050: pyql_ik_i_iltévé
TEKNODUR 0090: kiiltdva

Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9521, TEKNOSOLV 6220

Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku ilmaton ruisku

lImattoman ruiskun suutin

0,018 - 0,021" (k&&ntdsuutin)

TEKNODUR 0050: 0,011 - 0,013"

0,013-0,019" TEKNODUR 0090: 0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimildmpétila °C | +10 +10 +5
- maksimikosteus % | 80 80 80
Varoitusmerkinta Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kéyttoturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-%

TEKNODUR 0050: 56 +2 (1ISO 3233:1988)

50 +2 70 +2 (ISO 3233:1988) TEKNODUR 0090: 50 +2 (1SO 3233:1988)
L TEKNODUR 0050: n. 870
Kiintoainepitoisuus g/l | n.1900 n. 1200 TEKNODUR 0090 1. 730
Haihtuvat orgaaniset aineet (VOC) TEKNODUR 0050: n. 430
g/l | n.450 n. 300 TEKNODUR 0090: n. 460
. TEKNODUR 0050:
Suositeltava kalvonpaksuus 7
- mérka pm | 80 114-214 n
- kuiva um | 40 80150 TEKNODUR 0090:
80
40
. . TEKNODUR 0050: 14,0
2 i :
Riittoisuus, teoreettinen m?l | 12,5 8,8-4,7 TEKNODUR 0090: 12.5
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (dry film 40 pm) (dry film 80 pm) (dry film 40 pm)
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) after 5 min after 1 h after 1 h
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | after 30 min after 4 h after6 h
Padllemaalattavissa, 50 % RH gﬁ'ﬁggtﬁflg EKNOPLAST itselli4n tai TEKNODUR 0050114 | TEKNODUR 0050 itsellazn:
min. max.* min. max.* min. max.*x
o 18 kk tai
+5°C - - 20 h kuluttua Pidennetty**
o 3 kk tai 12 kk tai
+10°C 6 h kuluttua Pidennetty** 8 h kuluttua Pidennetty*
o 3 kk tai 12 kk tai 18 kk tai
+23°C 1 h kuluttua Pidennetty** 4 h kuluttua Pidennetty** 12 h kuluttua Pidennetty*
TEKNODUR 0090:11& TEKNODUR 0090: itsellaén
min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua
+10°C 12 h kuluttua 7 d kuluttua -
+23°C 4 h kuluttua 3 d kuluttua 12 h kuluttua

* Maksimi paéllemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi p&allemaalausvéliaikaa voidaan pident&a tietyissé tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paéllemaalausvéliaika mahdollinen,
ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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INERTA MASTIC ~-JARJESTELMAT
(STANDARDI SFS 5873)

9 24.3.2017

K56

Teraspintojen huolto- ja korjausmaalaukseen tarkoitettuja maalausjarjestelmia, joita kdytetdan kun ymparistdolosuhteet
eivat salli suihkupuhdistusta. Pohjamaalilla on hyva tarttuvuus terésharjattuun teréspintaan. Pohjamaali antaa kerta-
sivelylla tiiviin ja paksun maalikalvon. Maalia voidaan kayttdd myos yksindén ilman pintamaalausta. Pintamaaleina
voidaan kayttad epoksi- tai polyuretaanipintamaaleja.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K56a K56b K56¢ K56d K56e
SFS 5873, tunnus/rasitusluokka [ R25.06/C3 R25.07/C4 R25.08/C4 R25.09/C5 | R25.10/C5
Maalausjarjestelman rakenne:[EP160/2- EPPUR240/3- |EP240/3- EPPUR280/3- |EP300/2-
FeSt 2 FeSt 2 FeSt 2 FeSt 2 FeSt 2
INERTA MASTIC epoksipinnoite 1x100 um 1x100 pm 2 x 80 um 2x120 pm| 1 x 150 pm
TEKNOPLAST PRIMER 3 epoksipohjamaali - 1 x 100 pm - -
TEKNOPLAST 50 epoksipintamaali - - 1x 80 um - -
TEKNOPLAST HS 150 epoksimaali 1 x 60 um - - -] 1x150 pm
TEKNODUR 0050 polyuretaanipintamaali - 1 x40 pym - 1 x40 pym -
Kokonaiskalvonpaksuus 160 pm 240 ym 240 pm 280 um 300 pm
Maalausjarjestelmén VOC, g/m? 52 140 110 90 100

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K56a - EP160/2-FeSt 2.

Kayttd limastorasituksiin tulevien terasharjattujen terdspintojen suojaamiseen.
Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet
K56a Standardin SFS 5873 mukainen korjausmaalausjarjestelma (R25.06) rasitusluokkaan C3.
K56b Standardin SFS 5873 mukainen korjausmaalausjarjestelma (R25.07) rasitusluokkaan C4.
K56¢ Standardin SFS 5873 mukainen korjausmaalausjarjestelma (R25.08) rasitusluokkaan C4.
K56d Standardin SFS 5873 mukainen korjausmaalausjarjestelméa (R25.09) rasitusluokkaan C5.
K56e Standardin SFS 5873 mukainen korjausmaalausjarjestelméa (R25.10) rasitusluokkaan C5.

Pinnan esipuhdistus

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sek&a

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtai-

sesti seuraavasti:

Maalatut pinnat: Maalausta haittaavat epapuhtaudet (esim. rasva ja suolat) poistetaan. Pin-
tojen tulee olla kuivat ja puhtaat. Vanhat, maksimipaallemaalattavuusajan ylittdneet maalipin-
nat tulee lisdksi karhentaa. Vauriokohtien esikasittely tehdaan alustan ja huoltomaalauksen
vaatimusten mukaisesti.

Paljastuneilta terdspinnoilta poistetaan ruoste esikasittelyasteeseen St 2 (SFS-ISO 8501-1).

Esikéasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu en-
nen jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-

maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja
ISO 8501-2.
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Maalaustyo

Huoltomaalaus

Ennen kaytt64 maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
kesken&an huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maéraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
Pohjamaali levitetdan maalausharjalla tai telalla ja tasoitetaan siveltimella. Suihkupuhdistetuilla pin-
noilla voidaan kayttdd myos ilmatonta ruiskua. Pintamaalit levitetdén siveltimelld tai suurten pintojen
ollessa kyseessé ilmattomalla ruiskulla. llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteel-
lisen kosteuden tulee olla alla olevassa taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustyén ja
maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan
pinnan tulee olla kuiva ja pélytdn.
Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja terasharjaten
tai suihkupuhdistaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen
alueelle. Paikkauskohdat maalataan jarjestelméan maaleilla tdyteen kalvonpaksuuteen.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehd&an uusintamaa-
lauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2¥; ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

TEKNOPLAST

Maali INERTA MASTIC PRIMER 3 TEKNOPLAST 50 TEKNOPLAST HS 150 |TEKNODUR 0050

Tuoteseloste nro (212 442 443 113 682

Maalityyppi epoksipinnoite epoksipohjamaali epoksipintamaali epoksimaali polyuretaanipintamaali
- . punainen, keltainen, e e e

Vérisavyt alumiini harmaa ja valkoinen Teknomix-savytys Teknomix-savytys Teknomix-savytys

Kiilto puolihimmed puolihimmed puolikiiltava puolikiiltava puolikiiltava

TEKNOSOLYV 9521,
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLY 6220

Maalausvalineet

maalausharja, tela

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku tai

iimaton ruisku

sivellin
'S'Tu‘ﬁ:]oma” uiskun | 0,013 -0,019" 0,013-0,019" 0,013 -0,021" 0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimildmpétila  °C |+10 +10 +10 +10 +5
- maksimikosteus % |80 80 80 80 80
Varoitusmerkinta Katso Katso Katso Katso Katso
kayttdturvallisuustiedote |kayttoturvallisuustiedote |kayttdturvallisuustiedote | kayttéturvallisuustiedote |kayttdturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus 80 £2 5342 5342 70 +2 (1ISO 3233:1988) |56 +2 (SO 3233:1988)
tilavuus-%
Kiintoainepitoisuus g/l |n. 1200 n. 910 n. 800 n. 1050 n. 870
Haihtuvat orgaaniset
aineet (VOC g/l |n.210 n. 440 n. 430 n. 300 n. 430
Suositeltava kalvon-
paksuus
- marka pm 100 - 187 190 150 85-214 71
- kuiva pum 80 -150 100 80 60 - 150 40
Riittoisuus,
teoreettinen m?l 110,0-5,3 53 6,6 11,7-4,7 14,0
Kuivumisaika, (kuivakalvo 120 pum) (kuivakalvo 60 m) (kuivakalvo 60 m) (kuivakalvo 80 m) (kuivakalvo 40 um)
+23°C /50 % RH
- pblykuiva, (1ISO 9117- |4 h kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua 30 min kuluttua 1 h kuluttua
3:2010)
- kosketuskuiva, (DIN |6 h kuluttua 4 h kuluttua 4 h kuluttua 5 h kuluttua 6 h kuluttua
53150:1995)
- taysin kovettunut - - - 7 d kuluttua -
Padllemaalattavissa, itsellaan, itsellaan tai itsellaén itselladn itsellaan
50% RH TEKNOPLASTEILLA tai [TEKNOPLAST HS
TEKNODUREILLA 150:114
min. max.* min. max.* min. max.* min. max.* min. max.*
+5°C 18 Kk tai
20 h kuluttua Pidennetty*
H0C | dgkulutua | 7dkulutua | 6hkuutua | 3K 6 hkulutua |1 kckulutua |16 b kuluta | 2 ki kulutua
¥23°C 6 h kuluttua | 7 d kuluttua | 2 h kuluttua 18 kk 2 h kuluttua | 1 kk kuluttua | 5 h kuluttua | 1 kk kuluttua | 12 h kuluttua .18 k tai
kuluttua Pidennetty **
muilla TEKNOPLASTEILLA
ja TEKNODUR 0050:lla
min. max.*
+10°C 6 h kuluttua | 6 kk kuluttua
+23°C 2 h kuluttua | 6 kk kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paéllemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaalausvaliai-
ka mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan
kemiallisesti kovettuvia kaksikomponenttisia epoksi- ja polyuretaanireaktiomaaleja. Pintamaalina kaytetdan saankesta-
vaa TEKNODUR AQUA 3390 polyuretaanimaalia.

Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K57a K57b K57c K57d K57e
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) - - - - -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausidriestelman rakenne: EPZn(R)EPPUR- | EPZn(R)EPPUR- | EPZn(R)EPPUR- | EPZn(R)EPPUR- | EPZn(R)EPPUR-
jar) " | 160/3- FeSa 2% | 200/4- FeSa 2% | 240/4- FeSa 2%, | 310/5- FeSa 2% | 310/5- FeSa 2%

TEKNOZINC AQUA 90 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 pm 1x 40 um 1x 40 um 1 x40 pm -
TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaali - - 1 x40 pm
TEKNOPOX AQUA PRIMER 3 epoksipohjamaali 1x 80 pm 2 X 60 pm 2 X80 pm 2X85um 2X85um
TEKNODUR AQUA 3390 polyuretaanimaali 1 x40 pm 1x 40 pm 1x 40 pm 2 x50 um 2 x50 um
Kokonaiskuivakalvonpaksuus 160 pm 200 pm 240 pm 310 um 310 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz 25 27 29 43 63

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K57a - EPZn(R)EPPUR160/3- FeSa 2%

Kayttd Iimastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttokohteet

K57a Teraspintojen suojamaalaus rasitusluokissa C3 ja C4.

K57b Teraspintojen suojamaalaus rasitusluokissa C3 ja C4.

K57¢ Teraspintojen suojamaalaus rasitusluokissa C4 ja C5.

K57d Teraspintojen suojamaalaus rasitusluokissa C4 ja C5.

K57e Teraspintojen suojamaalaus rasitusluokissa C4 ja C5, hybridijarjestelma.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja

kaattikonepajapohja.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-

Kaanna
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Maalaus

Maalauksen jalkeen pestaan vélineet ensin vedella ja lopuksi ohenteella.

Ennen maalausta sekoituslaitteet ja maaliruiskut on huuhdeltava huolellisesti puhtaalla vedella.

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskenaan huolellisesti taulukossa ja etikettitekstissa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa

arvioitaessa on otettava huomioon seoksen kayttéaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua tai ilma-avusteista matalapaineruiskua, koska vain silla
saavutetaan paksukalvomaaleilla kertakasittelylléa suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. liman ja
maalattavan pinnan lampdtilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen
arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korote-
tuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polytén.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehd&an paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -

Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maalilla tayteen kalvonpaksuu-
teen. Halutessa pinnan ulkonak®d yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta ja ylimaalataan jarjes-
telmén pintamaalilla.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdéan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa2%2 ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC AQUA 90 SE | TEKNOZINC 90 SE TEKNOPOX AQUA PRIMER 3 | TEKNODUR AQUA 3390
Tuoteseloste nro  [1310 15 621 1005
. . o . . - - . vesiohenteinen kaksikompo- | vesiohenteinen kaksikompo-
Maalityyppi sinkkiepoksimaali sinkkiepoksipohjamaali . e X . . .
nenttinen epoksipohjamaali nenttinen polyuretaanimaali
Vérisavyt siniharmaa siniharmaa harmaa, punainen Teknomix-sévytys
09: kiiltava
Kiilto himmea himmea puolihimmed 075 n. 7(.) (600 !fulmalla)
05: puolikiiltavéa
03: puolihimmed
Ohenne Vesi, TEKNOSOLV 6060 TEKNOSOLYV 9506 Vesi Vesi, TEKNOSOLV 1936
Maalausvalineet Sivellin, iimaton ruisku ilmaton ruisku ilmaton ruisku :J?éit’snmamwku tal fimaton
limattoman ruiskun suutin 0,013-0,017" 0,018 - 0,021" (k&é&ntdsuutin) {0,013 -0,018" 0,011 -0,013"
Maalausolosuhteet
- minimil&mpétila °C |+10 +10 +10 +10
- kosteus % |30-70 alle 80 30-70 30-70
Varoitusmerkintd Ks. kéyttoturvallisuustiedote | Ks. kéyttdturvallisuustiedote | Ks. kéyttéturvallisuustiedote | Ks. kéyttdturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% |60 +2 53 +2 (1SO 3233:1988) 45 +2 42 £2
Kiintoainepitoisuus g/l |n.2700 n. 2100 n. 680 n. 560
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l |n.180 n. 450 n. 40 n. 90
Suositeltava kalvonpaksuus
- mérkd pm |66 75 133-178 95-119
- kuiva pm |40 40 60 - 80 40 - 50
Teoreettinen riittoisuus ~ m#/l |15 13,2 75-56 105-84
Kuivumisaika, +23°C /50 % RH | (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 40 um) (kuivakalvo 60 um) (kuivakalvo 40 pum)
TEKNOPOX AQUA HARDENER
0300 kovetteella /
TEKNOPOX AQUA HARDENER
0300-02 kovetteella:
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) | 20 min kuluttua 5 min kuluttua 2 h kuluttua / 50 min kuluttua | 2% h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) |1 h kuluttua 30 min kuluttua 10 h kuluttua / 5 h kuluttua 6 % h kuluttua
- tdysin kovettunut 7 d kuluttua 7 d kuluttua - 7 d kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH | itselld&n tai TEKNOPOX itsellaén: itsellaén: itsellaén:
AQUA PRIMER 3:lla
min max.* min max.* min max.* min max.*
+10°C | 6 hkuluttua |3 kk kuluttua | 6 h kuluttua | 18 kk kuluttua | 1 d kuluttua 6 kk kuluttua |24 h kuluttua | 14 d kuluttua
+23°C | 1lhkuluttua |3 kkkuluttua |1 hkuluttua |18 kk kuluttua | 4 h kuluttua 6 kk kuluttua |6 h kuluttua 14 d kuluttua
TEKNOPOX AQUA PRIMER | TEKNODUR AQUA 3390:lla
3illa:
min max.* min max.*
+10°C 6 hkuluttua |3 kk kuluttua | 2 d kuluttua 1 kk kuluttua
+23°C 1 hkuluttua |3 kk kuluttua |4 h kuluttua 1 kk kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta.




.
}lifl TE KNOS www.teknos.com

TEKNOPLAST HS 150
NIUKKALIUOTTEISET
EPOKSIJARJESTELMAT

10 12.4.2017

K38

C2

C3

Zn

C4

Zn(Zn

C5

Zn{Zn|Zn

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan teras- ja sinkkipintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan kor-
kean kuiva-aineen TEKNOPLAST HS 150 epoksimaalia.

TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelméatun-

nus K58a K58b K58¢c K58d K58e K58j
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A2.07/C2/H
tunnus/|A3.08/C3/M |A3.09/C3/H
rasitusluokka/kestavyysluokka A4.09/C4H A4.08/C4IM
A5I.03/C5-1/M | A51.02/C5-I/H
A5M.01/C5-M/M| A5M.02/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S2.16/C2/H |S3.18/C3/H |S4.14/C4/M |[S7.03/C5-M/M |S4.23/C4/H S3.19/C3H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S3.17/C3/M |S4.12/C4/L | S6.03/C5-IH S6.04/C5-IH S4.13/C4IM
S7.02/C5-M/L S7.04/C5-MH
Maalausjarjestelman rakenne: |EP160/2- |EP200/2- |EP280/3- |EP300/2- EP320/3- EP240/3
FeSa 2'%: |FeSa?2¥% |FeSa?2% |FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPLAST PRIMER 7 1x80pm| 1x80um| 1x80um| 1x150 um| 1x80pm| 1x80pum
epoksipohjamaali
TEKNOPLAST PRIMER 7 epoksipoh- i 1x100 | 1x120 um 1 x 80 um
jamaali pm
TEKNOPLAST HS 150 epoksimaali 1x80pum|1x120 pm 1x luorg 1x150 ym| 1x 120 pym 1 x 80 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 200 pm 280 pm 300 pm 320 pm 240 pm
Maalausjarjestelméan VOC, g/m? 69 85 120 130 140 100
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K58f K58g K58h K58i
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |A7.10/C3/H
tunnus/|A7.10/C4/M A7.11/C4/H A7.12/C4/H
rasitusluokka/kestavyysluokka|A7.10/C5-I/L A7.11/C5-IIM A7.12/C5-1/IM A7.13/C5-I/H
A7.10/C5-M/L A7.11/C5-M/M A7.12/C5-M/M  |A7.13/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S9.10/C3/H S9.11/C4/H S9.12/C4/H S9.13/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S9.10/C4/M S9.11/C5-l/L S9.12/C5-I/IM S9.13/C5-I/M
S9.10/C5-l/L S9.11/C5-M/M C9.12/C5-M/H | S9.13/C5-M/H
S9.10/C5-M/L
Maalausjarjestelman rakenne: | EP120/2- EP160/2- EP240/3- EP320/3
ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS
TEKNOPLAST PRIMER 7 epoksipohjamaali 1 x 60 um 1 x 80 pm 2 x 80 um 1 x 80 um
TEKNOPLAST HS 150 epoksimaali 1 x 60 um 1x 80 pm 1x 80 pm 2x120 uym
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 160 um 240 pm 320 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 51 69 100 140

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K58a - SFS-EN 1SO 12944-5/A2.07(EP160/2- FeSa 2%%).
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Kaytto

limastorasituksiin tulevien teras- ja sinkkipintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

TERASPINNAT:

K58a

Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K58b Terésrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C3.
K58c Terésrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C4.
K58d Ierasrakgnteiden suojgamiseen rasitusluokassa C5. Myos standardin SFS 5873 mukainen
jarjestelma (S6.14) rasitusluokkaan C5.
K58e Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.
K58j Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C4.
SINKKIPINNAT:
K58f Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
K58g Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.
K58h Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.
K58i Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdasrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeéksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Alumiinipinnat: Pinnat k&sitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu
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Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskenaan huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-
kasittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. liman ja maalattavan pinnan lampdtilan seka il-
man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Maalaus

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maalilla tayteen kalvonpaksuu-
teen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdéan uusintamaalaukse-

na. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasittelyasteeseen Sa 2. Maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOPLAST PRIMER 7 TEKNOPLAST HS 150
Tuoteseloste nro 956 113

Maalityyppi epoksipohjamaali epoksimaali

Varisavyt punainen, valkoinen ja harmaa Teknomix-savytys
Kiilto puolihimmea puolikiiltava

Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet ilmaton ruisku maalausharja, ilmaton ruisku
limattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,019" 0,013 - 0,021"
Maalausolosuhteet

- minimilampdotila °C | +10 +10

- maksimikosteus % |80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttéturvallisuustiedote

Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-%

70 2 (ISO 3233:1988)

70 2 (ISO 3233:1988)

Kiintoainepitoisuus g/l n. 1200 n. 1050
Haihtuvat orgaaniset aineet n. 300 n. 300
(VOC) g/l
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pum | 85-214 85 -214
- kuiva gm 60 - 150 60 - 150
Riittoisuus, teoreettinen m2/I 11,7 - 4,7 11,7 -4,7
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 80 um) (kuivakalvo 80 um)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 30 min kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 4 h kuluttua 5 h kuluttua
- téysin kovettunut 7 d kuluttua 7 d kuluttua
Paéllemaalattavissa, 50 % RH itsellaan ja itsellaan
TEKNOPLAST HS 150:11a
min. max.* min. max.*
+10°C | 8hkuluttua 12Kktai e ntua | 2 kk kuluttua
Pidennetty
+23°C | 4 hkuluttua 12 Kkt 5 h kuluttua 1 kk kuluttua
Pidennetty

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta

** Maksimi paéllemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissé tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-

lausvaliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan
aktiivipigmentoitua kaksikomponenttista polyuretaanimaalia. Soveltuu suoraan metallipinnalle joko yhden tai kahden
kerran maaliyhdistelmina.

TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K59a K59b K59e K59f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) - - - -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelman rakenne: | PUR100/1- PUR120/1- EPPUR160/2- |PUR160/2-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%

TEKNOPLAST PRIMER 3 epoksipohjamaali - - 1x 60 um -
TEKNODUR COMBI 3430 polyuretaanimaali 1 x 100 pm 1x120 pm 1x100 um 2 x80 um
Kokonaiskalvonpaksuus 100 um 120 um 160 pm 160 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 57 69 97 92
SINKKIPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K59c K59d

SFS-EN ISO 12944-5 (2007) - -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelman rakenne: | PUR100/1- PUR120/1-
ZnSaS ZnSasS

TEKNODUR COMBI 3430 polyuretaanimaali 1x100 um 1x120 pm

Kokonaiskalvonpaksuus 100 um 120 um

Maalausjarjestelman VOC, g/m? 57 69

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K59a - PUR100/1-FeSa 2%:.

Kaanna
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Kayttd limastorasitukseen tulevat metallirakenteet sisélla ja ulkona.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet

K59a Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C2.

K59b Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C3.

Sinkityt terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C2. Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma
K59¢ rasitusluokkiin C1 - C2 (F30.01). Alumiinipinnoille kaytettyna vastaa saman standardin jarjestelmaa
F40.01(PUR100/1- AlSaS).

K59d Sinkityt terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C3.
K59e Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma rasitusluokkaan C3 (S3.17).
K59f Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C3.

Pinnan esikasittely = Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seké
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2Y% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terédsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etté pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeéksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maa-
lausta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltavaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitella myds RENSA STEEL pelti-
pesulla.

Alumiinipinnat: Pinnat késitelladdn RENSA STEEL peltipesulla. Saérasitukseen joutuvat pin-
nat karhennetaan lisdksi pyyhkéaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen késikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Konepajapohja Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja ja KORRO E epoksikonepajapohja.

Jatkuu



K59

Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kaytt6d maalin komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi.

Maali levitetaan kuivalle, polyttomalle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun kalvonpaksuuteen.
Maalausty®ssa tarvittavat maalin tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalin tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdéén paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
-Ri 3.

Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja teravéat reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali poiste-
taan. Puhdistetun kohdan ja kiintedn maalikerroksen raja viistetdan. Kaytettdessa suihkupuhdistusta
tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon jaa halkeamia. Mikali korjausmaalaukseen kuuluu
koko pinnan maalaus pintamaalilla, kiiltdva pintamaali hiotaan himmeaksi. Pinta puhdistetaan polys-
ta ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman pohja- ja pintamaalilla alkuperai-

seen kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdéan uusintamaa-
lauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOPLAST PRIMER 3 TEKNODUR COMBI 3430
Tuoteseloste nro (442 1144
Maalityyppi kaksikomponenttinen polyuretaanimaali
epoksipohjamaali
Varisavyt harmga, punainen, keltainen, sopimuksen mukaan
valkoinen
3430-02: puolihimmeda
Kiilto puolihimmea 3430-05: puolikiiltava
3430-09: kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9521
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku
limattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,019" 0,015 -0,017"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C |+10 +5
- maksimikosteus % |80 80
Varoitusmerkinté Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote
3430-02: 61 +2
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% |53 £2 (1SO 3233:1988) 3430-05: 61 +2
3430-09: 58 +2
3430-02: n. 1120 g/l
Kiintoainepitoisuus g/l |n.910 3430-05: n. 1120 g/l
3430-09: n. 920 g/l
3430-02: n. 350 g/l
Haihtuvat orgaaniset aineet (VOC) g/l |n. 440 3430-05: n. 350 g/l
3430-09: n. 380 g/l
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 113 137 - 206
- kuiva pum | 60 80-120
Riittoisuus, teoreettinen m2/| 8,8 72-4,8
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 80 pm)
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 45 min kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 4 h kuluttua 5 h kuluttua
- tdysin kovettunut - 7 d kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan itsellaan
min. max.* min. max.*
o 18 kk tai
+5°C - - 20 h kuluttua Pidennetty**
+10°C 6 h kuluttua 18 kk kuluttua - -
+23°C | 2hkulutiua | 18 kkkuluttua | 4 h kuluttua 18 Kk tai
Pidennetty**
TEKNODUR COMBI 3430:lla
min. max.*
+10°C 12 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 3 d kuluttua

* Maksimi paéllemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi p&allemaalausvéliaikaa voidaan pident&a tietyissé tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paéllemaalaus-
véliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteyttd Teknoksen edustajaan.
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TEKNOPOX 3290 NIUKKALIUOTTEISET

EPOKSIJARJESTELMAT

30.3.2017

maalaukseen terasharjatuille pinnoille (St 2).

TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelma-

K60

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan terdas- ja sinkkipintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestel-
missé kaytetdan korkean kuiva-aineen epoksimaalia TEKNOPOX 3290. Jarjestelmén maalit soveltuvat myds huolto-

C2

©)

C3 O

Zn

C4 Zn

Zn

C5 |Zn|Zn

Zn

K60a K60b K60c K60d K60e K60i
tunnus
SFS-EN IS0 12944-5 (2007) | - A3.09/C3H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka A4.08/C4IM A4.09/CAH
A51.03/C5-I/M  [A5I.02/C5-I/H
A5M.01/C5-M/M | A5M.02/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | - S3.18/C3/H | S3.19/C3/H S7.03/C5-M/M | S4.23/C4/H S4.14/CAH
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka S4.12IC4/L | S4.13/C4/L S6.04/C5-I/H | S6.03/C5-I/H
S7.02/C5-M/L S7.04/C5-M/H
SFS 5873 tunnus/rasitusluokka | - - R25.08/C4 |R25.10/C5 |- -
Maalausjarjestelman rakenne: | EP120/1- EP200/2- EP240/2- EP300/2- EP320/3- EP280/3
FeSa 2%, FeSa 2% FeSa 2%, (St2) |FeSa 2% (St2) [FeSa 2% FeSa 2%,
INERTA MASTIC tai INERTA MASTIC
MIOX epoksipohjamaali ) ) 1 x80 pm || 1x80um] 1x80pum
TEKNOPOX 3290 epoksipintamaali -l 1x80pum -l 1x150 um| 1x120 um| 1 x 100 um
TEKNOPOX 3290 epoksipintamaali | 1 x 120 um| 1 x 120 um| 1x160pum| 1x150pum| 1x2120pum| 1 x 100 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 200 um 240 um 300 um 320 um 280 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m2 30 50 61 75 81 71
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K60f K60g K60h K60j
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A7.10/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A7.10/C4/M A7.11/C4/H A7.12/C4/H
A7.10/C5-l/L  |A7.11/C5-I/M |A7.12/C5-I/IM [A7.13/C5-I/H
A7.10/C5-M/L |A7.11/C5-M/M |A7.12/C5-M/M |A7.13/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S9.10/C3/H S9.11/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S9.10/C4/M S9.11/C5-M/M - -
Maalausjarjestelmén rakenne: |EP120/1- EP160/1- EP240/2- EP320/2-
ZnSasS ZnSasS ZnSaS ZnSasS
TEKNOPOX 3290 epoksipintamaali - - 1x120 um 1x160 um
TEKNOPOX 3290 epoksipintamaali 1x120 pm 1x160 um 1x120 um 1x160 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 um 160 um 240 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 30 40 60 80

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K60b - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.09(EP200/2-FeSa 2v2)

Kaanna




K60

Kayttd limastorasituksiin joutuvien terds- ja sinkkipintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

TERASPINNAT:

K60a Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K60b Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C3.

K60C Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4. My6s standardin SFS 5873 mukai-
nen korjausmaalausjarjestelma (R25.08) rasitusluokkaan C4.

K60d Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C5. My@s standardin SFS 5873 mukainen
korjausmaalausjarjestelma (R25.10) rasitusluokkaan C5.

K60e Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

K60i Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C4.

SINKKIPINNAT:

K60f Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C3 — C5.

K60g Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

K60h Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

K60j Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdasrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etté pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeé&ksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Ylimaalaukseen soveltuvat vanhat maalipinnat: Maalausta haittaavat epapuhtaudet (esim.
rasva ja suolat) poistetaan. Pintojen tulee olla kuivat ja puhtaat. Vanhat, maksimipaallemaalat-
tavuusajan ylittdneet maalipinnat tulee lisaksi karhentaa. Vauriokohtien esikasittely tehdaan
alustan ja huoltomaalauksen vaatimusten mukaisesti.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu




K60

Maalaus Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.
Maalit levitetdan kuivalle, pdlyttdmalle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun markakalvonpak-
suuteen. lIman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla alla

olevassa taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.
Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri
3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja terasharjaten tai
mikali mahdollista suihkupuhdistaen. Puhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maaliker-
roksen alueelle. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén maaleilla tayteen kalvonpaksuuteen. Halut-
taessa pinnan ulkonékd yhdenmukaiseksi puhdistetaan koko pinta Teknoksen huoltomaalausohjei-
den mukaisesti ja ylimaalataan pintamaalilla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-

na. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa2%z ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA MASTIC INERTA MASTIC MIOX TEKNOPOX 3290
Tuoteseloste nro 212 549 997
Maalityyppi epoksipinnoite epoksipinnoite epoksipinnoite
Varisawt alumiini harmaa(MIOX-pigmentoitu) Teknomix-savytys
Kiilto puolihimmed puolihimmed 3290-08: kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet sivellin, tela tai iimaton ruisku sivellin, tela tai ilmaton ruisku ilmaton ruisku, sivellin
[Imattoman ruiskun suutin 0,015-0,021" 0,015 -0,021" 0,013 -0,018"
Maalausolosuhteet
- minimil&mpétila C +10 +10 +10
- maksimikosteus % 80 80 80
Varoitusmerkintd Katso kayttoturvallisuustiedote | Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus ' 80 42 80 +2 80 +2
tilavuus-%
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1200 n.1300 n. 1100
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) gl n. 210 n. 210 n. 200
Suositeltava kalvonpaksuus
- mérka m 100 100 100 - 200
- kuiva m 80 80 80 - 160
Riittoisuus, teoreettinen ~ mz/| 10,0 10,0 10,0-5,0
Kuivumisaika, +23°C /50 % RH | (kuivakalvo 120 pm) (kuivakalvo 120 pm) (kuivakalvo 120 pm)
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 4 h kuluttua 4 h kuluttua 4 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 6 h kuluttua 6 h kuluttua 6 h kuluttua
53150:1995)
Paéallemaalattavissa, 50 % RH itselladn itsellaan itsellaan
min. max.* min. max.* min. max.*
+10°C | 1d kuluttua 7 d kuluttua 1d kuluttua 4 Kk tai - 1 d kuluttua 14 d kuluttua
Pidennetty:
+23°C | 6 hkuluttua 7 d kuluttua 6 h kuluttua . 4 kK ta - 8 h kuluttua 14 d kuluttua
Pidennetty

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta

** Maksimi paéllemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissé tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-

lausvaliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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TEKNOCRYL AQUA 2K 2520
-AKRYYLIJARJESTELMAT

K61l

12.4.2017

Maalausjarjestelmid, joita kéytetdan ilmastorasitukseen tulevien terés- ja sinkkipintojen maalaukseen. Jarjestelmissa
kaytetaan fysikaalisesti kuivuvaa yksikomponenttista akrylaattipohjamaalia. Pintamaalina kaytetdan kaksikomponent-
tista isosyanaattivapaata NISO akryylimaalia. Maalit kuivuvat erittdin nopeasti. Pintamaali on puolikiiltava tai kiiltava.

TERASPINNAT:

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K61e - AY80/2-ZnSaS

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K6la K61lb K6lc Ké61ld
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) - - _ -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelman rakenne: | AY80/2- AY120/2- AY120/2- AY160/3-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOCRYL AQUA PRIMER 7 akrylaattipohjamaali 1 x40 pm 1 x 60 pm 1 x 80 um 2 x 60 um
TEKNOCRYL AQUA 2K 2520 akryylipintamaali 1 x40 um 1x60 um 1 x40 um 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 80 um 120 uym 120 pm 180 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 11 16 16 20
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K6le K61f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka | - -
Maalausjarjestelman rakenne: | AY80/2- AY120/2-
ZnSaS ZnSaS
TEKNOCRYL AQUA PRIMER 7 akrylaattipohjamaali 1 x40 um 1x80 um
TEKNOCRYL AQUA 2K 2520 akryylipintamaali 1 x40 um 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 80 um 120 pm
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz 11 16

Kaanna
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Kaytto

limastorasituksiin tulevat terasrakenteet ja sinkityt rakenteet sisalla ja ulkona.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

TERASPINNAT:

K6la Terasrakenteet sisélla rasitusluokassa C1.
K61b Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C2.
Ké1c Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C3.
Keé1d Terasrakenteet ulkona rasitusluokissa C2 — C3.

SINKKIPINNAT:

K6le

Sinkityt terdsrakenteet ja alumiini sisalla ja ulkona rasitusluokissa C1 ja C2.

K61f

Sinkityt terdsrakenteet ja alumiini ulkona rasitusluokissa C2 ja C3.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esik&sittelyasteeseen Sa 2%
(SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terasrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeé&ksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kéasiteltavaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeaksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitella myos RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja, KORRO E epoksikonepajapohja,
KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu
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Maalaus

Ennen kayttdd maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.

Maalit levitetdan kuivalle, pdlyttdmalle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun kalvonpaksuuteen.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaclevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.

Maalin kuivuminen
Maalin kuivumisnopeuteen vaikuttavat maalattavan pinnan lAmpétila, maalikalvon paksuus sek&a

kuivumislampétila ja ilmanvaihto. Pohjamaali on kuiva, kun kaikki vesi on haihtunut maalikalvosta.
On erittain tarkeaa, etta ilmanvaihto on riittava kaikilla maalatuilla pinnoilla.
Mikali maalattu pinta joutuu alttiiksi saalle, kosteudelle tai alhaisille lampétiloille (alle +10°C) on val-
tettava ylipaksuja maalikalvoja ja viimeisen maalikalvon tulee ensin kuivua vahintdan 24 tuntia

(+23°C). Alhainen lampétila ja huono ilmavaihto hidastavat maalin kuivumista. Pintamaali kuivuu

kemiallisesti ja on taysin verkkoutunut 7 d kuluttua maalauksesta.

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaéan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri

3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja terésharjaten tai
mikali mahdollista suihkupuhdistaen. Puhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maaliker-
roksen alueelle. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maaleilla tayteen kalvonpaksuuteen. Halut-
taessa pinnan ulkonakd yhdenmukaiseksi puhdistetaan koko pinta Teknoksen huoltomaalausohjei-
den mukaisesti ja ylimaalataan pintamaalilla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehddan uusintamaalaukse-

na.

Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa2¥%: ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOCRYL AQUA PRIMER 7 TEKNOCRYL AQUA 2K 2520
Tuoteseloste nro 815 1133

Maalityyppi akrylaattipohjamaali NISO akryylipintamaali
Varisavyt harmaa, valkoinen sopimuksen mukaan

Kiilto puolihimmes J5: puolikiitava

Ohenne vesi vesi

Maalausvalineet

ilmaton ruisku

sivellin, hajotusilmaruisku, ilma-
ton ruisku

lImattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,018 0,011 - 0,013”
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +15 +10
- maksimikosteus % 70 70
Varoitusmerkinté - -
. L . 05: 42 +2
- )

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 46 £2 09: 42 +2

- S 05: n. 750
Kiintoainepitoisuus g/l n. 760 09' 1. 640
Haihtuvat orgaaniset aineet 05: n. 60
(VOC) g/l n. 56 09: n. 60
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pum 86-173 95 - 143
- kuiva um 40 - 80 40 - 60
Riittoisuus, teoreettinen ma2/| 11,5-5,8 10,5-7,0

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010)

(kuivakalvo 40 pm)
% h kuluttua

(kuivakalvo 40 pm)
20 min kuluttua

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 1 h kuluttua 3 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan tai itsellaan:
TEKNOCRYL AQUA:lla:
min. max. min. max.
+10° C 6 h kuluttua - 16 h kuluttua 6 kk kuluttua
+23°C 3 h kuluttua - 3 h kuluttua 6 kk kuluttua
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TEKNODUR 3410

K63

-POLYURETAANIJARJESTELMAT
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Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen.

Jarjestelmissa kaytetdén kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja
polyuretaanireaktiomaaleja. Teraspinnoilla kaytetdan pohjamaalina TEKNOZINC 80 SE epoksisinkkipdlymaalia, joka
sinkin tavoin suojaa teraspinnan katodisesti. Pintamaalina voidaan kayttdd TEKNODUR 3410 saankestavaa polyure-

taanimaalia eri kiiltoasteissa.

C2

©)

C3

C4

C5 |0

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K63a K63b K63c K63d K63e
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A3.11/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A4.13/C4/L  |A4.14/C4/M |[A4.15/C4/H -
A51.04/C5-I/M A5I.05/C5-1/H
A5M.05/C5-M/M A5M.06/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) (S3.21/C3/H |S3.22/C3/H |S4.21/C4/H S4.22/C4/H | S4.23/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S4.19/C4/L  [S4.20/C4/M [S6.06/C5-1/H S7.09/C5-M/H
S6.05/C5-I/M S7.07/C5-M/M
Maalausisriestelman rakenne: EPZn(R)EP |EPZn(R)EP [EPZn(R)EP EPZn(R)EP |EPZn(R)EP
Jarl "|PUR160/3-  |PUR200/3- |PUR240/3- PUR280/4- |PUR320/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOZINC 80 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1 x40 um 1x40pum| 1 x40 pum 1 x40 um
TEKNOPLAST PRIMER 7 1x80 um| 1 x 100 pum 1x120um| 2 x90 pum 2 x 110 pm
epoksipohjamaali
TEKNODUR 3410 polyuretaanimaali 1 x40 um 1 x 60 pum 1x80pum| 1x60pum 1 x 60 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 pm 200 um 240 um 280 um 320 um
Maalausjarjestelméan VOC, g/m?
pintamaalilla TEKNODUR 3410-09 90 110 130 150 160

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K63a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.11(EPZn(R)EPPUR160/3-FeSa 2v2).

Kaytto limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet

K63a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K63b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K63c Teraspinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

K63d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K63e Teraspinnat ulkona erittain rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokka C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2%, (SFS-1SO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2

Konepajapohja

kaattikonepajapohja.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-

Kéaéanna
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Maalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan huolellisesti etikettitekstissa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa

on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu

korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaoclevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén maaleilla tdyteen kalvonpak-
suuteen. HUOM! TEKNOZINC 80 SE maalataan ainoastaan terédksen paalle, ei vanhan maalin paal-

le.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC 80 SE TEKNOPLAST PRIMER 7 TEKNODUR 3410
Tuoteseloste nro | 940 956 993
Maalityyppi sinkkiepoksimaali epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali
Vérisavyt siniharmaa punainen, valkoinen ja harmaa | sopimuksen mukaan
TEKNODUR 3410-05:
Kiilto himmea puolihimmed puolikiiltava
TEKNODUR 3410-09: kiiltava
TEKNOSOLYV 9506,
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLY 9530 TEKNOSOLYV 9526
Maalausvalineet iimaton ruisku iimaton ruisku ilmaton ruisku
lImattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (k&&ntdsuutin) 0,013 -0,019" 0,013-0,015
Maalausolosuhteet
- minimildmpétila °C | +10 +10 +5
- maksimikosteus % | 80 80 80
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote | Katso kayttéturvallisuustiedote
o . TEKNODUR 3410-05: 63 +2
- _0, .
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 50 £2 70 £2 (1SO 3233:1988) TEKNODUR 3410-09: 60 +2
T TEKNODUR 3410-05: n. 980
Kiintoainepitoisuus g/l | n.1900 n. 1200 TEKNODUR 3410-09: 11 930
Haihtuvat orgaaniset aineet 0. 300 TEKNODUR 3410-05: n. 330
(VOC) g/l | n.450 ' TEKNODUR 3410-09: n. 350
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 3410-09
- méarka pm | 80 114 -171 67 - 167
- kuiva pum | 40 80-120 40-100
Riittoisuus, teoreettinen ml | 12,5 8,8-5,8 16,1-6,0
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 um) (kuivakalvo 80 um) (kuivakalvo 40 um)
- pblykuiva, (1ISO 9117-3:2010) 5 min kuluttua 1 h kuluttua 40 min. kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 30 min kuluttua 4 h kuluttua 6 h kuluttua
- taysin kovettunut 7 d kuluttua 7 d kuluttua 7 d kuluttua
Padllemaalattavissa, 50 % RH itselladn tai itsellazin itsellAzin
TEKNOPLAST PRIMER 7:lla
min. max.* min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua
o 3 kk tai 12 Kk tai
+10°C | 6 hkuluttua Pidennetty** 8 h kuluttua Pidennetty**
R 3 kk tai 12 Kk tai
+23°C 1 h kuluttua Pidennetty** 4 h kuluttua Pidennetty** 12 h kuluttua
TEKNODUR 3410:lla
min. max.*
+10°C 12 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 3d kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paéllemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissé tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-
lausvéliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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—EPOKSIJARJESTELMA
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Ydinvoimalan teraspintojen korroosionestomaalaukseen tarkoitettu maalausjarjestelma, jossa kaytetaan kemiallisesti
kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia reaktiomaaleja. Pintamaalina kaytetaan kiiltdavaa INERTA 50 A
epoksipintamaalia. Jarjestelma tayttda STUK-YTO-TR 210 vaatimukset.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K64a

SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A3.09/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S3.18/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

Maalausjarjestelman rakenne: EP200/3-

FeSa 2%
INERTA PRIMER 5 A epoksipohjamaali 1x 80 pm
INERTA 51 A epoksireaktiomaali 1x 80 pm
INERTA 50 A epoksireaktiopintamaali 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 200 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 180

Maalausjarjestelman merkintéi: K64a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.09(EP200/3-FeSa2%).

Kayttd limastorasituksiin joutuvien teraspintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet

Kéaytetaan ydinvoimaloiden sisétiloissa valvonta-alueella sateilylle ja dekontaminoinnille

Kb4a alttiiden teréspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C3.

Pinnan esikasittely = Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Konepajapohja Soveltuva konepajapohja: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksi-
konepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus Ennen kayttdd maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskendan huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maéaraa arvioitaessa

on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-
kasittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka
ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja
maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampdétiloissa. Maalattavan
pinnan tulee olla kuiva ja pélytdn.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus Kaorjaus-, huolto- ja uusintamaalaus tehdaan ydinvoimalaitoksen erillisten ohjeiden mukaisesti

huomioiden voimassa olevat paikalliset viranomaismaaraykset.

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA PRIMER5A | INERTA51 A INERTA 50 A
Tuoteseloste nro 1193 1194 1195
Maalit i kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen kaksikomponenttinen
YYPP epoksipohjamaali epoksireaktiomaali epoksireaktiopintamaali
N punainen, keltainen, valkoinen, harmaa .
Varisavyt . . sopimuksen mukaan
harmaa ja valkoinen
Kiilto himme& puolihimmeé& kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku ilmaton ruisku, sivellin
lImattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,018 0,017 - 0,021" 0,011 - 0,015”
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +10 +10 +10
- maksimikosteus % 80 80 80
Katso Katso Katso

Varoitusmerkinta

kayttoturvallisuustiedote

kayttoturvallisuustiedote

kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-%

55 +2

50 +2

48 +2

Kiintoainepitoisuus g/l n. 1000 n. 970 n. 700
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 430 n. 440 n. 480
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 145 160 83
- kuiva gm 80 80 40
Riittoisuus, teoreettinen  m?/l 6,9 6,3 12,0
Kuivumisaika, +23°C /50 % RH | (kuivakalvo 60 um) (kuivakalvo 50 um) (kuivakalvo 40 um)
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 3 h kuluttua 5 h kuluttua 6 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan tai itsellaan tai itsellaéan:
INERTA 51 A:lla tai INERTA 50 A:lla:
INERTA 50 Alla:
min. max.* min. max.* min. max.*
+10°C 12 h kuluttua | 6 kk kuluttua | 12 h kuluttua | 6 kk kuluttua | 24 h kuluttua | 3 kk kuluttua
+23°C 4 hkuluttua | 6 kk kuluttua | 4 h kuluttua | 6 kk kuluttua | 12 h kuluttua | 3 kk kuluttua

*Maksimi paallemaalausvaliaika ilman karhennusta.
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C4 Zn|Zn

C5 Zn{Zn

Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terads- ja sinkkipintojen maalaukseen. Jarjestelmissa
kaytetaan korkean kuiva-aineen epoksimaalia TEKNOPLAST PRIMER 7 ja korkean kuiva-aineen polyuretaanimaalia

TEKNODUR 3410.

TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

K65a

K65b

K65c

K65d

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

A2.07/C2/H
A3.08/C3/M

A3.09/C3/H

A4.09/C4/H

AbI.02/C5-I/H
A5M.02/C5-M/H

SFS-EN ISO 12944-5 (1998)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

S2.16/C2/H
S3.17/C/3M

S3.18/C3/H
S4.12/C4/L
S7.02/C5-M/L

S4.14/C4/H
S6.03/C5-I1/H

S4.15/C4/H
S6.04/C5-I/H
S7.04/C5-M/H

Maalausjarjestelmén rakenne:

EPPUR160/2-
FeSa 2%

EPPUR200/3
FeSa 2v

EPPUR280/3-
FeSa 2v

EPPUR320/4-
FeSa 2%

TEKNOPLAST PRIMER 7 epoksipohjamaali

1 x80 um

1 x80 um

1 x80 um

1 x80 um

TEKNOPLAST PRIMER 7 epoksipohjamaali

1 x 60 um

1x 120 um

2 x80 um

TEKNODUR 3410 polyuretaanipintamaali

1 x80 um

1 x 60 um

1 x80 um

1 x80 um

Kokonaiskalvonpaksuus

160 pm

200 pm

280 pm

320 pm

Maalausjarjestelman VOC, g/m?
pintamaalilla TEKNODUR 3410-09

81

95

132

138

SINKKIPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

K65e

K65f

K65g

SFS-EN ISO 12944-5

tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

(2007)

A7.10/C3/H
A7.10/C4/M
A7.10/C5-I/L

A7.11/C4/H
A7.11/C5-IIM

A7.12/C4/H

A7.10/C5-M/L

A7.11/C5-M/M

A7.12/C5-1/IM
A7.12/C5-M/M

SFS-EN ISO 12944-5 (1998)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

S9.10/C3/H
S$9.10/C4/M
S$9.10/C5-I/L
$9.10/C5-M/L

S9.11/C4/H
S9.11/C5-I/L
S$9.11/C5-M/M

S9.12/C4/H
S$9.12/C5-IIM
$9.12/C5-M/H

Maalausjarjestelman rakenne:

EPPUR120/2-
ZnSaS

EPPUR160/2-
ZnSaS

EPPUR240/3-
ZnSaS

TEKNOPLAST PRIMER 7 epoksipohjamaali

1 x 60 um

1 x80 um

2x80 pum

TEKNODUR 3410 polyuretaanipintamaali

1 x 60 um

1 x80 um

1 x80 um

Kokonaiskalvonpaksuus

120 pm

160 pm

240 pm

Maalausjarjestelman VOC, g/m?

61

81

115

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K65a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A2.07 (EPPUR160/2-FeSa 2%%)

Kaanna
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Kayttd limastorasituksiin tulevien teras- ja sinkkipintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttdkohteet

TERASPINNAT:

K65a Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.
K65b Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C3.
K65¢c Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.
K65d Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.
SINKKIPINNAT:

K65e Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
K65f Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.
K65¢g Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka

Konepajapohja

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdasrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeéksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Alumiinipinnat: Pinnat k&sitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Sdarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan keskenaan huolel-
lisesti etikettitekstissa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maéréaa arvioitaessa on otettava huomi-
oon seoksen kayttdaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-
kasittelyllda suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. lIman ja maalattavan pinnan lampétilan seka il-
man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lAmpétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélyton.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri
3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdista-
en. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelméan maaleilla tayteen kalvonpaksuu-
teen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-
na. Talléin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasittelyas-
teeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOPLAST PRIMER 7 TEKNODUR 3410

Tuoteseloste nro | 956 993

Maalityyppi epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali

Varisévyt punainen, valkoinen ja harmaa | sopimuksen mukaan

Kiilto puolihimmes TEKNODUR 3410-05: p.tqul_ik_i_iltava
TEKNODUR 3410-09: Kiiltava

Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9526

Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku

lImattoman ruiskun suutin 0,013-0,019" 0,013 - 0,015"

Maalausolosuhteet

- minimilampaétila °C | +10 +5

- maksimikosteus % | 80 80

Varoitusmerkinta Katso kayttoturvallisuustiedote | Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 70 £2 (ISO 3233:1988)

TEKNODUR 3410-05: 63 2
TEKNODUR 3410-09: 60 +2

TEKNODUR 3410-05: n. 980

Kiintoainepitoisuus g/l | n. 1200 TEKNODUR 3410-09: n. 930
Haihtuvat orgaaniset aineet n. 300 TEKNODUR 3410-05: n. 330
(VOC) gll ) TEKNODUR 3410-09: n. 350
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 3410-09
- marka pm [ 85-171 100 - 133
- kuiva pm [ 60—120 60 - 80
Riittoisuus, teoreettinen m2/l | 11,7 -5,8 10,0-8,1
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 80 um) (kuivakalvo 60 pm)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 40 min kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 4 h kuluttua 6 h kuluttua
53150:1995)
- téysin kovettunut 7 d kuluttua 7 d kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan itsellaan
min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua -
o 12 kk tai
+10°C | 8 h kuluttua Pidennetty** - -
o 12 kk tai
+23°C | 4 h kuluttua Pidennetty** 12 h kuluttua -
TEKNODUR 3410:lla
min. max.*

+10°C | 12 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 3 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-
lausvaliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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TEKNODUR COMBI 3560
-POLYURETAANIJARJESTELMAT K67

5 9.2.2012

Ter&spintojen korroosionestomaalaukseen tarkoitettuja maalausjérjestelmia, jotka koostuvat kemiallisesti kovettuvista,
liuoteohenteisista, kaksikomponenttisista epoksi- ja polyuretaanireaktiomaaleista. Pintamaalina voidaan kayttaa
puolikiiltdvaa tai kiilthvad TEKNODUR COMBI 3560 sdankestavaé polyuretaanimaalia.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K67b

SFS-EN ISO 12944-5 (2007) -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

Maalausjarjestelman rakenne:| EPZn(R)PUR
200/2-FeSa 2%

TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 pm
TEKNODUR COMBI 3560-05 polyuretaanimaali tai

TEKNODUR COMBI 3560-09 polyuretaanimaali 1 x 160 um
Kokonaiskalvonpaksuus 200 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m?

TEKNODUR COMBI 3560-05 pintamaalilla 53

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K67b - EPZn(R)PUR 200/2-FeSa 2V-.

Kayttd

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun pintamaalilta halutaan hyvéaa
varisavyn ja kiillon kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K67b

Ter&spintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
22 (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokésittelya.

Lisatietoja esikésittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa
"Korroosionestomaalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO
12944-4 ja ISO 8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS
sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraéa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttéaika.
Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silld saavutetaan pohja- ja valimaaleilla
kertakasittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. llman ja maalattavan pinnan lampétilan
sekd ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustyén ja
maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan
pinnan tulee olla kuiva ja polytén.
Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle.
Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maaleilla tayteen kalvonpaksuuteen.

HUOM! TEKNOZINC 90 SE maalataan ainoastaan terdksen paalle, ei vanhan maalin paalle.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehddan uusintamaala-
uksena. Talldin koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2"z ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

TEKNODUR COMBI 3560-05 tai

Maali TEKNOZINC 90 SE TEKNODUR COMBI 3560-09

Tuoteseloste nro 15 TEKNODUR COMBI 3560-05: 1348
TEKNODUR COMBI 3560-09: 1165

Maalityyppi sinkkiepoksipohjamaali polyuretaanimaali

Varisavyt siniharmaa sopimuksen mukaan

Kiilto himmes TEKNODUR COMBI 3560-05: puolikiiltdva
TEKNODUR COMBI 3560-09: kiiltava

Ohenne ja valineiden pesu TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 1129, TEKNOSOLV 9526,

TEKNOSOLYV 9533

Maalausvalineet

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

limattoman ruiskun suutin

0,018 - 0,021" (kdantdsuutin)

TEKNODUR COMBI 3560-05:
0,013 -0,017"
TEKNODUR COMBI 3560-09:
0,013-0,017"

Maalausolosuhteet
- minimildmpétila °C
- maksimikosteus %

+10
80

+5
80

Varoitusmerkinta

Katso kayttéturvallisuustiedote

Katso kayttéturvallisuustiedote

TEKNODUR COMBI 3560-05: 90 +2

Kuiva-ainepitoisuus  tilavuus-% 53 +2 (ISO 3233:1988) TEKNODUR COMBI 3560-09: 93 +92
. L TEKNODUR COMBI 3560-05: n. 1350

Kiintoainepitoisuus gl |n-2100 TEKNODUR COMBI 3560-09: n. 1600
Haihtuvat orgaaniset TEKNODUR COMBI 3560-05: n. 100
aineet (VOC) g/l n. 450 TEKNODUR COMBI 3560-09: n. 70
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR COMBI 3560-05:
- marka um 75 178
- kuiva pm 40 160

TEKNODUR COMBI 3560-09:

172

160
Riittoisuus, teoreettinenm?/I 13,2 TEKNODUR COMBI 3560-05: 6,0

TEKNODUR COMBI 3560-09: 6,2

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH

- p6lykuiva, (ISO 9117-3:2010)

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995)
Paallemaalattavissa, 50 % RH

+5°C
+10°C
+23°C

(kuivakalvo 40 um)
5 min kuluttua

(kuivakalvo 160 pum)
40 min kuluttua

30 min kuluttua 3 h kuluttua
TEKNODUR COMBI 3560:lla itsellaén:

min. max.” min. max.
- - 12 h kuluttua 14 d kuluttua
6 h kuluttua 14 d kuluttua - -

1 h kuluttua

7 d kuluttua

5 h kuluttua

7 d kuluttua

* Maksimi paéllemaalausaika ilman karhennusta
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjes-

K68

C2
C3
C4
C5

©)

O|O0|0O|r

o

telmissa kaytetaan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja polyuretaanireaktiomaale-
ja. Pohjamaalina kaytetddan TEKNOZINC 80 SE tai TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaalia, joka sinkin tavoin suojaa
teraspinnan katodisesti. Pintamaalina kaytetaan polyuretaanimaaleja TEKNODUR 0050 (puolikiiltdvd) tai TEKNODUR

0090 (Kiiltava).

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K68a K68b K68c
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)|A4.14/C4/M A4.15/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka A51.04/C5-I/M A51.05/C5-I/H
A5M.05/C5-M/M A5M.06/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998)|S3.22/C3/H S4.21/C4/H S4.23/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|S4.20/C4/M S7.09/C5-M/H
Maalausjarjestelman rakenne:|EPZn(R)EPPUR200/3- [EPZn(R)EP PUR240/3- |EPZn(R)EPPUR320/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOZINC 80 SE tai TEKNOZINC 90 SE
sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um
INERTA MASTIC tai
INERTA MASTIC MIOX epoksipinnoite 1x100 pm 1x 140 pm 2x110 ym
TEKNODUR 0050 polyuretaanimaali tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali 1 x 60 um 1 x 60 um 1 x 60 um
Kokonaiskalvonpaksuus 200 um 240 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
pohjamaalilla TEKNOZINC 80 SE ja TEKNODUR
0050 pintamaalilla 120 130 160

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K68a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A4.14(EPZn(R)EPPUR200/3-FeSa 2v2).

Kaytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K68a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.
K68b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.
K68c Teraspinnat ulkona erittéin rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokka C5.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja
kaattikonepajapohja.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-

Kaanna
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Maalaus

Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan huolellisesti etikettitekstissé annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maéaréa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
llman ja maalattavan pinnan lampétilan seké ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.
Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaoclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelméan maaleilla tdyteen kalvonpak-
suuteen. HUOM! TEKNOZINC 80 SE / 90 SE maalataan ainoastaan teraksen péaalle, ei vanhan
maalin péaalle.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC 80 SE TEKNOZINC 90 SE INERTA MASTIC INERTA MASTIC MIOX

Tuoteseloste nro | 940 15 212 549

Maalityyppi sinkkiepoksimaali sinkkiepoksimaali epoksipinnoite epoksipinnoite

Varisavyt siniharmaa siniharmaa alumiini, valkoinen harmaa, punainen (MIOX-
pigmentoitu)

Kiilto himmea himmeda puolihimme& puolihimmea

Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9506

Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku sivellin, tela tai iimaton ruisku sivellin, tela tai ilmaton ruisku

limattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (k&&ntdsuutin) 0,018 - 0,021" (k&&ntdsuutin) 0,015-0,021" 0,015-0,021"

Maalausolosuhteet

- minimilampétila °C [+10 +10 +10 +10

- maksimikosteus o |80 80 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kéyttoturvallisuustiedote

Katso kéyttoturvallisuustiedote

Katso kéyttoturvallisuustiedote

Katso kaytt6turvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% |50 £2 53 +2 80 +2 80 +2
Kiintoainepitoisuus g/l [n. 1900 n. 2100 n. 1200 n.1300
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) gll | 450 n. 450 n. 210 n.210
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka um |80 75 125-175 125-175
- kuiva um |40 40 100- 140 100- 140
Riittoisuus, teoreettinen ~ m2l [125 13,2 8,0-57 80-57
Kuivumisaika, +23°C /50 % RH | (kuivakalvo 40 um) (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 120 pm) (kuivakalvo 120 pum)
- pélykuiva, (SO 9117-3:2010) 5 min kuluttua 5 min kuluttua 4 h kuluttua 4 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 30 min kuluttua 30 min kuluttua 6 h kuluttua 6 h kuluttua
Padllemaalattavissa, 50 % RH | itselldén tai itsellaén itsellaén tai TEKNODUR- itselldén
INERTA MASTIC:lla (MIOX:lla) pintamaaleilla
min. max.* min. max.* min. max.* min. max.*
+10°C 3 kk tai 4 kk tai
6 h kuluttua Pidennetty** 6 hkuluttua | 18 kk kuluttua | 1dkuluttua |7 dkuluttua | 1 d kuluttua Pidennetty**
+23°C 3kk tai 4 kk tai
1 h kuluttua Pidennetty** 1hkuluttua | 18 kk kuluttua | 6 hkuluttua |7 d kuluttua | 6 h kuluttua Pidennetty™*
INERTA MASTIC:lla s
(MIOX:lla) TEKNODUR 0050:11&
min. max.* min. max.*
+10°C Shkuluttua | 3k kuluttua ldkuutua | o 2Ad@
Pidennetty
23°C 1hkuluttua | 3Kk kuluttua 6 h kuluttua 14 dtai -
Pidennetty
TEKNODUR 0090:l1&
min. max.*
+10°C 1 d kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 6 h kuluttua 7 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentéa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaalausvaliai-
ka mahdollinen, ota kirjallisesti yhteyttéd Teknoksen edustajaan.

Jatkuu
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Maali TEKNODUR 0050 TEKNODUR 0090
Tuoteseloste nro 682 683
Maalityyppi polyuretaanipintamaali polyuretaanipintamaali
Vérisavyt Teknomix-savytys Teknomix-savytys
Kiilto puolikiiltava kiiltdva
Ohenne TEKNOSOLYV 9521, TEKNOSOLYV 9521,
TEKNOSOLYV 6220 TEKNOSOLYV 6220
Maalausvalineet iimaton ruisku iimaton ruisku
[Imattoman ruiskun suutin 0,011 - 0,013" 0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimil&mpétila °C +5 +5
- maksimikosteus % 80 80
Varoitusmerkintd Katso kéyttoturvallisuustiedote Katso kéyttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus  tilavuus-% 56 +2 (ISO 3233:1988) 50 +2 (ISO 3233:1988)
Kiintoainepitoisuus g/l n. 870 n. 730
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) gl n. 430 n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus
- mérkd pm 107 120
- kuiva pym 60 60
Riittoisuus, teoreettinen ~ m2/l 9,3 8,3
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 um) (kuivakalvo 40 um)
- pblykuiva, (1ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) |6 h kuluttua 6 h kuluttua
Paéallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan itselladn
min. max.* min. max.*
+5°C 18 kk tai
20 h kuluttua Pidennetty** 20 h kuluttua
+23°C 18 kk tai
12 h kuluttua Pidennetty** 12 h kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta

** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentéa tietyissé tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty

paallemaalausvaliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteyttéd Teknoksen edustajaan.
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-POLYURETAANIJARJESTELMAT
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K69

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terés- ja sinkkipintojen maalauk-
seen. Jarjestelmissa kaytetdan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja polyuretaa-
nireaktiomaaleja. Pintamaalina voidaan kayttaa saénkestavaa polyuretaanimaalia, joko puolikiiltivad TEKNODUR

0050 tai kiilthvéd TEKNODUR 0090.

TERASPINNAT:

Cc2 |0

C3 Zn

C4 |0|zZn|zn

C5 |Zn|zn|zn

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K69a K69b K69c K69d K69e K69f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A2.06/C2/M|A2.07/C2/H
A3.07/C3/L |A3.08/C3/M| A3.09/C3/H
rasitusluokka/kestavyysluokkal IA4.08/C4/M | A4.09/C4/H
A51.02/C5-I/H
A5M.02/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S2.15/C2/M | S2.16/C2/H | S3.18/C3/H S4.14/CA/H | S4.15/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestéavyysluokka [ S3.16/C3/L | S3.17/C3/IM | S4.12/C4/L S6.03/C5-I/H | S6.04/C5-I/H
$7.02/C5-M/L S7.04/C5-M/H
Maalausjarjestelman rakenne:| EPPUR120/2- [ EPPUR160/3- | EPPUR200/3- | EPPUR240/3- [EPPUR280/4- | EPPUR320/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPOX PRIMER 4
epoksipohjamaali 1x80um| 1x80um| 1x80um| 1x100um| 1x80um 1 x 80 um
TEKNOPOX PRIMER 4
epoksipohjamaali -l 1x40um| 1x80um| 1x100 um| 2 x80 um 2 x 100 pm
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaani-
maali 1x40pum| 1x40pum| 1x40pum| 1x40um| 1 x40 pum 1 x40 pym
Kokonaiskalvonpaksuus 120 um 160 um 200 um 240 um 280 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNODUR 0050 pintamaalilla 100 130 160 200 230 260
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K69g K69h K69i K69j
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A7.10/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A7.10/C4/M - - A7.13/C4/H
A7.10/C5-I/L A7.13/C5-I/H
A7.10/C5-M/L A7.13/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S9.10/C3/H - - S9.13/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S9.10/C4/M S9.13/C5-I/M
S9.10/C5-I/L S9.13/C5-M/H
S$9.10/C5-M/L
Maalausjarjestelman rakenne: | EPPUR120/2- |EPPUR200/3- |EPPUR240/3- EPPUR320/4-
ZnSasS ZnSasS ZnSasS ZnSasS
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali 1 x 80 um 1 x 80 um 1 x 100 um 1 x 80 um
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali - 1 x80 um 1x100 um 2 x 100 um
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali 1x40 um 1x40 um 1x40 um 1x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 200 pm 240 pm 320 ym
Maalausjarjestelméan VOC, g/m?
TEKNODUR 0050 pintamaalilla 100 160 200 260

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K69a - SFS-EN 1SO 12944-5/A2.06(EPPUR120/2-FeSa 2%%).

Kaanna
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Kaytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

Teraspinnat:

K69a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K69b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K69c Ter&spintojen suojaamiseen rasitusluokassa C3 .

K69d Pintamaalilla TEKNODUR 0050 standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (S4.13) teras-
pinnoille rasitusluokassa C4.

K69e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K69f Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Sinkkipinnat:
Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5. Pintamaalilla TEK-

K69 NODUR 0050 my6s standardin SFS 5873 mukainen jarjestelmé (F30.04) rasitusluokkiin C3

9 ja C4. Alumiinipinnoille kaytettyna vastaa saman standardin jarjestelmaa F40.04 (EPPUR

120/2-AlSas).
Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5. Myds standardin SFS

K69h 5873 mukainen jarjestelma alumiinipinnoille (F40.06) rasitusluokassa C5 (EPPUR 200/3-
AlSaS).

K69i Pintamaalilla TEKNODUR 0050 standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (F30.06) kuuma-
sinkityille pinnoille rasitusluokassa C5.

K69j Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2Y% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeaksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltdvaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kéasitellda myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat k&sitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja ja KORRO SE sinkkiepoksiko-
nepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu
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Maalaus Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskendan huolellisesti etikettitekstisséa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaoclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
-Ri 3.
Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdistaen.
Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen vaa-
tiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén maaleilla tdyteen kalvonpaksuuteen.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehddan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

. TEKNODUR 0050 tai
Maali TEKNOPOX PRIMER 4 TEKNODUR 0090
TEKNODUR 0050: 682
Tuoteseloste nro | 1627 TEKNODUR 0090- 683
Maalityyppi epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali
Varisévyt harmaa, punainen, keltainen Teknomix-sévytys
Kiilto puolihimme TEKNODUR 0050: puolikiiltava
TEKNODUR 0090: kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLV 9521, TEKNOSOLYV 6220
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku
. . " TEKNODUR 0050: 0,011 - 0,013"
IImattoman ruiskun suutin 0,013 -0,019 TEKNODUR 0090: 0,011 - 0.013"
Maalausolosuhteet
- minimilampaétila °C | +10 +5
- maksimikosteus % | 80 80
Varoitusmerkinté Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 53 +2 TEKNODUR 0050: 56 +2 (IS0 3233:1988)
B TEKNODUR 0090: 50 +2 (ISO 3233:1988)
Kiintoainepitoisuus g/l [ n.920 TEKNODUR 0050: n. 870
TEKNODUR 0090: n. 730
Haihtuvat orgaaniset aineet TEKNODUR 0050: n. 430
(VOQ) g/l | n. 440 TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:
- marka pm | 113 - 225 71
- kuiva pum | 60 - 120 40
TEKNODUR 0090:
80
40
_— . TEKNODUR 0050: 14,0
Riittoisuus, teoreettinen m?/l | 8,8-4,4 TEKNODUR 0090: 12.5
Kuivumisaika, +23 °C / 50 % RH (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 15 min. kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 1 h 15 min. kuluttua 6 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan TEKNODUR 0050:
itsellaan
min. max.* min. max.*
o 18 kk tai
+5°C - - 20 h kuluttua Pidennetty**
+10°C 6 h kuluttua 6 kk kuluttua - -
+23°C | 2hkuluttua | 6 kk kuluttua 12 h kuluttua 18 Kk tai
Pidennetty**
P . TEKNODUR 0090:
TEKNODUR 0050:1l4 tai 0090:11& itsell4An
min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua -
+10°C 12 h kuluttua 7 d kuluttua - -
+23°C 2 h kuluttua 3 d kuluttua 12 h kuluttua -

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-
lausvéliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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LIMH
TEKNODUR 0050 / 0090 c2 [o|o|o
-POLYURETAANIJARJESTELMAT K76 c3 |olo
3 5.3.2013 C4
Maalausjarjestelmid, joita kdytetdén ilmastorasitukseen tulevien teréspintojen maalaukseen. C5 |0

Jarjestelmissa kaytetdan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja

polyuretaanireaktiomaaleja. Teraspinnoilla kdytetddn pohjamaalina TEKNOZINC 80 SE epoksisinkkipdlymaalia, joka
sinkin tavoin suojaa terdspinnan katodisesti. Pintamaalina voidaan kayttaa puolikiiltdvad TEKNODUR 0050 tai kiiltavaa
TEKNODUR 0090 saankestavaa polyuretaanimaalia.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K76a K76b K76¢ K76d K76e K76f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)|A3.11/C3/H -
tunnus/(A4.13/C4/L |A4.14/C4/M |A4.14/C4/M |A4.15/C4/H
rasitusluokka/kestavyysluokka A51.05/C5-I/H
A5M.06/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998)|S3.21/C3/H  |S3.22/C3/H  [S3.22/C3/H  |S4.21/C4H S4.22/CAH  [S4.23/C4H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|S4.19/C4/L S4.20/C4IM  [S4.20/C4/M | S6.06/C5-I/H S7.09/C5-M/H
S6.05/C5-IIM S7.07/C5-M/M
Maalausjarjestelméan rakenne:|EPZn(R)EP  |EPZn(R)EP  [EPZn(R)EP  |EPZn(R)EP EPZn(R)EP |EPZn(R)EP
PUR160/3- PUR200/4- PUR200/3-  |PUR240/4- PUR280/4-  |PUR320/5-
FeSa 2%, FeSa 2%, FeSa 2%, FeSa 2%, FeSa 2%, FeSa 2%,
TEKNOZINC 80 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 pum| 1x40pum| 1x40pum 1 x40 um| 1 x40 um 1 x40 um
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali 1x80um| 2x60um|[ 1x80pum 2x80um|2x 100 um 2x100 um
TEKNODUR 0050 polyuretaanimaali tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali 1x40pum| 1x40um| 1 x80pum 1 x40 um| 1 x40 pum 2 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 200 pm 200 pm 240 pm 280 pm 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
pintamaalilla TEKNODUR 0050 130 170 160 200 230 260

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K76a - SFS-EN 1ISO 12944-5/ A3.11(EPZn (rR) EPPUR160/3-FeSa 2'%).

Kaytto limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttokohteet

K76a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K76b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K76c Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4. Pintamaalilla TEKNODUR 0050 myés
standardin SFS 5873 mukainen jarjestelmé (S4.20) rasitusluokkaan C4.

K76d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4. Pintamaalilla TEKNODUR 0050 myés
standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (S5.09) rasitusluokkaan C5.

K76e Teraspinnat ulkona erittdin rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokissa C4 ja C5.

K76f Teraspinnat ulkona erittdin rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikéasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikésittelyad ja maalausta vaikeuttavat ep&puhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelldan materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
22 (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysté ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa
"Korroosionestomaalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO
12944-4 ja I1ISO 8501-2.
Konepajapohja Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS
sinkkisilikaattikonepajapohja.
Kaanna
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Maalaus Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskendan huolellisesti etikettitekstissé annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttbaika.

liman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa
annettujen arvojen mukaiset maalaustyén ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen

nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja pélyton.

Maalausty6ssaé tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.
Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaén paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-

distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjéan maalikerroksen alueelle.
Tarpeen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jérjestelman maaleilla tayteen
kalvonpaksuuteen. HUOM! TEKNOZINC 80 SE maalataan ainoastaan terdksen paélle, ei vanhan

maalin péalle.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Talléin maalaus on menettanyt suojauskykynsé. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2'2. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

. TEKNODUR 0050 tai

Maali TEKNOZINC 80 SE TEKNOPOX PRIMER 4 TEKNODUR 0090
TEKNODUR 0050: 682

Tuoteseloste nro 940 1627 TEKNODUR 0090: 683

Maalityyppi sinkkiepoksimaali epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali

Varisavyt siniharmaa harmaa, punainen ja keltainen | Teknomix-savytys

Kiilto himmed puolihimmes TEKNODUR 0050: puolikiiltava
TEKNODUR 0090: kiiltava
TEKNOSOLYV 9521,

Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLV 6220

Maalausvalineet iimaton ruisku ilmaton ruisku iimaton ruisku
TEKNODUR 0050:

lImattoman ruiskun suutin 0,018-0,021" (kééntésuutin) | 0,013 -0,019" 0.011-0,013"

’ ’ ' ' TEKNODUR 0090:

0,011 -0,013"

Maalausolosuhteet

- minimilampétila °C +10 +10 +5

- maksimikosteus % 80 80 80

Varoitusmerkinta Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote | Katso kayttéturvallisuustiedote
TEKNODUR 0050: 56 +2 (ISO

T . 0 3233:1988)

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 50 +2 53 £2 TEKNODUR 0090: 50 +2 (SO
3233:1988)

T TEKNODUR 0050: n. 870
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1900 n. 920 TEKNODUR 0090: . 730
Haihtuvat orgaaniset aineet TEKNODUR 0050: n. 430
(VOC) g/l n. 450 n. 440 TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:

- marka MUm 80 113 -225 71-142

- kuiva Mm 40 60-120 40 - 80
TEKNODUR 0090:
80
40

. . ) TEKNODUR 0050: 14,0-7,0
Riittoisuus, teoreettinen m?/l 12,5 88-44 TEKNODUR 0090: 125
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 pum)

- polykuiva, (ISO 9117-3:2010) 5 min kuluttua 15 min. kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 30 min kuluttua 1°h 15 min. kuluttua 6 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan tai itsellaan: itsellaan:
TEKNOPLAST PRIMER 3:lla:
min. max.* min. max.* min. max.”
+5°C - - - - 20 h kuluttua -
+10°C 6 h kuluttua 3 kk kuluttua 6 h kuluttua 6 kk kuluttua - -
+23°C 1 h kuluttua 3 kk kuluttua 2 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua -
- TEKNODUR 0050:1Ia tai 0090: Il | -
min. max.”
+10°C 12 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 2 h kuluttua 3 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
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NORSOK M-501 -hyvaksytyt c2 |o|o|o
INERTA MASTIC c3|o|o|o
-JARJESTELMAT K77 ool
3 9.2.2012 C5 |00

Maalausjarjestelmid, joita kéytetdédn ns. "off shore” -rasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen.
Maalausjarjestelmat vastaavat NORSOK M-501 rev. 5:2004 -standardin liitteen A maalausjarjestelmaa 1.
Maalausjarjestelmat on testattu ja hyvaksytty standardin ISO 20340 mukaisin testivaatimuksin. Jarjestelmissa kayte-
tdan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksipohja ja -vélimaaleja seké liuoteohenteista
NISO-akryylipintamaalia tai vesiohenteista polyuretaanipintamaalia. Pohjamaalina kéytetdan TEKNOZINC 3485 SE
sinkkiepoksimaalia, joka sinkin tavoin suojaa terdspinnan katodisesti.

Teknoksen maalausjarjestelméatunnus K77a K77b
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)|A51.06/C5-I/H A5M.06/C5-M/H
tunnus/rasitusluokka/kestévyysluokka
Maalausjarjestelman rakenne:|EPZn(R)EPAY320/4- |EPZn(R)EPPUR320/4-
FeSa 2% FeSa 2'>

TEKNOZINC 3485 SE sinkkiepoksimaali 1 x60um 1 x60um
INERTA MASTIC MIOX epoksipinnoite 2x110 ym 2x110 ym
TEKNOCRYL 2K 2540 1 x40 um

TEKNODUR AQUA 3390-09 1 x40 ym
Kokonaiskalvonpaksuus 320 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 137 104

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: SFS-EN ISO 12944-5/ ASM.06(EPZn (rR) EPPUR320/4-FeSa 2'%).

Kayttd

Erittdin rasittaviin ilmastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvéaa
varisavyn ja kiillon sailyvyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K77ajab

Teraspinnat ulkona erittdin rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokka C5.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellddn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 22 (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysté ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa

"Korroosionestomaalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta [6ytyy standardeista EN ISO
12944-4 ja 1ISO 8501-2.

Kaanna
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Maalaus Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskendan huolellisesti etikettitekstissé annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttbaika.

liman ja maalattavan pinnan lampdétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa
annettujen arvojen mukaiset maalaustyén ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen

nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja pélyton.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.
Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaén paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjéan maalikerroksen alueelle.
Tarpeen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jérjestelman maaleilla tayteen
kalvonpaksuuteen. HUOM! TEKNOZINC 3485 SE maalataan ainoastaan teréksen paalle, ei vanhan
maalin paalle.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Talléin maalaus on menettanyt suojauskykynsé. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2'%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

Maal TEKNOZINC 3485 SE  INERTA MASTIC MIOX | TEKNOCRYL 2K 2540 | 1= TODUR AQUA

Tuoteseloste 1587 549 1501 1005

Maalityyppi sinkkiepoksimaali epoksipinnoite NISO-akryylipintamaali | Polyuretaanipintamaali

Kovete TEKNOZINC 50 SE /80 | INERTA MASTIC TEKNOCRYL 2K TEKNODUR AQUA
SE /90 SE HARDENER | HARDENER HARDENER 7326 |HARDENER 7311

Sekoitussuhde 5:1 2:1 2:1 511

Vérisavyt siniharmaa h_armaa, punainen (MIoX sopimuksen mukaan Teknomix-savytys

pigmentoitu)
Kiilto himmea puolihimmea puolikiiltéva Killtva
TEKNOSOLV 9521, | vesi,
Ohenne TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLY 6220 | TEKNOSOLY 1936

Maalausvalineet

ilmaton ruisku

sivellin, tela tai iimaton
ruisku

ilmaton ruisku, sivellin
tai hajotusilmaruisku

ilmaton ruisku tai
hajotusilmaruisku

[Imattoman ruiskun suutin 0,015-0,021" 0,015-0,021" 0,011-0,013" 0,011-0,013"
(kaantdsuutin)
Maalausolosuhteet
- minimilampétila +10 +10 +5 +10
- maksimikosteus 80 80 80 70
. — Katso Katso K_gtsg . . K.?tsc.). ) )
Varoitusmerkinta Kiytisturvallisuustiedote | kayttturvallisuustiedote (keayttoturvalllsuustledot I;ayttoturvalhsuustledot
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 58 +2 80 £2 47 2 42 £2
Kiintoainepitoisuus 2900 n.1300 n. 600 n. 560
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) n. 360 n. 210 n. 490 n. 90
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka 103 138 85 95
- kuiva 60 110 40 40
Riittoisuus, teoreettinen 9,7 72 11,8 10,5
Kuivumisaika, +23°C / 50 % (kuivakalvo 40 pum) (kuivakalvo 120 pm) (kuivakalvo 40 pum) (kuivakalvo 40 um)
RH 5 min kuluttua 4 h kuluttua 20 min kuluttua 2,5 h kuluttua
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) | 30 min kuluttua 6 h kuluttua 3 h kuluttua 6,5 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN itselladn, INERTA itselladn, TEKNOCRYL | itsellaan: itsellaan:
53150:1995) MASTIC:lla 2K 2540:113 tai
Paéallemaalattavissa, 50 % RH TEKNODUR AQUA
3390:114
min. max.” min. max.” min. max.” min. max.”
+5°C|- - 20h - - -
) kuluttua
+10°C | 6 h kuluttua |3 kk 1d kuluttua 7d 16h - 1d 14d
kuluttua kuluttua | kuluttua kuluttua kuluttua
+23°C |1 h kuluttua |3 kk 6 h kulutiua 7d 12h - 6h 14d
kuluttua kuluttua kuluttua kuluttua kuluttua

* Maksimi paéllemaalausaika ilman karhennusta.
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NORSOK M-501 -hyvaksytty L|M[H

TEKNODUR COMBI 3560 c2 |o|o|o

-POLYURETAANIJARJESTELMA K 78 c3lololo
C4 |10|0|0O
C5 (0|0

4 6.7.2017

Maalausjarjestelma, jota kaytetdan ns. "off shore” -rasitukseen tulevien terdspintojen maalaukseen. Maalausjarjestel-

ma vastaa NORSOK M-501 rev. 5:2004 standardin liitteen A maalausjarjestelmééa 1. Maalausjarjestelma on testattu ja
hyvaksytty standardin ISO 20340 mukaisin testivaatimuksin. Jarjestelméssa kaytetddn kemiallisesti kovettuvia, liuote-
ohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja polyuretaanireaktiomaaleja.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K78

SFS-EN ISO 12944-5 (2007) -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

Maalausjarjestelmén rakenne: | EPZn(R)PUR
280/3-FeSa 2%

TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaali 1 x 60 pum
TEKNODUR COMBI 3560-75 polyuretaanimaali 2x110 um
Kokonaiskalvonpaksuus 280 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz

TEKNODUR COMBI 3560-75 pintamaalilla 53

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K78 - EPZn(R)PUR 280/3-FeSa 2Y.

Kaytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun pintamaalilta halutaan hyvaa va-
risdvyn ja kiillon kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K78

Teraspinnat ulkona erittéin rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokka C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellaan materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2Y (SFS-1SO 8501-1).

Esikésittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-
kaattikonepajapohja.

Kaanna




K78

Maalaus Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
kesken&an huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan pohja- ja valimaaleilla kerta-
kasittelyllda suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. liman ja maalattavan pinnan lampétilan seka il-
man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lAmpétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélyton.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Paikkaus-
kohdat maalataan jarjestelman maaleilla tyteen kalvonpaksuuteen.

HUOM! TEKNOZINC 90 SE maalataan ainoastaan terdksen paélle, ei vanhan maalin paalle.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaala-
uksena. Talléin koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa 2%z ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC 90 SE TEKNODUR COMBI 3560-75
Tuoteseloste nro 15 1360
Maalityyppi sinkkiepoksipohjamaali polyuretaanimaali
TEKNOZINC 50 SE/ 80 SE /90 SE
Kovete HARDENER TEKNODUR HARDENER 7227
Sekoitussuhde 5:1 31
Varisavyt siniharmaa sopimuksen mukaan
Kiilto himmea puolikiiltava
I TEKNOSOLYV 1129, TEKNOSOLV 9526,
Ohenne ja vélineiden pesu TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLY 9533
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku
llmattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (k&&ntdsuutin) 0,013 -0,017"
Maalausolosuhteet
- minimilampdétila °C +10 +5
- maksimikosteus % 80 80
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 53 +2 (ISO 3233:1988) 74 £2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 2100 n. 1250
Haihtuvat orgaaniset . 230
aineet (VOQC) g/l n. 450 )
Suositeltava kalvonpaksuus
- mark& pm 75 149
- kuiva pm 40 110
Riittoisuus, teoreettinenmz/I 13,2 6,7
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 110 pm)
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 5 min kuluttua 40 min kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 30 min kuluttua 50 min kuluttua
P&allemaalattavissa, 50 % RH TEKNODUR COMBI 3560-75:11& itsellaan:
min. max.* min. max.
+5°C - - 8 h kuluttua 24 h kuluttua
+10°C 6 h kuluttua 12 kk kuluttua - -
+23°C 1 h kuluttua 12 kk kuluttua 1 h kuluttua 8 h kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
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LIMH
NORSOK M-501 -hyvaksytty c2 lololo
TEKNOZINC SS c3 |olo|o
-JARJESTELMA K 79 c4 |o|o|o
4 30.3.2017
C5 (0|0

Maalausjarjestelma, jota kaytetdan ns. "off shore” -rasitukseen tulevien terdspintojen maalaukseen. Maalausjarjestel-
ma vastaa NORSOK M-501 rev. 5:2004 -standardin liitteen A maalausjérjestelmaa 1. Maalausjarjestelma on testattu ja
hyvaksytty standardin ISO 20340 mukaisin testivaatimuksin. Jarjestelméssa kaytetddn kemiallisesti kovettuvaa, liuote-
ohenteista, kaksikomponenttista epoksivalimaalia seka vesiohenteista akrylaattipintamaalia. Pohjamaalina kaytetaan
TEKNOZINC SS sinkkisilikaattimaalia, joka sinkin tavoin suojaa terdspinnan katodisesti.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K79
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |-
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka
Maalausjarjestelman rakenne:|ESIZn(R)EPAY280/4-
FeSa 2%
TEKNOZINC SS sinkkisilikaattimaali 1 x 60 um
TEKNOPLAST PRIMER 7 1 x40 um
TEKNOPLAST PRIMER 7 1 x 140 ym
TEKNOCRYL AQUA COMBI 2780-91 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 280 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 140

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: ESIZn(R)EPAY280/4-FeSa 2v%).

Kaytto

Erittain rasittaviin ilmastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa
varisavyn ja kiillon sailyvyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

K79

Teraspinnat ulkona erittain rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokka C5.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Liséatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-

maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Kaanna
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Maalaus Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskendan huolellisesti etikettitekstisséa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

llman ja maalattavan pinnan lampétilan seké ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu

korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja pdlyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.
Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén maaleilla téayteen kalvonpak-
suuteen. HUOM! TEKNOZINC SS maalataan ainoastaan teréksen paalle, ei vanhan maalin p&alle.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC SS TEKNOPLAST PRIMER 7 TEKNOCRYL AQUA COMBI 2780-91
Tuoteseloste nro |81 956 1452
Maalityyppi sinkkisilikaattimaali epoksimaali akryylipintamaali
Comp. B TEKNOZINC SS SILIKAATTIOSA | TEKNOPLAST HARDENER ’
Sekoitussuhde 7:3 4:1
harmaa, punainen, valkoinen
Vérisavyt vihertdvan harmaa (Saatavana myds MIOX- sopimuksen mukaan
pigmentoituna.)
Kiilto himmed puolihimmed puolihimmed
Ohenne TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9506 vesi
- sivellin, iimaton ruisku tai . . iimaton ruisku tai
Maalausvalineet S ’ ilmaton ruisku L
hajotusilmaruisku sivellin
limattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (kaantdsuutin) 0,013-0,019" 0,013-0,018"
Maalausolosuhteet
- minimildmpétila °C |45 +10 +15
- maksimikosteus % 190 80 60
Varoitusmerkinté Katso kaytt6turvallisuustiedote Katso kéyttoturvallisuustiedote | Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 52 +2 70 £2 42 £2
Kiintoainepitoisuus g/l |n.1700 n. 1200 n. 620
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) ol n. 510 n. 300 n. 41
Suositeltava kalvonpaksuus
- mérka pm 115 57-200 95
- kuiva pm |60 40 - 140 40
Riittoisuus, teoreettinen m3l |87 7,2 105
Kuivumisaika, +23°C /50 % RH (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 80 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- polykuiva, (ISO 9117-3:2010) 15 min kuluttua 1 h kuluttua 30 min kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 30 min kuluttua 4 h kuluttua 45 min kuluttua
i . 9 itsellaén, TEKNOPLAST N e
Paallemaalattavissa, 50 % RH PRIMER 7-lli itsellaén itsellaén
min. max.* min. max.* min. max.*
+5°C|  3d kuluttua
(RH 90 %)
14 d kuluttua
(RH 50 %)
+10°C - 12 kk tai 6 h kuluttua
Bhiultua | oo ety (+15°C)
+23°C 1 d kuluttua
(RH yli 80%) 12 kk tai 3 h kuluttua
14 d kuluttua 4 hkuluttua Pidennetty**
(RH 50 %)
TEKNOCRYL AQUA COMBI
2780-91:11&
min. max.*
+10°C 8 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 3 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paéllemaalausvaliaikaa voidaan pidentaa tietyissé tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-
lausvéliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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TEKNODUR 0150/ 0190
-POLYURETAANIJARJESTELMAT

4 15.5.2017

K80

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terés- ja sinkkipintojen maalauk-
seen. Jarjestelmissa kaytetdan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja polyuretaa-
nireaktiomaaleja. Pintamaalina voidaan kayttaa saankestavaa polyuretaanimaalia, joko puolikiiltivad TEKNODUR

0150 tai kiilthvéa TEKNODUR 0190.

TERASPINNAT:

Cc2 |0

C3 Zn

C4 |0|zZn|zn

C5 |Zn|zn|zn

Teknoksen malausjarjestelmatunnus K80a K80b K80c K80d K80e K80f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A2.06/C2/M|A2.07/C2/H
A3.07/C3/L |A3.08/C3/M| A3.09/C3/H
rasitusluokka/kestavyysluokkal IA4.08/C4/M | A4.09/C4/H
A51.02/C5-I/H
A5M.02/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S2.15/C2/M | S2.16/C2/H | S3.18/C3/H S4.14/CA/H | S4.15/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka | S3.16/C3/L  [S3.17/C3/M | S4.12/C4/L S6.03/C5-I/H | S6.04/C5-I/H
$7.02/C5-M/L S7.04/C5-M/H
Maalausjarjestelman rakenne:| EPPUR120/2- [ EPPUR160/3- | EPPUR200/3- | EPPUR240/3- [EPPUR280/4- | EPPUR320/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPOX PRIMER 4
epoksipohjamaali 1x80um| 1x80um| 1x80um| 1x100um| 1x80um 1 x 80 um
TEKNOPOX PRIMER 4
epoksipohjamaali -l 1x40um| 1x80um| 1x100 um| 2 x80 um 2 x 100 pm
TEKNODUR 0150 tai
TEKNODUR 0190 polyuretaani-
maali 1x40pum| 1x40pum| 1x40pum| 1x40um| 1 x40 pum 1 x40 pym
Kokonaiskalvonpaksuus 120 um 160 um 200 um 240 um 280 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNODUR 0150 pintamaalilla 100 130 160 200 230 260
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K80g K80h K80i K80j
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A7.10/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A7.10/C4/M - - A7.13/C4/H
A7.10/C5-I/L A7.13/C5-I/H
A7.10/C5-M/L A7.13/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S9.10/C3/H - - S9.13/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S9.10/C4/M S9.13/C5-I/M
S9.10/C5-I/L S9.13/C5-M/H
S$9.10/C5-M/L
Maalausjarjestelman rakenne: | EPPUR120/2- |EPPUR200/3- |EPPUR240/3- EPPUR320/4-
ZnSasS ZnSasS ZnSasS ZnSasS
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali 1 x 80 um 1 x 80 um 1 x 100 um 1 x 80 um
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali - 1 x80 um 1x100 um 2 x 100 um
TEKNODUR 0150 tai
TEKNODUR 0190 polyuretaanimaali 1x40 um 1x40 um 1x40 um 1x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 200 pm 240 pm 320 ym
Maalausjarjestelméan VOC, g/m?
TEKNODUR 0150 pintamaalilla 100 160 200 260

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K80a - SFS-EN 1SO 12944-5/A2.06(EPPUR120/2-FeSa 2v%).
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Kaytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

Teraspinnat:

K80a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K80b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K80c Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C3 .

K80d Pintamaalilla TEKNODUR 0150 standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (S4.13) terés-
pinnoille rasitusluokassa C4.

K80e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K80f Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Sinkkipinnat:
Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5. Pintamaalilla TEK-

K80 NODUR 0150 my®6s standardin SFS 5873 mukainen jarjestelmé (F30.04) rasitusluokkiin C3

9 ja C4. Alumiinipinnoille kaytettyna vastaa saman standardin jarjestelmaa F40.04 (EPPUR

120/2-AlSas).
Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5. Myds standardin SFS

K80h 5873 mukainen jarjestelma alumiinipinnoille (F40.06) rasitusluokassa C5 (EPPUR 200/3-
AlSaS).

K80i Pintamaalilla TEKNODUR 0150 standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (F30.06) kuuma-
sinkityille pinnoille rasitusluokassa C5.

K80j Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeaksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltdvaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kéasitella myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat k&sitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja ja KORRO SE sinkkiepoksiko-
nepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu




K80

Maalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskendan huolellisesti etikettitekstisséa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalien tuo-

teselosteissa.

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

-Ri 3.

Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdistaen.
Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen vaa-
tiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén maaleilla tdyteen kalvonpaksuuteen.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

TEKNODUR 0150 tai

Maali TEKNOPOX PRIMER 4 TEKNODUR 0190

TEKNODUR 0150: 487
Tuoteseloste nro 1627 TEKNODUR 0190- 111
Maalityyppi epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali
Varisavyt harmaa, punainen, keltainen Teknomix-savytys
Kiilto uolihimmes TEKNODUR 0150: puolikiiltava

P TEKNODUR 0190: kiiltava

Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9526, TEKNOSOLV

6220

Maalausvalineet

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

TEKNODUR 0150:
. . N 0,011 - 0,013"
IiImattoman ruiskun suutin 0,013 -0,019 TEKNODUR 0190
0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampaétila °C +10 +5
- maksimikosteus % 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedote

Katso kayttoturvallisuustiedote

TEKNODUR 0150: 50 +2 (1ISO

. L . 3233:1988)
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 53 £2 TEKNODUR 0190: 50 +2 (ISO
3233:1988)

- L TEKNODUR 0150: n. 840
Kiintoainepitoisuus g/l n. 920 TEKNODUR 0190- n. 860
Haihtuvat orgaaniset aineet TEKNODUR 0150: n. 440
(VOoC) g/l n. 440 TEKNODUR 0190: n. 470
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0150:

- marka pMm 113 - 225 80
- kuiva pm 60 - 120 40
TEKNODUR 0190:
80
40
Riittoisuus, teoreettinen m2/| 8,8-4,4 TEKNODUR 0150: 12,5

TEKNODUR 0190: 12,5

Kuivumisaika, +23 °C /50 % RH

(kuivakalvo 60 pm)

(kuivakalvo 40 um)

- polykuiva, (ISO 9117-3:2010) 15 min. kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 1 h 15 min. kuluttua 6 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan: itsellaan:
min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua -
+10°C 6 h kuluttua 6 kk kuluttua - -
+23°C 2 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua -
TEKNODUR 0150:lla tai 0190: lla:
min. max.*
+10°C 12 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 2 h kuluttua 3 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
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INERTA 270
-EPOKSIJARJESTELMA K81

5 15.5.2017

Maalausjarjestelma, joka kaytetaan teraspintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelméassa kaytetaan kemiallisesti
kovettuvaa kaksikomponenttista, niukkaliuotteista INERTA 270 epoksimaalia.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K81

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka -

Maalausjarjestelman rakenne: | EP300/2-

FeSa 2V,
INERTA 270 epoksimaali 2 x 150 um
Kokonaiskalvonpaksuus 300 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 80

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: EP300/2-FeSa 2%-.

Kaytto

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Terasaltaiden ja -sailididen sisapuoliseen pinnoitukseen. Kestaa useimpien kemikaalien vesiliu-

oksia, lammitys- ja dieseldljya, lyijytonta bensiinid, lentopetrolia seka useita liuottimia.

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2Y% (SFS-I1SO 8501-1). Suihkupuhdistetun pinnan pintaprofiilin tulee olla vahintaan karhea.
Katso standardi SFS-1SO 8503-2.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja on poistettava kokonaan sideainetyypista rippumatta. Kaytannéssa tama tar-
koittaa, ettd tarkasteltaessa pintaa kohtisuoraan n. 1 m:n etdisyydelta normaalissa valaistuk-
sessa pinta on tasaisen harmaa eli esikasittelyaste on Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

Kaanna



K81

Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kaytt6d maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
kesken&an huolellisesti etikettitekstissa ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-
kasittelyllda suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. liman ja maalattavan pinnan lampétilan seka il-
man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja pélytdn.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdéan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Pienet kohdat voidaan myds hioa laikalla. Reunat hiotaan loiviksi. Paikkauskohdat maalataan
jarjestelman maalilla tédyteen kalvonpaksuuteen.

Haluttaessa pinnan ulkonaké yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta. Ennen ylimaalausta pinta
karhennetaan hiekkapesulla tai hionnalla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaéan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikésittelyasteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA 270
Tuoteseloste nro 1706
Maalityyppi niukkaliuotteinen epoksimaali
e valkoinen, punainen, keltainen ja
Varisavyt
vaaleanharmaa
Kiilto kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet ilmaton ruisku, sivellin
lImattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,026” (kdantdsuutin)
Maalausolosuhteet
- minimilampaétila °C ilma ja maalattava pinta: +5, maali: +15
- maksimikosteus % 85
Varoitusmerkinta Katso kayttoturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 752
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1300
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOCQ) g/l 200
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 200
- kuiva um 150
Riittoisuus, teoreettinen m2/l 5,0
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 6 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 7 h kuluttua
- tdysin kovettunut 7 d kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan:
min. max*.
+10°C 24 h kuluttua 4 d kuluttua
+23°C 12 h kuluttua 2 d kuluttua

* Maksimi paéallemaalausaika ilman karhennusta
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TEKNOPLAST HS 150
-EPOKSIJARJESTELMAT

5 15.5.2017

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terés- ja sinkkipintojen maalauk-

K82

C2

C3 Zn

C4 Zn|zZn

C5 |Zn|zn|zn

seen. Jarjestelmissd kaytetdan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksireaktiomaaleja.

TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K82a K82b K82c
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |A2.07/C2/H A4.08/C4/M A51.02/C5-I/H
tunnus/{A3.08/C3/M IA5M.02/C5-M/H
rasitusluokka/kestavyysluokkal
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S2.16/C2/H S4.15/CAH
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka | S3.17/C3/M S6.04/C5-I/H
S7.04/C5-M/H
Maalausjarjestelman rakenne:{ EP160/2- EP240/3- EP320/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPOX PRIMER 4
epoksipohjamaali 1 x 80 um 1 x 80 pum 1 x 80 um
TEKNOPOX PRIMER 4
epoksipohjamaali - 1 x 80 um 2 x 80 um
TEKNOPLAST HS 150 epoksimaali 1 x 80 um 1 x 80 um 1 x 80 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 240 um 320 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/m? 100 170 230
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K82d K82e
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A7.11/C3/H A7.13/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A7.11/C4/H A7.13/C5-I/H
A7.11/C5-I/M A7.13/C5-M/H

A7.11/C5-M/M

SFS-EN ISO 12944-5 (1998) - S9.13/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka S$9.13/C5-I/IM
S$9.13/C5-M/H
Maalausjarjestelmén rakenne: | EP160/2- EP320/4-
ZnSaS ZnSaS
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali 1x80 um 1x80 um
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali - 2 x 80 um
TEKNOPLAST HS 150 epoksimaali 1 x 80 um 1 x 80 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 100 230

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K82a - SFS-EN 1SO 12944-5/A2.06(EP160/2-FeSa 2%%).

Kaanna
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Kaytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttdkohteet

Teraspinnat:

K82a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K82b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K82c Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Sinkkipinnat:

K82d Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
K82e Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sek&a
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeéksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltdvaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitella myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja ja KORRO SE sinkkiepoksiko-
nepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskendan huolellisesti etikettitekstisséa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampdtiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
-Ri 3.

Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdistaen.
Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen vaa-
tiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén maaleilla tdyteen kalvonpaksuuteen.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehddan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-

lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOPOX PRIMER 4 TEKNOPLAST HS 150
Tuoteseloste nro 1627 113

Maalityyppi epoksipohjamaali epoksimaali

Varisavyt harmaa, punainen, keltainen Teknomix-savytys
Kiilto puolihimmeéa puolikiiltava

Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet ilmaton ruisku maalausharija tai ilmaton ruisku
limattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,019" 0,013 - 0,021"
Maalausolosuhteet

- minimilampaétila °C +10 +10

- maksimikosteus % 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedote

Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-%

53 +2

70 +2 (ISO 3233:1988)

Kiintoainepitoisuus g/l n. 920 n. 1050
Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOQ) g/l n. 440 n. 300
Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pMm 150 114

- kuiva um 80 80
Riittoisuus, teoreettinen m2/| 6,6 8,8

Kuivumisaika, +23 °C / 50 % RH
- polykuiva, (ISO 9117-3:2010)

(kuivakalvo 60 pm)
15 min kuluttua

(kuivakalvo 80 pm)
30 min kuluttua

- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 1 h 15 min kuluttua 5 h kuluttua
- tdysin kovettunut - 7 d kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan: itselldaan:
min. max.* min. max.*
+10°C 6 h kuluttua 6 kk kuluttua 16 h kuluttua 2 kk kuluttua
+23°C 2 h kuluttua 6 kk kuluttua 5 h kuluttua 1 kk kuluttua
TEKNOPLAST HS 150:lla
min. max.*
+10°C 6 h kuluttua 18 kk kuluttua
+23°C 2 h kuluttua 18 kk kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
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INERTA 280
-EPOKSIJARJESTELMAT K83

4 15.5.2017

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan teraspintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan kemiallisesti
kovettuvaa kaksikomponenttista, léahes liuotteetonta INERTA 280 epoksifenolinovolakkapinnoitetta.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K83a K83b K83c K83d

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A6.09/Im 1-3/M

A6.10/Im 1-3/H

SFS-EN ISO 12944-5 (1998)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

Maalausjarjestelmén rakenne: | EP400/1- EP500/2- EP600/1- EP500/1-

FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
INERTA 280 epoksifenolinovolakkapinnoite 1x400 um| 2 x 250 pm 1 x 600 pm 1 x 500 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 400 pm 500 um 600 um 500 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 17 21 25 21

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K83a - SFS-EN I1SO 12944-5/ A6.09 (EP400/1-FeSa 2v%%).

Kaytto

Terasaltaiden ja -séilididen siséapuoliseen pinnoitukseen. INERTA 280 kestaa hyvin kemikaaleja
kuten suolaliuoksia, emaksisia liuoksia ja mietoja happoja. Alifaattisten ja aromaattisten hiilivety-
jen, kuten liuottimien seka 6ljy- ja bensiinituotteiden kestavyys on hyva. Kestaa myés vesi-
etanoliseoksia. Katso erillinen kemikaalinkestavyystaulukko.

Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttokohteet
K83a Lyijyttdman bensiinin sailididen sisdpuoliseen pinnoitukseen. Maa- ja vesiupotuksessa ole-
vat kohteet. (Rasitusluokka Im 1-3/M)
Terasaltaiden ja -sailididen sisépuoliseen pinnoitukseen. Standardin SFS 5873 mukainen
K83b jarjestelma polttonesteisiin tai 6ljytuotteisiin upotetuille terdspinnoille (F22.05) sekéd maa- ja
vesiupotuksessa oleville kohteille (F22.01).
K83c Terasaltaiden ja -sailididen sisépuoliseen pinnoitukseen. Maa- ja vesiupotuksessa olevat
kohteet. (Rasitusluokka Im 1-3/H)
Terasaltaiden ja -sailididen sisédpuoliseen pinnoitukseen. Standardin SFS 5873 mukainen
K83d . N . . . .
jarjestelma maa- ja vesiupotuksessa oleville kohteille (F22.02).

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-I1SO 8501-1). Suihkupuhdistetun pinnan pintaprofiilin tulee olla vahintdén karhea.
Katso standardi SFS-1SO 8503-2.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Kééanna
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Konepajapohja

Maalaus

Huoltomaalaus

Konepajapohja on poistettava kokonaan sideainetyypista rippumatta. Kaytannéssa tama tar-
koittaa, etté tarkasteltaessa pintaa kohtisuoraan n. 1 m:n etdisyydelta normaalissa valaistuk-
sessa pinta on tasaisen harmaa eli esikasittelyaste on Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

INERTA 280 levitetdan kaksikomponenttiruiskulla, esim. Graco Hydra-Cat, joka on varustettu [ammi-
tyksella. Kaantdsuutin 0,018 — 0,026".

Maalia sailytetdan ennen kayttéa +20 - +25 °C:n lampétilassa, jolloin komponentit ovat riittdvan not-
keita sy6ttbpumppua varten. Ruiskun annostelupumpun suhteen tulee olla 2 : 1. Komponenttien
lammitys sdadetaén niin, etta lampdotila pistoolissa on +30 - +40 °C. Talldin seoksen kayttdaika on
10 - 20 minuuttia. Tarvittaessa on kaytettava letkulammitystd. Kalvonpaksuutta seurataan markakal-
vomittarilla. Sekoitussuhdetta valvotaan seuraamalla sy6ttopumppujen painetta ja komponenttien
menekkia.

Tybssa noudatetaan kaksikomponenttiruiskua koskevia erikoisohjeita. Tyovélineet pestéan valitto-
masti tyon paatyttyd. Ruiskun letku ja pistooli on syyta huuhtoa tyon aikana aina 20 — 30 litran maa-
lauksen jalkeen.

Toinen maalaus tehdaéan valittdmésti ensimmaisen kovetuttua niin, etta sille voidaan astua. Pinnan
tulee olla vield tahmea. Jos paallemaalausvaliaika on 1 — 2 vrk, voidaan tartunta varmistaa ohenne-
pyyhinnélla (TEKNOSOLYV 6560 tai 9514), jolloin pinnoite liukenee tahmeaksi. Tartunta voidaan aina
maksimi paéllemaalausvéliajan ylittyessa varmistaa hionnalla.

Maalausty0ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdadan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1 -
Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdis-
taen. Pienet kohdat voidaan myds hioa laikalla. Reunat hiotaan loiviksi. Paikkauskohdat maalataan
jarjestelméan maalilla tayteen kalvonpaksuuteen.

Haluttaessa pinnan ulkonéké yhdenmukaiseksi, puhdistetaan koko pinta. Ennen ylimaalausta pinta
karhennetaan hiekkapesulla tai hionnalla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasittelyasteeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA 280
Tuoteseloste nro 1645
Maalityyppi lahes liuotteeton epoksimaali
Varisavyt punainen, vihrea ja valkoinen
Kiilto kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 6560 tai TEKNOSOLV 9514
s kaksikomponenttiruisku, esim. Graco

Maalausvalineet

Hydra-Cat
llmattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,026 (kdantdsuutin)
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +10
- maksimikosteus % 80
Varoitusmerkinté Katso kayttoturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 96 +2
Kiintoainepitoisuus gll n. 1500
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 50
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 260 - 625
- kuiva um 250 - 600
Riittoisuus, teoreettinen mz/| 3,8-1,6
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 3 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 4 h kuluttua
- tdysin kovettunut 7 d kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan:

min. max*.
.+10°C 6 h kuluttua 2 d kuluttua
+23°C 3 h kuluttua 24 h kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
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TEKNODUR 0190

-POLYURETAANIJARJESTELMAT

2 15.5.2017

K84

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terés- ja sinkkipintojen maalauk-
seen. Jarjestelmissa kaytetdan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja polyuretaa-
nireaktiomaaleja. Pintamaalina voidaan kayttda sdankestévaa polyuretaanimaalia, kiiltdvaa TEKNODUR 0190:aa. Ha-
luttaessa erittain hyvaa kiillon ja varisdvyn kestoa seké helppoa puhdistettavuutta voidaan jarjestelma suojata TEK-

NODUR 0290-19 antigraffitilakalla.

TERASPINNAT:

C2

C3

Zn

C4

O|zn|zn

C5

Zn|Zn|Zn

Teknoksen malausjarjestelmatunnus K84a K84b
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/| A3.09/C3/H -
rasitusluokka/kestavyysluokkal
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S3.18/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka | S4.12/C4/L -
S7.02/C5-M/L
Maalausjarjestelman rakenne:{ EPPUR200/3- EPPUR240/4-
FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali 1x80 um 1x80 um
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali 1 x 80 um 1 x 80 um
TEKNODUR 0190 polyuretaanimaali 1 x40 um 1 x40 um
TEKNODUR 0290-19 antigraffitilakka - 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 200 pm 240 ym
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNODUR 0190 pintamaalilla 160 210
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K84c K84d
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |A7.10/C3/H -
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A7.10/C4/M
A7.10/C5-I/L
A7.10/C5-M/L
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S9.10/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S9.10/C4/M -
S$9.10/C5-I/L
S$9.10/C5-M/L
Maalausjarjestelman rakenne: | EPPUR120/2- EPPUR160/3-
ZnSaS ZnSaS
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali 1 x 80 pum 1 x 80 pum
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali - -
TEKNODUR 0190 polyuretaanimaali 1 x40 um 1 x40 um
TEKNODUR 0290-19 antigraffitilakka - 1 x40 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 120 um 160 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m2
TEKNODUR 0190 pintamaalilla 100 150

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K84a - SFS-EN 1SO 12944-5/AS.09(EPPUR200/3-FeSa 2%%).

Kaanna




K84

Kaytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

Teraspinnat:

K84a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C3 ja C4.

K84b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C3 ja C4.

Sinkkipinnat:

K84c Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
K84d Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sek&a
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeéksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltdvaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan késitellda myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikéasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja ja KORRO SE sinkkiepoksiko-
nepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu
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Maalaus

Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan huolellisesti etikettitekstissa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa

on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus
-Ri 3.

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdistaen.
Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen vaa-
tiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén maaleilla tdyteen kalvonpaksuuteen.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOPOX PRIMER 4 TEKNODUR 0190 TEKNODUR 0290-19

Tuoteseloste nro | 1627 111 1347

Maalityyppi epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali antigraffitilakka

R . . teollisuusvarikartta,

Varisavyt harmaa, punainen, keltainen T lakka
Teknomix-savytys

Kiilto puolihimmeéd kiiltdva tayskiiltava
TEKNOSOLYV 9526, TEKNOSOLYV 9526,

Ohenne TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLY 6220 TEKNOSOLV 9529

Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku ilmaton ruisku

lImattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,019" 0,011 - 0,013" 0,011 - 0,013"

Maalausolosuhteet

- minimilampaétila °C | +10 +5 +5

- maksimikosteus % | 80 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttdturvallisuustiedote

Katso kayttéturvallisuustiedote

Katso kayttéturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-%

53 +2

50 +2

45 +2

Kiintoainepitoisuus g/l | n. 920 n. 860 n. 480
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l | n. 440 n. 470 n. 520
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm | 113 - 225 80 88
- kuiva pm | 60 - 120 40 40
Riittoisuus, teoreettinen m3/l[8,8-44 12,5 11,2
Kuivumisaika, +23 °C / 50 % RH (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 um) (kuivakalvo 40 um)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 15 min. kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) [ 1 h 15 min. kuluttua 6 h kuluttua 6 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan: itsellaan: itsellaan:
min. max.* min. max.* min. max.
+5°C | - - 20 h kuluttua - 20 h kuluttua *) | -
+10°C | 6 h kuluttua 6 kk kuluttua - - - -
+23°C [ 2 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua - 12 h kuluttua *) | -
*) Ylimaalattaessa pinta on
TEKNODUR 0190:l1&: aina karhennettava hiomalla
tartunnan varmistamiseksi.
min. max.*
+10°C | 12 h kuluttua | 7 d kuluttua
+23°C | 2 h kuluttua 3 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
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EPOKSIJARJESTELMAT
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K85

C2

C3 Zn

C4 Zn|zZn

C5 |Zn|zn

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan teraspintojen korroosionestomaalaukseen. Jarjestelmissé kaytetaan puolikiiltavaa
TEKNOPLAST 50 ja kiiltavéd TEKNOPLAST 90 epoksipintamaalia.

TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K85a K85hb K85c K85d
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A2.07/C2/H
tunnus/|A3.08/C3/M A3.09/C3H A4.08/C4IM A4.09/C4/H
rasitusluokka/kestévyysluokka
SFS-EN 1SO 12944-5 (1998) | S2.16/C2/H S3.18/C3H S3.19/C3H S4.14/CAIM
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka | S3.17/C3/M S4.12/C4/L S4.13/C4IM S$6.03/C5-I/H
S7.02/C5-M/L
Maalausjarjestelman rakenne: | EP160/2- EP200/2- EP240/3- EP280/3
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPLAST PRIMER 7 epoksipohjamaali 1x 100 pm 1 x 140 ym 1 x 80 um 1x 80 um
TEKNOPLAST PRIMER 7 epoksipohjamaali - - 1 x 100 um 1x 140 pm
TEKNOPLAST 50 tai
TEKNOPLAST 90 epoksipintamaali 1 x60 pm 1 x60 um 1 x60 um 1 x60 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 200 pm 240 pm 280 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m2
TEKNOPLAST 90 pintamaalilla 91 109 125 143
SINKKI- ja ALUMIINIPINNAT:
Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K85e K 85f K85g
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/|A7.11/C4H A7.12/C4H
rasitusluokka/kestavyysluokka [ A7.11/C5-I/M A7.12/C5-IIM
A7.11/C5-M/M A7.12/C5-MIM
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S9.11/C4/H $9.12/C4H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S9.11/C5-I/L $9.12/C5-IIM
$9.11/C5-M/IM C9.12/C5-MH
Maalausjarjestelman rakenne: | EP160/2- EP200/3- EP240/3-
ZnSasS ZnSasS ZnSaS
TEKNOPLAST PRIMER 7 epoksipohjamaali 1x80 um 1x80 um 1x80 um
TEKNOPLAST PRIMER 7 epoksipohjamaali - 1 x 80 um 1x 80 pm
TEKNOPLAST 50 tai
TEKNOPLAST 90 epoksipintamaali 1 x80 pm 1 x40 pm 1 x80 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 160 pm 200 pm 240 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNOPLAST 90 pintamaalilla 99 101 133

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K85a - SFS-EN 1SO 12944-5/A2.07(EP160/2- FeSa 2%%).

Kééanna
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Kaytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

TERASPINNAT:

K85a Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.
K85b Terésrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C3.
K85¢ Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C4.
K85d Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C4.

SINKKIPINNAT:

K85e

Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

K85f

Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelmé (F40.07) alumiinipinnoille rasitusluokissa C5-1 ja
C5-M.

K85g

Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalaus

Huoltomaalaus

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdasrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeé&ksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Alumiinipinnat: Pinnat k&sitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskendan huolellisesti etikettitekstissé ilmoitetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioita-
essa on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silla saavutetaan paksukalvomaaleilla
kertakésittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. llman ja maalattavan pinnan l[Ampétilan
seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaus-
tydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa.
Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polytén.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien
tuoteselosteissa.

Paikkamaalaus: Huoltomaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa
Ri 1 - Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja
suihkupuhdistaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen
alueelle. Tarpeen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maalilla
tayteen kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehddan uusintamaa-

lauksena. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikésittelyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan alusta
alkaen.

Jatkuu
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Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOPLAST PRIMER 7 TEKNOPLAST 50 TEKNOPLAST 90
Tuoteseloste nro 956 443 857
Maalityyppi epoksipohjamaali epoksipintamaali epoksipintamaali
Vérisavyt punainen, valkoinen ja harmaa | Teknomix-sévytys Teknomix-savytys
Kiilto puolihimmed puolikiiltava kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet ilmaton ruisku iimaton ruisku ilmaton ruisku
limattoman ruiskun suutin 0,013 -0,019" 0,013-0,019" 0,011 -0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +10 +10 +10
- maksimikosteus % 80 80 80
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote | Katso kayttéturvallisuustiedote | Katso kayttéturvallisuustiedote
Kulva-ainepitoisuus 70 +2 (1SO 3233:1988) 53 +2 5342
tilavuus-%
Kiintoainepitoisuus all n. 1200 n. 800 n. 760
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) gl n. 300 n. 430 n. 430
Suositeltava kalvonpaksuus
- mérkd pm 85-214 113 - 150 113-150
- kuiva pm 60 - 150 60 - 80 60 - 80
Riittoisuus, teoreettinen m2/| 11,7- 47 6,6-838 6,6-88
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 80 um) (kuivakalvo 60 m) (kuivakalvo 60 um)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 4 h kuluttua 4 h kuluttua 4 h kuluttua
- taysin kovettunut 7 d kuluttua
Péallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan itselldén itsellaén
min. max.* min. max.* min. max.*
+10°C 8 h kuluttua .12 Kk tal** 6 h kuluttua 1 kk kuluttua 6 h kuluttua 1 kk kuluttua
Pidennetty
+23°C 4 h kuluttua .12 kK tai - 2 h kuluttua 1 kk kuluttua 2 h kuluttua 1 kk kuluttua
Pidennetty
TEKNOPLAST 50:lld ja 90:lla
min. max.*
o 5 kk tai
+10°C 8 h kuluttua Pidennetty**
o 5 kk tai
+23°C 4 h kuluttua Pidennetty™

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta

** Maksimi paéllemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissé tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-

lausvaliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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TEKNODUR 0050 /0090 & lolob
POLYURETAANIJARJESTELMAT K86 [k
3 30.3.2017 C4 |0|Zn|Zn
C5 |Zn|Zn|Zn
Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terads- ja sinkkipintojen maalaukseen. Jarjestelmissa
kaytetaan korkean kuiva-aineen epoksimaalia TEKNOPLAST PRIMER 7 ja joko puolikiiltavdd TEKNODUR 0050 tai
kiiltivaa TEKNODUR 0090 polyuretaanimaalia.
TERASPINNAT:
Teknoksen maalausjérjestelmatunnus K86a K86b K86¢ K86d K86e K86f
SFS-EN 1SO 12944-5 (2007) | A2.06/C2/M A2.07/C2H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka | A3.07/C3/L A3.08/C3/M A3.09/C3H A4.08/C4IM A4.09/C4H A5!.02/C5-1/H
A5M.02/C5-M/H
SFS-EN 1SO 12944-5 (1998) [ S2.15 S2.16/C2/H S3.18/C3H S3.19/C3H S4.14/CAH S4.15/CAH
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka S3.17/C/3M S4.12/C4/L S4.13/C4IM $6.03/C5-I/H S6.04/C5-I/H
$7.02/C5-M/L S7.04/C5-M/H
Maalausjérjestelmén rakenne: | EPPUR160/2- |EPPUR160/2- |EPPUR200/3 |EPPUR240/3 |EPPUR280/3- EPPUR320/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
;?;:?‘OPLAST PRIMER 7 epoksipohja- 1x 80 um 1x120 um 1x80 um 1x80 um 1x120 pm 1x 80 um
;?;'?‘OPLAST PRIMER 7 epoksipohja- 1x80um|  1x120 um 1X 120 pm 2X 100 pm
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanipintamaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 pm 1 x40 pm 1 x40 pm 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 160 pum 200 um 240 um 280 um 320 um
Maalausjérjestelmén VOC, g/m?2
pintamaalilla TEKNODUR 0050 65 82 % 116 133 151
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K86g K86h K 86i
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)|A7.10/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A7.10/C4/M A7.11/C4/H A7.12/C4/H
A7.10/C5-I/L A7.11/C5-IIM  |A7.12/C5-1/M
A7.10/C5-M/L A7.11/C5-M/M |A7.12/C5-M/M
SFS-EN ISO 12944-5 (1998)|S9.10/C3/H S9.11/C4/H S9.12/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S9.10/C4/M S9.11/C5-I/L S$9.12/C5-I/IM
S9.10/C5-I/L S9.11/C5-M/M | S9.12/C5-M/H
S$9.10/C5-M/L
Maalausjarjestelman rakenne: | EPPUR120/2- EPPUR160/2- |EPPUR240/3-
ZnSaS ZnSasS ZnSaS
TEKNOPLAST PRIMER 7 epoksipohjamaali 1x80 um 1x120 um 1x80 um
TEKNOPLAST PRIMER 7 epoksipohjamaali - - 1x120 um
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanipintamaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 160 pm 240 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 65 82 116

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K86b - SFS-EN 1SO 12944-5/ A2.07 (EPPUR160/2-FeSa 2%)

Kaanna
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Kayttd limastorasituksiin tulevien teras- ja sinkkipintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

TERASPINNAT:

K86a Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.
K86b Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.
K86¢c Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C3.
K86d Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C4.
K86e Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.
K86f Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.
SINKKIPINNAT:

K86g Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
K86h Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.
K86i Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terédsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etté pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeé&ksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan liséksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Maalaus Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan keskenaan huolel-
lisesti etikettitekstissd annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa on otettava huomi-
oon seoksen kayttdaika.

Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain silléa saavutetaan paksukalvomaaleilla kerta-
kasittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet. llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka il-
man suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maa-
lin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan
tulee olla kuiva ja poélyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Jatkuu
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Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri
3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdista-
en. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen
vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelméan maaleilla tayteen kalvonpaksuu-
teen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-
na. Talléin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasittelyas-
teeseen Sa 2% ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

. TEKNODUR 0050 tai
Maali TEKNOPLAST PRIMER 7 TEKNODUR 0090
TEKNODUR 0050: 682
Tuoteseloste nro | 956 TEKNODUR 0090: 683
Maalityyppi epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali
Varisavyt punainen, valkoinen ja harmaa Teknomix-sévytys
Kiilto uolihimmed TEKNODUR 0050: puolikiiltava
P TEKNODUR 0090: kiiltdva
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9521 tai TEKNOSOLV 6220
Maalausvalineet ilmaton ruisku iimaton ruisku
. . " TEKNODUR 0050: 0,011 - 0,013”
limattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,019 TEKNODUR 0090: 0,011  0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C | +10 +5
- maksimikosteus % |80 80
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote
. L . TEKNODUR 0050: 56 +2 (ISO 3233:1988)
- -0 .
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 70 £2 (ISO 3233:1988) TEKNODUR 0090; 50 +2 (ISO 3233:1988)
- S TEKNODUR 0050: n. 870
Kiintoainepitoisuus g/l | n. 1200 TEKNODUR 0090: . 730
Haihtuvat orgaaniset aineet n. 300 TEKNODUR 0050: n. 430
(VOC) gl | TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:
- marka pm | 85-171 71
- kuiva Hm | 60-120 40
TEKNODUR 0090:
80
40
I ) TEKNODUR 0050: 14,0
2 _ ,
Riittoisuus, teoreettinen m?/l | 11,7-5.8 TEKNODUR 0090: 12.5
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 80 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- polykuiva, (1ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 4 h kuluttua 6 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan TEKNODUR 0050: itsellaén
min. max.* min. max.*
o 18 kk tai
+5°C - - 20 h kuluttua Pidennetty*
R 12 kk tai
+10°C 8 h kuluttua Pidennetty™
o 12 kk tai 18 kk tai
+23°C 4 h kuluttua Pidennetty** 12 h kuluttua Pidennetry**
TEKNODUR 0050:lla TEKNODUR 0090: itsellaén
min. max.* min. max.*
+5°C - 20 h kuluttua -
o 12 kk tai
+10°C 8 h kuluttua Pidennetty* - -
R 12 kk tai
+23°C 4 h kuluttua Pidennetty** 12 h kuluttua -
TEKNODUR 0090:lla
min. max.*
+10°C 12 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 3 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi paallemaalausvaliaikaa voidaan pidentaa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty padllemaa-lausvaliaika mah-
dollinen, ota kirjallisesti yhteyttd Teknoksen edustajaan.
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen.

Jarjestelmissa kaytetdan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja polyuretaanireak-
tiomaaleja. Teraspinnoilla kdytetdan pohjamaalina TEKNOZINC 80 SE epoksisinkkipdlymaalia, joka sinkin tavoin suo-
jaa teraspinnan katodisesti. Pintamaalina voidaan kayttaa puolikiiltdvda TEKNODUR 0050 tai kiiltdvaa TEKNODUR
0090 saankestavaa polyuretaanimaalia.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K87a K87b K87c K87d K87e

SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |A3.11/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|A4.13/C4/L  |A4.14/C4/M |A4.15/C4/H -

A51.04/C5-1/M A5I.05/C5-1/H
A5M.05/C5-M/M A5M.06/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [S3.21/C3/H |S3.22/C3/H |S4.21/C4/H S4.22/C4/H | S4.23/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S4.19/C4/L  [S4.20/C4/M [S6.06/C5-1/H S7.09/C5-M/H
S6.05/C5-I/M S7.07/C5-M/M
Maalausidriestelman rakenne: EPZn(R)EP |EPZn(R)EP [EPZn(R)EP EPZn(R)EP |EPZn(R)EP
1) "|PUR160/3- PUR200/3- |PUR240/3- PUR280/4- [PUR320/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOZINC 80 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1 x40 pm 1x40pum| 1x40pum 1 x40 um
TEKNOPLAST PRIMER 7 MIOX 1x80 um| 1x120 pum 1 X 140 um| 2 x 100 pum 2 x 120 pm
epoksipohjamaali
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali 1 x40 pm 1 x40 pm 1x60um| 1 x40 pum 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 200 um 240 um 280 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
pintamaalilla TEKNODUR 0050 101 118 142 152 169

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K87a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.11(EPZn(R)EPPUR160/3-FeSa 2v2).

Kéytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttdkohteet

K87a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K87b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K87c Teraspinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

K87d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K87e Teraspinnat ulkona erittdin rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokka C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.
Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-

maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-
kaattikonepajapohja.
Kaanna
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Maalaus

Ennen kayttdd maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskendan huolellisesti etikettitekstissé annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampdtiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaoclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddén paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maaleilla tayteen kalvonpak-
suuteen. HUOM! TEKNOZINC 80 SE maalataan ainoastaan terédksen paalle, ei vanhan maalin paal-

le.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettéanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

. TEKNODUR 0050 or

Maali TEKNOZINC 80 SE TEKNOPLAST PRIMER 7 MIOX TEKNODUR 0090

TEKNODUR 0050: 682
Tuoteseloste nro | 940 1436 TEKNODUR 0090: 683
Maalityyppi sinkkiepoksimaali epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali
Vérisavyt siniharmaa harmaa ja RAL-7002 Teknomix-sévytys
Kiilto himmed wolihimmes TEKNODUR 0050: puolikiiltdva

P TEKNODUR 0090: Killtavéi

Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506, TEKNOSOLV 9530 | TEKNOSOLV 9521 tai TEKNOSOLV 6220

Maalausvélineet

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

TEKNODUR 0050: 0,011 - 0,013"

[Imattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (kaantésuutin) 0,017 - 0,021 TEKNODUR 0090: 0,011 — 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimildmpdétila °C [ +10 +10 +5
- maksimikosteus % |80 80 80
Varoitusmerkinta Katso kéyttoturvallisuustiedote Katso kéyttoturvallisuustiedote Katso kéyttoturvallisuustiedote
- . . TEKNODUR 0050: 56 +2 (ISO 3233:1988)
- _0,
Kuiva-ainepitoisuus  tilavuus-% | 50 2 70 £2 (ISO 3233:1988) TEKNODUR 0090: 50 +2 (IS0 3233:1988)
. TEKNODUR 0050: n. 870
Kiintoainepitoisuus g/l | n. 1900 n. 1200 TEKNODUR 0090: . 730
Haihtuvat orgaaniset aineet n. 300 TEKNODUR 0050: n. 430
(VOC) g/l [ n. 450 ' TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:
- marka pum | 80 114-171 71
- kuiva pum | 40 80 - 120 40
TEKNODUR 0090:
80
40
. ) TEKNODUR 0050: 14,0
2 B .
Riittoisuus, teoreettinen m?/l | 12,5 8,8-5.8 TEKNODUR 0090: 12,5
Kuivumisaika, +23°C /50 % RH | (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 80 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- palykuiva, (1SO 9117-3:2010) 5 min kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 30 min kuluttua 4 h kuluttua 6 h kuluttua
Pallemaalattavissa, 50% RH | So1dan ta itselléén TEKNODUR 0050: itsell&n
' TEKNOPLAST PRIMER 7:lla ]
min. max.* min. max.* min. max.*
o 18 kk tai
+5°C - - 20 h kuluttua Pidennetty**
o 3 kk tai 5 kk tai
+10°C 6 h kuluttua Pidennetty** 8 h kuluttua Pidennetty**
o 3 kk tai 5 kk tai 18 kk tai
+23°C 1 h kuluttua Pidennetty* 4 h kuluttua Pidennetty™* 12 h kuluttua Pidennetty**
TEKNODUR 0050:11& TEKNODUR 0090: itselldén
min. max.* min. max.*
+5°C - 20 h kuluttua
o 4 kk tai
+10°C 8 h kuluttua Pidennetty**
° 4 kk tai
+23°C 4 h kuluttua Pidennetty* 12 h kuluttua
TEKNODUR 0090:11&
min. max.*
+10°C 12 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 3 d kuluttua

* Maksimi paéllemaalausaika ilman karhennusta
** Maksimi p&éllemaalausvéliaikaa voidaan pidentad tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaalausvaliaika mahdollinen,

ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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K88

C2

C3

C4

C5

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjestelmissa kaytetaan
hapettumalla kuivuvaa alkydimaalia, joka kuivuu erittdin nopeasti. Jarjestelméat soveltuvat myds maalausasema-

maalaukseen. Pintamaali on kiilloltaan himmea.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K88a K88b K88c K88d

SFS-EN ISO 12944-5 (2007) (- - A2.03/C2/H

tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka A3.02/C3/M

SFS-EN ISO 12944-5 (1998) |- - S2.06/C2/H

tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka S3.04/C3/M

Maalausiariestelman rakenne: AK40/1- AK80/1- AK120/1- AK160/2-
10 ‘|FeSa 2Y2 FeSa 2V FeSa 22 FeSa 2V

TEKNOLAC COMBI 2280-02 1 x40 um 1x80 um 1x120 pm 2 x80 um
Kokonaiskalvonpaksuus 40 pm 80 um 120 uym 160 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 20 40 61 81

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K88d - SFS-EN I1SO 12944-5/ A3.02(AK160/2-FeSa 2%%).

Kaytto limastorasitukseen tulevat metallirakenteet sisélla ja ulkona.
Teknoksen tunnus Tyypilliset kayttdkohteet

K88a Terasrakenteet sisalla rasitusluokassa C1 ja C2.

K88b Terasrakenteet sisalla rasitusluokassa C1 ja C2.

K88c Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C2 ja C3.

K88d Terasrakenteet ulkona rasitusluokassa C2 ja C3.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen
Sa 2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Liséatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja

KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja, KORRO E epoksikonepajapohja ja

Kaanna
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.
Maalit levitetdan kuivalle, pdlyttdmalle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun kalvonpaksuuteen.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
-Ri 3.

Korjattavassa pinnassa todetut pintaviat ja teravat reunat hiotaan. Huonosti kiinni oleva maali poiste-
taan. Puhdistetun kohdan ja kiintean maalikerroksen raja viistetdan. Kaytettdessa suihkupuhdistusta
tulee varoa, ettei poistamattomaan maalikalvoon jaa halkeamia. Mikali korjausmaalaukseen kuuluu
koko pinnan maalaus pintamaalilla, kiiltdva pintamaali hiotaan himmeaksi. Pinta puhdistetaan polys-
ta ja puhdistusjatteista. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén pohja- ja pintamaalilla alkuperéi-
seen kalvonpaksuuteen.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaéan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa2%z ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalin tekniset tiedot

Maali TEKNOLAC COMBI 2280-02

Tuoteseloste nro 1104

Maalityyppi alkydlpe_rustalnen korkean kuiva-aineen yksiker-
rosmaali

Virisavyt Ieknomlx-savytys, vakiosévyt sopimuksen mu-

aan
Kiilto himmeé&
Ohenne TEKNOSOLYV 9502, TEKNOSOLV 1639

Maalausvalineet

sivellin, hajotusilma-, ilmaton tai séhkdstaattinen
ruisku

IiImattoman ruiskun suutin 0,013 -0,018"
Maalausolosuhteet

- minimilampdotila °C +5

- maksimikosteus % 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus

tilavuus-% 63 +2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1370
Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOC) g/l n. 320
Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pm 126 - 190
- kuiva gm 80-120
Riittoisuus, teoreettinen m2/| 79-572

Kuivumisaika, +23 °C /50 %
RH

(kuivakalvo 80 um)

- kosketuskuiva, (DIN 2 h kuluttua
53150:1995)
- lAmpokuivaus 60 °C 1 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH | itsellaan:
min. max.
+5°C 1 d kuluttua -
+23°C 8 h kuluttua -
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C3 Zn
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Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terds- ja sinkkipintojen maalaukseen. Jarjestelmissa
kaytetdan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksimaaleja.

TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K89a K89b K89c K89d K89%e K89f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A2.06/C2/M|A2.07/C2/H
tunnus/|A3.07/C3/L [A3.08/C3/M| A3.09/C3/H
rasitusluokka/kestavyysluokkal IA4.08/C4/M | A4.09/C4/H
A51.02/C5-I/H
A5M.02/C5-M/H
Maalausjarjestelman rakenne:{ EP120/2- EP160/3- EP200/3- EP240/3- EP280/4- EP320/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPOX PRIMER 4
epoksipohjamaali 1x80pum| 1x80pum| 1x80um| 1x100um| 1 x80um 1 x 80 um
TEKNOPOX PRIMER 4
epoksipohjamaali -l 1x40um| 1x80um| 1x100um| 2x80 um 2 x 100 pum
TEKNOPLAST 50 tai
TEKNOPLAST 90 epoksimaali 1x40pum| 1x40pum| 1x40pum| 1x40pum| 1x40pum 1 x40 pym
Kokonaiskalvonpaksuus 120 um 160 um 200 um 240 um 280 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNOPLAST 50 / 90 epoksipin-
tamaalilla 100 130 160 200 230 270
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K89g K89h K89i K89j
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A7.10/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka |A7.10/C4/M - - A7.13/C4/H
A7.10/C5-I/L A7.13/C5-I/H
A7.10/C5-M/L A7.13/C5-M/H
Maalausjarjestelman rakenne: | EP120/2- EP200/3- EP240/3- EP320/4-
ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali 1 x 80 um 1 x80 um 1x100 um 1 x 80 um
TEKNOPOX PRIMER 4 epoksipohjamaali - 1x80 um 1x100 um 2 x 100 um
TEKNOPLAST 50 tai
TEKNOPLAST 90 epoksimaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 200 pm 240 pm 320 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNOPLAST 50 / 90 epoksipintamaalilla 100 160 200 270

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K89a - SFS-EN I1SO 12944-5/A2.06(EP120/2-FeSa 2%%).

Kaanna
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Kaytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

Teraspinnat:

K89a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K89b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K89c Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C3 .

K89d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K89e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K89f Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Sinkkipinnat:
Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5. Standardin SFS 5873

K89g mukainen jarjestelma (F30.05) rasitusluokkiin C3 ja C4. Alumiinipinnoille kéytettynd vastaa
saman standardin jarjestelméa F40.05 (EP 120/2-AlSaS).

K89h Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5. Myds standardin SFS
5873 mukainen jarjestelma alumiinipinnoille (F40.07) rasitusluokassa C5 (EP 200/3-AlSaS).

K8Oi Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (F30.07) kuumasinkityille pinnoille rasitusluokas-
sa C5.

K89j Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sek&a
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: llmastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeaksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltdvaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitella myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikéasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta l16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja ja KORRO SE sinkkiepoksiko-
nepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskendan huolellisesti etikettitekstisséa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampdtiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
-Ri 3.

Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdistaen.
Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen vaa-
tiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén maaleilla tdyteen kalvonpaksuuteen.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

. TEKNOPLAST 50 tai
Maali TEKNOPOX PRIMER 4 TEKNOPLAST 90
TEKNOPLAST 50: 443
Tuoteseloste nro 1627 TEKNOPLAST 90- 857
Maalityyppi epoksipohjamaali epoksipintamaali
Varisévyt harmaa, punainen, keltainen Teknomix-savytys
Kiilto puolihimme& TEKNOPLAST 50: puolikiiltava
TEKNOPLAST 90: kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506
Maalausvélineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku
TEKNOPLAST 50:
. . " 0,013 - 0,019"
limattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,019 TEKNOPLAST 90
0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampaétila °C +10 +10
- maksimikosteus % 80 80
Varoitusmerkinté Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 53 +2 53 2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 920 TEKNOPLAST 50: n. 800
TEKNOPLAST 90: n. 760
(H\;’i(l)hct:l)Jvat orgaaniset aineet ol n. 440 n. 430
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNOPLAST 50:
- marka pm 113 - 225 60 - 100
- kuiva pMm 60 - 120 113-190
TEKNOPLAST 90:
60 - 80
113 - 150
_— . TEKNOPLAST 50: 8,8 - 5,3
Riittoisuus, teoreettinen mz/| 88-44 TEKNOPLAST 90- 8.8 — 6.6
Kuivumisaika, +23 °C / 50 % RH (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 60 um)
- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 15 min. kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 1 h 15 min. kuluttua 4 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itselladn, TEKNOPLAST 50:11a itsellaéan:
tai 90:114:
min. max.* min. max.*
+10°C 6 h kuluttua 6 kk kuluttua 6 h kuluttua 1 kk kuluttua
+23°C 2 h kuluttua 6 kk kuluttua 2 h kuluttua 1 kK kuluttua

* Maksimi paéallemaalausaika ilman karhennusta
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Maalausjarjestelmia, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terads- ja sinkkipintojen maalaukseen. Jarjestelmissa
kaytetaan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja polyuretaanireaktiomaaleja. Pinta-
maalina voidaan kayttaa saankestavaa polyuretaanimaalia, joko puolikiiltivaa TEKNODUR 0050 tai kiiltavaa TEK-

NODUR 0090.
TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K90a

K90b K90c K9od K90e K9of
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A2.06/C2/M
tunnus/|A3.07/C3/L - A3.09/C3/H
rasitusluokka/kestavyysluokkal IA4.08/C4/M A4.09/C4/H
A51.02/C5-1/H
A5M.02/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) | S2.15/C2/M - S3.18/C3H S4.14/C4H S4.15/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestévyysluokka | S3.16/C3/L S4.12/C4/L S6.03/C5-I/H | S6.04/C5-1/H
S7.02/C5-MIL S7.04/C5-MH
Maalausjérjestelman rakenne:| EPPUR120/2- |EPPUR160/2- | EPPUR200/3- |EPPUR240/3-  [EPPUR280/4- | EPPUR320/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPOX PRIMER 6
epoksipohjamaali 1x80um| 1x120 um 1 x 80 um 1 x 100 pm 1x 80 um 1 x 80 um
TEKNOPOX PRIMER 6
epoksipohjamaali - - 1 x 80 um 1x 100 pm 2 x 80 um 2 x 100 um
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali 1 x40 um 1x40 um 1x40 um 1 x40 um 1x40 um 1x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 ym 160 pm 200 pm 240 ym 280 um 320 ym
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNODUR 0050 pintamaalilla 80 110 130 160 180 210
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K90g K90h K90i K90j K90k
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) |A7.10/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka |A7.10/C4/M - - - A7.13/C4/H
A7.10/C5-1/L A7.13/C5-I/H
A7.10/C5-M/L A7.13/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998) [ S9.10/C3/H - - - S9.13/C4/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka [ S9.10/C4/M S9.13/C5-I/M
S$9.10/C5-I/L S$9.13/C5-M/H
S$9.10/C5-M/L
Maalausjarjestelman rakenne: | EPPUR120/2- |EPPUR160/2- | EPPUR200/3- [EPPUR240/3- [EPPUR320/4-
ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS
TEKNOPOX PRIMER 6 epoksipohjamaali 1 x 80 um 1x120 ym 1 x 80 pum 1x100 pm 1 x80 um
TEKNOPOX PRIMER 6 epoksipohjamaali - - 1 x 80 um 1x 100 pm 2 x 100 um
TEKNODUR 0050 tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 1x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 160 pm 200 ym 240 ym 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNODUR 0050 pintamaalilla 80 110 130 160 210

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K90a - SFS-EN 1SO 12944-5/A2.06(EPPUR120/2-FeSa 2%%).

Kaanna
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Kaytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

Teraspinnat:

K90a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.
K90b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.
K90c Ter&spintojen suojaamiseen rasitusluokassa C3.
K90d Pintamaalilla TEKNODUR 0050 standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (S4.13) terés-
pinnoille rasitusluokassa C4.
K90e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.
K9of Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.
Sinkkipinnat:
Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5. Pintamaalilla TEK-
K90 NODUR 0050 my6s standardin SFS 5873 mukainen jarjestelmé (F30.04) rasitusluokkiin C3
9 ja C4. Alumiinipinnoille kaytettyné vastaa saman standardin jarjestelmaa F40.04 (EPPUR
120/2-AlSas).
K90h Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5.
Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5. My0s standardin SFS
K90i 5873 mukainen jarjestelma alumiinipinnoille (F40.06) rasitusluokassa C5 (EPPUR 200/3-
AlSaS).
K90i Pintamaalilla TEKNODUR 0050 standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (F30.06) kuuma-
) sinkityille pinnoille rasitusluokassa C5.
K90k Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sek&a
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeaksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltavaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan késitelld mydés RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladan RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta l16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja ja KORRO SE sinkkiepoksiko-
nepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu
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Maalaus Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskendan huolellisesti etikettitekstisséa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu

korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.
Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
-Ri 3.
Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdistaen.
Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen vaa-
tiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelman maaleilla tdyteen kalvonpaksuuteen.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Talléin maalaus on menettanyt suojauskykynsé. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-

lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

. TEKNODUR 0050 tai
Maali TEKNOPOX PRIMER 6 TEKNODUR 0090
TEKNODUR 0050: 682
Tuoteseloste nro | 1865 TEKNODUR 0090: 683
Maalityyppi epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali
Vérisévyt harmaa, punainen Teknomix-sévytys
Kiilto puolihimme TEKNODUR 0050: p_l_Jo.I.ik.i.iItévé
TEKNODUR 0090: kiiltava
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLV 9521, TEKNOSOLV 6220
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku
TEKNODUR 0050:
; : " 0,011 -0,013"
[Imattoman ruiskun suutin 0,015-0,019 TEKNODUR 0090:
0,011 -0,013"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C | +10 +5
- maksimikosteus % |80 80
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-%

60 +2

TEKNODUR 0050: 56 +2 (ISO 3233:1988)
TEKNODUR 0090: 50 +2 (ISO 3233:1988)

TEKNODUR 0050: n. 870

Kiintoainepitoisuus g/l | n. 1040 TEKNODUR 0090: 1. 730
Haihtuvat orgaaniset aineet TEKNODUR 0050: n. 430
(VOC) g/l | n.390 TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:
- marka pm [ 133-200 71
- kuiva pm [ 80-120 40
TEKNODUR 0090:
80
40
. . TEKNODUR 0050: 14,0
Riittoisuus, teoreettinen m?3l [75-5,0 TEKNODUR 0090: 125
Kuivumisaika, +23 °C / 50 % RH (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- pblykuiva, (1ISO 9117-3:2010) 60 min. kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 2 h kuluttua 6 h kuluttua
Padllemaalattavissa, 50 % RH TEKNODUR 0050:114 tai 0090:I1&: TEKNODUR 0050:
itsellaén:
min. max.* min. max.*
+5°C - - 20 h kuluttua 18 kk tai Pidennetty**
+10°C 10 h kuluttua 6 KK kuluttua - -
+23°C 2 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua 18 kk tai Pidennetty**
TEKNODUR 0090:
itsellaén:
min. max.*
+5°C 20 h kuluttua
+23°C 12 h kuluttua

* Maksimi paallemaalausvaliaika ilman karhennusta.

** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-
lausvaliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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TEKNODUR 0050 / 0090

-POLYURETAANIJARJESTELMAT
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K91

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien teraspintojen maalaukseen. Jarjes-
telmissa kaytetaan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksi- ja poly-

C2

©)

C3

C4

C5

o

uretaanireaktiomaaleja. Teraspinnoilla kdytetdédn pohjamaalina TEKNOZINC 80 SE epoksisinkkipdlymaalia, joka sinkin
tavoin suojaa teraspinnan katodisesti. Pintamaalina voidaan kayttaa puolikiiltdvéd TEKNODUR 0050 tai kiiltAvaa TEK-
NODUR 0090 saéankestavaa polyuretaanimaalia.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K9la K91b K91c K91d K9le K91f
SFS-EN ISO 12944-5 (2007)|A3.11/C3/H -
tunnus/|A4.13/C4/L |A4.14/C4/M (A4.14/C4IM |A4.15/C4/H
rasitusluokka/kestavyysluokka A51.05/C5-I/H
A5M.06/C5-M/H
SFS-EN ISO 12944-5 (1998)|S3.21/C3/H  |S3.22/C3/H S3.22/C3/H  |S4.21/C4H S4.22/CAH  |S4.23/CAH
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka|S4.19/C4/L S4.20/C4/IM  |S4.20/C4IM | S6.06/C5-1IH S7.09/C5-M/H
S6.05/C5-I/IM S7.07/C5-MIM
Maalausjarjestelman rakenne: |EPZn(R)EP  |EPZn(R)EP EPZn(R)EP  [EPZn(R)EP EPZn(R)EP |EPZn(R)EP
PUR160/3- PUR200/4- PUR200/3- PUR240/4- PUR280/4-  [PUR320/5-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOZINC 80 SE sinkkiepoksimaali 1x40pum| 1x40um| 1x40pum 1x40um| 1 x40 um 1 x40 um
TEKNOPOX PRIMER 6 epoksipohjamaali 1x80um| 1x120 um| 1 x80pum 2x80 um|2 x 100 pm 2 x 100 um
TEKNODUR 0050 polyuretaanimaali tai
TEKNODUR 0090 polyuretaanimaali 1x40pum| 1x40um| 1x80pum 1x40 um| 1 x40 um 2 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 pm 200 pm 200 pm 240 pm 280 um 320 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
pintamaalilla TEKNODUR 0050 110 140 150 170 200 230

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K91a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.11(EPZn(R)EPPUR160/3-FeSa 2v2).

Kaytto limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttékohteet

K9la Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K91b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3 ja C4.

K91lc Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4. Pintamaalilla TEKNODUR 0050 my6s
standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (S4.20) rasitusluokkaan C4.

K91d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4. Pintamaalilla TEKNODUR 0050 myés
standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (S5.09) rasitusluokkaan C5.

K9le Teraspinnat ulkona erittain rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokissa C4 ja C5.

K91f Teraspinnat ulkona erittain rasittavissa olosuhteissa, rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysté ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysté I10ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO

8501-2.

Konepajapohja

kaattikonepajapohja.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-

Kaanna
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Maalaus

Ennen kayttéa maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

kesken&an huolellisesti etikettitekstissé annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maéaréa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.
llman ja maalattavan pinnan lampétilan seké ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaoclevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdédan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1

- Ri 3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuh-
distaen. Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tar-
peen vaatiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén maaleilla tayteen kalvonpak-
suuteen. HUOM! TEKNOZINC 80 SE maalataan ainoastaan terédksen paalle, ei vanhan maalin paal-

le.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

. TEKNODUR 0050 tai
Maali TEKNOZINC 80 SE TEKNOPOX PRIMER 6 TEKNODUR 0090
TEKNODUR 0050: 682
Tuoteseloste nro 940 1865 TEKNODUR 0090: 683
Maalityyppi sinkkiepoksimaali epoksipohjamaali polyuretaanipintamaali
Vérisavyt siniharmaa harmaa, punainen Teknomix-savytys
Kiilto himmea puolihimme& TEKNODUR 0050: pyq!ik_i_iltéva
TEKNODUR 0090: kiiltéva
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9521, TEKNOSOLV 6220
Maalausvalineet ilmaton ruisku iimaton ruisku iimaton ruisku
TEKNODUR 0050:
i . s " 0,011 -0,013"
lImattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" (k&&ntdsuutin) 0,015-0,019 TEKNODUR 0090:
0,011 - 0,013"
Maalausolosuhteet
- minimildmpétila °C +10 +10 +5
- maksimikosteus % 80 80 80
Varoitusmerkintd Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote | Katso kayttoturvallisuustiedote

TEKNODUR 0050: 56 +2 (ISO
3233:1988)

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 50 £2 60 £2 TEKNODUR 0090: 50 %2 (1S0
3233:1988)

L TEKNODUR 0050: n. 870
Kiintoainepitoisuus gl n. 1900 n. 1040 TEKNODUR 0090: . 730
Haihtuvat orgaaniset aineet TEKNODUR 0050: n. 430
(VOC) gll n. 450 n. 390 TEKNODUR 0090: n. 460
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNODUR 0050:

- mérka pm 80 133-200 71-142

- kuiva pm 40 80-120 40-80
TEKNODUR 0090:
80
40

. ' TEKNODUR 0050: 14,0-7,0
Riittoisuus, teoreettinen m2l 12,5 75-5,0 TEKNODUR 0090: 125
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 pum) (kuivakalvo 60 m) (kuivakalvo 40 um)

- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 5 min kuluttua 60 min. kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) | 30 min kuluttua 2 h kuluttua 6 h kuluttua
" . itsellaan tai itselladn, TEKNODUR 0050:la o
Péaallemaalattavissa, 50 % RH TEKNOPLAST PRIMER 3lla: tai 0090: I TEKNODUR 0050: itsellaan
min. max.* min. max.* min. max.*
o 18 Kk tai
+5°C 20 h kuluttua Pidennetty*
+10°C 6 h kulutiua 3Kkt 10hkuutua | 6 kk kuluttua
Pidennetty**
+23°C 1 h kuluttua Pi d3eﬁlr(1(teztitly** 2 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua Pi(lignkrlfe?;/**
TEKNODUR 0090: itselldén
min. max.*
+5°C 20 h kuluttua -
+23°C 12 h kuluttua -

* Maksimi paéllemaalausaika ilman karhennusta

** Maksimi padllemaalausvéliaikaa voidaan pidenta tietyissé tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paéllemaa-lausvéliaika mahdollinen,

ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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K92

C2

C3 Zn

C4 Zn|zZn

C5 |Zn|zn|zn

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan ilmastorasitukseen tulevien terds- ja sinkkipintojen maalaukseen. Jarjestelmissa
kaytetdan kemiallisesti kovettuvia, liuoteohenteisia, kaksikomponenttisia epoksimaaleja.

TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K92a K92b K92c K92d K92e
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) | A2.06/C2/M
tunnus/|A3.07/C3/L | A3.09/C3/H
rasitusluokka/kestavyysluokkal IA4.08/C4/M A4.09/C4/H
A51.02/C5-I/H
A5M.02/C5-M/H
Maalausjarjestelman rakenne:{ EP120/2- EP200/3- EP240/3- EP280/4- EP320/4-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOPOX PRIMER 6
epoksipohjamaali 1 x 80 um 1 x 80 um 1x 100 pm 1 x 80 um 1 x 80 um
TEKNOPOX PRIMER 6
epoksipohjamaali - 1 x 80 um 1 x 100 pm 2 x 80 um 2 x 100 um
TEKNOPLAST 50 tai
TEKNOPLAST 90 epoksimaali 1 x40 pm 1 x40 pm 1 x40 pm 1 x40 um 1 x40 pum
Kokonaiskalvonpaksuus 120 um 200 um 240 um 280 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNOPLAST 50 / 90 epoksipin-
tamaalilla 80 140 160 190 210
SINKKIPINNAT:
Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K92f K92g K92h K92i
SFS-EN ISO 12944-5 (2007) [A7.10/C3/H
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka |A7.10/C4/M - - A7.13/C4/H
A7.10/C5-I/L A7.13/C5-I/H
A7.10/C5-M/L A7.13/C5-M/H
Maalausjarjestelman rakenne: | EP120/2- EP200/3- EP240/3- EP320/4-
ZnSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS
TEKNOPOX PRIMER 6 epoksipohjamaali 1 x 80 um 1 x80 um 1x100 um 1 x 80 um
TEKNOPOX PRIMER 6 epoksipohjamaali - 1x80 um 1x100 um 2 x 100 um
TEKNOPLAST 50 tai
TEKNOPLAST 90 epoksimaali 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 um 200 um 240 um 320 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNOPLAST 50 / 90 epoksipintamaalilla 80 140 160 210

Maalausjarjestelman merkintaesimerkki: K92a - SFS-EN 1SO 12944-5/A2.06(EP120/2-FeSa 2%%).

Kaanna
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Kaytto

limastorasituksiin tulevien teraspintojen suojaamiseen, kun halutaan hyvaa varisavyn ja kiillon
kestavyytta.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

Teraspinnat:

K92a Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C2 ja C3.

K92b Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C3 .

K92¢ Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K92d Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokassa C4.

K92e Teraspintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Sinkkipinnat:
Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5. Standardin SFS 5873

K92f mukainen jarjestelma (F30.05) rasitusluokkiin C3 ja C4. Alumiinipinnoille kéytettynd vastaa
saman standardin jarjestelm&a F40.05 (EP 120/2-AlSaS).

K92 Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C3, C4 ja C5. Myds standardin SFS

9 5873 mukainen jarjestelma alumiinipinnoille (F40.07) rasitusluokassa C5 (EP 200/3-AlSaS).

K92h Standardin SFS 5873 mukainen jarjestelma (F30.07) kuumasinkityille pinnoille rasitusluokas-
sa C5.

K92i Kuumasinkittyjen pintojen suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-1SO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeaksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltdvaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella
(SaS). Himmeiksi ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitella myds RENSA STEEL peltipe-
sulla.

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikésittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelystd ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta |6ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja ja KORRO SE sinkkiepoksiko-
nepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskendan huolellisesti etikettitekstisséa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu allaolevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehddan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 1
-Ri 3.

Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja suihkupuhdistaen.
Suihkupuhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maalikerroksen alueelle. Tarpeen vaa-
tiessa hiotaan reunat. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén maaleilla tdyteen kalvonpaksuuteen.
Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehddan uusintamaalauk-
sena. Tallin maalaus on menettanyt suojauskykynsa. Koko pinta suihkupuhdistetaan esikasitte-
lyasteeseen Sa 2%. Maalaus uusitaan kokonaan.

Maalien tekniset tiedot

Maali

TEKNOPLAST 50 tai

TEKNOPOX PRIMER 6 TEKNOPLAST 90

Tuoteseloste

TEKNOPLAST 50: 443

nro 1865 TEKNOPLAST 90: 857

Maalityyppi epoksipohjamaali epoksipintamaali

Varisavyt harmaa, punainen Teknomix-savytys

Kiilto puolihimme& TEKNOPLAST 50: puolikiiltava
TEKNOPLAST 90: kiiltava

Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLV 9506

Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku
TEKNOPLAST 50:

; ; " 0,013 -0,019"

limattoman ruiskun suutin 0,015-0,019 TEKNOPLAST 90
0,011 -0,013"

Maalausolosuhteet

- minimilampaétila °C +10 +10

- maksimikosteus % 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 60 +2 53 2
- L TEKNOPLAST 50: n. 800
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1040 TEKNOPLAST 90- n. 760
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) gl n. 390 n. 430
Suositeltava kalvonpaksuus TEKNOPLAST 50:
- méarka pm 133 - 200 60 - 100
- kuiva pMm 80-120 113-190
TEKNOPLAST 90:
60 - 80
113 - 150
Riittoisuus, teoreettinen m2/| 75-5,0 TEKNOPLAST 50: 8,8 - 5,3

TEKNOPLAST 90: 8,8 — 6,6

Kuivumisaika, +23 °C /50 % RH

(kuivakalvo 60 pm)

(kuivakalvo 60 um)

- pélykuiva, (ISO 9117-3:2010) 60 min. kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 2 h kuluttua 4 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itselladn, TEKNOPLAST 50:lla itsellaan:
tai 90:lla:
min. max.* min. max.*
+10°C 10 h kuluttua 6 kk kuluttua 6 h kuluttua 1 kk kuluttua
+23°C 2 h kuluttua 6 kk kuluttua 2 h kuluttua 1 kk kuluttua

* Maksimi paéllemaalausaika ilman karhennusta
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le pinnoille (St 2).

TERASPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

K93a

K93

Maalausjarjestelmid, joita kaytetaan teras- ja sinkkipintojen korroosionestomaalaukseen.
Jarjestelmissa kaytetaén korkean kuiva-aineen epoksimaalia TEKNOMASTIC 80 PRIMER ja korkean kuiva-aineen
polyuretaanimaalia TEKNODUR COMBI 3430. Jarjestelmén maalit soveltuvat myds huoltomaalaukseen teréasharjatuil-

K93b

C2

©)

C3 O

Zn

C4 Zn

Zn

C5 |Zn|Zn

Zn

K93c

SFS-EN ISO 12944-
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

5 (2007)

A3.09/C3/H

A4.09/C4/H

A51.02/C5-1/H
A5M.02/C5-M/H

SFS-EN ISO 12944-
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

5 (1998)

S3.18/C3/H
S4.12/C4/L
S7.02/C5-M/L

S4.14/C4/H
S6.03/C5-I/H

S4.23/C4/H
S6.04/C5-1/H
S7.04/C5-M/H

SFS 5873 tunnus/rasitusluokka

Maalausjarjestelmén rakenne:

EPPUR200/2-
FeSa 2v

EPPUR280/3
FeSa 2%

EPPUR320/2
FeSa 2%

TEKNOMASTIC 80 PRIMER epoksipohjamaali

1x120 pm

1 x 200 pm

1 x 200 pm

TEKNODUR COMBI 3430 polyuretaanimaali

1x80 pm

1x80 um

1x120 um

Kokonaiskalvonpaksuus

200 pm

280 pm

320 pm

Maalausjarjestelmén VOC, g/mz

82

101

127

SINKKIPINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

K93d

K93e

K93f

K93g

SFS-EN ISO 12944-5 (2007)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

A7.10/C3/H
A7.10/C4/M
A7.10/C5-1/L
A7.10/C5-M/L

A7.11/C4/H
A7.11/C5-I/M
A7.11/C5-M/M

A7.12/C4/H
A7.12/C5-I/IM
A7.12/C5-M/M

A7.13/C5-I/H
A7.13/C5-M/H

SFS-EN ISO 12944-5 (1998)
tunnus/rasitusluokka/kestavyysluokka

S$9.10/C3/H
$9.10/C4/M

S9.11/C4/H
S$9.11/C5-M/M

Maalausjarjestelmén rakenne:

EP120/1-
ZnSaS

EP160/1-
ZnSaS

EPPUR240/2-
ZnSaS

EPPUR320/2-
ZnSaS

TEKNOMASTIC 80 PRIMER epoksipohja-
maali

1x120 pm

1x 160 um

1x120 um

1 x 200 um

TEKNODUR COMBI 3430 polyuretaanimaali

1x120 um

1x120 um

Kokonaiskalvonpaksuus

120 pm

160 pm

240 pm

320 pm

Maalausjarjestelman VOC, g/m?

29

39

108

127

Maalausjarjestelman merkintdesimerkki: K93a - SFS-EN 1SO 12944-5/ A3.09(EP200/2-FeSa 2v2)
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Kayttd limastorasituksiin joutuvien terds- ja sinkkipintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus

Tyypilliset kayttokohteet

TERASPINNAT:

K93a Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C3.
K93b Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokassa C4.
K93c Terasrakenteiden suojaamiseen rasitusluokissa C4 ja C5.

SINKKIPINNAT:

K93d Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C3 — C5.
K93e Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.
K93f Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.
K93g Kuumasinkityt pinnat ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka

Konepajapohja

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa
2% (SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terédsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut
himmeéksi. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Maalaus-
ta ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Ylimaalaukseen soveltuvat vanhat maalipinnat: Maalausta haittaavat epapuhtaudet (esim.
rasva ja suolat) poistetaan. Pintojen tulee olla kuivat ja puhtaat. Vanhat, maksimipaéllemaalat-
tavuusajan ylittdneet maalipinnat tulee liséksi karhentaa. Vauriokohtien esikasittely tehdaan
alustan ja huoltomaalauksen vaatimusten mukaisesti.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Jatkuu




K93

Maalaus Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.
Maalit levitetaan kuivalle, pdlyttdmalle pinnalle tasaiseksi kerrokseksi vaadittuun markakalvonpak-
suuteen. lIman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla alla
olevassa taulukossa annettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus Paikkamaalaus: Korjausmaalaus tehdaan paikkamaalauksena pinnan ruostumisasteen ollessa Ri
3. Vahingoittuneet kohdat puhdistetaan irtoavasta maalista ja ruosteesta kaapien ja terasharjaten tai
mikali mahdollista suihkupuhdistaen. Puhdistus ulotetaan vaurioituneesta kohdasta ehjan maaliker-
roksen alueelle. Paikkauskohdat maalataan jarjestelmén maaleilla tdyteen kalvonpaksuuteen. Halut-
taessa pinnan ulkonékd yhdenmukaiseksi puhdistetaan koko pinta Teknoksen huoltomaalausohjei-
den mukaisesti ja ylimaalataan pintamaalilla.

Uusintamaalaus: Pinnan ruostumisasteen ollessa Ri 4 huoltomaalaus tehdaan uusintamaalaukse-
na. Koko pinta suihkupuhdistetaan asteeseen Sa2%2 ja maalaus uusitaan alusta alkaen.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOMASTIC 80 PRIMER TEKNODUR COMBI 3430
Tuoteseloste nro 1797 1144
Maalityyppi epoksipohjamaali polyuretaanimaali
Varisavyt punainen, RAL-7035, RAL-9003 | Teknomix-savytys
kiiltava 3430-02: puolihimmea,
Kiilto 3430-05: puolikiiltava,
3430-09: kiiltava
Ohenne TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet ilmaton ruisku, maalaushatrja, tela |ilmaton ruisku, hajotusilmaruisku
limattoman ruiskun suutin 0,013 -0,019" 0,013-0,017"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +10 +5
- maksimikosteus % 80 80
Varoitusmerkinté Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus 822 3430-02: 61 £2,
tilavuus-% 3430-05: 61 +2,
3430-09: 58 +2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1300 3430-02: 1120,
3430-05: 1120,
3430-09: 920
Haihtuvat orgaaniset aineet n. 200 3430-02: n. 350,
(VOC) gll 3430-05: n. 350,
3430-09: n. 380
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 146 - 244 131-197
- kuiva um 120 - 200 80 - 120
Riittoisuus, teoreettinen m?/| 41-638 51-76
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 120 pm) (kuivakalvo 80 pm)
- pblykuiva, (ISO 9117-3:2010) 2 h kuluttua 30 min kuluttua
- kosketuskuiva, (DIN 53150:1995) 6 h kuluttua 5 h kuluttua
Paallemaalattavissa, 50 % RH itsellaan itsellaan
min. max.* min. max.*
+10°C | 8hkuluttua | 3kkkuluttua | 20hkuluttua |8 KKt@
Pidennetty**
18 kk tai

+23°C 4 h kuluttua 3 kk kuluttua 4 h kuluttua

TEKNODUR COMBI 3430:lla
min. max.*

+10°C | 12 h kuluttua 7 d kuluttua

+23°C 6 h kuluttua 7 d kuluttua

Pidennetty **

* Maksimi paallemaalausvaliaika ilman karhennusta.
** Maksimi paallemaalausvéliaikaa voidaan pidentaa tietyissa tapauksissa. Saadaksesi selville, onko pidennetty paallemaa-
lausvaliaika mahdollinen, ota kirjallisesti yhteytta Teknoksen edustajaan.
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K100

Teraspintojen perusnaamiomaalaukseen tarkoitettuja alkydimaalausjarjestelmid. Pintamaalaus tehdaan joko kuvio-
maalauksena (PNS) tai yksivarisend (AN11) maalausselityksen mukaan. Kéaytetdan ulkona rasitusluokassa C3.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K100a K100b
Jarjestelman merkint4 Nm-1-AK160/3-FeSa 2%- |Nm-1-AK160/3-FeSa 2Y>-
PNS AN11
Maalausjarjestelman rakenne: | AK160/3- AK160/3-
FeSa 2% FeSa 2%
TEKNOSYNT PRIMER 3 alkydipohjamaali 1x80 um 1x80 um
SYNTAL AN100 alkydimaali 1 x40 um 1 x40 um
SYNTAL-NAAMIOMAALI, AN11 - 1 x40 pum
SYNTAL-NAAMIOMAALL,
AN11/AN22/AN33/AN44 1 x40 pm -
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 160 pm
Maalausjarjestelmén VOC, g/mz 150 150
Kayttd K100a, b: Teraspinnat ulkona rasitusluokassa C3.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esik&sittelyasteeseen Sa 2%
(SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".
Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN 1SO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Konepajapohja Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja, KORRO E epoksikonepajapohja ja
KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna



K100

Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.

Pohjamaali levitetaan ilmattomalla ruiskulla vaadittuun kalvonpaksuuteen. Kaytettdessa sivellinta
maalaus tehdaan kahdesti.

Valimaali levitetaan ruiskulla tai siveltimella.

Pintamaali levitetdan siveltimella tai ruiskulla. Kuviomaalaus tehddén Puolustusvoimien ohjeiden

mukaisesti.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

liman ja maalattavan pinnan lampdétilan sekéa ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-

nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana.

Pinta pestaan puhtaaksi kaikista epapuhtauksista. Huonosti kiinni oleva maali poistetaan. Ruosteiset

kohdat kaavitaan ja terasharjataan. Paikkauskohdat maalataan alkydipohjamaalilla (TEKNOSYNT
PRIMER 3). Paikkaus- tai ylimaalaus tehdaan SYNTAL AN100:lla. Naamiomaalaus korjataan tai uu-
sitaan SYNTAL-NAAMIOMAALILLA.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOSYNT PRIMER 3 SYNTAL AN100 SYNTAL-NAAMIOMAALI
Tuoteseloste nro | 335 273 274
Maalityyppi alkydipohjamaali alkydimaali alkydimaali
tumman vihreéa AN11 tumman vihred
VArisAWE keltainen, harmaa, punainen AN22 vaalean vihre&d
VY ja musta AN33 ruskea
AN44 musta
Kiilto puolihimmeé& 4 + 2 (60° tarkastelukulma) téayshimmea
TEKNOSOLYV 9507 (Tekno- | TEKNOSOLV 9507 (Tekno- TEKNOSOLYV 9507 (Tek-
Ohenne synt Solv), synt Solv), nosynt Solv),
TEKNOSOLV 1621 TEKNOSOLV 1621 TEKNOSOLV 1621
Maalausvalineet ilmaton ruisku, sivellin ilmaton ruisku, sivellin ruisku
lImattoman ruiskun suutin | 0,015 - 0,018" 0,011 - 0,015" 0,011 - 0,015"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C | +5 +5 +5
- maksimikosteus % | 80 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedote

Katso kayttoturvallisuustiedote

Katso kayttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus

tilavuus-% 45 +2 50 2 50 2
Kiintoainepitoisuus g/l | n. 740 n. 780 n. 680
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l | n. 480 n. 400 n. 410
Suositeltava kalvonpaksuus
- mérka pm | 177 80 80
- kuiva um 80 40 40
Riittoisuus, teoreettinen m2?/l | 5,6 12,5 12,5

Kuivumisaika, +23°C / 50
% RH

(kuivakalvo 40 pm)

(kuivakalvo 40 pm)

(kuivakalvo 40 pm)

- pélykuiva 1 h kuluttua 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva 2 h kuluttua 3 h kuluttua 1 h kuluttua
Paallemaalattavissa itsellaan tai SYNTAL itsellaan tai SYNTAL- itsellasn:
AN100:lla: NAAMIOMAALILLA: '
min. max. min. max. min. max.
+5°c | 8 h kuluttua | - 12 h kuluttua | - 12 h kuluttua -
+23°C | 3 h kuluttua - 6 h kuluttua - 6 h kuluttua -

Korotettu kuivauslampd no-
peuttaa kuivumista huomat-
tavasti.
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K101

Sisélle ja kevyeen ilmastorasitukseen (luokat C1 ja C2) tulevien terasrakenteiden perusnaamiomaalaukseen tarkoitettu
alkydimaalausjarjestelma.

Kaytto

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

K10la

Jarjestelman merkinta

Nm-2-AK120/2-FeSa 2%2-
AN100

Maalausjarjestelmén rakenne: | AK120/2

FeSa 2%
TEKNOSYNT PRIMER 3 alkydipohjamaali 1x80 um
SYNTAL AN100 alkydimaali 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 120

K101a: Teraspinnat rasitusluokissa C1 ja C2.

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellaédn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%

(SFS-ISO 8501-1).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".

Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN 1SO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja, KORRO E epoksikonepajapohja ja

KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna



K101

Maalaus Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.

Pohjamaali levitetdéan ilmattomalla ruiskulla vaadittuun kalvonpaksuuteen. Kéytettdessa sivellinta
maalaus tehd&an kahdesti.

Pintamaali levitetaan siveltimella tai ruiskulla.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.
Huoltomaalaus Pinta pestdan puhtaaksi kaikista epépuhtauksista. Huonosti kiinni oleva maali poistetaan. Ruosteiset
kohdat kaavitaan ja terdsharjataan. Paikkauskohdat maalataan alkydipohjamaalilla (TEKNOSYNT
PRIMER 3). Paikkaus- tai ylimaalaus tehdaén SYNTAL AN100:lla.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOSYNT PRIMER 3 SYNTAL AN100
Tuoteseloste nro 335 273
Maalityyppi alkydipohjamaali alkydimaali
Varisavyt keltamen, harmaa, punainen | tumman vihred
ja musta
Kiilto puolihimmea 4 + 2 (60° tarkastelukulma)
TEKNOSOLYV 9507 (Tekno- | TEKNOSOLYV 9507 (Tekno-
Ohenne synt Solv), synt Solv),
TEKNOSOLYV 1621 TEKNOSOLV 1621
Maalausvalineet ilmaton ruisku, sivellin ilmaton ruisku, sivellin
limattoman ruiskun suutin 0,015-0,018" 0,011 - 0,015"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +5 +5
- maksimikosteus % 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedo-
te

Katso kayttéturvallisuustiedo-
te

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 45 +2 50 +2
Kiintoainepitoisuus o/l n. 740 n. 780
Haihtuvat orgaaniset
aineet (VOC) g/l n. 480 n. 400
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 177 80
- kuiva um 80 40
Riittoisuus, teoreettinen m2/I 5,6 12,5
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- pélykuiva 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva 2 h kuluttua 3 h kuluttua
Paallemaalattavissa itsellaan tai SYNTAL itsellEzn:
AN100:lla: )
min. max. min. max.
+5°C | 8 h kuluttua | - 12 h kuluttua | -
+23°C | 3 h kuluttua - 6 h kuluttua -

Korotettu kuivauslampd no-
peuttaa kuivumista huomat-
tavasti.
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Metallipintojen perusnaamiomaalaukseen tarkoitettuja alkydimaalausjarjestelmia. Pintamaalaus tehdaan joko kuvio-
maalauksena (PNS) tai yksivarisend (AN11) maalausselityksen mukaan. Kéaytetdan ulkona rasitusluokassa C2.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K102a K102b K102c K102d

Jariestelman merkinta Nm-3-AK120/3- |Nm-3-AK120/3- |Nm-3-AK120/3- |Nm-3-AK120/3-

J FePe-PNS FePe-AN11 AlPe-PNS AlPe-AN11
Maalausjarjestelmén rakenne: | AK120/3- AK120/3- AK120/3- AK120/3-
FePe FePe AlPe AlPe

TEKNOLAC PRI_MER 0168-10 1% 40 um 1 x40 pm 1 x40 pm 1% 40 um
alkydipohjamaali
SYNTAL AN100 alkydimaali 1 x 40 pm 1 x40 um 1 x40 pm 1 x 40 pm
SYNTAL-NAAMIOMAALI, AN11 - 1 x40 pm - 1 x40 um
SYNTAL-NAAMIOMAALL,
AN11/AN22/AN33/AN44 1 x40 um - 1 x40 pm -
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm 120 pm 120 pm 120 pm
Maalausjarjestelméan VOC, g/m? 100 100 100 100
Kayttd K102a, b: Teraspinnat rasitusluokassa C2.

K102c, d: Alumiinipinnat rasitusluokassa C4.

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esik&sittelyasteeseen Sa 2
(SFS-ISO 8501-1).

Alumiinipinnat: Pinnat kéasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi kevyella hiekkapesulla tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".
Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN 1SO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Konepajapohja Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja, KORRO E epoksikonepajapohja,
KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna



K102

Maalaus Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.

Pohja- ja valimaali levitetdan ruiskulla ja siveltimella.

Pintamaali levitetdan siveltimella tai ruiskulla. Kuviomaalaus tehdédén Puolustusvoimien ohjeiden
mukaisesti.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.
Huoltomaalaus Pinta pestdén puhtaaksi kaikista epapuhtauksista. Huonosti kiinni oleva maali poistetaan. Ruosteiset
kohdat kaavitaan ja terasharjataan. Paikkauskohdat maalataan alkydipohjamaalilla (TEKNOLAC
PRIMER 0168-10). Paikkaus- tai ylimaalaus tehdéédn SYNTAL AN100:lla. Naamiomaalaus korjataan

tai uusitaan SYNTAL-NAAMIOMAALILLA.

Maalien tekniset tiedot

TEKNOLAC PRIMER

Maali 0168-10 SYNTAL AN100 SYNTAL-NAAMIOMAALI
Tuoteseloste nro | 1099 273 274
Maalityyppi alkydipohjamaali alkydimaali alkydimaali

harmaa, punaruskea, keltai- | tumman vihre&a AN11 tumman vihred
Virisauvt nen, valkoinen ja musta AN22 vaalean vihrea

vy AN33 ruskea
AN44 musta

Kiilto tayshimmea 4 + 2 (60° tarkastelukulma) tayshimmea

TEKNOSOLV 9502, TEKNOSOLYV 9507 (Tekno- TEKNOSOLYV 9507 (Tekno-
Ohenne TEKNOSOLY 1639 synt Solv), synt Solv),

TEKNOSOLV 1621 TEKNOSOLV 1621

Maalausvalineet ilmaton ruisku, sivellin ilmaton ruisku, sivellin ruisku
lImattoman ruiskun suutin | 0,013 - 0,018" 0,011 - 0,015" 0,011 - 0,015"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C | +5 +5 +5
- maksimikosteus % | 80 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kéyttoturvallisuustiedote

Katso kéyttoturvallisuustiedote

Katso kéyttoturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus

tilavuus-% 49 +2 50 £2 50 £2
Kiintoainepitoisuus g/l | n. 860 n. 780 n. 680
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l | n. 470 n. 400 n. 410
Suositeltava kalvonpaksuus
- mérka pm | 81 80 80
- kuiva pm | 40 40 40
Riittoisuus, teoreettinen m2?/| | 12,2 12,5 12,5

Kuivumisaika, +23°C / 50
% RH

(kuivakalvo 40 pm)

(kuivakalvo 40 pm)

(kuivakalvo 40 pm)

- polykuiva - 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva 20 min kuluttua 3 h kuluttua 1 h kuluttua
Paallemaalattavissa SYNTAL AN100:lla: itsellaan tai SYNTAL- itsellasn:
NAAMIOMAALILLA: ’
min. max. min. max. min. max.
+5°C | 4 h kuluttua - 12 h kuluttua | - 12 h kuluttua | -
+23°C | fo minkulut 6 hkuluttua | - 6 hkuluttua | -

Korotettu kuivauslampd no-
peuttaa kuivumista huomat-
tavasti.
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Sisélle rasitusluokkaan C1 (teraspinnat) ja luokkaan C3 (alumiinipinnat) tulevien metallirakenteiden perusnaamiomaa-

laukseen tarkoitettuja alkydimaalausjarjestelmia.

K103

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K103a K103b
Jarjestelman merkinta | NT-4-AK80/2- |Nm-4-AK80/2-
: FePe-AN100 AlPe-AN100
Maalausjarjestelman rakenne: | AK80/2- AK80/2
FePe AlPe

TEKNOLAC PRIMER 0168-10 alkydipohja- 1x 40 um 1x 40 um
maali
SYNTAL AN100 alkydimaali 1 x40 um 1 x40 um
Kokonaiskalvonpaksuus 80 um 80 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m2 70 70

Kaytto

Pinnan esikasittely

Konepajapohja

K103a: Teraspinnat sisalla rasitusluokassa C1.
K103b: Alumiinipinnat rasitusluokassa C3.

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellaédn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2
(SFS-1SO 8501-1).

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi kevyella hiekkapesulla tai hiomalla.

Esikésittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".
Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN 1SO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO PVB konepajapohja, KORRO E epoksikonepajapohja,
KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna



K103

Maalaus Ennen kayttda maalit sekoitetaan tasalaatuisiksi.

Maalit levitetaan ruiskulla tai siveltimella.

Maalaustytssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.
Huoltomaalaus Pinta pestdén puhtaaksi kaikista epapuhtauksista. Huonosti kiinni oleva maali poistetaan. Ruosteiset
kohdat kaavitaan ja terasharjataan. Paikkauskohdat maalataan alkydipohjamaalilla (TEKNOLAC
PRIMER 0168-10). Paikkaus- tai ylimaalaus tehdaan SYNTAL AN100:lla.

Maalien tekniset tiedot

TEKNOLAC PRIMER

Maali 0168-10 SYNTAL AN100
Tuoteseloste nro 1099 273
Maalityyppi alkydipohjamaali alkydimaali
- harmaa, punaruskea, keltai- | tumman vihrea
Varisavyt : .
nen, valkoinen ja musta
Kiilto tayshimmeéa 4 + 2 (60° tarkastelukulma)
Ohemne TEKNOSOLV 9502, lfnf'\slgﬁf LV 9507 (Tekno-
TEKNOSOLV 1639 TEKNOSOLV 1621
Maalausvalineet ilmaton ruisku, sivellin ilmaton ruisku, sivellin
limattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,018" 0,011 - 0,015"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +5 +5
- maksimikosteus % 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kéyttoturvallisuustiedote

Katso kaytt6turvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 49 +2 50 +2
Kiintoainepitoisuus all n. 860 n. 780
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 470 n. 400
Suositeltava kalvonpaksuus
- marké pm 81 80
- kuiva pm 40 40
Riittoisuus, teoreettinen m?/| 12,2 12,5
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 40 pm)
- pélykuiva - 1 h kuluttua
- kosketuskuiva 20 min kuluttua 3 h kuluttua
Paallemaalattavissa SYNTAL AN 100:lla: itsellaan:
min. max. min. max.
+5°C | 4 h kuluttua - 12 h kuluttua
+23°C 45 min - 6 h kuluttua -
kuluttua

Korotettu kuivauslampd no-
peuttaa kuivumista huomat-
tavasti
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K110

Teraspintojen perusnaamiomaalaukseen tarkoitettuja polyuretaanimaalausjarjestelmid. Pintamaalaus tehdéén joko
kuviomaalauksena (PNS) tai yksivarisend (AN11) maalausselityksen mukaan. Kaytetdan ulkona rasitusluokissa C3 ja
C4. Haluttaessa parempaa kulutuksen-, naarmun- ja sdankestoa voidaan pintamaali ylilakata TEKNODUR 0210 naa-

miolakalla.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K110 K110B
Nm-5- Nm-5B-
Jarjestelman merkintd | EPZn(R)EPPUR140/3- EPZn(R)EPPURLA165/4-
FeSa 2%-PNS FeSa 2%-PNS
Maslausidriestelman rakenne: EPZn(R)EPPUR140/3- EPZn(R)EPPURLA165/4-
141 "|FeSa 2% FeSa 2Y2
TEKNOZINC 90 SE sinkkiepoksimaali 1 x40 um 1 x40 um
INERTA PRIMER 5 AN100 epoksinaamiomaali 1 x 60 um 1 x 60 um
INERTA 70 NAAMIOMAALLI,
AN11/AN22/AN33/AN44 1 x40 pm 1 x40 um
TEKNODUR 0210 naamiolakka - 1x25um
Kokonaiskalvonpaksuus 140 um 165 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m2 130 160

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikésittelyasteeseen Sa 2%
(SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja pinnan esikasittelystd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".
Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN 1SO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Konepajapohja Soveltuvat konepajapohjat: KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS sinkkisili-

kaattikonepajapohja.

Kaanna



K110

Maalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan huolellisesti etikettitekstissa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Kuviomaalaus tehdéén Puolustusvoimien ohjeiden mukaan.

TEKNODUR 0210 naamiolakan levitykseen suositellaan hajotusilmaruiskua, jolloin lakkaa ohenne-
taan TEKNOSOLYV 9526:lla viskositeettiin 15 - 20 s DIN 4.

llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalausty0ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Pinta pestaan puhtaaksi kaikista epapuhtauksista. Hilseileva maali poistetaan. Ruosteiset kohdat

terasharjataan. Paikkauskohdat maalataan INERTA PRIMER 5 AN100:lla. Naamiomaalaus korja-
taan tai uusitaan INERTA 70 NAAMIOMAALILLA, tarvittaessa TEKNODUR 210 naamiolakalla.

Maalien tekniset tiedot

Maali TEKNOZINC 90 SE INERTA PRIMER 5 AN100 | INERTA 70 NAAMIOMAALI | TEKNODUR 0210
NAAMIOLAKKA
Tuoteseloste nro 15 277 278 1541
Maalityyppi sinkkiepoksimaali epoksinaamiomaali polyuretaaninaamiomaali polyuretaanilakka
Vérisavyt siniharmaa AN100 vihred AN11 tumman vihred lakka
AN22 vaalean vihred
AN33 ruskea
AN44 musta
Kiilto himmea 4 +2 (ENISO 2813:1999, tayshimmed Max. 1 (EN I1SO 2813:1999, 60°)
60°), 60 um kuivakalvonpak- Max. 3 (EN 1SO 2813:1999, 85°)
suus
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9502, TEKNOSOLYV 9526
TEKNOSOLYV 9521
Maalausvalineet iimaton ruisku iimaton ruisku ruisku hajotusilmaruisku
lImattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021" 0,013-0,021" 0,011 - 0,015"
(k&&ntdsuutin)
Maalausolosuhteet
- minimildmpétila °C +10 +10 +5 +5
- maksimikosteus % 80 80 80 80
Varoitusmerkinta Katso kaytt6turvallisuustiedote | Katso kayttéturvallisuustiedote | Katso kéyttoturvallisuustiedote | Katso kéyttdturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 50 +2 55 42 40 £2 45 +2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 2100 n. 1100 n. 560 n. 490
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 450 n. 430 n. 500 n. 530
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 80 109 100 55
- kuiva um 40 60 40 25
Riittoisuus, teoreettinen m?/| 12,5 9,2 10 18,0
Kuivumisaika, +23 °C /50 % RH | (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 25 pm)
- polykuiva 5 min kuluttua 1 h kuluttua Y h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva 30 min kuluttua 4 h kuluttua 1 h kuluttua 6 h kuluttua
Paéllemaalattavissa itsellaén: itsellaén: itsellaén: itsellaén:
min. max. * min. max. * min. max. min. max.
+5°C 1 d kuluttua 20 h kuluttua -
+10°C | 6 hkuluttua | 18 Kk kuluttua | 18 h kuluttua | 6 Kk kuluttua -
+23°C | 1 hkuluttua | 18Kk kuluttua | 6 h kuluttua 6 kk kuluttua | 6 h kuluttua 12 h kuluttua -
INERTA PRIMER 5 INERTA 70 NAAMIOMAALIL-
AN100:lla LA:
min. max. * min. max.*
+10°C | 6 hkuluttua | 3kkkuluttua | 18 kuluttua | 7 d kuluttua
+23°C | 1hkuluttua | 3kkkuluttua | gpkulutiua | 3 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausvaliaika ilman karhennusta.
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Teraspintojen perusnaamiomaalaukseen tarkoitettuja polyuretaanimaalausjarjestelmid. Pintamaalaus tehdéén joko
kuviomaalauksena (PNS) tai yksivarisena (AN11) maalausselityksen mukaan. Kaytetaan ulkona rasitusluokassa C3.
Haluttaessa parempaa kulutuksen-, naarmun- ja sédénkestoa voidaan pintamaali ylilakata TEKNODUR 0210 naa-
miolakalla.

Teknoksen maalausjarjestelméatunnus K111 K111B
Jariestelman merkinti Nm-6-EPPUR160/3- Nm-6B-EPPURLA185/4-
‘ FeSa 242-PNS FeSa 2%-PNS

Maalausjarjestelman rakenne: | EPPUR160/3-FeSa 2% EPPURLA185/4-FeSa 2%

INERTA PRIMER 5 epoksipohjamaali, punainen 1 x 60 um 1 x 60 pm
INERTA PRIMER 5 AN100 epoksinaamiomaali 1 x 60 um 1 x 60 pm
INERTA 70 NAAMIOMAALLI,

AN11/AN22/AN33/AN44 1 x40 um 1 x40 pm
TEKNODUR 0210 naamiolakka - 1x25um
Kokonaiskalvonpaksuus 160 um 185 um

Maalausjarjestelmén VOC, g/mz
TEKNODUR 0210 naamiolakalla 140 170

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esik&sittelyasteeseen Sa 2%
(SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja pinnan esikasittelystd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".
Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN 1SO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Konepajapohja Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna



K111

Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskenaan huolellisesti etikettitekstissa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Kuviomaalaus tehdéaén Puolustusvoimien ohjeiden mukaan.

INERTA PRIMER 5:n levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain sité kayttden saavute-

taan paksukalvomaaleilla kertakasittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet.

TEKNODUR 0210 naamiolakan levitykseen suositellaan hajotusilmaruiskua, jolloin lakkaa ohenne-
taan TEKNOSOLYV 9526:lla viskositeettiin 15 - 20 s DIN 4.

liman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Pinta pestaan puhtaaksi kaikista epapuhtauksista. Hilseileva maali poistetaan. Ruosteiset kohdat
terésharjataan. Paikkauskohdat maalataan INERTA PRIMER 5 AN100:lla. Naamiomaalaus korja-
taan tai uusitaan INERTA 70 NAAMIOMAALILLA, tarvittaessa TEKNODUR 210 naamiolakalla.

Maalien tekniset tiedot

. TEKNODUR 0210
Maali INERTA PRIMER 5 INERTA PRIMER 5 AN100 | INERTA 70 NAAMIOMAALI NAAMIOLAKKA
Tuoteseloste nro | 87 277 278 1541
Maalityyppi epoksipohjamaali epoksinaamiomaali polyuretaaninaamiomaali polyuretaanilakka
Vérisavyt punainen AN100 vihred AN11 tumman vihred lakka
AN22 vaalean vihred
AN33 ruskea
AN44 musta
4 +2 (EN 1SO 2813:1999, Max. 1 (EN ISO 2813:1999, 60°)
Kiilto himme& 60°), 60 pm kuivakalvon- | tayshimmea Max. 3 (EN ISO 2813:1999, 85°)
paksuus
TEKNOSOLV 9502, TEKNOSOLV 9526
Ohenne TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLY 9521
Maalausvalineet ilmaton ruisku ilmaton ruisku ruisku hajotusilmaruisku
lImattoman ruiskun suutin 0,013-0,018" 0,013 -0,021" 0,011 -0,015" -
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C | +10 +10 +5 +5
- maksimikosteus % 80 80 80 80
Katso Katso Katso Katso

Varoitusmerkinta

kéyttoturvallisuustiedote

kéyttoturvallisuustiedote

kéyttoturvallisuustiedote

kéyttdturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-%

55 +2

55 +2

40 +2

45 %2

Kiintoainepitoisuus gl | n. 1000 n. 1100 n. 560 n. 490
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l n. 430 n. 430 n. 500 n. 530
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pum | 109 109 100 55
- kuiva um | 60 60 40 25
Riittoisuus, teoreettinen m2ll | 9,2 9,2 10 18,0
Kuivumisaika, +23°C /50 % RH | (kuivakalvo 60 pum) (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 25 pm)
- pélykuiva 1 h kuluttua 1 h kuluttua Y h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva 3 h kuluttua 4 h kuluttua 1 h kuluttua 6 h kuluttua
Paallemaalattavissa itsellaén tai INERTA PRI- itsellaan: itsellaén tai TEKNODUR itsellaan:
MER 5 AN100:lla 0210 NAAMIOLAKALLA:
min. max. * min. max. * min. max. min. max.
+5°C 1 d kuluttua 20 hkuluttua | -
+10°C | 12 hkuluttua | 6 kk kuluttua | 18 h kuluttua | 6 kk kuluttua -
+23°C | 4 h kuluttua 6 kk kuluttua | 6 h kuluttua 6 kk kuluttua | 6 h kuluttua 12 hkuluttua | -
INERTA 70 NAAMIOMAALILLA:
min. max. *
+10°C 18 hkuluttua | 7 d kuluttua
+23°C 6 h kuluttua 3 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausvaliaika ilman karhennusta.
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K112

Sisélle tulevien terasrakenteiden perusnaamiomaalaukseen tarkoitettu epoksimaalausjérjestelma.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

K11l2a

Jarjestelman merkinta

Nm-7-EP120/2-FeSa 2%2-
AN100

Maalausjarjestelman rakenne:

EP120/2-FeSa 2Y%2

INERTA PRIMER 5 epoksipohjamaali, punainen 1 x 60 um
INERTA PRIMER 5 AN100 epoksinaamiomaali 1 x 60 um
Kokonaiskalvonpaksuus 120 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 94

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitelladn materiaalikohtaisesti

seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esik&sittelyasteeseen Sa 2%

(SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya.

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".

Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN 1SO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Konepajapohja Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna



K112

Maalaus Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskenaan huolellisesti etikettitekstissa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa

on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

INERTA PRIMER 5:n levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain sité kayttden saavute-
taan paksukalvomaaleilla kertakasittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet.

llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampdtiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalausty9ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.
Huoltomaalaus Pinta pestdan puhtaaksi kaikista epapuhtauksista. Hilseileva maali poistetaan. Ruosteiset kohdat
terasharjataan. Paikkauskohdat maalataan INERTA PRIMER 5 punaisella ja pinta korjataan tai yli-

maalataan INERTA PRIMER 5 AN100:lla.

Maalien tekniset tiedot

Maali

INERTA PRIMER 5

INERTA PRIMER 5 AN100

Tuoteseloste nro

87

277

Maalityyppi epoksipohjamaali epoksinaamiomaali
Varisavyt punainen AN100 vihred
4+ 2 (ENISO 2813:1999,
Kiilto himmea 60°), 60 um kuivakalvonpak-
suus
Ohenne TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9506

Maalausvalineet

ilmaton ruisku

ilmaton ruisku

limattoman ruiskun suutin 0,013 -0,018" 0,013 - 0,021"
Maalausolosuhteet

- minimilampétila °C +10 +10

- maksimikosteus % 80 80

Varoitusmerkinta

Katso kayttoturvallisuustiedo-
te

Katso kayttoturvallisuustiedo-
te

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 55 +2 55 +2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1000 n. 1100
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) gl n. 430 n. 430
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 109 109
- kuiva um 60 60
Riittoisuus, teoreettinen  m?/| 9,2 9,2
Kuivumisaika , +23°C / 50 % RH | (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 60 pm)
- pélykuiva 1 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva 3 h kuluttua 4 h kuluttua
Paallemaalattavissa itsellaan tai INERTA itsellEan:
PRIMER 5 AN100:lla: )
min. max. * min. max. *
+10°C | 12 h kuluttua | 6 kk kuluttua | 18 h kuluttua | 6 kk kuluttua
+23°C | 4 h kuluttua 6 Kk kuluttua | g h kuluttua 6 kk kuluttua

* Maksimi paallemaalausvaliaika ilman karhennusta.
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Metallipintojen perusnaamiomaalaukseen tarkoitettuja polyuretaanimaalausjarjestelmid. Pintamaalaus tehdéaan joko
kuviomaalauksena (PNS) tai yksivarisena (AN11) maalausselityksen mukaan. Kaytetaan ulkona rasitusluokissa C3 ja
C4. Haluttaessa parempaa kulutuksen-, naarmun- ja sdankestoa voidaan pintamaali ylilakata TEKNODUR 0210 naa-

miolakalla.
Teknoksen ) K113 K113B
maalausjarjestelmatunnus
Jariestelman merkinti Nm-8-EPPUR100/2-Zn, |Nm-8B-EPPURLA125/3-
: Al, FePeSaS-PNS Zn, Al, FePeSaS-PNS
Maalausiariestelman rakenne: EPPUR100/2-Zn, Al, Fe- |EPPURLA125/3-Zn, Al,
jarl ‘|PeSasS FePeSaS
INERTA PRIMER 5 AN100 1% 60 um 1% 60 um
epoksinaamiomaali
INERTA 70 NAAMIOMAALLI,
AN11/AN22/AN33/AN44 1x40um 1x40um
TEKNODUR 0210 naamiolakka - 1x25um
Kokonaiskalvonpaksuus 100 um 125 um
Maalausjarjestelmén VOC, g/m2 TEKNODUR
0210 naamiolakalla 97 130

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyé ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet sekéa

Konepajapohja

vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellaédn materiaalikohtaisesti
seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

Sinkkipinnat: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terédsrakenteet voidaan maalata mikali
pinnat pyyhkaisysuihkupuhdistetaan siten, ettd pinta on kauttaaltaan muokkaantunut himme&k-
si. Sopivia puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi, luonnonhiekka ja kvartsi. Maalausta
ei suositella upotusrasitukseen tuleviin sinkittyihin kohteisiin.

Alumiinipinnat: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat
karhennetaan lisaksi sinkkipintojen tavoin kevyella hiekkapesulla tai hiomalla.

Esikésittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".
Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN 1SO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan huolellisesti etikettitekstissa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa

on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

Pinta- ja kuviomaalaus tehd&an Puolustusvoimien ohjeiden mukaan.

INERTA PRIMER 5:n levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain sité kayttden saavute-
taan paksukalvomaaleilla kertakasittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet.

TEKNODUR 0210 naamiolakan levitykseen suositellaan hajotusilmaruiskua, jolloin lakkaa ohenne-
taan TEKNOSOLYV 9526:lla viskositeettiin 15 - 20 s DIN 4.

liman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu

korotetuissa lampdtiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Pinta pestdan puhtaaksi kaikista epapuhtauksista. Hilseileva maali poistetaan. Ruosteiset kohdat

terésharjataan. Paikkauskohdat maalataan INERTA PRIMER 5 AN100:lla. Naamiomaalaus korja-
taan tai uusitaan INERTA 70 NAAMIOMAALILLA, tarvittaessa TEKNODUR 210 naamiolakalla.

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA PRIMER 5 AN100 INERTA 70 NAAMIOMAALI TEKNODUR 0210 NAAMIOLAKKA
Tuoteseloste nro | 277 278 1541
Maalityyppi epoksinaamiomaali polyuretaaninaamiomaali polyuretaanilakka
Vérisavyt AN100 vihred AN11 tumman vihre& lakka
AN22 vaalean vihred
AN33 ruskea
AN44 musta
Kiilto 4 +2 (EN ISO 2813:1999, 60°), 60 | tayshimmed Max. 1 (EN 1SO 2813:1999, 60°)
pm kuivakalvonpaksuus Max. 3 (EN 1SO 2813:1999, 85°)
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9521, TEKNOSOLYV 9526
TEKNOSOLYV 9502
Maalausvalineet ilmaton ruisku ruisku hajotusilmaruisku
lImattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,021" 0,011 - 0,015" -
Maalausolosuhteet
- minimil&mpétila °C | +10 +5 +5
- maksimikosteus % [80 80 80
Varoitusmerkint& Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus ~ tilavuus-% | 55 +2 40 £2 45 +2
Kiintoainepitoisuus g/l | n. 1100 n. 560 n. 490
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l | n.430 n. 500 n. 530
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm | 109 100 55
- kuiva um [ 60 40 25
Riittoisuus, teoreettinen mAl |92 10 18,0
Kuivumisaika, +23 °C /50 % RH (kuivakalvo 60 m) (kuivakalvo 40 um) (kuivakalvo 25 pm)
- pblykuiva 1 h kuluttua Y4 h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva 4 h kuluttua 1 h kuluttua 6 h kuluttua
Paallemaalattavissa itsellaan: itselldan tai TEKNODUR 0210 itsellaan:
) NAAMIOLAKALLA: )
min. max. * min. max. min. max.
+5°C | - 1 d kuluttua 20 h kuluttua
+10°C | 18 h kuluttua 6 kk kuluttua - -
+23°C | 6 hkuluttua 6 kk kuluttua 6 h kuluttua 12 h kuluttua
INERTA 70 NAAMIOMAALILLA:
min. max. *
+10°C | 18 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C | 6 hkuluttua 3 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausvaliaika ilman karhennusta.
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K114

Sisélle tulevien metallirakenteiden perusnaamiomaalaukseen tarkoitettuja reaktiomaalausjarjestelmia.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

K114a

K114b

K114c

Jéarjestelman merkinta

Nm-9-EP60/1-
ZnPe-AN100

Nm-9-EP60/1-
AlPe-AN100

Nm-9-EP60/1-
FePe-AN100

Maalausjarjestelman rakenne: | EP60/1-ZnPe

EP60/1-AlPe

EP60/1-FePe

INERTA PRIMER 5 AN100 epoksinaamiomaali

1 x60 pm

1 x60 um

1 x60 pm

Kokonaiskalvonpaksuus

60 um

60 pm

60 um

Maalausjarjestelman VOC, g/m2

46

46

46

Pinnan esikasittely Teraslevyilta poistetaan rasva ja lika rasvanpoistomenetelmin.

Konepajapohja

Sinkki- ja alumiinipinnat pestaédn Teknoksen RENSA STEEL peltipesulla ja huuhdellaan ve-

Esikésittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei késitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelya.

Lisatietoja pinnan esikasittelystd Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalaus".
Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN 1SO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Soveltuvat konepajapohjat: KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepa-
japohja ja KORRO SS sinkkisilikaattikonepajapohja.

Kaanna
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Maalaus

Huoltomaalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan
keskenaan huolellisesti etikettitekstissa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa
on otettava huomioon seoksen kayttdaika.

INERTA PRIMER 5 AN100:n levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain sité kayttaen
saavutetaan paksukalvomaaleilla kertakasittelylla suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet.

llman ja maalattavan pinnan lampétilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampdtiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustydssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Pinta pestaan puhtaaksi kaikista epapuhtauksista. Hilseileva maali kaavitaan pois. Ruosteiset koh-
dat terasharjataan. Pinta hiotaan. Paikkaus- tai ylimaalaus INERTA PRIMER 5 AN100:lla..

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA PRIMER 5 AN100

Tuoteseloste nro 277

Maalityyppi epoksinaamiomaali

Varisavyt AN100 vihrea

Kiilto 4 t 2 (EN1SO 2813:1999, 60°), 60 um
kuivakalvonpaksuus

Ohenne TEKNOSOLYV 9506

Maalausvalineet ilmaton ruisku

limattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,021"

Maalausolosuhteet

- minimilampdétila °C +10

- maksimikosteus % 80

Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote

Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 55 +2

Kiintoainepitoisuus o/l n. 1100

Haihtuvat orgaaniset aineet

(VOC) gl n. 430

Suositeltava kalvonpaksuus

- marka pm 109

- kuiva pum 60

Riittoisuus, teoreettinen m2/| 9,2

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 60 pm)

- polykuiva 1 h kuluttua

- kosketuskuiva 4 h kuluttua

Paallemaalattavissa itsellaén:

min. max. *

+10°C 18 h kuluttua 6 kk kuluttua
+23°C 6 h kuluttua 6 kk kuluttua

* Maksimi paéallemaalausvaliaika ilman karhennusta.
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Perusnaamiomaalaukseen tarkoitettuja jauhemaalausjarjestelmia ohutlevytuotteille seka muille kappaleille, joille teh-
daan kemiallinen esikasittely tai mekaaninen puhdistus ennen jauhemaalausta. Kummallakin esikasittelylld saavute-
taan sama lopputulos naamiomaalauksen laadun ja sen kestavyyden osalta.

Maalaus tehd&én joko yksivarisend (AN11, AN22, AN33 tai AN44) tai kuviomaalauksena (PNS), jolloin kuviot maala-
taan annetun kuviomaalausohjeen mukaisesti liuoteohenteisella naamiomaalilla jauhemaalin paalle.
Maalausjarjestelmia kaytetaan ulkona rasitusluokissa C4 ja C5.

KEMIALLISELLA ESIKASITTELYLLA KASITELTAVAT PINNAT:

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K122a
- s .. . ... |Nm30-PE180/2-
Puolustusvoimien maalausjarjestelman merkinta PNS
Maalausjarjestelman rakenne: | PE180/2-
Fel/Al/Zn

INFRALIT PE 8317-10 AN100 polyesterijauhe 1x80 pm
INFRALIT PE 8431-10 AN11/AN22/AN33/AN44
polyesterijauhe 1 x 100 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 180 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m?2 0
INERTA 70 NAAMIOMAALI AN11/AN22/AN33/AN44
(kuviomaalaus jauhemaalin pé&alle) 1 x40 pum
Kokonaiskalvonpaksuus 220 um
Maalausjarjestelméan VOC, g/m? 50

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat ep&puhtaudet. Pinnat
esikasitelladn materiaalikohtaisesti seuraavasti:
Teraspinnat: Sinkkifosfatointi. Muut esikésittelyt, kuten rautafosfatointi sek& uudet kemiat ovat
hyvaksyttavia, jos niiden antama korroosiosuoja on koestettu ja niista |6ytyy dokumentointi.
Alumiinipinnat: Kromatointi. Muut esikasittelyt, kuten sinkki- tai rautafosfatointi seké uudet ke-
miat ovat hyvaksyttavia, jos niiden antama korroosiosuoja on koestettu ja niista 16ytyy dokumen-
tointi.
Sinkityt ja niit vastaavat pinnat: Kromatointi tai sinkkifosfatointi. Muut esikasittelyt, kuten rau-
tafosfatointi sek& uudet kemiat ovat hyvaksyttavid, jos niiden antama korroosiosuoja on koestet-
tu ja niista |6ytyy dokumentointi.

MEKAANISELLA PUHDISTUKSELLA ESIKASITELTAVAT PINNAT:

Teknoksen
maalausjarjestelmatunnus K122b K122c
Nm30-PE180/2- [Nm30-PE180/2-
Puolustusvoimien maalausjarjestelman merkintd | PNS PNS
PE180/2- PE180/2-
Maalausjarjestelmén rakenne: | FeSa 22 AlSaS/
ZnSasS
INFRALIT PE 8316-05 1x80pum —
sinkkipolyesterijauhe
INFRALIT PE 8317-10 AN100 polyesterijauhe - 1 x 80 pm
INFRALIT PE 8431-10 AN11/AN22/AN33/AN44 1x 100 pm 1 x 100 pm
polyesterijauhe
Kokonaiskalvonpaksuus 180 pm 180 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 0 0
INERTA 70 NAAMIOMAALI
AN11/AN22/AN33/AN44 1x40 um 1 x40 pm
(kuviomaalaus jauhemaalin pé&alle)
Kokonaiskalvonpaksuus 220 pm 220 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 50 50




K122

Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelyd ja maalausta vaikeuttavat epdpuhtaudet seka
vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin, ks. SFS EN-ISO 12944, osa 4. Pinnat esi-
kasitelladn materiaalikohtaisesti seuraavasti:

Teraspinnat: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla esikasittelyasteeseen Sa 2%
(SFS-ISO 8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa.

Alumiinipinnat: Pinnat puhdistetaan pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (SaS).

Sinkityt ja niit vastaavat pinnat: Pinnat puhdistetaan pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (SaS).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei esikasitelty pinta likaannu tai kostu en-
nen jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kéasikirjassa "Korroosionesto-
maalaus”. Opastavia tietoja pinnan esikasittelysté 16ytyy standardeista SFS EN ISO 12944-4 ja

ISO 8501-2.

Kalvonpaksuuden mittaus

PNS-kuviomaalattujen pintojen kalvonpaksuusmittauksien osalta on huomioitava mittauskohta,

silla minimikalvonpaksuus riippuu mittauskohdan maalikalvojen lukumaarasta.

Kaytto

limastorasitukseen tulevien teras-, alumiini- ja sinkkipintojen suojaamiseen.

Teknoksen tunnus | Tyypilliset kayttdkohteet

KEMIALLISELLA ESIKASITTELYLLA KASITELTAVAT PINNAT:

K122a | Teras-, alumiini- ja sinkkipinnat ulkona rasitusluokassa C4.
MEKAANISELLA PUHDISTUKSELLA ESIKASITELTAVAT PINNAT:

K122b Teraspinnat ulkona rasitusluokassa C5.

K122c Alumiini- ja sinkkipinnat ulkona rasitusluokassa C4.

Maalien tekniset tiedot

max. 5,0 (G85°)

Maali INFRALIT INFRALIT INFRALIT INERTA 70
PE 8431-10 PE 8316-05 PE 8317-10 NAAMIOMAALI
DN26080020/ 1770211.../
. DN27220020/ 1770222.../
Tuotekoodi DN90330020/ DZN8000020 DN25700020 1770233,/
DN70440020 1770244...
Tuoteseloste 1221 1052 1051 278
Maalityyppi polyesterijaunemaali | polyesterijauhemaali | polyesterijaunemaali | polyuretaanimaali
. - , sinkkirikasteinen maastovihred polyuretaaninaa-
Maalin kuvaus naamiojauhemaali L . e ) . i
pohjajauhemaali pohjajauhemaali miomaali
o AN11/AN22/AN33/ AN11/
Vérisdvyt ANA4 harmaa AN100 AN22/AN3/ANA4
Kiilto (G60°) max. 1,5 (G60°) raja-arvot 50-80 raja-arvot 3-11 Max. 1 (EN ISO

2813:1999, 60°)

Kuiva-ainepitoisuus, tilavuus-% 100 100 100 40 £2
Haihtuvat orgaaniset aineet
(voC) 0 0 0 n. 500 g/l
Suositeltava kalvonpaksuus, um | 80-120 60-120 60-100 kuivakalvo: 40
Riittoisuus, teoreettinen 6-10 m2kg n. 6 m2kg 6-10 m2kg 10 m?/|

Pélykuiva, +23 °C/50
Verkkouttamis-/kuivumisaika 15min /210 °C 10 min /180 °C 10 min / 180 °C % RH: 1 h kuluttua.

Padllemaalattavissa,
+23 °C: 6 h kuluttua.
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Polyesterimuovipintojen perusnaamiomaalaukseen tarkoitettuja polyuretaanimaalausjarjestelmia. Pintamaalaus
tehdaan joko kuviomaalauksena (PNS) tai yksivarisenad (AN11) maalausselityksen mukaan. Kaytetaan ulkona
rasitusluokissa C3 ja C4. Haluttaessa parempaa kulutuksen-, naarmun- ja séénkestoa voidaan pintamaali ylilakata
TEKNODUR 0210 naamiolakalla.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K130 K130B
Jariestelman merkinta Nm-10-EPPUR100/2-UP- |Nm-10B-EPPURLA125/3-
: PNS UP-PNS
Maalausjarjestelméan rakenne:| EPPUR100/2-UP EPPURLA125/3-UP
INERTA PRIMER 5 AN100 epoksinaamiomaali 1 x 60 um 1 x 60 um
INERTA 70 NAAMIOMAALI,
AN11/AN22/AN33/AN44 1 x40 um 1 x40 um
TEKNODUR 0210 naamiolakka - 1x25pum
Kokonaiskalvonpaksuus 100 pm 125 pm
Maalausjarjestelman VOC, g/m?
TEKNODUR 0210 naamiolakalla 97 130

Pinnan esikéasittely Muovipinnat: Pinnoilta poistetaan rasva ja lika. Pinnat hiotaan kevyesti (P240/P320
kuivahionta, P400/P600 vesihionta), minké jalkeen hiottu pinta puhdistetaan huolellisesti
polysta.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen
jatkokasittelyd (SFS-EN ISO 12944, osa 4).

Lisatietoja pinnan esikasittelystd Teknoksen késikirjassa "Korroosionestomaalaus”.
Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Kaanna
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Maalaus

Ennen kayttda maalien komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan huolellisesti etikettitekstissa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraa arvioitaessa

on otettava huomioon seoksen kayttbaika.

Pinta- ja kuviomaalaus tehddan Puolustusvoimien ohjeiden mukaan.

INERTA PRIMER 5 AN100:n levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain sitéa kayttaen
saavutetaan paksukalvomaaleilla kertakasittelyllda suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet.

TEKNODUR 0210 naamiolakan levitykseen suositellaan hajotusilmaruiskua, jolloin lakkaa
ohennetaan TEKNOSOLYV 9526:l1a viskositeettiin 15 - 20 s DIN 4.

liman ja maalattavan pinnan lampdtilan seka ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa
annettujen arvojen mukaiset maalaustyén ja maalin kuivumisen aikana. Maalien kuivuminen
nopeutuu korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja pélyton.

Maalausty®ssa tarvittavat maalien tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalien tuo-
teselosteissa.

Huoltomaalaus

Pinta pestdan puhtaaksi kaikista epapuhtauksista. Hilseilevad maali poistetaan. Pinta hiotaan.

Paikkauskohdat maalataan INERTA PRIMER 5 AN100:lla. Naamiomaalaus korjataan tai uusitaan
INERTA 70 NAAMIOMAALILLA, tarvittaessa TEKNODUR 210 naamiolakalla.

Maalien tekniset tiedot

Maali INERTA PRIMER 5 AN100 INERTA 70 NAAMIOMAALI TEKNODUR 0210 NAAMIOLAKKA
Tuoteseloste nro | 277 278 1541
Maalityyppi epoksinaamiomaali polyuretaaninaamiomaali polyuretaanilakka
Vérisavyt AN100 vihrea AN11 tumman vihred lakka
AN22 vaalean vihred
AN33 ruskea
AN44 musta
Kiilto 4 +2 (EN1SO 2813:1999, 60°), | tayshimmea Max. 1 (EN 1SO 2813:1999, 60°)
60 pm kuivakalvonpaksuus) Max. 3 (EN 1SO 2813:1999, 85°)
Ohenne TEKNOSOLYV 9506 TEKNOSOLYV 9502, TEKNOSOLYV 9526
TEKNOSOLV 9521
Maalausvalineet ilmaton ruisku ruisku hajotusilmaruisku
lImattoman ruiskun suutin 0,013-0,021" 0,011-0,015" -
Maalausolosuhteet
- minimildmpédtila °C | +10 +5 +5
- maksimikosteus % |80 80 80
Varoitusmerkinta Katso kayttoturvallisuustiedote | Katso kayttoturvallisuustiedote Katso kayttoturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% | 55 +2 40 £2 45 +2
Kiintoainepitoisuus g/l | n. 1100 n. 560 n. 490
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) g/l | n.430 n. 500 n. 530
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm | 109 100 55
- kuiva um [ 60 40 25
Riittoisuus, teoreettinen m?3l |92 10 18,0
Kuivumisaika, +23 °C /50 % RH (kuivakalvo 60 pm) (kuivakalvo 40 pm) (kuivakalvo 25 pum)
- polykuiva 1 h kuluttua Ya h kuluttua 1 h kuluttua
- kosketuskuiva 4 h kuluttua 1 h kuluttua 6 h kuluttua
Paallemaalattavissa itsellaén: itselldén: itsellaén:
min. max. * min. max. min. max.
+5°C |- 1 d kuluttua - 20 h kuluttua
+10°C | 18 h kuluttua 6 kk kuluttua | - - -
+23°C | 6 h kuluttua 6 kk kuluttua | 6 h kuluttua - 12 h kuluttua
INERTA 70 NAAMIOMAALILLA: | - -
min. max. *
+10°C 18 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 6 h kuluttua 3 d kuluttua

* Maksimi paéllemaalausvéliaika ilman karhennusta.
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Sisélle tulevien polyesterimuovirakenteiden perusnaamiomaalaukseen tarkoitettu epoksimaalausjarjestelma.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

K131

K131la

Jarjestelman merkinta

Nm-11-EP60/1-UP-AN100

Maalausjarjestelmén rakenne: | EP60/1-UP
INERTA PRIMER 5 AN100 epoksinaamiomaali 1x 60 pm
Kokonaiskalvonpaksuus 60 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 47

Pinnan esikésittely Muovipinnat: Pinnoilta poistetaan rasva ja lika. Pinnat hiotaan kevyesti (P240/P320 kuivahion-

ta, P400/P600 vesihionta), minka jalkeen hiottu pinta puhdistetaan huolellisesti polysta.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen

jatkokasittelya (SFS-EN ISO 12944, osa 4).

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen késikirjassa "Korroosionestomaalaus".

Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta l16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Kaanna
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Maalaus

Huoltomaalaus

Maalin tekniset

Ennen kayttvd maalin komponentit sekoitetaan tasalaatuisiksi. Muoviosa ja kovete sekoitetaan kes-
ken&én huolellisesti etikettitekstissa annetun sekoitussuhteen mukaisesti. Maaraéa arvioitaessa on
otettava huomioon seoksen kayttaika.

INERTA PRIMER 5 AN100:n levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua, koska vain sité kayttaen
saavutetaan paksukalvomaaleilla kertakasittelylld suosituksen mukaiset kalvonpaksuudet.

liman ja maalattavan pinnan lampétilan seké ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maalin kuivumisen aikana. Maalin kuivuminen nopeutuu
korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polyton.

Maalaustytssa tarvittavat maalin tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalin tuo-
teselosteessa.

Pinta pestdan puhtaaksi kaikista epapuhtauksista. Hilseilevd maali poistetaan. Pinta hiotaan. Paik-
kaus- tai ylimaalaus INERTA PRIMER 5 AN100:lla.

tiedot
Maali INERTA PRIMER 5 AN100
Tuoteseloste nro 277
Maalityyppi epoksinaamiomaali
Varisavyt AN100 vihrea
N 4 +2 (EN ISO 2813:1999, 60°), 60 pm kuiva-
Kiilto
kalvonpaksuus
Ohenne TEKNOSOLYV 9506
Maalausvalineet ilmaton ruisku
limattoman ruiskun suutin 0,013 - 0,021"
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +10
- maksimikosteus % 80
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 55 +2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 1100
Haihtuvat orgaaniset aineet
(VOC) gl n. 430
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pHm 109
- kuiva um 60
Riittoisuus, teoreettinen m2/l 9,2
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 60 pm)
- p6lykuiva 1 h kuluttua
- kosketuskuiva 4 h kuluttua
Paallemaalattavissa itsellaan:
min. max. *
+10°C 18 h kuluttua 6 kk kuluttua
+23°C 6 h kuluttua 6 kk kuluttua

* Maksimi p&allemaalausvaliaika ilman karhennusta.
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PVC-muovisten pintojen pintamaalaukseen tarkoitettu naamioelastomeerimaalausjarjestelma. Maalaus tehdéaén joko
kuviomaalauksena (PNS) tai yksivarisend (AN11) maalausselityksen mukaan. Kaytetdan ulkona rasitusluokissa C2,

C3jaCa4.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus

K140a

Jarjestelman merkinta

Nm-12-1K-PUR
elastomeeri-25M-PNS

Maalausjarjestelman rakenne:

1K-PUR elastomeeri 25/1

TEKNOFLEX naamioelastomeeri,

AN11/AN22/AN33/AN44 1x25Hm
Kokonaiskalvonpaksuus 25 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 85

Pinnan esikasittely Rasva ja lika poistetaan. Pinnat kuivataan ja puhdistetaan polysté ja roskasta ennen maalaus-
ta. Aiemmin maalattujen pintojen huoltomaalauksessa tulee vélttda paksuja kokonaiskalvoja,
silla maalin elastisuus heikkenee merkittavasti paksuissa kohdissa ja seurauksena saattaa olla

maalikalvon halkeaminen tai irtoaminen.

Lisatietoja pinnan esikasittelystéd Teknoksen késikirjassa "Korroosionestomaalaus".

Opastavia tietoja pinnan esikasittelysté l16ytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja ISO 8501-2.
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Maalaus Ennen kayttda maali sekoitetaan tasalaatuiseksi.
Pinta- ja kuviomaalaus tehd&an Puolustusvoimien ohjeiden mukaan.
llman ja maalattavan pinnan lampdétilan seké ilman suhteellisen kosteuden tulee olla taulukossa an-
nettujen arvojen mukaiset maalaustyon ja maalin kuivumisen aikana. Maalin kuivuminen nopeutuu

korotetuissa lampétiloissa. Maalattavan pinnan tulee olla kuiva ja polytén.

Maalausty®ssa tarvittavat maalin tekniset tiedot on annettu alla olevassa taulukossa ja maalin tuo-
teselosteessa.

Huoltomaalaus Pinta pestdan puhtaaksi kaikista epapuhtauksista. Hilseileva maali poistetaan.

Maalin tekniset tiedot

Maali TEKNOFLEX naamioelastomeeri
Tuoteseloste nro 763
Maalityyppi polyuretaanielastomeeri
AN11 tumman vihre&

R AN22 vaalean vihrea

Varisavyt AN33 ruskea
AN44 musta
Kiilto Max. 1 (EN ISO 2813:1999, 60°)
Ohenne TEKNOSOLYV 9514
Maalausvalineet tela tai ruisku
Maalausolosuhteet
- minimilampétila °C +5
- maksimikosteus % 80
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 20 2
Kiintoainepitoisuus g/l n. 310
Haihtuvat orgaaniset aineet (VOC) g/l n. 680
Suositeltava kalvonpaksuus
- marka pm 125
- kuiva pym 25
Riittoisuus, teoreettinen m2/| 8,0
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 25 pm)
- pélykuiva 2 min kuluttua
- kosketuskuiva 10 min kuluttua
Paallemaalattavissa itsellaan:
min. max.
+10°C 4 h kuluttua -
+23°C 2 h kuluttua -
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Ulkokayttddn tuleville puu- ja vaneripinnoille tarkoitettu tummanvihrea vesiohenteinen kuultava maali. Kéytetaan
ohennettuna vedella 1:1.

Teknoksen maalausjarjestelmatunnus K150a
Nm-40-PNS-puu/vaneri-
AN11
Maalausjarjestelman rakenne:|naamiomaali <10/1
VISASOL NAAMIOMAALLI,

Jarjestelman merkinta

ANT1 1 x2-10 um
Kokonaiskalvonpaksuus <10 um
Maalausjarjestelman VOC, g/m? 30
*Puun rakenteesta ja laatuvaihteluista johtuen kalvonpaksuutta ei voida tarkasti
maaritella.

Pinnan esikasittely Pinnat kuivataan ja puhdistetaan pdlysta ja roskasta ennen kastomaalausta. Puun kosteuden
tulee olla alle 20 %.
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Maalaus Maalausty6n ja maalin kuivumisen aikana tulee ilman, maalattavan pinnan ja maalin I&mpétilan olla
yli +20 °C. liman suhteellisen kosteuden tulee olla alle 80 %.

Ennen kayttda VISASOL NAAMIOMAALI sekoitetaan hyvin. Ohennus vedella suhteessa 1:1.

K&siteltdva puutavara kastetaan ohennettuun VISASOL NAAMIOMAALIIN kerran,
kastoaika 5-15 s.

VISASOL NAAMIOMAALI -kasittelyn tasalaatuisuuden varmistamiseksi tulee kastoaltaassa olla
jatkuva sekoitus.

Puutavara on pinottavissa noin 1 tunnin kuluttua, kun kuivauslampétila on +40 °C ja noin 3 tunnin
kuluttua, kun kuivauslampétila on +23 °C.

Lisatietoja Varastointikestavyys ilmoitetaan etiketissa. Varastoitava tiiviisti suljetuissa astioissa. Sopivin

varastointilampétila on +10 °C - +25 °C.
El SAA JAATYA.

Maalin tekniset tiedot

Maali VISASOL NAAMIOMAALI
Tuoteseloste nro 757
Tuotetyyppi Vesiohenteinen kuultava maali
Varisavyt AN11 tumman vihrea
Kiilto Max. 3 (EN ISO 2813 : 1999, 60°)
Ohenne Vesi
Maalausvaélineet Kastoallas
Maalausolosuhteet
- minimilampdtila °C | +20
- maksimikosteus % 80
Varoitusmerkinta Katso kayttéturvallisuustiedote
Kuiva-ainepitoisuus tilavuus-% 192
Kiintoainepitoisuus g/l n. 270
Haihtuvat orgaaniset aineet (VOC) g/l n. 30
Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH
- pblykuiva n. 45 min kuluttua
- kosketuskuiva n. 1 h kuluttua
Paéllemaalattavissa itselldan:
min. max.
+10°C R R
+23°C 3 h kuluttua -
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