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Johdanto

Korroosio eli sydpyminen on metallin fysikaa-
lis-kemiallinen reaktio ympaéristdnsa kanssa.
Korroosio aiheuttaa muutoksia metallin omi-
naisuuksiin ja se johtaa usein metallin, sen ym-
pariston tai teknisen jarjestelméan vaurioihin.

Korroosionesto tai korroosiosuojaus on kor-
roosiojérjestelman muuttamista niin, etté kor-
roosiovaurioiden syntyminen hidastuu tai es-
tyy. Korroosionestomaalaus on metallipinnan
korroosionestoa korroosionestomaalilla, joita
ovat sekd marka- ettd jauhemaalit.

Kansainvélinen korroosionestomaalausstan-
dardi on ISO 12944. Suomen Standardisoi-
mislitto SFS ry on standardisoinnin keskus-
jarjestd, joka ohjaa ja koordinoi kansallista
standardisoimisty6ta ja vahvistaa kansalliset
SFS-standardit.

Kasvavat laatuvaatimukset, vaativammat kéyt-
toolosuhteet ja pidemmat takuuajat edellytta-

vat testattua tistoa maalauksen kestavyydesta.
Teknos on jo vuosien ajan testannut korroo-
sionestoa varten kehitetyt INFRALIT -jau-
hemaalinsa SFS-EN ISO 12944 standardin
mukaisin  menetelmin, vaikka jauhemaalit
eivat sisallykaan kyseiseen standardiin.

Ohutlevytuotteiden korroosionestomaalaus
on tyypillisesti yhdistelma rasitusluokkaan
soveltuvasta kemiallisesta esikasittelysta ja
jauhemaalista.

Tama esite on tarkoitettu jauhemaalilla suori-
tettavan korroosionestomaalauksen ohjeeksi
kemiallisesti esikasitellyille ohutlevyille seka
yli 3 mm vahvuisille terdskappaleille, jotka
puhdistetaan esikasittelyasteeseen Sa 2.
Teollisuusmaaliosastomme antaa mielelléan
lisdtietoja ja auttaa oikean maalausjarjestel-
man valinnassa.

Standardi SFS-EN ISO 12944 koostuu seuraavista osista

YLEISTA
YMPARISTOOLOSUHTEIDEN LUOKITTELU

RAKENTEEN SUUNNITTELUUN LIITTYVIA NAKOKOHTIA

PINTATYYPIT JA PINNAN ESIKASITTELY
SUOJAMAALIYHDISTELMAT

LABORATORIOMENETELMAT TOIMIVUUDEN TESTAAMISEKSI

MAALAUSTYON TOTEUTUS JA VALVONTA

ERITTELYJEN LAATIMINEN UUDISRAKENTEILLE JA HUOLTOMAALAUKSEEN

Maalauksen kestavyys

Standardissa SFS-EN ISO 12944-1 jaetaan maalauksen kestéavyys kolmeen luokkaan:

2-5VUOTTA
5-15VUOTTA
YLI 15 VUOTTA

ALHAINEN (L) - LOW

KORKEA (H) - HIGH

KOHTALAINEN (M) - MEDIUM

Kestavyysluokka ei ole sama kuin “takuuaika”. Kestavyysluokalla tarkoitetaan pintakasittelyn oletettavissa olevaa
kestoikd& ennen taydellistd huoltomaalausta. Kestavyys on arvio, joka auttaa huoltomaalaussuunnitelmaa laadittaessa.

Ympariston olosuhteiden luokittelu

Rakenteen ymparist6- ja erikoisrasitukset vaikuttavat suuresti korroosionestomaalauksen kestéavyyteen ja
maalauksen suunnitteluun. Standardi SFS-EN I1SO 12944-2 luokittelee ilmastorasitukset kuuteen luokkaan:

hyvin lieva
lieva

... kohtalainen

...ankara

... hyvin ankara (teollisuus)
hyvin ankara (meri)

Luokittelu perustuu teréksen ja sinkin sydpymisnopeuteen ensimmaisen vuoden aikana.
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Rasitusluokat

Maalityypit valitaan ensi sijassa kohteen
suojausvaatimusten mukaisesti. Maalien
tulee kestdd myos valmistuksen ja asen-
nuksen aiheuttamat rasitukset.

Kuvattaessa kohteessa vallitsevia olosuh-
teita kaytetdan standardin SFS-EN 1SO
12944 osaa 2, jossa ympaéristdolosuhteet
on jaettu metallien korroosioon vaikutta-
vien tekijoiden perusteella iimastorasitus-
luokkiin C1-C5 ja upotusrasitusluokkiin
Im1-Im3.

Sisétiloissa yleisimmin vallitsevat ympéris-
toolosuhteet kuuluvat rasitusluokkiin C1
ja C2, edellyttden ettei niisséd kosteuden
lis&ksi ole merkittavissa maarin muita kor-
roosioon vaikuttavia tekijoitd. Ulkoilman
ymparistdolosuhteet kuuluvat rasitusluok-
kiin C2-C5. liman epépuhtauksien laadun
ja maaran mukaan paikkakunnan ilmasto
voidaan luokitella maaseutuilmastoon tai
kaupunki-, meri- tai teollisuusiimastoon.

Edella mainittujen rasitusluokkien lisaksi
on erikoisrasituksia, jonka kaltaisia esiin-

Rakenteet

Standardin SFS-EN ISO 12944 osassa 3:
"Rakenteen suunnitteluun liittyvid nako-
kohtia” annetaan ohjeita terasrakenteen
suunnittelijalle korroosionestomaalauk-
sen asettamien vaatimusten huomioon-
ottamiseksi rakenteen suunnittelussa.

Rakenteen sijainti sek& muoto kuten tera-
vat kulmat, nurkat ja vastaavat vaikeasti
maalattavat kohdat, vaikuttavat ratkai-
sevasti korroosionestomaalauksen suo-
ritukseen, tarkastukseen ja kunnossapi-
toon sek& maalauksen kestavyyteen.

Vaikeasti maalattavien kohteiden maala-
uksessa jauhemaalauksella saavutetaan
parempi “nurkkapeitto” jopa yhden ker-
ran maalauksella kuin perinteisella mar-
kdmaalauksella.

tyy esimerkiksi kemian-, paperi- ja sel-
luloosateollisuuden laitoksissa, silloissa
sekd maan- ja vedenalaisissa rakenteissa.
Tyypillisiéa  erikoisolosuhteissa  esiintyvia
korroosiorasituksen aiheuttajia ovat syo-
vyttavat kaasut, kemikaalipdly, roiskeet,
biologinen ja mekaaninen rasitus seka
lampd- ja upotusrasitukset.

Ympériston rasitusluokkaa maéaéaritettées-
s& otetaan erityisesti huomioon kohteen
valittbmassa laheisyydessé korroosioon
vaikuttavat tekijat. Talla lahiymparistolla
(mikroilmastolla) on korroosioneston kan-
nalta oleellisempi merkitys kuin paikka-
kunnan ilmastolla (makroilmastolla).

Suomen ilmasto on perustyypiltdén viilea
ja kostea, sek& useimpien teollisuusmai-
den ilmastoon verrattuna puhdas. Koska
periaatteessa samantyyppisetkin  maalit
saattavat kayttd- ja kestavyysominai-
suuksiltaan poiketa toisistaan, on tarkeda
valita maalausjérjestelma, josta on hyvat
kayttdkokemukset.
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Maalausjarjestelma ja merkinta
Maalausjarjestelmat standardissa SFS-EN ISO 12944-5

Korroosionestomaalausjarjestelma  koos- Standardissa on kymmenen taulukkoa (A.1 — A.10), joissa esitetddn maalausjar-

tuu maalausalustasta, alustan esikasitte- jestelméat eri rasitusluokkiin teras- ja sinkkipinnoille.

lystd sekd niiden maalien yhdistelmast,

joilla alusta on maalattu. Taulukkojen alaviitteessa selvitetdan sideainetyypit ja annetaan maaleista lisa-
tietoja. Standardin SFS-EN ISO 12944 suomenkieliseen kdanndkseen on tehty

Standardissa SFS-EN ISO 12944-5 esi- lisdys ‘Kansallinen liite’, jossa selostetaan maalausjarjestelman vaihtoehtoista,

tetdan tavallisimmat korroosionestomaali- kansallista merkintatapaa.

tyypit ja maalausjarjestelmat.

Esimerkiksi:
ABLO4C5-M  EPZn(RIEP 240/4 FeSa 2%
*(EP 8026-05 60/1, EP 8026-00 180/1 FeSa 21%2)

Akryylimaalit...............c...... AY
Alkydimaalit . * Suluissa oleva merkinta on Teknoksen oma.

Epoksimaalit ...

1" Epoksitervamaalit . . .

- Kloorikautsumaalit . Kalvonpaksuuden mittaaminen

Polyuretaanimaalit . Nimelliskalvonpaksuus tarkoittaa erittelyssa mainittua maalin kuivakalvonpak-

Efy'gh’srmﬁe“’at suutta. Mittausten keskiarvon tulee olla vahintdan yhta suuri kuin kuivakalvon

Sinkkiepoksi ... nimellispaksuus. Maksimikalvonpaksuus sovitaan tapauskohtaisesti tai maalin-
valmistajan kanssa.

Jauhemaalityyppi
Maaliyhdistelman valinta

EPOKSI ..o Maaliyhdistelma valitaan rakenteen, alustan, halutun kayttdian sekd ulkonaén mu-

Polyesteri . kaan. Maalien tulee olla keskenaan yhteensopivia ja niiden tulee soveltua kaytetta-

Epoksipolyesteri . vissé olevaan pinnan esikasittelymenetelmaan seké vallitsevin maalausolosuhtei-

. Polyuretaani . B : M ) i ) )
I SIKON v, siin. Maalien tulee muodostaa riittava ja taloudellisesti kannattava korroosiosuoja.
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Maalattavan alustan esikasittely

Esikasittelyasteet

Teraspinnan tila puhdistuksen jalkeen il-
maistaan esikasittelyasteena tai esikasit-
telyn laatuasteena.

Standardi SFS-EN ISO 8501-1 mé&aritte-
lee esikasittelyasteet kuvaamalla pinnan
ulkon&dn sanallisesti seka asiaa selven-
tavien esimerkkivalokuvien avulla.

Suihkupuhdistuksella suoritettu  pinnan
esikasittely merkitaan kirjaimilla “Sa”. Suih-

kupuhdistuksen esikéasittelyasteet ovat Sa
1,Sa 2, Sa?2ljaSa3.

Késitydkaluilla tai koneellisesti tehty pin-
nan esikasittely — kaavinta, terasharjaus,
koneellinen harjaus tai hionta — merkitdan
!lStH.

Suihkupuhdistetun terédspinnan
pintaprofiilin arviointi

Pintaprofiili on pinnan mikrokarheus, joka
yleensé ilmoitetaan padhuippujen korkeu-

Kemialliset esikasittelyt

Jauhemaalaus on useimmiten ohutlevy-
tuotteiden maalausta ja ndiden tyypillinen
esikasittely on kemiallinen esikésittely.

Jauhemaalattujen ohutlevytuotteiden ta-
vanomaisin esikasittely on rauta- tai sink-
kifosfatointi. Fosfatoinnissa muodostetaan
maalattavalle metallipinnalle kiinteasti tart-
tuva, ohut, hienokiteinen fosfaattikerros.
Puhdistetut metallikappaleet kasitellaan
fosfatointiliuoksella joko upottamalla, suih-
kuttamalla tai sivelemalla.

Testitulosten mukaan rautafosfatointi so-
veltuu esikasittelyksi  kylmévalssatulle

Valokuva: Chemetall

terékselle  ilmastorasitusluokkaan  C3
saakka, mutta sita ei tulisi kayttaa erittéin
vaativissa olosuhteissa, jotka edellyttavat
korkeampaa korroosiosuojaa ja pidempéa
kayttoikaa.

den suhteena péaalaaksoihin. Pintaprofiili
luokitellaan SFS-EN ISO 8503-1 standar-
dissa hienoon, keskikarheaan ja karheaan.

Lisatietoja maalattavan alustan esikasit-
telysta, laatuasteen valinnasta seka pin-
taprofilien arvioinnista |6ydat "Korroosio-
nestomaalauksen kasikirjasta”, joka on
ladattavissa Teknoksen nettisivuilta.

Sinkkifosfatointi edustaa rautafosfatoin-
tia kestavampéa esikasittelyteknologiaa.
Sinkkifosfatoinnin testitulokset olivat ver-
rattavissa mekaaniseen esikasittelyastee-
seen Sa 22, jolla saavutetaan C4 ilmasto-
rasitusluokan vaatimukset.

Kun on kysymys alumiinin tai sinkityn ma-
teriaalin perinteisista esikasittelyistéd, so-
veltuvin korroosiosuoja saadaan aikaan
kromatoinnilla. Huomioitavaa kuitenkin
on, ettd keltakromatointi kuuluu ECHA:n
listalla olevien, vuonna 2017 lakkautettavi-
en "Erityista huolta aiheuttavien aineiden”
(SVHC) joukkoon.



Ohutkalvoteknologia — ymparisto-
ystéavillinen vaihtoehto

Kiristyvat ympéristdvaatimukset ja lain-
sédadantd ovat edistaneet siirtymista pe-
rinteisista esikasittelykemikaaleista uusiin
ymparistdystavallisempiin fosfaatti- ja kro-
mivapaisiin vaihtoehtoihin. Uusien kemioi-
den mydta kemikaalien kerrosvahvuudet
ovat pienentyneet ja yleisesti puhutaan-
kin ohutkalvoteknologiasta (Thin Film
Technology).

Teknoksen tuotekehitys on seurannut tii-
viisti uusien kemioiden myéta tapahtuvia
muutoksia  korroosionkestavyyksisséd ja
testannut kemiallisten esikésittelyjen toi-
mivuutta INFRALIT -jauhemaalien kans-
sa. Testitulokset perustuvat SFS-EN ISO

Rasitusluokka

Maalausjarjestelma

Jauhemaalaus korroosionestomenetelméana

12944 standardin mukaisesti tehtyyn koes-
tussarjaan®.

Testitulosten perusteella uusien esikasit-
telykemikaalien antamalla korroosiosuo-
jalla ja yhdenkerran jauhemaalauksella
saavutetaan helposti rasitusluokka C4
ja joissakin tapauksissa paastaan jopa
luokkaan C5.

Rautafosfatointi

Sinkkifosfatointi

Vaikka yksikerrosjauhemaalauksella on
saavutettu C5-M ja jopa sitakin korkeam-
pia rasitusluokkia, niin korkeampaa kor-
roosiosuojaa edellyttavissa, vaativammis-
sa ilmasto-olosuhteissa on suositeltavaa
kayttaa kaksikerrosmaalausta.

My0s teréastyon laadulla ja rakenteella on
ratkaiseva merkitys lopputuotteen korroo-
sionkestéavyyden kannalta. Erityisen tarke-
84 on varmistaa, ettéd maalikalvonpaksuus
on riittdva terdvissé kulmissa ja vaikeasti
ruiskutettavissa kohdissa. Edelld maini-
tuista syistd suosittelemme kaksikerros-
jauhemaalausta riittdvan korroosiosuojan
saavuttamiseksi rasitusluokassa C4-M ja
sitd korkeammissa rasitusluokissa.

Ohutkalvoteknologia

C3-M INFRALIT PE 8350 80/1
C4-M INFRALIT PE 8350 100/1
C4-H INFRALIT PE 8350 80/1
INFRALIT PE 8350 80/1
C4-H INFRALIT EP/PE 8087-30 80/1
INFRALIT PE 8350 80/1
C4-H INFRALIT EP 8024 120/1
C5-M/H INFRALIT EP 8026-05 60/1
INFRALIT PE 8350 100/1
C5-M/H INFRALIT EP 8024 120/1
C5-M/H INFRALIT PE 8350 80/1
INFRALIT PE 8350 80/1
KOESTUSMENETELMAT

EN ISO 9227 Korroosiokokeet keinotekoisissa kaasuymparistdissa. Suolasumukokeet.
EN ISO 6270-1 Maalit ja lakat. Kosteuden méaritys. Osa 1: Jatkuva kondensoituminen.
EN ISO 2812-1 Maalit ja lakat. Nesteenkestéavyyden maarittdminen. Osa 1: Upotuskoe, jossa kaytetd&n muita nesteité kuin vetta.

*Testit suoritettiin laboratorio-olosuhteissa maalatuille mallilevyille.



VOC eli haihtuvat orgaaniset yhdisteet

Liuotin- eli VOC-paastdjen vahentdminen
on asettanut uusia vaatimuksia ja haas-
teita sekd maalien valmistajille ettd maa-
laamoille. Koska jauhemaalit eivat sisalla
haihtuvia orgaanisia yhdisteitd, on jauhe-

Kestava
maalipinta

Jauhemaalattu pinta on erittdin kova ja
kimmoisa. Kestavan maalipinnan ansiosta
kuljetus- ja asennusvauriot jaavat olemat-
tomiksi, mik& osaltaan parantaa korroo-
siosuojaa ja vahentda huoltomaalauksen
tarvetta.

maalaus erinomainen vaihtoehto liuotin-
paastdjen vahentdmisen kannalta.

Taysin liuotinvapaat INFRALIT -jauhemaa-
it tayttavat EU:n liuotinpaastdja koske-

Esimerkkeja korroosionestomaalausjarjestelmista

van direktiivin 1999/13/EC vaatimukset.
INFRALIT -jauhemaalit tayttavat myoés
Euroopan Unionin RoHS direktiivin 2011/
65/EC mukaiset vaatimukset.

SFS-EN ISO 12944 (2007)

jarjestelmanumero INFRALIT

Jauhemaalausjarjestelma

Teknoksen
P-jauhemaalaus-
jarjestelmatunnus

Maérkamaalausjarjestelma

Teknoksen
K-mérkédmaalaus-
jarjestelmatunnus

A2.01 C2/L PE 8350 60/1 FeFo P214a AK 80/2 FeSa 2V2 K12a

A3.08 C3/M PE 8350 80/1 FeSa2V2 P218b EP 160/2 FeSa 272 K18b

A3.11 C3/H EP 8026-05 60/1 P219a EPZn(R)EP 160/3 FeSa 212 K19a
EP 8026-00 100/1 FeSa 2V2

A3.11 C3/H EP 8026-05 60/1 P227a EPZn(R)EPPUR 160/3 FeSa 22 Zh K27a
PE 8350 100/1 FeSa 2V

A4.08 C4/M PE 8350 120/1 FeSa22 P218d EP 240/3 FeSa 2V2 K18d

A51.04 C5-/M PE 8316-05 60/1 pP219f EPZn(R)EP 240/4 FeSa 22 K19¢c
PE 8350 100/1FeSa 2V2

A5M.06 C5-M/H PE 8316-05 60/1 P219f EPZNn(R)EP 320/4 FeSa 22 K19e
PE 8350 100 /1 FeSa 212

A6.04 Im 1/H EP 8024-00 480/1 (2) FeSa 272 P234c EP 500/2 FeSa 272 K34c

A7.10 C4/M EP 8026-00 60/1 P229g EPPUR 120/2 ZnSaS K299
PE 8350 60/1 ZnSaS

A7.11 C4/H PE 8350 120/2 ZnSaS P229h EPPUR 160/3 ZnSaS K29h

Norsok M-501 -hyvaksytyt jauhemaalausjarjestelmat

Esikasittely Maalausjarjestelma

INFRALIT PE 8316-05
INFRALIT PE 8350

FeSa 2V> + Zn-fosf.

DFT pm Tuotetiedot
80 sinkkipolyesterijauhe
100 polyesterijauhe

Total DFT 180

Testiraportit

VTT-S-07499-08
VTT, Suomi
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Jauhemaalaus on ymparisto-
ystavallinen ja kustannus-
tehokas vaihtoehto.
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Pohjoismaiden suurin ja
uudenaikaisin jauhemaalitehdas

Teknoksella on jo yli 40 vuoden kokemus
jauhemaalien valmistuksesta. Jauhemaa-
lituotanto aloitettiin  Helsingin tehtaalla
vuonna 1971. Vuonna 1977 tuotantoka-
pasiteettia taytyi lisata ja jauhemaalituo-
tanto siirrettiin Rajamakeen.

Teknoksen jauhemaalitehtaan 10 000 m?2
lagjennusosa valmistui syksylla 2007 ja
sen ansiosta jauhemaalituotannon kapa-
siteetti nousi 20 000 tonniin vuodessa.
Tarvittaessa tuotantokapasiteetti kyetaan
jopa kaksinkertaistamaan. Taysin auto-

matisoitu jauhemaalitehdas on Pohjois-
maiden suurin ja uudenaikaisin. Uusinta
teknologiaa edustavan tehtaan ansiosta
kykenemme palvelemaan asiakkaitamme
entistakin nopeammin ja tehokkaammin.

Teknos panostaa voimakkaasti jauhe-
maalien tuotekehitykseen kehittamalla
uusia maalityyppeja erilaisiin kayttokoh-
teisiin. INFRALIT jauhemaalimme, kuten
koko toimintamme, on ISO 9001 ja ISO
14001 sertifioitu.
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Konserniyhtiot

Teknos Oy

Helsinki factory, Head office
Takkatie 3

P.O.Box 107

FI-00371 Helsinki

FINLAND

Tel. +358 9 506 091
sales@teknos.fi

Teknos Oy
Rajamaki factory
Perématkuntie 12
P.O.Box 14
FI-05201 Rajamaki
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
sales@teknos.fi

Teknos A/S
Industrivej 19
DK-6580 Vamdrup
DENMARK

Tel. +45 76 93 94 00
teknos@teknos.dk

Teknos AB

Head office in Tranemo
Limmaredsv. 2, P.O.Box 211
SE-514 24 Tranemo
SWEDEN

Tel. +46 325 619 500
info@teknos.se

Teknos AB

Vedevag factory in Vedevag
Industrigatan 7

SE-711 72 Vedevag
SWEDEN

Tel. +46 581 645 900
info@teknos.se

Teknos Deutschland GmbH
Edelzeller Strasse 62
D-36043 Fulda

GERMANY

Tel. +49 661 1080
info@teknos.de

Teknos Norge AS
Industriveien 28
NO-3430 Spikkestad
NORWAY

Tel. +47 31 29 49 00
teknos@teknos.no

Teknos (UK) Limited
Unit E1, Heath Farm
Banbury Road, Swerford
Oxfordshire OX7 4BN
UK

Tel. +44 1608 683 494
sales@teknos.co.uk

Teknos Ireland Limited
Unit 1, Fortwilliam
Industrial Estate

Dargan Crescent

Belfast BT3 9JP
NORTHERN IRELAND, UK
Tel. +44 2890 960670
sales.ni@teknos.co.uk

Teknos Scotland Limited
Nettlehill Road

Houston Industrial Estate
Livingston EH54 5DL

UK

Tel. +44 1506 436222
sales.scotland@teknos.co.uk

Teknos OO0

Butyrskij Val, 68/70, bl.4, of.211
127055 Moscow

RUSSIA

Tel. /Fax +7(495) 967 19 61
teknos.russia@teknos.com

Branch of Teknos 000
in St.Petersburg

Ul. Novye Zavody, d.56, k.3
198517 Peterhof, Maryino
RUSSIA

Teknos Sp. z o.0.

ul. Ziemowita 59
PL-03-885 Warsaw
POLAND

Tel. +48 22 678 70 04
biuro@teknos.pl

Teknos Oliva Sp. z 0.0.

ul. Chwaszczynska 129-149
PL-81-571 Gdynia
POLAND

Tel. +48 58 629 91 62
biuro.gdynia@teknos.pl

Teknos d.o.o.

Cesta na Rupo 67
4000 Kranj
SLOVENIA

Tel. +386 4 236 58 78
Fax +386 4 236 58 79
info@teknos.si

Teknos LLC

50 Artema Str., Office 5B
04053 Kiev

UKRAINE

Tel. /Fax +38 044 359 0333
teknos.ukraine@teknos.com

Teknos OU

Laki 3a

EE-10621 Tallinn
ESTONIA

Tel. +372 656 3491
teknos@teknos.ee

SIA Teknos

Gredu street 4a
Riga

LV-1019

LATVIA

Tel. +371 6780 6430
teknos@teknos.lv

UAB Teknos
Savanoriu pr. 349
Kaunas
LT-51480
LITHUANIA
teknos@teknos. It

Teknos Coatings
(Shanghai) Co., Ltd
Rm 405a-407a
Silver Centre

No. 1388 North Shan Xi Road

Putuo District

Shanghai

CHINA

Tel. +86 21 6149 8582
teknos.china@teknos.com

Joint Venture Company
Manfield Teknos Chemical
(Changzhou) Co. Ltd
Contacts via

Teknos Coatings Shanghai office

Teknos Oy
Representative Office
Kiseljova Street 55, rom 12
220002 Minsk

REPUBLIC OF BELARUS
Tel. /Fax +375 17 237 4336
teknos.belarus@teknos.com

Teknos Group Oy

Teknos Group’s Parent Company
Takkatie 3

P.O.Box 107

FI-00371 Helsinki

FINLAND

Tel. +358 9 506 091

Fax +358 9 5060 9229
sales@teknos.fi

Teknos-konserni
Teknos on Euroopan johtavia teollisuusmaalien valmistajia, jolla u )
on vahva asema kauppa- ja rakennusmaalimarkkinailla. o =

Teknoksellaon omat yhtidt kaikissa Pohjoismaissa seké Saksassa,
Isossa-Britanniassa, Kiinassa, Puolassa, Sloveniassa, Ukrainas- ®e® . .
sa ja Vengjalla. Myyntid on liséksi oman edustajaverkoston vali-

tyksella parinkymmeneen muuhun Euroopan maahan.

Teknoksen palveluksessa on noin 1 200 henkea. Teknos perus-
tettiin vuonna 1948 ja se kuuluu Suomen suurimpien perheyri-
tysten joukkoon.

@ Konserniyhtiot @ Jilleenmyyjéverkosto

www.teknos.com .
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