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Vorbereitung
=  Geeigneten DIN-Becher Wahlen (TM beachten)

= Kontrollieren, ob der gewahlte Messbecher und dessen Duse vollstandig gereinigt sind.
= Lack und Becher auf 20°C temperieren.

Messung
= Auslaufdiise unten mit einem Finger verschliessen.

=  Becher bis Uber den inneren Becherrand mit hautfreiem, gut aufgeriihrtem Lack flllen.

* mit einer glatten, unnachgiebigen Platte (z.B. Glasplatte) den Uberschuss abstreifen.

=  Verschlossene Duse freigeben und gleichzeitig die Zeitmessung mit der Stoppuhr starten.
= Bei Abriss des Flissigkeitsfadens die Messung der Zeit stoppen.

Beginn: Auslaufdise frei.
Ende: Flussigkeitsfaden gerissen. Becher leer.
Messfehler

Messfehler kdnnen folgendermassen entstehen:
=  Generell bei Temperaturabweichung von 20°C (Normbedingungen)

= Wenn ein Becher nicht richtig befiillt und der Uberschuss ordnungsgeman abgestreift wurde.

*  Wenn das Messgeréat verunreinigt ist

= Bei nicht newtonschen Flissigkeiten

=  Wenn der Messbereich des DIN-Bechers uberschritten oder der falsche Din-Becher gewahlt
wurde.

Reinigung

=  Sofort nach der Messung den Auslaufbecher mit Lésemittel oder Wasser (abhéngig vom ge-
messenen Produkt) vollstandig reinigen und mit einem weichen Tuch trocknen (keine mecha-
nischen Hilfsmittel verwenden).

Dieses Merkblatt gilt nur als Hinweis und unverbindliche Information. Die vorstehenden Angaben entsprechen dem letzten Stand unserer Erfahrung. Eine Gewahr fiir den Anwen-
dungsfall sowie eine Haftung schliessen wir aus. Dies gilt insbesondere fiir Mangelfolgeschéden. Eine Haftung durch Beratung unserer Mitarbeiter/innen kann von uns nicht tibernom-
men werden. Insofern (iben unsere Mitarbeiter/innen nur eine unverbindliche Informationstatigkeit aus. Die Bauaufsicht, die Einhaltung der Verarbeitungsrichtlinien und die Beachtung
der anerkannten Regeln der Technik liegen ausschliesslich bei Verarbeiter, auch dann, wenn unser Mitarbeiter bei der Verarbeitung vor Ort war. Bedingt durch technische Entwicklun-
gen kénnen Anderungen eintreten. Gilltig ist die jeweils neuste Ausgabe dieser Information. In Spezialfallen verlangen Sie bitte eine separate technische Information.
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