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INFRALIT EP/PE 8140

epoxipolyesterpulverfarg

FARGTYP

ANVANDNING

SPECIALEGENSKAPER

INFRALIT EP/PE 8140 epoxipolyesterpulverfarg ar baserad pa blandning av epoxi- och
polyesterharts. Vid forhdjd temperatur smalter pulvret och fornatas sa att den slutliga fargfilmen bildas.

INFRALIT EP/PE 8140 epoxipolyesterpulverfarg lampar sig for malning av metallindustrins produkter,
sasom belysningsarmatur, apparatur, jarntradsgaller, kylskap osv.

INFRALIT EP/PE 8140 epoxipolyesterpulverfargens mekaniska och kemiska egenskaper samt
rostskyddsformaga ar nastan jamférliga med epoxipulvrens.

INFRALIT EP/PE 8140 epoxipolyesterpulverfarg, sasom epoxipolyester i allmanhet, har i likhet med
epoxipulvren en benagenhet till kritning utomhus. Daremot gulnar INFRALIT EP/PE 8140
epoxipolyesterpulverfarg mindre an epoxipulvren vid dverbranning, i varme och i UV-ljus.

TEKNISKA DATA
Kulérer

Glansgrader

Torrhalt

Densitet

Dryghet

Skikttjocklekar

Inbranningstid

Lagring

Enligt 6verenskommelse.
Blank, halvblank och matt

100 %

Ca1,2-1,8 kg/dm?
4 - 15 m?/kg beroende pa skikitjockleken

Med en applicering uppnas en skikttjocklek pa 40 - 150 ym.

EP/PE 8140-00, -02 och -05: 10 min/180°C (metalltemperatur)
EP/PE 8140-01 och -08: 10 min/160°C (metalltemperatur)

Torrt och svalt lager.

SAKERHETSFORESKRIFTER

Pulvret ar ej brandfarligt, men kan tillsammans med luft bilda en blandning som i narvaro av tillracklig
antandningskalla kan fatta eld. Den nedre antandningsgransen, ovanfor vilken antdndningen kan ske,
ar ca 70 g/m?® (Bundesanstalt fir Materialpriifung). Ventilationen i sprutboxen bor dimensioneras sa,
att luftens pulverhalt &r under 50 % av den nedre antéandningsgransens varde. D& vardet i boxen
beraknas, utesluts pulver som blivit kvar pa foremalets yta.
For att forhindra att pulverfargen sprids fran sprutboxen till arbetslokalen, far lufthastigheten i
sprutboxens inloppsdppningar ej understiga 0,5 m/s.
Vid sprutning av pulvret bér andningsskydd och skyddshandskar anvéandas. Pulver som fastnat pa
huden tvéattas bort med tval och vatten.
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BRUKSANVISNING

Ytans forbehandling KALLVALSADE YTOR: Avfettning med tri- eller alkalitvatt. For kravande forhallanden dessutom zinkfosfatering eller
alternativt ndgon lamplig konversionsbehandling.

ALUMINIUMYTOR: Avfettning med t.ex. alkalitvatt. For kravande forhallanden dessutom kromatering eller alternativt
nagon lamplig konversionsbehandling.

VARM- OCH ELFORZINKADE YTOR: Fett och vitrostskydd avldgsnas med t.ex. alkalitvatt. Dessutom zinkfosfatering
eller kromatering eller nagon lamplig konversionsbehandling fér kravande férhallanden.

VARMVALSADE YTOR OCH GJUTYTOR: Fett och smuts avlagsnas. Blastring minst till férbehandlingsgrad Sa 2%
(SFS - 1ISO 8501-1). Ytprofilen minst SFS-ISO 8503-2 medelgrov (G). Blastringsdammet avlagsnas.

SKIKTETS EGENSKAPER

Underlaget 0,8 mm tjockt kallvalsat stal, inbranning 10 min/180°C, skikttjocklek 70 pm:

Fysikaliska egenskaper Elasticitet (Erichsen, ISO 1520) 6ver 5 mm
Slagfasthet (Erichsen, SFS EN ISO 6272)
- framsida 40 kgcm
- baksida 40 kgcm
Pendelhardhet (Konig, SFS 3642) 180 s
Bockning (SFS ISO 6860) under 5 mm
Vidhaftning (gitterrits, EN 1ISO 2409) GTO

Databladets uppgifter ar riktvarden som grundar sig pa laboratorieférsok och praktisk erfarenhet. Teknos ansvarar for att produktens kvalitet dverensstdmmer med vart
kvalitetsprogram. Teknos ansvarar daremot inte for den utférda malningsbehandlingen, da denna i hog grad ar beroende av forhallandena vid hantering och applicering.
Teknos ansvarar inte heller for skador som uppkommit pa grund av felaktig anvandning av fargprodukten. Produkten ar uteslutande avsedd for yrkesmassigt bruk. Detta
forutsatter att anvandaren besitter nédvandiga kunskaper for att handha produkten pa ett bade tekniskt och arbetarskyddsmassigt riktigt satt. De senaste versionerna av
Teknos datablad, sékerhetsdatablad och systemblad finns pa vara hemsidor www.teknos.com.
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