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INFRALIT EP 8074

epoxipulverfarg

FARGTYP

ANVANDNING

SPECIALEGENSKAPER

INFRALIT EP 8074 ar ett finfordelat epoxipulver baserad pa epoxiharts. Vid forhojd temperatur
smalter pulvret och fornatas sa att den slutliga fargfilmen bildas.

INFRALIT EP 8074 epoxipulverfarg anvands narmast for malning av tunga metallindustrins produkter.

INFRALIT EP 8074 epoxipulverfarg bildar ett skikt som har en hég glasomvandlingspunkt. Bestandig
mot hard nétning, oljor och fetter.

EP 8074-00 - glasomvandlingspunkt for den hardade filmen 13015 °C.
EP 8074-20 - glasomvandlingspunkt for den hardade filmen 14015 °C.
EP 8074-30 - glasomvandlingspunkt for den hardade filmen 15015 °C.
EP 8074-40 - glasomvandlingspunkt f6r den hardade filmen 16015 °C.

TEKNISKA DATA
Kulérer

Glansgrader
Geltid, 205 °C

Torrhalt

Densitet

Dryghet
Skikttjocklekar
Forpackningsstorlekar

Lagring

Gra
Blank
25 - 30 s (CSA hot plate)

100 %

Ca 1,5 kg/dm?

3 - 11 m#kg beroende pa skikttjockleken
200 - 400 uym

20 kg:s férpackningar

Lagring torrt och svalt max. 6 - 12 manader beroende pa temperaturen (5 - 25°C).

SAKERHETSFORESKRIFTER

Pulvret ar ej brandfarligt, men kan tillsammans med luft bilda en blandning som i narvaro av tillracklig
antandningskalla kan fatta eld. Den nedre antandningsgransen, ovanfor vilken antdndningen kan ske,
ar for epoxipulver ca 60 g/m*® (Bundesanstalt fir Materialpriifung). Ventilationen i sprutboxen bor
dimensioneras s34, att luftens pulverhalt &r under 50 % av den nedre antdndningsgransens varde. D&
vardet i boxen beraknas, utesluts pulver som blivit kvar pa foremalets yta.
For att forhindra att pulverfargen sprids fran sprutboxen till arbetslokalen, far lufthastigheten i
sprutboxens inloppsdppningar ej understiga 0,5 m/s.
Vid sprutning av pulvret bér andningsskydd och skyddshandskar anvéandas. Pulver som fastnat pa
huden tvéattas bort med tval och vatten.
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BRUKSANVISNING
Ytans forbehandling och KALLVALSADE YTOR: Avfettning med tri- eller alkalitvatt samt fosfatering. Pulvret sprutas elektrostatiskt till 80 - 150
applicering pm.

VARMVALSADE YTOR OCH GJUTYTOR: Fett och smuts avlagsnas. Blastring minst till férbehandlingsgrad Sa 2%
(SFS - 1SO 8501-1). Ytprofilen minst medelgrov SFS-ISO 8503-2 (G). Blastringsdammet avlagsnas. De blastrade
foremalen férvarms fore appliceringen. Maximitemperatur under férvarmningen ar +240°C, rekommenderad
yttemperatur vid appliceringen ar +190 - 200°C.

Databladets uppgifter ar riktvarden som grundar sig pa laboratorieférsok och praktisk erfarenhet. Teknos ansvarar for att produktens kvalitet dverensstdmmer med vart

kvalitetsprogram. Teknos ansvarar daremot inte for den utférda malningsbehandlingen, da denna i hog grad ar beroende av forhallandena vid hantering och applicering.
Teknos ansvarar inte heller for skador som uppkommit pa grund av felaktig anvandning av fargprodukten. Produkten ar uteslutande avsedd for yrkesmassigt bruk. Detta
forutsatter att anvandaren besitter nédvandiga kunskaper for att handha produkten pa ett bade tekniskt och arbetarskyddsmassigt riktigt satt. De senaste versionerna av

Teknos datablad, sékerhetsdatablad och systemblad finns pa vara hemsidor www.teknos.com.
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