"'(7 TEKNOS - iccoscom

DATABLAD 1050
7 09.10.2018

INFRALIT EP 8026-05

zinkepoxipulverfarg

FARGTYP

ANVANDNING

SPECIALEGENSKAPER

INFRALIT EP 8026-05 &r en epoxipulverfarg som ar baserad pa epoxiharts och innehaller metallisk
zink. Fargen har mycket goda rostskyddsegenskaper. Vid forhéjd temperatur smalter pulvret och
fornatas sa att den slutliga fargfilmen bildas.

INFRALIT EP 8026-05 anvands framst for metallytor som bléstrats till forbehandlingsgrad Sa 2%, da
konstruktionen utsatts for kraftig korrosionspafrestning. Fargen ar framst avsedd for att anvandas som
grundfarg.

INFRALIT EP 8026-05 bildar vid hardningen ett skikt som har mycket goda mekaniska egenskaper
och ger ett mycket gott skydd mot korrosion. Ytan kan évermalas med INFRALIT pulverfarg eller andra
lampliga farger.

| avsikt att blott smalta upp grundfargen fore applicering av tackfarg bor detta diskuteras med Teknos
forsaljningsavdelning.

Vid évermalning maste éverbranning av INFRALIT EP 8026-05 pulverfarg undvikas. Om
grundfargens inbranningstemperatur ar hogre an 205°C, kan adhesionen mellan fargskikten
forsvagas. Vi rekommenderar att vidhaftningen mellan fargskikten kontrolleras nar direkteldad gasugn
anvands for tvaskiktsmalning.

TEKNISKA DATA
Sprutning

Kul6rer
Glansgrader

Torrhalt

Densitet

Dryghet
Skikttjocklekar
Inbranningstid

Lagring

Pulvret lampar sig enbart fér coronapistol.
Morkgra
Halvblank

100 %

2,6 kg/dm®
ca 6 m?/kg beroende pa skikitjockleken

ca 60 um over ytprofilens toppar
10 min/180°C (metalltemperatur).

Torrt och svalt lager.

SAKERHETSFORESKRIFTER

Pulvret ar ej brandfarligt, men kan tillsammans med Iuft bilda en blandning som i narvaro av tillracklig
antandningskalla kan fatta eld. Ventilationen i sprutboxen och i atervinningsanlaggningen bér
dimensioneras s3, att den évre gransen for luftens pulverhalt ar 10 g/m®. Da vardet i boxen beréknas,
utesluts pulver som blivit kvar pa féremalets yta.
For att forhindra att pulverfargen sprids fran sprutboxen till arbetslokalen, far lufthastigheten i
sprutboxens inloppsdppningar ej understiga 0,5 m/s.
Vid sprutning av pulvret bér andningsskydd och skyddshandskar anvéandas. Pulver som fastnat pa
huden tvéattas bort med tval och vatten.
Svetsning bor undvikas p.g.a. fargens innehall av zink.
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BRUKSANVISNING

Ytans forbehandling STALYTOR: Fett och smuts avligsnas. Bléstring minst till férbehandlingsgrad Sa 22 (1ISO 8501-1). Ytprofilen minst
medelgrov (G) ISO 8503-2 . Blastringsdammet avlagsnas.

Da INFRALIT EP 8026-05 anvands som grundfarg under andra INFRALIT pulverfarger, rekommenderas det att ytan
forst slipas med fint sandpapper for att fa basta mojliga adhesion mellan skikten. INFRALIT EP 8026-05 kan ocksa
anvandas ensam, i fall den graa kuléren accepteras. Rekommenderad minimiskikttjocklek ar da 80 ym.

SKIKTETS EGENSKAPER

Underlaget kallvalsat stal, inbranning 10 min/180°C:

Typiska varden Elasticitet (Erichsen, ISO 1520) 7 mm
Slagfasthet (Erichsen, SFS EN ISO 6272)
- framsida 40 kgcm
- baksida 40 kgecm
Bockning (SFS ISO 6860) under 5 mm
Vidhaftning (gitterrits, EN 1ISO 2409) GTO

Databladets uppgifter ar riktvarden som grundar sig pa laboratorieférsok och praktisk erfarenhet. Teknos ansvarar for att produktens kvalitet dverensstdmmer med vart
kvalitetsprogram. Teknos ansvarar daremot inte for den utférda malningsbehandlingen, da denna i hog grad ar beroende av forhallandena vid hantering och applicering.
Teknos ansvarar inte heller for skador som uppkommit pa grund av felaktig anvandning av fargprodukten. Produkten ar uteslutande avsedd for yrkesmassigt bruk. Detta
forutsatter att anvandaren besitter nédvandiga kunskaper for att handha produkten pa ett bade tekniskt och arbetarskyddsmassigt riktigt satt. De senaste versionerna av
Teknos datablad, sékerhetsdatablad och systemblad finns pa vara hemsidor www.teknos.com.
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