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TEKNOZINC SS A

zinksilikatfarg

FARGTYP
ANVANDNING

SPECIALEGENSKAPER

TEKNOZINC SS A ar en tvakomponent zinkpulverfarg baserad pa etylsilikat.
Anvands pa stalkonstruktioner i vaderpafrestning samt pa konstruktioner nedsankta i l6sningsmedel.

Efter hardningen bildar TEKNOZINC SS A en oorganisk belaggning som innehaller metallisk zink och
som skyddar stalet katodiskt, sdsom forzinkning. Fargskiktet tal ytterst val mekanisk nétning, torr
varme upp till +400°C samt olika I6sningsmedel och oljor &ven vid nedsankning. Fargen kraver vatten
for att torka, vilket bor beaktas da malningsarbetet planeras, se punkterna Torktid och
Appliceringsforhallanden.

TEKNISKA DATA

Blandningsférhallande Plastdel (Comp. A): TEKNOZINC SS A Zinkpulverpasta 7 volymdelar
Hardare (Comp. B): TEKNOZINC SS A Silikatdel 3 volymdelar
Brukstid vid +23 °C 4h
Torrhalt 52 +2 volym-%
Totala massan av fasta dmnen ca 1700 g/l
Flyktiga organiska @mnen (VOC) ca 5109/l
Rekommenderad skikttjocklek och Torrfilm (um) Vatfilm (um) Teoretisk dryghet (m?/1)
teoretisk dryghet
60 115 8,7
80 153 6,5
Praktisk fargatgang Vardena ar beroende av flera faktorer, sdsom ytans profil, form och storlek, appliceringsmetoden mm.

Storsta rekommenderade
skikttjocklek

- vatt skikt 190 pm
- torrt skikt 100 ym
Om dessa varden 6verskrids, kan fargfilmen krackelera.

Torktid, +23°C / 50 % RH (torrfilm 60 pm)

- dammtorr (ISO 9117-3:2010)
- klibbfri (ISO 9117-5:2012)

efter V4 h
efter 2 h

Overmalningsbar, 50 % RH (torrfilm 60 um)

Fortunning

Rengoring av redskap
Glans

Kulérer

SKYDDSMARKNING

med sig sjalv eller
med farger lampliga for forzinkade ytor

min. max.

ytans temperatur

efter 3 d (RH 90 % eller
ytorna fuktas)

+5°C -
eller
efter 2 veckor (RH 50 %)
efter 1 d (RH &ver 80 %
+23°C eller ytorna fuktas) )

eller

efter 2 veckor (RH 50 %)

Se punkterna Appliceringsforhallanden och Overmalining. Som krav fér évermalning ar dessutom, att
fargfilmen bor tala att latt gnuggas med en trasa som fuktats med I6sningsmedel (MEK) (ASTM D4752,
Mek-test). | nétningstestet kan ocksd TEKNOSOLV 9506 anvandas.

Fortunning rekommenderas inte. | exceptionella fall kan fargen fértunnas maximalt 5 volym-% med
TEKNOSOLYV 6060.

TEKNOSOLV 9506
Matt
Gragrén

Se sakerhetsdatabladet.
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BRUKSANVISNING
Ytans forbehandling

Shopprimer

Blandning av
komponenterna

Appliceringsférhallanden

Applicering

Overmalning

OVRIG INFORMATION

Anvand metoder avsedda for att aviagsna smuts, fett samt vattenldsliga salter for att rengéra ytorna fran orenheter som
forsvarar forbehandlingen och appliceringen av farg. Beroende pa underlag gors férbehandlingen enligt féljande:

STALYTOR: Valshud och rost avldgsnas med bléstring till férbehandlingsgrad Sa 2V (ISO 8501-1).
Den blastrade ytans ytrahet bor vara minst medelgrov (komparator "G") ISO 8503-2 (G).

Platsen och tidpunkten for forbehandlingen bor valjas sa att den behandlade ytan inte nedsmutsas eller blir fuktig fére
fortsatt behandling.

Vid behov lampar sig KORRO SS zinksilikatshopprimer.

Fargmangden for en applicering bor berdknas med beaktande av blandningens brukstid. Foére malningen blandas
behovlig mangd silikatdel i zinkpulverpastan i enlighet med blandningsforhallandet. Ofullstandig blandning eller
feldosering ger ojamn hardning och férsamrar fargskiktets egenskaper.

Ytan som mélas ska vara torr, temperaturen 6ver +5°C och den relativa luftfuktigheten 50 - 90 %. Dessutom skall
temperaturen for ytan som malas och for fargen vara minst 3°C &ver luftens daggpunkt.

Da den relativa luftfuktigheten ar under 80 % rekommenderas att den mélade ytan véts ca en timme efter appliceringen
och att ytan darefter fuktas med en timmes mellanrum under nagra timmars tid. Alternativt kan artificiell fuktning ordnas
genom att objekten placeras en timme efter appliceringen fér nagra timmar i ett utrymme, dar permanent mattnadsfukt
(kondens) kan uppehdllas.

Fargen appliceras med hogtrycksspruta, med konventionell spruta forsedd med blandare eller med pensel. Lampligt
munstycke for hogtryckssprutan ar 0,018 - 0,021". Munstyckets vinkel enligt malningsobjektet, svangbart munstycke
rekommenderas.

For att undvika att zinkpulvret sedimenteras bor fargen omblandas tillrackligt ofta under arbetets gang. Fargens
specifika vikt ar hdg, och darfor bor vid applicering med konventionell spruta vatskeytan i fargkarlet vara pa hogre eller
minst samma niva med pistolen. OBS! Skikitjocklekar éver 100 um bor undvikas p.g.a. risk for krackelering. Vid
penselstrykning blir skikttjockleken latt mindre &n vad som rekommenderas.

Forsakra, att TEKNOZINC SS -fardfilmen tala att 1att gnuggas med en trasa som fuktats med I6sningsmedel (MEK)
(ASTM D4752, Mek-test). | nétningstestet kan ocksd TEKNOSOLV 9506 anvandas.

Overmalningen kan utféras med farger lampliga fér férzinkade ytor, i enlighet med i fraga varande malningssystem. Vid
6vermalning av farsk (pords) zinksilikatfarg rekommenderas att tckfargen appliceras med s.k. dimskiktsteknik for att
undvika blas- och halbildning. Alternativt anvands en separat sealer (TEKNOSEAL 20).

Lagringsbesténdigheten anges pa etiketten. Bor lagras svalt och i tatt forsluten forpackning.

Instruktioner angaende ytans forbehandling finns i standarderna EN ISO 12944-4 och ISO 8501-2.

Databladets uppgifter ar riktvarden som grundar sig pa laboratorieférsok och praktisk erfarenhet. Teknos ansvarar for att produktens kvalitet 6verensstdmmer med vart
kvalitetsprogram. Teknos ansvarar daremot inte for den utférda malningsbehandlingen, da denna i hog grad ar beroende av forhallandena vid hantering och applicering.
Teknos ansvarar inte heller for skador som uppkommit pa grund av felaktig anvandning av fargprodukten. Produkten ar uteslutande avsedd for yrkesmassigt bruk. Detta
forutsatter att anvandaren besitter nédvandiga kunskaper for att handha produkten pa ett bade tekniskt och arbetarskyddsmassigt riktigt satt. De senaste versionerna av
Teknos datablad, sékerhetsdatablad och systemblad finns pa vara hemsidor www.teknos.com.
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