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TEKNOPOX AQUA COMBI 0360

epoxifarg

FARGTYP

ANVANDNING

SPECIALEGENSKAPER

TEKNOPOX AQUA COMBI 0360 ar en vattenburen tvakomponent epoxifarg for metallytor.

Fargen anvands som sk. enskiktsfarg eller som tackfarg i vattenburna epoxifargsystem K16 som ar
avsedda for vaderpafrestning. Lamplig pa stal-, zink- och aluminiumytor.

Fargen ar lamplig for applicering ensam utan grundfarg speciellt i verkstader och pa malningsstationer
i korrosivitetsklass C2.

TEKNISKA DATA
Blandningsférhallande

Brukstid vid +23 °C

Plastdel (Comp. A): 1 volymdel
Hérdare (Comp B): TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300 1 volymdel
eller

Hérdare (Comp B): TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300-02

med TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300 1%z h,
med TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300-02 1 h

Torrhalt 43 £2 volym-%
Totala massan av fasta dmnen ca 520 g/l
Flyktiga organiska &mnen (VOC) ca33 g/l
Rekommenderad skikttjocklek och Torrfilm (um) Vatfilm (um) Teoretisk dryghet (m?/1)
teoretisk dryghet
60 140 7,1
80 186 5,4
120 280 3,6

Praktisk fargatgang

Flera av fargfilmens egenskaper férandras da dvertjocka skikt appliceras, och darfér rekommenderar vi
inte att produkten appliceras i skikttjocklekar som ar éver tvafaldiga jamfort med den storsta
rekommenderade skikttjockleken.

Vardena ar beroende av flera faktorer, sdsom ytans profil, form och storlek, appliceringsmetoden mm.

Torktid, +23°C / 50 % RH (torrfilm 80 pm)

- dammtorr (ISO 9117-3:2010)

- klibbfri (DIN 53150:1995)

med TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300 1 h,
med TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300-02 40 min

med TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300 10 h,
med TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300-02 5 h

Overmalningsbar, 50 % RH (torrfilm 80 um)

Fortunning och rengoéring av
redskap
Glans

Kulérer

SKYDDSMARKNING

med sig sjalv

ytans temperatur min. max.*
+15°C efter 24 h efter 1 man
+23°C efter 4 h efter 1 man

* Maximal 6vermalningsintervall utan uppruggning.

Okad skikttjocklek och hdgre relativ luftfuktighet i torkningsutrymmet férléanger i allménhet torkningen.

Vatten

0360-08: blank
0360-04: halvblank

0360-08: Fargen ingér i Teknomix-nyanseringssystemet.
0360-04: Enligt 6verenskommelse.

Se sakerhetsdatabladet.
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BRUKSANVISNING
Ytans forbehandling

Blandning av
komponenterna

Appliceringsférhallanden

Applicering

OVRIG INFORMATION

Anvand metoder avsedda for att aviagsna smuts, fett samt vattenldsliga salter for att rengéra ytorna fran orenheter som
forsvarar forbehandlingen och appliceringen av farg. Beroende pa underlag gors férbehandlingen enligt féljande:

STALYTOR: Valshud och rost aviégsnas med bléstring till forbehandlingsgrad Sa 2/ (ISO 8501-1). P& tunnplatsytor
forbattrar uppruggning av ytan fargens vidhaftning till underlaget.

ZINKYTOR: Varmforzinkade stalkonstruktioner som kommer att utsattas for vaderpaverkan kan malas ifall ytorna
sandsveps (SaS) s4, att hela ytan blir matt. Lampliga blastermaterial ar t.ex. aluminiumoxid och natursand. Enligt
standard ISO 12944-5 rekommenderas malning inte for varmférzinkade konstruktioner som kommer att bli nedsankta i
vatska eller jord. Malning av férzinkade konstruktioner som kommer att bli nedsankta i vatska eller jord maste
diskuteras skilt med Teknos.

For nya férzinkade tunnplatskonstruktioner rekommenderas sandsvepning (SaS). Tunnplat som redan har matterats
kan aven behandlas med RENSA STEEL plattvatt.

ALUMINIUMYTOR: Ytorna behandlas med RENSA STEEL plattvatt. Ytor som utsatts for vaderpafrestning uppruggas
dessutom med latt sandsvepning (AlSaS) eller slipning.

TIDIGARE MALADE YTOR (OVERMALNINGSBARA): Orenheter som férsvarar appliceringen av farg (t.ex. fetter och
salter) avlagsnas. Ytorna bor vara torra och rena. Gamla fargytor dar det maximala 6vermalningsintervallet dverskridits
bor dessutom uppruggas. Skadade partier forbehandlas i enlighet med de krav som galler f6r underlaget och
underhallsmalningen.

Platsen och tidpunkten for forbehandlingen bor valjas sa att den behandlade ytan inte nedsmutsas eller blir fuktig fére
fortsatt behandling.

Fargmangden for en applicering bor berdknas med beaktande av blandningens brukstid. Fére appliceringen blandas
komponenterna i ratta proportioner. Observera att blandningen skall ske utmed kanterna och @nda ned till karlets
botten. Ofullstdndig blandning eller feldosering ger ojamn hardning och férsamrar fargskiktets egenskaper.
SAMMANBLANDAD FARG FAR INTE ANVANDAS EFTER OVERSKRIDEN BRUKSTID.

Ytan som malas ska vara torr. Under appliceringen och torktiden ska luftens, ytans och fargens temperatur vara 6ver
+15°C och den relativa luftfuktigheten under 70 %.

For att undvika alltfér snabb torkning i bérjan bor den relativa luftfuktigheten i synnerhet vid sprutmalning vara éver 30
%.

Fargen omblandas vl fére anvandningen.

For appliceringen rekommenderas hogtrycksspruta (munstycke 0,011 - 0,015"), luftassisterad lagtrycksspruta eller
konventionell spruta. Fargen sprutas i ett jamnt skikt till den specificerade skikttjockleken. Speciell uppmarksamhet bér
fastas vid malningen av kanter, hérn och svetssémmar. Sma omraden kan aven malas med pensel, men da maste man
applicera ett extra skikt for att uppna den specificerade skikttjockleken.

Lagringsbesténdigheten anges pa etiketten. Bor lagras svalt och i tatt forsluten forpackning.

Instruktioner angaende ytans forbehandling finns i standarderna EN ISO 12944-4 och ISO 8501-2.

FORVARAS FROSTFRITT.

Databladets uppgifter ar riktvarden som grundar sig pa laboratorieférsok och praktisk erfarenhet. Teknos ansvarar for att produktens kvalitet dverensstdmmer med vart
kvalitetsprogram. Teknos ansvarar daremot inte for den utférda malningsbehandlingen, da denna i hog grad ar beroende av forhallandena vid hantering och applicering.
Teknos ansvarar inte heller for skador som uppkommit pa grund av felaktig anvandning av fargprodukten. Produkten ar uteslutande avsedd for yrkesmassigt bruk. Detta
forutsatter att anvandaren besitter nédvandiga kunskaper for att handha produkten pa ett bade tekniskt och arbetarskyddsmassigt riktigt satt. De senaste versionerna av
Teknos datablad, sékerhetsdatablad och systemblad finns pa vara hemsidor www.teknos.com.
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