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TEHNICNI LIST 549

INERTA MASTIC MIOX

18.06.2019 Epoksi premaz

TIP BARVE INERTA MASTIC je dvokomponentni MIOX epoksi premaz z nizko vsebnostjo topil. Siva in
rdeca barva poleg pigmentacije MIOX vsebuje tudi aluminij pigment.

UPORABA Uporablja se v epoksi premaznih sistemih K41, K46, K56 in K60 za popravilo obstojecega

POSEBNE LASTNOSTI

premaza na jeklu tam, kjer povrSine ni mogoce peskati, in za nanasanje s ¢opicem, kadar
je potreben en sam debelejSi nanos. Premaz je prav tako primeren za uporabo v tehni€nih
delavnicah.

Dober oprijem na $¢etkano jeklo. Odporen na kemikalije in vodo. Zagotavlja dober oprijem
pokrivnih barv. Za uporabo pri temperaturah nizjih od +10°C je na voljo zimski trdilec.
Barva je v skladu s Svedskim standardom SSG 1021-GK.

TEHNICNI PODATKI
Razmerje mesanja

Cas uporabnosti mesanice, +23 °C

Suha snov

Skupnatrdna masa

Hlapne organske spojine (HOS)

Priporoc¢ena debelina filma in teoreti¢na

poraba

Prakti¢na poraba

Cas susenja, +23°C/50% RV (suhi film 120

pm)
- prasno suh (ISO 9117-3:2010)

- na otip suho (1ISO 9117-5:2012)

-popolnoma suh

Naslednji premaz, 50% RV (suhi film 120 pm)

2 dela volumsko
1 del volumsko

Baza (komp. A):
Trdilec (komp. B): INERTA MASTIC HARDENER

2 uri

80 + 2 % volumsko (standardni trdilec)
75 + 2 % volumsko (zimski trdilec)

cca. 1300 g/l
cca. 210 g/l
Suhi film (um) Mokri film (um) Teoreti¢na poraba (m?/1)
120 150 6,7 standardni trdilec
120 160 6,3 zimski trdilec
160 200 5,0 standardni trdilec
160 213 4,7 zimski trdilec

Pri uporabi produkta ne priporoamo predebelih nanosov, ker se lahko spremenijo mnoge od lastnosti barve. Zato ni
priporo¢eno nanasati ve¢ od dvojne debeline najvisje priporocene debeline filma.

Vrednosti so odvisne od tehnike nanasanja, povrsinskih pogojev, brizganja itd.

standardni trdilec/zimski trdilec

4h/3h
6h/5h.
7 dni/7 dni

Tehniénih informacijah.

INTERVAL ZA NASLEDNJI PREMAZ Z UPORABO STANDARDNEGA TRDILCA:

s TEKNOPLAST HS 150 ali

s TEKNODUR 0050

Ziisio EEne ‘ TEKNOPLAST PRIMER 7
temperatura povrsine min. max.* min. max.* min. max.*
+10°C 1dan 4 mes ali ve¢** ldan 18 mes. alive¢** | 1dan 14 dni ali ve¢**
+23 °C 6h 4 mes ali ve¢** 6h 18 mes. ali ve¢** 6h 14 dni ali ve¢**
INTERVAL ZA NASLEDNJI PREMAZ Z UPORABO ZIMSKEGA TRDILCA:
R ‘ s TEKNOPLAST HS 150 ali s TEKNODUR 0050
TEKNOPLAST PRIMER 7
temperatura povrsine min. max.* min. max.* min. max.*
-5°C 2 dni 4 mes ali ve¢**
0°C 28 h 4 mes ali vec**
+10°C 16 h 4 mes ali ve¢** 16 h 18 mes. ali ve¢** 16 h 4 mes ali ve¢**
+23°C 4 h 4 mes ali ve¢** 4 h 18 mes. ali vec** 4h 4 mes ali ve¢**

Najnizje temperature primerne za uporabo posamezne barve preverite v pripadajocih

* Da bi zagotovili maksimalen oprijem mora biti podlaga popolnoma gista. V primeru, da je bil najdaljsi ¢as za ponovni nanos prekoraéen, je treba povrsino pred ponovno aplikacijo
obrusiti. Pove¢anje debeline filma in dvig relativne viaznosti zraka v prostoru su$enja navadno upoc¢asnita proces su$enja.
**\/ dolo¢enih okoli§&inah je mogo&e podaljsati najvedii interval premazovanja. Ce Zelite ugotoviti, ali velja podalj$an interval prekrivanja, se v pisni obliki posvetujte s predstavnikom

Teknosa.

Ce se poleg zgoraj omenjenih uporabljajo $e kak$ni drugi premazi, se za priporoéila glede premazov obrnite na predstavnika Teknosa.
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Redcenje, ¢iScenje TEKNOSOLYV 9506
Kong¢ni izgled Pol mat
Barve Siva, rde€a in peS€ena. Siva in rde€a nianse vsebujeta poleg MIOX pigmenta tudi

aluminijev pigment.

VARNOSTNA OPOZORILA Glejte varnostni list.

NAVODILA ZA UPORABO

Priprava povrsine Odstranite s povrsine vse necistoce, ki bi bile lahko $kodljive za pripravo povrsine in
barvanje. S primerno metodo odstranite tudi vodotopne soli. PovrSine morajo biti ustrezno
pripravljene za razli€ne materiale:

JEKLO: S peskanjem odstranite $kajo in rjo do stopnje Sa 2 1/2 (standard 1SO 8501-1). Pri
tanki ploCevini izboljSate oprijem barve na podlago z bruSenjem. Rja na surovem jeklu
mora biti odstranjena do stopnje St 2 (ISO 8501-1).

CINKANE POVRSINE: Vroge pocinkane jeklene konstrukcije, ki so izpostavljene
atmosferski koroziji, je mogoce barvati, e povrsine o€istimo s peskanjem (SaS), dokler
niso mat. Primerna Cistilna sredstva so npr. aluminijev oksid in pesek. V skladu s
standardom 1S012944-5 ni priporocljivo barvati vro€e pocinkanih predmetov, ki bodo
potopljeni. Za barvanje vroce pocinkanih objektov, ki so izpostavljeni potopitvi, je potrebno
kontaktirati Teknos. Ce je potrebno cinkane povrsine barvati pri nizkih temperaturah,
priporo¢amo, da kot trdilec uporabite INERTA MASTIC WINTER-01HARDENER

POVRSINE ZA PONOVNO BARVANJE: Odstranite vse negistoge, ki bi bile lahko $kodljive
za nov nanos barve (npr. mas€obe in soli). PovrSina mora biti suha in ista. PovrSino stare
barve, ki je €asovno presegla najdalj$i predpisan ¢as za dodatni nanos, ponovno obrusite.

Poskodovani deli morajo biti pripravljeni v skladu z zahtevami za podlago in vzdrzevanjem

premaza.

Z golih jeklenih povrsin se rja odstrani do stopnje pripravljenosti St2 (ISO8501-1).

Alternativo suhemu ¢i§€enju predstavlja visokotlaéno vodno cis€enje (pod pritiskom visjim
od 70 MPa). Tak nacin ¢iSc¢enja je primeren le za jeklo in/ali povrSine z neposkodovano
barvo. Barvane povrsine morajo imeti po obdelavi grobo strukturo, jeklo pa mora biti
ocis¢eno do stopnje Wa 2 (ISO 8501-4:2006) oziroma v skladu s specifikacijo. Sveza rja

(»flash rust«) na povrsini pred nanosom je dopustna do stopnje M (ISO 8501-4:2006).

Kraj in €as priprave morata biti izbrana tako, da se povrsina ne umaze ali navlaZi pred
nadaljnjo obdelavo.

Zacasni temelj Ce je potrebno, lahko uporabite KORRO E epoksi ali KORRO SS cink silikat za zagasne
temelje.
Mesanje komponent Pri oceni koli¢ine, ki jo je treba zmesati, upostevajte €as uporabnosti mesanice. Pred

barvanjem osnovo in trdilec zmeSamo v pravem razmerju. Temeljito premeSajte do dna
posode. Neustrezno mesanje ali nepravilno razmerje meSanja povzroc€i nepopolno
strjevanje in poslab$anje lastnosti filma.

Pogoji za nanos Povrsina, ki jo barvate, mora biti suha. Med nanasanjem premaza in obdobjem su$enja
premaza mora biti minimalna temperatura zraka, povrsine in barve biti vsaj +10°C in
relativna vlaznost zraka mora biti pod 80%. Poleg tega mora biti temperatura povrsine, ki jo
je treba barvati, in barva vsaj 3 ° C nad rosi§¢em zunanjega zraka.

Ob uporabi INERTA MASTIC zimskega trdilca naj bo temperatura zraka in barvane
povrsine viSja od -5°C, temperatura barve med me$anjem in aplikacijo pa nad +15°C.

Nanos Nana$ajte s Copi¢em ali valjckom. Pri peskanem jeklu je mozno tudi nanasanje z
brezzra¢nim brizganjem (“airless spray”), uporabite Sobo 0.017 — 0.021” in 0,315 mm (50
mesh) filter.

Takoj po uporabi opremo ocistite s TEKNOSOLV 9506.
Premaz se lahko uporablja tudi samostojno, brez dodatnega pokrivnega sloja.

DODATNE INFORMACIJE Rok uporabnosti je naveden na etiketi. Hranite na hladnem v tesno zaprtih posodah.

Dodatne informacije za pripravo povrsine najdete v standardih EN ISO 12944-4 in ISO
8501-2.

Podatki v tem tehni&nem listu temeljijo na laboratorijskih testih in praktiénih izkugnjah. Stevilke so samo za orientacijo in so odvisne od na primer barve in sijaja. Ker nimamo
nadzora nad pogoji in nac¢inom uporabe, smo odgovorni le za kakovost izdelka in jam¢imo, da je skladen z nasim nadzorom kakovosti. Ne prevzemamo odgovornosti za
kakrsnokoli izgubo ali $kodo, ki bi nastala zaradi uporabe izdelka v nasprotju z navodili ali predvideno uporabo. Zadnja verzija tehni¢nega lista, varnostnega lista ali sistema
je na voljo na www.teknos.com.



