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DS 2173

TEKNOPOX PRIMER 9-00
4 18.07.2019 Grunt epoksydowy
CHARAKTERYSTYKA Dwusktadnikowy grunt epoksydowy.

ZASTOSOWANIE

WLASNOSCI SPECJALNE

Stosowany jako farba antykorozyjna na stali oczyszczonej przy pomocy obrébki
strumieniowo-$ciernej jak réwniez na podiozu ocynkowanym i aluminiowym, w
obiektach narazonych na dziatanie warunkéw atmosferycznych , wody, olejow i
innych chemikaliéw.

Farba szybko schnie, posiada dobre wiasnosci aplikacyjne i charakteryzuje sie
dobra rozlewnosciag. Utwardza sie rowniez w temperaturze 0°C.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania sktadnikow
Czas przydatnosci do stosowania,
temp. +23°C

Zawartos¢ substancji statych
Catkowita masa substancji stalych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki
| teoretyczna wydajnos¢

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. +23°C, wilg.
wzgl. 50% (grubos$é¢ suchej powtoki
60 um)

- pytosuchosé¢ (ISO 9117-3:2010)

Baza (Komp. A): 7 czesci obj.
Utwardzacz (Komp. B): TEKNOPOX HARDENER 7219 1 czes$¢ obj.
3h

62+2% obj. (ISO 3233:1988)

ok. 1030 g/l
ok. 350 g/l
na sucho (um) na mokro (um) wydajnosc¢ teoretyczna (m?3/l)
60 97 10,3
80 129 7.8
100 161 6,2
120 193 52

Poniewaz wiele parametrow wtasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy sie
jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt
aplikowany w grubo$ci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubo$¢ powtoki.

Zalezy od techniki naktadania, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku itp.

po 10 min

- suchosé na dotyk (ISO 9117-5:2012) po 45 min

Do przemalowania, 50% wilg.wzgl. (grubos¢ suchej powtoki 60 um)

Temp. tym samym materiatem farbami poliuretanowymi TEKNODUR COMBI 3560- TEKNODUR 100 9-12
powierzchni TEKNODUR 0050, TEKNODUR 78
COMBI 340-811 i TEKNODUR
COMBI 3430
min. max.* min. max.* min. max.* min. max.
+10°C polh po 2 polh po 1 miesigcu polh po 2 polh po 14
miesigcach miesigcach dniach
+23°C po 45 po 2 po 45 min. po 1 miesigcu po 45 po 2 po 45 Po 14
minutach miesigcach minutach miesigcach minutach dniach

Rozcienczalnik
Zmywacz
Wyglad powtoki
Kolory

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

*Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy bez koniecznosci szorstkowania
Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotno$¢
wzgledna powietrza mogg spowolni¢ proces schniecia.

TEKNOSOLYV 9506

TEKNOSOLYV 9506

Pétmat

Biaty, szary-jasny ~ RAL-7035, ptowy ~ RAL-1014

Patrz Karta Charakterystyki
TEKNOS Sp. zo.0.

03-885 WARSZAWA ul. Ksiecia Ziemowita 59 www.teknos.pl

TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.pl ciag dalszy na nastepnej stronie


http://www.teknos.pl/

TEKNOPOX PRIMER 9-00 DS.2173 -4 strona 2

SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Mieszanie skiadnikow

Warunki podczas naktadania

Grunt do czasowej ochrony

Naktadanie

INFORMACJE DODATKOWE

Usung¢ z poditoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywac
na proces przygotowania podfoza i malowania. Usung¢ réwniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujgc odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie
od rodzaju podtoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeling i rdze usung¢ przy pomocy obrobki strumieniowo $ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 21/> (1ISO 8501-1).

Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy poprawia adhezje do podtoza.

Cynk: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powitokg cynkowa, ktére s3
eksploatowane w warunkach atmosferycznych mozna malowa¢ po omieceniu
Scierniwvem do uzyskania matowej powierzchni (SaS). Odpowiednie $rodki
czyszczace to np.: tlenek glinu, naturalny piasek. Nie zaleca si¢ malowania
konstrukcji ze stali ocynkowanej przeznaczonej do eksploatacji w zanurzeniu (ISO
12944-5). W przypadku stosowania konstrukcji stalowych pokrytych ogniowo
powlokg cynkowg w zanurzeniu, nalezy wczes$niej skonsultowaé sie z
przedstawicielem firmy TEKNOS.

Zaleca sie nowe blachy ze stali ocynkowanej podda¢ omieceniu scierniwem (SaS).
Matowe, wysezonowane pod dziataniem czynnikdw atmosferycznych powierzchnie
cynku mozna oczys$ci¢ srodkiem czyszczgcym do powierzchni ocynkowanych
RENSA STEEL

Aluminium: Powierzchnie oczysci¢ $rodkiem czyszczacym do powierzchni
ocynkowanych RENSA STEEL. Powierzchnie, ktére bedg eksploatowane w
warunkach atmosferycznych, podobnie jak podtoza cynkowe, nalezy takze
zszorstkowac przez lekkie omiecenie $cierniwem lub piaskowanie (AlSaS).
Powierzchnie malowane nadajace si¢ do przemalowania: Wszelkie
zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywa¢ na naktadanie farby (np.
tluszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha. Stare,
pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyly maksymalny odstep czasu do
natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowa¢. Uszkodzone fragmenty
pomalowanej powierzchni nalezy przygotowa¢ do ponownego malowania zgodnie
z wymaganiami stawianymi przez rodzaj podtoza i sposéb renowac;ji.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byfa brudna i wilgotna.

Nalezy przygotowacé tylko takg ilos¢, ktorg zuzyje sie w czasie krétszym niz czas
przydatnosci wyrobu do stosowania. Przed malowaniem sktadniki farby zamiesza¢
w prawidtowej proporcji, dokladnie w catej objetodci naczynia. Niedoktadne
wymieszanie lub nieprawidlowy stosunek mieszania sktadnikébw mogg by¢
przyczyng nieprawidtowego utwardzania i pogarszania sie¢ wtasnosci powtok.

Powierzchnia do malowania musi by¢é sucha. Temperatura otaczajgcego
powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz +10°C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas nanoszenia jak i
w okresie schniecia wyrobu.

Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ wyzsza co
najmniej o +3°C od temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Jezeli jest wymagane, mozna zastosowac¢ epoksydowy grunt do czasowej
ochrony KORRO E. Przed natozeniem warstwy nawierzchniowej zaleca sie,
oczyszczenie malowanej powierzchni do stopnia czysto$ci FeX05, X=grunt do
czasowej ochrony (SFS 8145).

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.
W razie potrzeby rozcienczy¢ za pomocg TEKNOSOLYV 9506.

Farbe nanosi¢ natryskiem bezpowietrznym, bo tylko ta metoda pozwala na
otrzymanie zalecanej grubosci warstwy przy jednokrotnym malowaniu.

Srednica dyszy do natrysku bezpowietrznego 0.013 - 0.017”.

Malowanie pedzlem jest dopuszczalne w przypadku malowania matych
powierzchni i wykonywania napraw miejscowych powtoki farby.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykiecie towaru. Farbe
przechowywac¢ w chfodnym pomieszczeniu , w szczelnie zamknigtym opakowaniu.
Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w
normie 1ISO 12944-4 i 1SO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposob postgpowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle
warunkoéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com.
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