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DS 2120

TEKNOPUR 340 FR
6 27.12.2021 Ognioodporna powtoka elastomerowa
CHARAKTERYSTYKA TEKNOPUR 340 FR jest dwuskfadnikowa, bezrozpuszczalnikowg powtokg

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI SPECJALNE

Aprobaty

elastomerowg. Powtoka naktadana jest metodg natryskowa.
TEKNOPUR 340 FR jest opracowany na bazie czystego polimocznika.

Przeznaczona do stosowania w celu zapewnienia wodoszczelnosci i odpornosci
fizycznej dachdéw i konstrukcji betonowych, ktére wymagajg stosowania powtoki
ognioodporne;.

TEKNOPUR 340 FR wytrzymuje uderzenia i ciggte zanurzenie w wodzie. Utwardza
sie w temperaturze do — 20 °C. Powloka jest ognioodporna dzigeki zastosowaniu
skutecznych, bezhalogenowych srodkéw ogniochronnych. Powtoka spetnia
wymagania dotyczgce zewnetrznej ekspozycji na ogien dachéw zgodnie z CEN TS
1187 Test 2 na niektérych podiozach tatwopalnych i na wszystkich podtozach
niepalnych. Klasa odpornosci ogniowej dla posadzek - Cfl - s1.

Powtoke nakiada sie zazwyczaj na grubos¢ od 2 do 5 mm.

Produkt posiada aprobate CE do ochrony konstrukcji betonowych. Dodatkowe
informacje patrz strona 3: OZNAKOWANIE CE.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania skfadnikéw
Czas zelowania

Zawartos¢ substanciji statych
Catkowita masa substancji statych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki i
teoretyczna wydajnosé

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzgl.

- nie lepi sie

- mozna po nim chodzi¢

- peine utwardzenie

Odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy

Rozcienczalnik do mycia
Wyglad powtoki
Kolory

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

Baza (Komp. B) 1 czesci obj.
Utwardzacz (Komp. A) TEKNOPUR HARDENER 7245 1 czesé obj.
ok.5s
100 % ob;j.
ok. 1190 g/l
ok. 0 g/l
na sucho (um) na mokro (um) wydajnos¢ teoretyczna m?/|
2000 2000 0,5
3000 3000 0,3
5000 5000 0,2

Zalezy od techniki nanoszenia, stanu powierzchni, strat w procesie natrysku itp.

pook.15s
po ok. 40 s
po ok. 1 dniu

Temp. powierzchni tym samym materiatlem
min. max.
+10°C po 2 min. po 24 h
+23°C - po 24 h

TEKNOCLEAN 6496, TEKNOCLEAN 6481
Potysk
Czarny, czerwony dachowkowy. Inne kolory po uzgodnieniu.

Patrz Karta Charakterystyki
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podloza

Warunki podczas aplikacji

Aplikacja

Usung¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywaé
na proces przygotowania podtoza i malowania. Usung¢ réwniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujgc odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie
od rodzaju podtoza, jak nizej:

Powierzchnie stalowe: Zgorzeline i rdze usungaé przy pomocy obrébki
strumieniowo $ciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 21/> (ISO 8501-1). Profil
chropowatosci powierzchni po $rutowaniu musi by¢ gruboziarnisty (komparator G).
Patrz ISO 8503-2 (G).

Powierzchnie bitumiczne: Usung¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia (np.
tluszcze i sole), ktére moga niekorzystnie wptywac na proces aplikacji. Powierzchnia
do malowania musi byé czysta i sucha. Uszkodzone fragmenty nalezy wczes$niej
naprawi¢ zgodnie z wymaganiami podtoza i sposobem renowacji.

Powierzchnie betonowe: Beton powinien mie¢ co najmniej 4 tygodnie i by¢é dobrze
utwardzony, wilgo¢ musi by¢ zwigzana, a powierzchnia sucha. Wilgotnosé wzgledna
betonu musi by¢ ponizej 97% lub 4% wagowo (wg 45/BLY 7).

Mleczko cementowe nalezy usung¢ z powierzchni betonu poprzez Srutowanie,
szlifowanie lub piaskowanie. Kruche i sypkie warstwy nawierzchniowe nalezy
usung¢ w taki sposob aby pozostat tylko Scisle zwigzany beton. Po tym wszystkim
wszelkie pyly cementu nalezy doktadnie usung¢ za pomoca odkurzacza lub
szczotki. Powierzchnia betonu musi by¢ wolna od wszystkiego co pogarsza
przyczepnosc.

Powierzchnie malowane nadajace si¢ do przemalowania: Wszelkie
zanieczyszczenia, ktore moga niekorzystnie wptywa¢ na nakfadanie farby (np.
ttuszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha. Stare, pomalowane
powierzchnie, ktore przekroczyly maksymalny odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy nalezy zszorstkowac. Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchni
nalezy przygotowa¢ do ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi
przez rodzaj podtoza i sposdb renowacji.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byfa brudna i wilgotna

Bardziej szczegdtowe instrukcje dostepne w osobnych opisach systemoéw.

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. W czasie aplikac;ji i schniecia wyrobu
temperatura otaczajgcego powietrza i malowanej powierzchni powinna by¢
wyzsza niz -10°C, a wilgotno$¢é wzgledna powietrza ponizej 90%. Dodatkowo,
temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ co najmniej 3°C powyzej
punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Powierzchnie pionowe:

W przypadku pionowych powierzchni wymagana grubo$¢ powtoki jest budowana
poprzez naktadanie kilku spojonych warstw, z ktérych kazda bedzie miata
wystarczajgcg ilos¢ czasu zeby stwardnie¢, dzieki czemu unikniemy zaciekania.
Farbe naktada¢ odpowiednim aparatem dwukomponentowym z podgrzewaniem
,hot twin-feed spray” np. GRACO REACTOR lub PMC PHX-2. Sktadniki mieszajg
sie w pistolecie (np. Graco Fusion AP lub PMC AP-2). Komore mieszania i
Srednice dyszy nalezy dobraé w zalezno$ci od malowanego obiektu.

Zalecane ci$nienie natrysku 150-160 bar.

Do nakfadania farby aparatem dwukomponentowym skitadniki przed uzyciem
nalezy przetrzymywac¢ w temperaturze +20 - +25°C, zeby zachowac ich ptynnos¢
w trakcie podawania przez pompe. Baze przed uzyciem bardzo dokfadnie
wymiesza¢ w celu jej ujednorodnienia.

Stosunek w pompie dozujacej musi wynosi¢ 1:1. Ogrzewanie nalezy ustawi¢ w
taki sposob zeby temperatura obu sktadnikéw wynosita od +75 do +80°C. Weze
nalezy ogrza¢ do tej samej temperatury. Temperatura mieszanki w dyszy musi
wynosi¢ przynajmniej +75°C.

Grubos¢ powloki nalezy kontrolowaé z uzyciem ptytki referencyjnej i
odpowiedniego przyrzadu do pomiaru grubosci suchej powtoki. Wiasciwy stosunek
mieszania jest zapewniony poprzez kontrole cisnienia w pompie podajacej,
zuzycie sktadnikow a réwniez pomiar twardosci powtoki (Shore A).

W trakcie prac nalezy dokfadnie przestrzega¢ wszelkich wskazéwek
dostarczonych przez producenta sprzetu.

Powierzchnie betonowe:

Powierzchnig zagruntowa¢ lakierem epoksydowym TEKNOFLOOR PRIMER 310F
lub TEKOFLOOR PRIMER 306F, zgodnie z instrukcjg przekazang w karcie
technicznej. Gruntowanie mozna rowniez wykonac¢ stosujgc lakier poliuretanowy
utwardzany wilgociag TEKNOPUR SEALER 100.
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DODATKOWE INFORMACJE

OZNAKOWANIE CE

Powierzchnie bitumiczne:

Wstepnie polakierowa¢ utwardzanym wilgocig lakierem poliuretanowym
TEKNOPUR SEALER 100.

Powierzchnie stalowe:

Jako farba gruntujgca moze by¢ zastosowana farba poliuretanowa utwardzana
wilgocig TEKNOZINC 3233 Ilub lakier poliuretanowy utwardzany wilgocig
TEKNOPUR SEALER 100. W sytuacji, gdy chcemy zastosowac inny grunt nalezy
wczesniej skontaktowac sie z producentem.

Trwato$¢ wyrobu znajduje sie na etykiecie produktu. Przechowywaé w chtodnym
pomieszczeniu w szczelnie zamknietych opakowaniach. Utwardzacz reaguje z
wilgocig z powietrza. Otwarte opakowania nalezy ponownie szczelnie zamkngg.
Zaleca sig zuzy¢ utwardzacz w ciggu 3 dni od otwarcia. Beczki majg by¢
wyposazone w specjalne tuby osuszajgce.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢é w
normie 1ISO 12944-4 i 1SO 8501-2.
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Teknos Oy
Takkatie 3, P.O. Box 107
FI-00371 Helsinki, Finland
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Deklaracja wia$ciwosci uzytkowych nr 0036

0809-CPR-1063
EN 1504-2:2004
Odpornosc¢ fizyczna (5.1)
Odpornosc¢ chemiczna (6.1)
Kontrola zawilgocenia (2.2)

Odpornos$¢ na Scieranie Wymagania: ubytek masy mniejszy niz 3000
mg
Absorpcja kapilarna i Wymagania: w < 0,1 kg/m2 x vh

przepuszczalno$¢ wody

Odpornos¢ na silng agresije Wymagania: zmniejszenie twardosci o0 mniej
chemiczng niz 50%

Odpornos¢ na uderzenia Klasa lll: 2 20 Nm

Przyczepnosé przy odrywaniu | Wymagania: System sztywny bez obcigzenia
ruchem: 2 1,5 (1,0) N/mm?

Zdolnos¢ pokrywania rys Klasa A5: szeroko$¢ pokrywanej rysy
> 2,5 mm, -10°C

Reakcja na ogien Ci-sl

Wytrzymatosé na Sciskanie Klasa Il:2 50 N/mm? (przy obcigzeniu ruchem
kot stalowych)

Przepuszczalnos¢ pary Klasal, sd<5m

wodnej

Substancje niebezpieczne Patrz Karta Charakterystyki

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez spos6b postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowac¢, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnos$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobdw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle
warunkoéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com.




