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TEKNOSILOX 3351

Farba nawierzchniowa 2K Ultra High Solid

CHARAKTERYSTYKA

TEKNOSILOX 3351 jest powtokg siloksanowg z niewielkg iloscig
rozpuszczalnika

ZASTOSOWANIE

TEKNOSILOX 3351 jest stosowany gtownie jako warstwa nawierzchniowa na
zagruntowane konstrukcje stalowe, zbiorniki i mosty, gdzie wymagany jest dtugi
czas trwatosci systemu powtokowego.

SPECJALNE WLASCIWOSCI

Doskonata odpornos¢ na warunki atmosferyczne.

Powtoka odporna na rozcienczone kwasy, wycieki chemiczne i rozpryski i
wilgoc.

Znakomita odpornos¢ na korozje i wysoka odporno$c¢ na Scieranie.

PARAMETRY TECHNICZNE

Proporcja mieszania skfadnikéw

Baza (komp. A): 5 obj. 7 wag.

Utwardzacz (komp. B): TEKNOSILOX HARDENER 1 obj. 1 wag.
7471

Czas przydatnosci wyrobu do 4h
stosowania w temp +23°C
Zawartos¢ substanciji stalych 96 + 2 % wag.

92 + 2 % obj.

Gestos¢ (system gotowy do uzycia)

1,3 g/cm?

Lotne zwigzki organiczne (VOC)

ok. 60 g/l podczas utwardzania powtok powstajg niewielkie ilosci alkoholu)

Zalecana grubos¢ powloki i wydajnosé na sucho (um) na mokro (um) Woydajnos¢ teoretyczna
teoretyczna (m%kg)

80 90 8,9

120 130 5,9

Nie zaleca sig, aby produkt byt aplikowany w grubosci wigkszej niz dwukrotna
zalecana grubo$c¢ powtoki, poniewaz wiele parametrow wtasnosci farby moze
ulec zmianie.

Zuzycie praktyczne

Zuzycie zalezy od techniki naktadania, chropowatosci podtoza, strat w procesie
natrysku, rodzaju konstrukgcji itp.

Czas schniecia, +23°C / 65 % wzgl. wilgotnosci powietrza (grubosé¢ suchej powtoki 80 pm)

- pytosuchos¢ (ISO 1517:1973)

- suchos$é¢ na dotyk (DIN 53150:1995)
- petne utwardzenie (DIN
53150:1995)

ok.2h
ok. 4 h

24h (suszenie przyspieszone dopiero po 2h w temperaturze pokojowej mozliwe;
60°C 1 h)

Odstep czasu do natozenia kolejnej warstwy, 50% RH (grubos¢ suchej powtoki 80pm)

tym samym materiatem

Temperatura powierzchni | min. max.
+5°C 12 h -
+23°C 4h -

Podane wartosci czasu schniecia i czasu do natozenia kolejnej warstwy mogg
sie zmienia¢ w zaleznosci od grubosci powtoki i warunkéw schniecia.

Rozcienczanie i czyszczenie narzedzi

Teknosolv 6720

Polysk:

Blyszczacy

Kolor

na zapytanie

OZNAKOWANIE BEZPECZENSTWA

Patrz karta charakterystyki
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza

Usung¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie
wptywac na proces przygotowania podtoza i malowania. Usungé rowniez
rozpuszczalne w wodzie sole stosujac odpowiednie metody.

Powierzchnie nalezy oczyscic¢ zaleznie od rodzaju podtoza, jak nizej:

POWIERZCHNIE STALOWE: Zgorzeling i rdze usung¢ przy pomocy obrébki
strumieniowo $ciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 (ISO 8501-1).

Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy poprawia przyczepnosé farby do
podioza.

POWIERZCHNIE CYNKOWE:

Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powtokg cynkowa, ktére sg
eksploatowane w warunkach atmosferycznych mozna malowa¢ po omieceniu
$cierniwem do uzyskania matowej powierzchni (SaS). Odpowiednie $rodki
czyszczace to np.: tlenek glinu i naturalny piasek Nie zaleca si¢ malowania
konstrukc;ji ze stali ocynkowanej przeznaczonej do eksploatacji w zanurzeniu.

Zaleca sie nowe blachy ze stali ocynkowanej podda¢ omieceniu $cierniwem
(Sas).

POWIERZCHNIE MALOWANE NADAJACE SIE DO PRZEMALOWANIA:

Wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywaé na naktadanie
farby (np. ttuszcze i sole), usungé. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha. Stare,

pomalowane powierzchnie, ktdre przekroczyly maksymalny odstep czasu do

natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowac. Uszkodzone fragmenty
pomalowanej powierzchni nalezy przygotowa¢ do ponownego malowania
zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj podtoza i sposéb renowaciji.

Zalecany grunt

Teknozinc 90SE, 90SS, 3233, 3231, seria Inerta. Przed wybraniem nalezy
skonsultowac sie z naszym dziatem technicznym.

Przygotowanie wyrobu

Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktdrg zuzyje sie w czasie krotszym
niz jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem nalezy sktadniki
farby, w prawidtowej proporcji, doktadnie wymieszaé ze soba, w catej objetosci
naczynia. Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikéw sg
przyczyng nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wtasnosci powtoki.

Warunki podczas nakladania

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Podczas malowania i schniecia
temperatura zaréwno powietrza, jak i powierzchni, a takze farby, musi by¢
powyzej +5°C i ponizej +45°C. Wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie moze
przekraczac 90 %. Do tego temperatura powierzchni i farby musi byé
przynajmniej 3°C powyzej punktu rosy powietrza.

Nakladanie

Przed rozpoczeciem pracy farbe dobrze wymieszac.

Nanosi¢ farbe pedzlem, natryskiem konwencjonalnym lub natryskiem
bezpowietrznym. Zalecana dysza do natrysku bezpowietrznego to 0,011 -
0,015".

Jesli jest to wymagane rozcienczyc¢ rozcienczalnikiem do maks. 5%.

INNE

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone s3 na etykiecie towaru.
Farbe przechowywac¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢é w
normie ISO 12944-4 i ISO 8501-2.

Informacje zawarte w arkuszu sg normatywne i opierajg si¢ na prébach laboratoryjnych i doswiadczeniach praktycznych. Teknos gwarantuje, ze
jakos¢ produktu odpowiada istniejgcemu systemowi jakosci. Teknos nie przejmuje odpowiedzialnosci za prace aplikacyjne, ktére w duzej mierze
zalezg od warunkow i jako$ci pracy podczas aplikowania, a takze za szkody, ktére powstaty wskutek nieprawidtowego uzycia lub sktadowania
produktu. Produkt przeznaczony jest wylacznie do uzytku profesjonalnego. Zaktada sig wiec, ze uzytkownik posiada wystarczajgcg wiedze do
prawidtowego uzycia, zaréwno pod katem technicznym, jak i zawodowym, a takze w odniesieniu do wymogoéw w zakresie zdrowia,
bezpieczenstwa i Srodowiska. Aktualne wersje arkuszy danych technicznych, karty charakterystyk i arkusze systeméw powlekania firmy Teknos

sg dostepne na stronie www.teknos.com.
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