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TEKNOZINC SS
12 23.07.2019 Farba krzemianowo-cynkowa
CHARAKTERYSTYKA TEKNOZINC SS jest dwusktadnikowg farbg antykorozyjng o duzej zawartosci pytu

ZASTOSOWANIE

WEASNOSCI SPECJALNE

cynkowego, na bazie krzemianu etylu.

Przeznaczona do stosowania na stal eksponowang w warunkach atmosferycznych
lub zanurzong w rozpuszczalnikach organicznych.

Po wyschnieciu TEKNOZINC SS formuje nieorganiczng powtoke zawierajgcg
metaliczny cynk, ktéry zabezpiecza stal katodowo, jak cynkowanie. Farba ma
doskonatg odpornos¢ na czynniki mechaniczne, dziatanie ré6znych rozpuszczalnikow
i olejow nawet w przypadku pracy w zanurzeniu oraz wytrzymuje ogrzewanie
suchym powietrzem do temperatury +400°C. Podczas prac malarskich nalezy
uwzgledni¢, iz farba wymaga do schniecia wody, patrz: Czas schniecia i Warunki
podczas nakfadania.

DANE TECHNICZNE
Proporcja mieszania sktadnikow

Czas przydatnosci wyrobu do
stosowania w temp +23°C

Zawartos¢ substanciji statych

Catkowita masa substancji
statych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Maksymalna grubos$¢ powtoki

Czas schniecia w temp.
23°C/50% wilgotnosci wzgl. (gr.
suchej powtoki 60 um)
- pytosuchos¢ (1ISO 9117-3:2010)
- suchosé na dotyk

(ISO 9117-5:2012)
Odstep czasu do natozenia
kolejnej warstwy, 50% RH (gr.
suchej powtoki 60 um)

Rozcienczalnik

Rozcienczalnik do mycia
Wyglad powtoki

Kolor

OZNAKOWANIE
BEZPECZENSTWA

Komp. A: TEKNOZINC SS Pasta z pytem cynkowym 7 czesci obj.
Komp. B: TEKNOZINC SS Krzemian 3 czesci ob;j.
4 godz.

52+2% obj.

Ok. 1700 g/l
Ok. 51049/l
na sucho na mokro wydajnosc¢ teoretyczna

60 um 115 pm 8,7 m? /|

80 um 153 um 6,5 m2/|
Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku itp.
- na mokro 190 um
- na sucho 100 um

Grubsze pokrycia mogg powodowac pekniecia.

po 15 min.
po 30 min.

tym samym materialem* lub odpowiednimi farbami

Temp. powierzchni do powierzchni cynkowych

min. max.
+5°C po 3 dniach (RH 90% albo zwilzenie -
powierzchni) lub 2 tyg. (RH 50%)
+23°C po 24 godz. (RH ponad 80% albo -
zwilzenie powierzchni) lub po 2 tyg. (RH
50%)

*Tylko do drobnych napraw obiektéw, w przeciwnym razie prosze kontaktowac sie z Teknos.

Patrz: Warunki podczas naktadania i przemalowania. Dodatkowo powtoka musi wytrzymaé
lekkie przetarcie szmatkg nasaczong rozpuszczalnikiem, zgodnie z ASTM D4752 (tzw. test
MEK). Do testu mozna réowniez uzy¢ TEKNOSOLV 9506.

Rozcienczanie nie jest zalecane. W wyjgtkowych wypadkach uzyé rozciehczalnika
TEKNOSOLYV 6060 w max. ilosci 5% objetosciowych.

TEKNOSOLYV 9506 (tatwopalny) lub TEKNOSOLYV 6060 (wysoce tatwopalny)
Matowa

Zielonkawo-szary
Patrz Karta Charakterystyki
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza

Grunt do czasowej ochrony

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

Nastepne wymalowania

INFORMACJE DODATKOWE

Usung¢ z poditoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywaé na proces
przygotowania podfoza i malowania. Usungé¢ rowniez rozpuszczalne w wodzie sole
stosujac odpowiednie metody. Powierzchnig nalezy oczy$ci¢ zaleznie od rodzaju podtoza,
jak nizej:

Stal: Zgorzeling i rdze usuna¢ przy pomocy obrdébki strumieniowo $ciernej do uzyskania
stopnia czystosci Sa 2%/2 (ISO 8501-1). Profil chropowato$ci powierzchni powinien by¢
przynajmniej sredni M (okreslony komparatorem G), patrz ISO 8503-2 (G).

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia przed
malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

TEKNOZINC SS jest kompatybilny z gruntem do czasowej ochrony KORRO SS -
krzemianowo - cynkowym.

Nalezy przygotowac tylko takg ilos¢ farby, ktérg zuzyje sie w czasie krétszym niz jej czas
przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem nalezy sktadniki farby, w prawidtowej
proporcji, wymiesza¢ ze sobg, doktadnie, w catej objetosci naczynia, Niedoktadne
wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikéw sg przyczyng nieprawidtowego
utwardzania i pogorszenia sie wlasnosci powtoki.

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha, temperatura powyzej +5°C, a wilgotno$c
wzgledna powietrza 50 - 90%. Dodatkowo temperatura powierzchni powinna by¢ co
najmniej 3 °C od temperatury punktu rosy.

Jesli wilgotnos$¢ powietrza jest nizsza niz 80%, zaleca sie zmoczenie powierzchni po 1
godz. od zakonczenia malowania i powtarzanie tego co ok. 1 godz. przez kilka godzin.
Alternatywnie, sztuczne nawilza¢ mozna poprzez wystawienie obiektow malowanych ok.
1 godz. po zakonczeniu aplikacji na kilka godzin na obszar, gdzie mozna utrzymacé ciggtg
kondensacje.

Farbe naktada sie¢ natryskiem bezpowietrznym, natryskiem konwencjonalnym

(z mechanicznym mieszadtem) Ilub pedzlem. Zalecana dysza do natrysku
bezpowietrznego 0.018 - 0.021", kat rozwarcia dyszy zalezy od gabarytow malowanego
przedmiotu, zaleca sie stosowa¢ dysze obrotowe.

Farbe trzeba mieszaC¢ czesto w trakcie pracy, aby zapobiec sedymentacji pytu
cynkowego. Poniewaz ciezar wtasciwy farby jest duzy, nalezy przy stosowaniu natrysku
konwencjonalnego uwazaé¢ aby poziom cieczy w zbiorniku z farbg byt nad pistoletem lub
przynajmniej rowno z nim.

UWAGA: Grubos¢ suchej warstwy nie moze przekracza¢ 100 um, inaczej jest duze
prawdopodobienstwo pekania powtoki farby. Przy malowaniu pedzlem fatwo jest
zalecang grubo$¢ powtoki przekroczyc.

Nalezy upewni¢ sie, ze powloka TEKNOZINC SS wytrzymuje prébe tarcia szmatkg
nasgczong MEK-iem, zgodnie z ASTM D4752 (tzw. MEK-test). W tescie tym moze by¢
réwniez wykorzystany TEKNOSOLYV 9506.

Do przemalowania zaleca sie te farby, ktére sg przeznaczone do stosowania na
powierzchniach cynku. W przypadku malowania $wiezej (porowatej) powioki farby
krzemianowo-cynkowej zaleca sie natozenie cienkiej warstwy farby nawierzchniowej
tzw. mist coat. aby zapobiec powstawaniu pecherzykéw i krateréw lub odpowiedniego
Srodka do gruntowania porowatych podiozy, przykiadem jest INERTA PRIMER 5
rozcienczony 20-30%.

Informacje dotyczgce przechowywania umieszczone sg na etykietce towaru. Farbe
przechowywac w chtodnym pomieszczeniu, w szczelnie zamknietych opakowaniach.
Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w normie
ISO 12944-4i1SO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaly stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne do$wiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposéb postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowa¢, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgca wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle
warunkoéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com.
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