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Warstwa nawierzchniowa do nakfadania przez
Strona 1z 2 polewanie / zanurzanie

TEKNOTOP 2980-01 to przemystowa warstwa nawierzchniowa na bazie wody do pokrywania drewnianych
elementoéw balkonéw, mebli ogrodowych i wyposazenia placow zabaw.

TEKNOTOP 2980-01 o produkt opracowany gtéwnie do stosowania na powierzchniach poziomych, ale moze byé
réwniez naktadany na powierzchnie pionowe.

DANE TECHNICZNE

Spoiwo: Spoiwo syntetyczne

Zawartos¢ suchej masy: Okoto 40 % w/w

Lepkos¢: Okoto 16-18 s, DIN-cup 4 mm w temp. 20 °C
Lotne zwigzki

organiczne (LZO): Patrz Karta Charakterystyki.

Zuzycie teoretyczne: Okoto 10 m?/|

W zalezno$ci od jakosci drewna oraz metody naktadania.
Kolor: Bazy 1, 2i 3 (bialy i kolory kryjace).
Na elementy balkondéw w kolorach transparentnych stosuje sig TEKNOTOP 2980-11.

Potysk: 35

INFORMACJE DOTYCZACE NANOSZENIA

Obroébka wstepna: Drewno musi by¢ czyste i wolne od pytu oraz zanieczyszczen. Wilgotnos¢ drewna powinna
wynosi¢ okoto 13 % i nie przekracza¢ 15 %.

Drewno migkkie oraz twarde nietrwate do uzycia na zewngtrz powinno by¢ zaimpregnowane
prézniowo (tylko drewno migkkie) lub zabezpieczone przy pomocy $rodka konserwujgcego..

Metoda nanoszenia: Nanosi¢ poprzez polewanie lub zanurzanie. Poniewaz $rodek ulega odparowaniu, zawartos¢
suchej masy musi by¢ okresowo regulowana dodatkiem wody.

Warunki naktadania: Przed uzyciem dostosowac lepkos¢ produktu poprzez dolanie wody — 0k.12-14 s kubek DIN 4.
Przed uzyciem doktadnie wymieszacé.

Grubos¢ powtoki: okoto 100 um na mokro
Temperatura optymalna dla produktéw oraz otoczenia: 18-22 °C
Optymalna wilgotno$¢ wzgledna powietrza: okoto 50 %

System powtok: Naktada sie na elementy zabezpieczone podktadem lub w miare mozliwosci warstwg posrednig.

Jezeli elementy bedg wystawione na dziatanie czynnikow pogodowych jako warstwy ostatecznej
nigdy nie wolno stosowa¢ produktu bezbarwnego..

Jezeli produkt bedzie stosowany jako warstwa nawierzchniowa na balkonach, jako podktadu
nalezy uzy¢ TEKNOPRIMER 2949.

Czasy schniecia: Podane dla temperatury 20 °C oraz wilgotnosci wzglednej 50 %:
Pytosuche: 1-2 godziny
Suchos¢ do szlifowania: 2-3 godziny
Zupehie suche: 24 godziny

Czasy suszenia mozna skroci¢ przez zastosowanie specjalnych systemdw suszenia
wymuszonego. Czasy suszenia podane zostaty w sposob przyblizony i mogg zaleze¢ od jakosci
drewna, temperatury, wilgotnosci, wentylacji otoczenia oraz grubosci warstwy.
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Strona 2
Czyszczenie sprzetu: Woda.
OZNAKOWANIE
DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA Patrz Karta Charakterystyki.
INFORMACJE DODATKOWE
Wielko$ci opakowan: 20i1201
Przechowywanie: Produkt musi by¢ przechowywany w temperaturze powyzej 5 °C. Okres przechowywania w

zamknietym opakowaniu:sprawdz , Termin przydatnosci do uzycia” na etykiecie. Po uzyciu
pojemniki trzymac¢ szczelnie zamkniete.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doswiadczenia. Podane wartosci majg charakter orientacyjny. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza naszg kontrolg, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie przydatnosci naszych
produktéw do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialno$¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych bezposrednio wadami produktow
dostarczonych przez firmg Teknos. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki znajdujg sig na naszej stronie www.teknos.com.
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