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DS 781
TEKNOTAR 100
10 19.07.2019 Oczyszczona farba epoksydowo-bitumiczna
CHARAKTERYSTYKA TEKNOTAR 100 jest dwuskfadnikowa, syntetyczng farbg bitumiczno
epoksydowa.

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

Przeznaczona do stosowania jako powiloka gruntowa i nawierzchniowa w
systemach bitumiczno epoksydowych. TEKNOTAR 100 nadaje sie réwniez do
malowania betonu.

TEKNOTAR 100 tworzy gruba, chemicznie odporng powtoke, pracujgca zarowno
na powierzchniach wewnetrznych jak i zewnetrznych , moze by¢ zastosowany na
konstrukcjach pracujgcych pod ziemig i w zanurzeniu w wodzie.

DANE TECHNICZNE
Proporcja mieszania skfadnikow

Czas przydatnosci wyrobu do
stosowania w temp +23°C

Zawartos¢ substancji statych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)
Catkowita masa substancji statych

Zalecana grubos¢ powtoki i
teoretyczna wydajnos¢

Zuzycie praktyczne

Czas schnigcia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzgl. (grubos¢ suchej
powtoki 100um)
- pytosuchos¢ (ISO 9117-3:2010)
- suchos$é na dotyk

(1ISO 9117-5:2012)
- peine utwardzenie
Odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy, 50% RH (grubos¢ suchej
powtoki 100um)

Rozpuszczalnik, zmywacz
Wyglad powtloki

Kolor

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA
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TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.pl

Baza (Komp. A):
Utwardzacz (Komp. B): TEKNOTAR 100 HARDENER

2 czesci objetosciowe
1 czes$¢ objetosciowa

3 godz.

65+2% obj.

ok. 340 g/l

ok. 980 g/l

na sucho(um) na mokro(um)  wydajnos¢ teoretyczna (m?/l)

200 307 3.2
125 192 5.2
100 153 6.5

Poniewaz wiele parametrow wiasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy
sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt
aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos$é powioki.

Zalezy od techniki naktadania, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp.

po 10 min.
po 4 godz.

po 7 dniach

Temp. powierzchni tym samym materiatem

min max.”
+10°C po 12 godz. po 10 dniach
+23°C po 4 godz. po 7 dniach

Maksymalny czas do natozenia kolejnej
szorstkowania powierzchni.

warstwy bez koniecznosci
Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnosé
powietrza moga spowolni¢ proces schniecia.

TEKNOSOLYV 9506

Potmat

Czarny
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podloza

Grunt do czasowej ochrony

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

INFORMACJE DODATKOWE

Usung¢ z poditoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywac na proces
przygotowania podtoza i malowania. Usung¢ réwniez rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc
odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczyscic¢ zaleznie od rodzaju podfoza, jak nizej:
Stal: Zgorzeline i rdze usungé przy pomocy obrébki strumieniowo $ciernej do uzyskania
stopnia czystosci Sa 2. (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy
poprawia adhezje do podtoza.

Cynk: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powtokg cynkowa, ktére sg eksploatowane w
warunkach atmosferycznych mozna malowaé po omieceniu $cierniwem do uzyskania
matowej powierzchni (SaS). Odpowiednie srodki czyszczgce to np.: tlenek glinu, naturalny
piasek. Nie zaleca sie malowania konstrukcji ze stali ocynkowanej przeznaczonej do
eksploatacji w zanurzeniu. W przypadku stosowania konstrukcji stalowych pokrytych
ogniowo powlokg cynkowg w zanurzeniu, nalezy wczesniej skonsultowaé sie z
przedstawicielem firmy TEKNOS.

Zaleca sie nowe blachy ze stali ocynkowanej poddaé omieceniu $cierniwem (SaS). Matowe,
wysezonowane pod dziataniem czynnikow atmosferycznych powierzchnie cynku mozna
oczysci¢ srodkiem czyszczacym do powierzchni ocynkowanych RENSA STEEL

Aluminium: P Powierzchnie oczysci¢ srodkiem czyszczacym do powierzchni ocynkowanych
RENSA STEEL. Powierzchnie, ktére bedg eksploatowane w warunkach atmosferycznych,
podobnie jak poditoza cynkowe, nalezy takze zszorstkowaé przez lekkie omiecenie
Scierniwem lub piaskowanie (AlSaS).

Beton: Beton musi mie¢, co najmniej 4 tygodnie, by¢ dobrze utwardzony i wytrzymaty.
Zawartos¢ wody w warstwie powierzchniowej nie moze przekroczyé 4% wagowych.
Powierzchnia powinna by¢ gtadka, pozbawiona wszelkich nieréwnosci. Usung¢ za pomocg
szczotki luzny cement, piasek i kurz. Z powierzchni nalezy zmy¢ oleje i smary wodg z
detergentem lub rozpuszczalnikiem. Jesli wystepuje mleczko cementowe, nalezy je usungé
poprzez trawienie srodkiem RENSA ETCHING, przez szlifowanie lub piaskowanie.
Powierzchnie malowane: Wszelkie zanieczyszczenia, kiére moga niekorzystnie wptywac
na naktadanie farby (np. tluszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha.
Stare, pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyty maksymalny odstep czasu do
natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowac¢. Uszkodzone fragmenty pomalowanej
powierzchni nalezy przygotowa¢ do ponownego malowania zgodnie z wymaganiami
stawianymi przez rodzaj podtoza i sposob renowaciji.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia przed
malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

TEKNOTAR 100 jest kompatybilny z gruntami; KORRO E - epoksydowym, KORRO SE -
epoksydowo-cynkowym i KORRO SS - krzemianowo cynkowym.

Nalezy przygotowac tylko takg ilos¢ farby, kidrg zuzyje sie w czasie kroétszym niz jej czas
przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem nalezy sktadniki farby, w prawidtowej
proporcji, wymiesza¢ ze sobg, doktadnie, w catej objetosci naczynia, Niedoktadne
wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikébw sa przyczyng nieprawidtowego
utwardzania i pogorszenia sie wlasnosci powtoki.

Powierzchnia do malowania musi by¢é sucha. Temperatura otaczajgcego powietrza,
malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz +10°C, wilgotnos¢ wzgledna
powietrza ponizej 80% zaréwno podczas naktadania jak i w okresie schniecia wyrobu.
Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi byé wyzsza niz +3°C
powyzej punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Jesli jest to konieczne farbe rozcienczy¢ przez dodanie 1-5% TEKNOSOLV 9506.
Nanosi¢ pedzlem lub natryskiem bezpowietrznym, uzywajgc dyszy o srednicy 0.013 - 0.018”.
Informacje dotyczgce przechowywania umieszczone sg na etykietce towaru. Farbe

przechowywa¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknietg. Dodatkowe informacje na
temat przygotowani powierzchni mozna znalez¢ w normie ISO 12944-4 i 1ISO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposob postgpowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jakos$¢ wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez
odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobdw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia. Produkt
przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgcg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle warunkéw
technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com.
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