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KARTA TECHNICZNA

TEKNOCOAT 1633

PRODUKTU

5 28.02.2020 Farba nawierzchniowa utwardzana kwasem
1633-XX

TYP Dwuskfadnikowa farba nawierzchniowa utwardzana kwasem.

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI SPECJALNE

Przemystowe zabezpieczanie powierzchni mebli oraz innych powierzchni drewnianych.
Wytacznie do zastosowan wewnatrz.

Dobre wiasno$ci wypetniajgce i odporno$¢ na zarysowania. Dobre wtasnosci
wypetniajgce i odporno$¢ na zarysowania. Nie zawiera rozpuszczalnikow
organicznych.

DANE TECHNICZNE
Gestosc

Substancje state

Lotne zwigzki organiczne (LZO)

Przechowywanie

Kolor

Proporcje mieszania

Zywotno$é mieszaniny

System

INSTRUKCJA UZYCIA
Informacje o nanoszeniu
Utwardzacz

Rozcienczalnik

1,09-1,25 kg/l w zaleznosci od koloru.

Ok. 64-72 % masy w zaleznosci od koloru
Ok. 57-60 % objetosci w zaleznosci od koloru

Patrz Karta Charakterystyki.

Przechowywanie: Patrz etykieta.
Przechowywaé w szczelnie zamknigtym pojemniku.

Farba dostepna w réznych kolorach. Farba dostepna w réznych kolorach. Bazy w
potysku: 20, 35i 50 , ktére mozna barwi¢ w systemie kolorowania TEKNOTINT.

10 % masy TEKNOCOAT HARDENER 1399-12

15 % objetosci

Jeden dzien dla produktu rozcieniczonego do 20 s DIN4, 20 °C .Uzycie wigkszej ilosci
utwardzacza niz zalecana moze spowodowa¢ zmiane barwy.

Gruntowanie farbg gruntujgca utwardzang kwasem: TEKNOCOAT PRIMER 1603 lub

farbg gruntujgca utwardzang UV.
Maksymalna zalecana ilo$¢ warstw: 3 x 120 g/m?2.

Naktadanie poprzez natrysk.
TEKNOCOAT HARDENER 1399-12.

1633-02, -03: TEKNOSOLYV 1135-93 i TEKNOSOLYV 1135-95, potysk 30-35
Do uzyskania lepkosci 18-20 s DIN 4, 20 °C

1633-02, -03: TEKNOSOLV 1181-11i TEKNOSOLYV 1182-11, potysk 20-25
Do uzyskania lepkosci 18-20 s DIN 4, 20 °C

1633-09: TEKNOSOLYV 1135-91
Do uzyskania lepkosci 18-20 s DIN 4, 20 °C

1633-20: TEKNOSOLYV 1135-95 i TEKNOSOLYV 1181-11/TEKNOSOLYV 1182-11
Do uzyskania lepkosci 18-20 s DIN 4, 20 °C

PTO



KARTA TECHNICZNA PRODUKTU 1633-XX

Suszenie

OZNAKOWANIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

INFORMACJE DODATKOWE

Strona 2
Przy 55 % wilg. wzgl 20 °C. 50 °C 70 °C.
Gotowe do szlifowania: 8-10 godz. 50 min 25 min
Gotowe do sktadowania: 12-16 godz. 1,5 godz. 40 min

Czasy schniecia podane sg dla 100 g mokrego produktu na m2. W przypadku suszenia
wymuszonegdo, elementy przed sktadowaniem nalezy schtodzi¢ do temperatury 30 °C.

Patrz Karta Charakterystyki.

System w potysku:

1 x TEKNOCOAT PRIMER 1603-11
Szlifowanie ziarnem 320

1 x TEKNOCOAT 1633

Szlifowanie ziarnem 400

1 x TEKNOCOAT 1633

Szlifowanie ziarnem 600

Szlifowanie ziarnem 800

Powierzchnia musi by¢ catkowicie gtadka.
1 x TEKNOCOAT 1633-09

Przemalowywac¢ w odstepie min. 24 h pomiedzy aplikacjami.

Produkt nalezy dokfadnie wymieszac¢ przed oraz w trakcie dodawania utwardzacza.
Nie nalezy naktada¢ lub pozostawia¢ do wyschniecia w temperaturze ponizej 18 °C.
Nie nalezy naktadac lub pozostawia¢ do wyschniecia w wilgotnosci wzglednej
przewyzszajgcej 70 %.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doswiadczenia. Podane wartosci majg
charakter orientacyjny. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza naszg kontrolg, natomiast wtasciciel lub
uzytkownik odpowiada za okreslenie przydatnosci naszych produktéw do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza
odpowiedzialno$¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Najnowsze wersje naszych
kart technicznych i kart charakterystyki znajduja si¢ na naszej stronie www.teknos.com.



http://www.teknos.com/

