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TEKNOHEAT PRIMER 1174

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Odporny na wysoka temperature podktad oparty na kombinacji zywicy silikonowej
i innych spoiw.

ZASTOSOWANIE

Podktad dla farby TEKNOHEAT 1178

WLASNOSCI SPECJALNE POWLOKI

- Doskonata przyczepnosé
- Dobra ochrona antykorozyjna.
Odporno$¢ termiczna z TEKNOHEAT 1178 (krétkookresowa ekspozycja do 500°C)

DANE TECHNICZNE

Zawartos$¢ substanciji stalych

46 + 2 wagowo.-%
26 + 2 objetosciowo.-%

Gestos¢ (gotowy system)

1.19 £ 0.05 g/cm?®

Lotne zwiazki organiczne (LZO)

okoto 641 g/l

Zalecana grubos¢ powtoki
i teoretyczna wydajnos¢

na sucho (um) na mokro (um) Wydajnos¢ teoretyczna (m#kg)

40 155 5,5

Poniewaz wiele parametréw wiasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy sie jej
zbyt gruba warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt aplikowany
w grubos$ci wigkszej niz dwukrotna zalecana grubo$¢ powtoki.

Zuzycie praktyczne

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku itp.

Czas schnigcia, +23°C / 50 % RH (grubosé

suchej powtoki 40 pm)

- pytosuche (ISO 1517:1973)

po 60 min

Odstep czasu do natozenia kolejnej warstwy, 50 % RH (grubos¢ suchej powtoki 40 pm)

Z zastosowaniem TEKNOHEAT 1178

Temperatura powierzchni | min. max.
+5°C Po4h -
+23°C po 60 min. -

Podane wartosci czasu schniecia i czasu do naktadania kolejnej warstwy moga ulec
zmianie w zaleznosci od grubosci warstwy i warunkéw suszenia.

Rozcienczalnik | zmywacz

TEKNOSOLYV 6750

Potlysk

Matowy

Kolory

Srebrny metalik

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza

Usung¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywaé

na proces przygotowania podtoza i malowania. Usuna¢ réwniez rozpuszczalne

w wodzie sole stosujgc odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie
od rodzaju podtoza, jak nizej:

POWIERZCHNIE STALOWE: Zgorzeling i rdze usung¢ przy pomocy obrébki
strumieniowo $ciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 21/2 (ISO 8501-1).
Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy poprawia adhezje do podtoza.

Warunki podczas naktadania

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajacego powietrza,
malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz +5°C, a wilgotnos$¢
wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas naktadania jak i w okresie
schniecia wyrobu.

Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni i farby musi by¢ co najmniej 3°C
powyzej temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Naktadanie

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.
Farba moze by¢ naktadana natryskiem pneumatycznym.

INFORMACJE DODATKOWE

Okres trwatosci umieszczony jest na etykiecie.

Przechowywa¢ w suchym i chtodnym pomieszczeniu w szczelnie zamknigtym
opakowaniu.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢
w normie ISO 12944-4 i ISO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaly stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majac wptywu
na warunki aplikacji jak réwniez sposob postgpowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jakosé wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada
on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobdw niezgodnie
z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada
wystarczajgcg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle warunkéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart
danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com..

TEKNOHEAT PRIMER 1174

Strona2z2




