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TEKNOZINC SS 1K

2 18.02.2019
sinkkisilikaattimaali
MAALITYYPPI TEKNOZINC SS 1K on nopeasti kuivuva, yksikomponenttinen etyylisilikaattiin perustuva
sinkkipdlymaali.
KAYTTO Kaytetaan ilmastorasituksessa olevissa terasrakenteissa seka liuote- ja 6ljyupotusrasituksissa.

ERIKOISOMINAISUUDET

TEKNOZINC SS 1K muodostaa kuivuttuaan metallista sinkkia sisaltdvan epaorgaanisen pinnoitteen,
joka suojaa terasta katodisesti kuten sinkitys. Se kestaa erinomaisesti mekaanista kulutusta, kuivaa
lampoda +400°C:een asti seka erilaisia liuottimia ja 6ljyja myds upotusrasituksessa. Maali tarvitsee
kuivuakseen vettd, mika on otettava huomioon maalausta suunniteltaessa, ks. kohtia Kuivumisaika ja
Maalausolosuhteet.

TEKNISET TIEDOT
Kuiva-ainepitoisuus

Kiintoainepitoisuus

Haihtuvat orgaaniset aineet (VOC)
Suositeltava kalvonpaksuus ja

teoreettinen riittoisuus

Kaytannon riittoisuus

Suurin suositeltava kalvonpaksuus

60 2 tilavuus-%

2080 g/l
450 g/l
Kuivakalvo (um) Markéakalvo (um) Teoreettinen riittoisuus (m?/1)
60 100 10,0
80 133 7,5

Arvot riippuvat mm. maalausmenetelmasta, pinnan laadusta seka ruiskumaalauksessa kohteen
rakenteesta johtuvasta ohiruiskutuksesta.

- markakalvon paksuus 167 pm
- kuivakalvonpaksuus 100 ym
Jos ndma arvot ylitetdan niin maalikalvo saattaa halkeilla.

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 60 um)

- pblykuiva (ISO 9117-3:2010)
- kosketuskuiva (ISO 9117-5:2012)

Y4 h kuluttua
% h kuluttua

Paallemaalausvaliajat (kuivakalvo 60 pm)

Ohenne

Vilineiden pesu
Kiilto
Viarisavyt

VAROITUSMERKINTA

itselladn* ja sinkittyjen pintojen maalaukseen
tarkoitetuilla tuotteilla

pinnan lampdtila min. max.

o 7 d kuluttua (RH 90 % tai
+5°C . -
pintojen kostutus)

+23°C 6 h kuluttua (RH yi 80 % | _
tai pintojen kostutus)

* Vain pienet korjauskohteet, muutoin ota yhteys Teknokseen.
Ks. kohtia Maalausolosuhteet ja Paallemaalaus. Paallemaalattavuuden ehtona sinkittyjen pintojen

maalaukseen tarkoitetuilla tuotteilla on, ettd maalikalvo kestaa kevyttd hankausta liuottimella (MEK)
kostutella rievulla (ASTM D4752, Mek-testi). Hankaustestissa voi kayttdd myés TEKNOSOLV 9506:tta.

Maalin ohentamista ei suositella. Erikoistapauksessa voi kayttdd TEKNOSOLV 1639:34 enintdan 5
tilavuus-%.

TEKNOSOLYV 1639
Himmea

Harmaa

Katso kayttéturvallisuustiedote.
Kaanna
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KAYTTOOHJEET
Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka vesiliukoiset suolat lian- ja
rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellddn materiaalikohtaisesti seuraavasti:

TERASPINNAT: Valssihilse ja ruoste poistetaan suinkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa 2% (SFS-ISO
8501-1). Suihkupuhdistetun pinnan pintaprofiilin tulee olla vahintédan keskikarhea (vertailukappale "G") SFS-ISO
8503-2 (G).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen jatkokasittelya.
Konepajapohja Tarvittaessa soveltuu KORRO S8 sinkkisilikaattikonepajapohja.

Maalausolosuhteet Maalattavan pinnan tulee olla kuiva, lampétilan yli +5°C ja iiman suhteellisen kosteuden 50 - 90 %. Liséksi maalattavan
pinnan ja maalin lampétilan tulee olla vahintaan 3°C yli iiman kastepisteen.

liman suhteellisen kosteuden ollessa alle 80 % suositellaan maalatun pinnan kastelemista noin tunnin kuluttua
maalauksesta ja kostutuksen toistamista n. 1 tunnin valein muutaman tunnin ajan. Vaihtoehtoisesti keinotekoinen
kostutus voidaan jarjestda myos siten, etta kappaleet sijoitetaan n. 1 tunnin kuluttua maalauksesta muutamaksi tunniksi
tilaan, jossa voidaan yllapitaa jatkuvaa kyllastyskosteutta (kondenssia).

Maalaus Maali levitetaan ilmattomalla ruiskulla, sekoittimella varustetulla hajotusilmaruiskulla tai siveltimella. lImattoman ruiskun
suutin 0,015 - 0,021". Suuttimen kulma maalattavan kohteen mukainen. Suositellaan kdantdsuuttimen kayttoa.

Sinkkipdlyn laskeutumisen estamiseksi maalia sekoitetaan tyon aikana riittdvan usein. Koska maalin ominaispaino on
korkea, tulee hajotusilmaruiskutuksessa nestepinnan maaliastiassa olla pistoolia ylempana tai vahintdan samalla
tasolla. HUOM! Yli 100 ym:n kuivakalvonpaksuuksia on valtettava halkeiluvaaran takia. Sivellinmaalauksessa
kalvonpaksuus jaa helposti alle suositellun.

Paillemaalaus Varmista, ettd TEKNOZINC SS 1K -kalvo kestaa kevytta hankausta liuottimella (MEK) kostutetulla rievulla (ASTM
D4752, MEK -testi). Hankaustestissa voi kayttdéa myés TEKNOSOLYV 9506:tta.

Paallemaalaukseen voidaan kayttaa sinkkipintojen maalaukseen soveltuvia maaleja, ko. maalausjarjestelman
mukaisesti. Paallemaalattaessa iimastoitumatonta (huokoista) sinkkisilikaattimaalipintaa suositellaan paalle tulevan
maalin maalaamista ns. harsotustekniikalla kuplimisen ja reikdisyyden valttamiseksi, tai erillisen sealerin kayttda esim.
INERTA PRIMER 5 ohennettuna 20 - 30 %.

LISATIETOJA Varastointikestavyys ilmoitetaan etiketissa. Varastoitava viiledssa ja tiiviisti suljetuissa astioissa.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalauksen kasikirja".
Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 10ytyy standardeista EN 1ISO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Tuoteselosteen tiedot ovat ohjearvoja jotka perustuvat laboratoriokokeisiin ja kdytdnnon tuloksiin. Teknos vastaa siita, etta tuotteen laatu on laatujarjestelmamme
mukainen. Sen sijaan Teknos ei vastaa tehdystd maalaustydstad, koska se on suuressa maarin riippuvainen kasittely- ja maalausolosuhteista. Teknos ei mydskaan
vastaa vahingoista jotka aiheutuvat maalituotteen virheellisesta kaytdsta. Tuote on tarkoitettu yksinomaan ammattikayttoéon. Tama edellyttaa, etta kayttajalla on riittavat
tiedot tuotteen kayttdmiseksi seka teknisesti etta tyéturvallisuusmielessa oikealla tavalla. Kotisivuiltamme www.teknos.com 16ydat ajan tasalla olevat versiot Teknoksen
tuoteselosteista, kayttdturvallisuustiedotteista ja jarjestelméaselosteista.
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