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KORRO PVB
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konepajapohja
MAALITYYPPI KORRO PVB on yksikomponenttinen, polyvinyylibutyraaliin perustuva konepajapohja.
KAYTTO Kéaytetdan suihkupuhdistetun terdspinnan seké alumiinipinnan véliaikaiseen suojaukseen.

ERIKOISOMINAISUUDET

KORRO PVB on paallemaalattavissa alkydi-, akryyli-, kloorikautsu- ja vinyylimaaleilla.

TEKNISET TIEDOT
Kuiva-ainepitoisuus

Kiintoainepitoisuus

20 +2 tilavuus-%

n. 350 g/l

Haihtuvat orgaaniset aineet (VOC) n. 670 g/l

Suositeltava kalvonpaksuus

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH

- polykuiva (ISO 9117-3:2010)

- kosketuskuiva (ISO 9117-5:2012)
Paéllemaalattavissa

Ohenne
Vilineiden pesu
Kiilto

Viarisavyt

VAROITUSMERKINTA

Tyypillistd 20 pm:n nimelliskalvonpaksuutta vastaa 100 yum:n markakalvon paksuus sileélle pinnalle
maalattuna, jolloin teoreettinen riittoisuus on 10,0 m?/1, ks. standardia SFS-EN 10238.

Kéaytanndssa on todettu riittoisuuden sinkopuhdistetulla pinnalla olevan 5 - 9 m?#/1 valilla.

5 min kuluttua
10 min kuluttua

alkydimaaleilla seka
TEKNOCHLOR- ja TEKNOCRYL-sarjojen maaleilla

pinnan lampdtila min. max.
+5°C 4 h kuluttua -
+23°C 2 h kuluttua -

Kalvonpaksuuden kasvu ja kuivumistilan ilman suhteellisen kosteuden nousu hidastavat yleensa
kuivumista.

TEKNOSOLYV 9514 (helposti syttyva)

TEKNOSOLYV 9514 tai TEKNOSOLV 9506

Puolihimmea

Punainen ja keltainen

Katso kayttdturvallisuustiedote.
Kaanna


www.teknos.com

TUOTESELOSTE 20
Sivu 2

KAYTTOOHJEET
Pinnan esikasittely

Maalausolosuhteet

Maalaus

LISATIETOJA

Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka vesiliukoiset suolat lian- ja
rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellddn materiaalikohtaisesti seuraavasti:

TERASPINNAT: Pinnoilta poistetaan ruosteen ja valssihilseen poistoa vaikeuttavat epapuhtaudet hoyry- tai
kuumavesipesulla tai kaasuliekilld kuumentamalla, jonka jalkeen pinnat sinkopuhdistetaan sinkolinjoissa
esikasittelyasteeseen Sa 2%5.

ALUMIINIPINNAT: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat karhennetaan lisaksi
pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen jatkokasittelya.
Maalattavan pinnan tulee olla kuiva. Maalausty6n ja maalin kuivumisen aikana tulee ilman, pinnan ja maalin lampdtilan
olla yli +5°C ja ilman suhteellisen kosteuden alle 80 %.

Lisaksi maalattavan pinnan ja maalin Idmpétilan tulee olla vahintaan 3°C yli ilman kastepisteen.

Ennen kaytt6a maali sekoitetaan huolellisesti.

Maali levitetdan mahdollisimman tasaisesti. Paras tulos saavutetaan ilmattomalla ruiskulla varustetulla
maalausautomaatilla. llmattoman ruiskun suutin 0,015 - 0,021".

Tarvittaessa maalia ohennetaan TEKNOSOLYV 9514:lIa.
Varastointikestavyys ilmoitetaan etiketissa. Varastoitava viiledssa ja tiiviisti suljetuissa astioissa.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalauksen kasikirja".
Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 10ytyy standardeista EN 1ISO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Tuoteselosteen tiedot ovat ohjearvoja jotka perustuvat laboratoriokokeisiin ja kdytdnnon tuloksiin. Teknos vastaa siita, etta tuotteen laatu on laatujarjestelmamme
mukainen. Sen sijaan Teknos ei vastaa tehdystd maalaustydstd, koska se on suuressa maarin riippuvainen kasittely- ja maalausolosuhteista. Teknos ei mydskaan
vastaa vahingoista jotka aiheutuvat maalituotteen virheellisesta kaytdsta. Tuote on tarkoitettu yksinomaan ammattikayttoéon. Tama edellyttaa, etta kayttajalla on riittavat
tiedot tuotteen kayttamiseksi seka teknisesti etta tyéturvallisuusmielessa oikealla tavalla. Kotisivuiltamme www.teknos.com 16ydat ajan tasalla olevat versiot Teknoksen
tuoteselosteista, kayttdturvallisuustiedotteista ja jarjestelméaselosteista.
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