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epoksipohjamaali
MAALITYYPPI INERTA PRIMER 5 A on kaksikomponenttinen liuoteohenteinen epoksipohjamaali.
KAYTTO Kéaytetdan pohjamaalina erityisesti ydinvoimaloiden teras-, sinkki- ja alumiinipintojen

ERIKOISOMINAISUUDET

maalausjarjestelmissa. Soveltuu valimaaliksi sinkkiepoksi- ja sinkkisilikaattimaalipinnoille ja
pohjamaaliksi TEKNODUR polyuretaanipintamaalien alle.

Maali kestaa kulutusta, 6ljyja, rasvoja ja vettd seka pintamaalattuna kemikaaleja.
Maali tayttdd STUK-YTO-TR 210 vaatimukset: VTT raportti 1481-28-05-RTE.
Maali siséltaa sinkkifosfaattia.

TEKNISET TIEDOT
Sekoitussuhde
Kayttoaika, +23 °C
Kuiva-ainepitoisuus

Kiintoainepitoisuus

Haihtuvat orgaaniset aineet (VOC)
Suositeltava kalvonpaksuus ja

teoreettinen riittoisuus

4 tilavuusosaa
1 tilavuusosa

Muoviosaa (Comp. A):
Kovetetta (Comp B): INERTA PRIMER 5 A HARDENER

8h

55 +2 tilavuus-%

n. 1000 g/l

n. 430 g/l

Kuivakalvo (um) Markéakalvo (um) Teoreettinen riittoisuus (m?/1)
60 109 9,2
80 145 6,9
100 181 55

Koska monet maalin ominaisuudet muuttuvat maalattaessa liilan paksuja kalvoja, emme suosittele tuotetta
maalattavaksi yli kaksinkertaiseen kalvonpaksuuteen verrattuna suurimpaan suositeltuun.

Arvot riippuvat mm. maalausmenetelmasta, pinnan laadusta seka ruiskumaalauksessa kohteen
rakenteesta johtuvasta ohiruiskutuksesta.

Kaytannon riittoisuus

Kuivumisaika, +23°C / 50 % RH (kuivakalvo 60 ym)
- pblykuiva (ISO 9117-3:2010) 1 h kuluttua
- kosketuskuiva (SO 9117-5:2012) 3 h kuluttua

Paallemaalattavissa, 50 % RH (kuivakalvo 60 pm)

itsellaéan, INERTA 50 A:lla

tai INERTA 51 A:lla TEKNODUR-pintamaaleilla

pinnan lampdtila

min. max.” min. max.”
+10°C 12 h kuluttua 6 kk kuluttua 12 h kuluttua 7 d kuluttua
+23°C 4 h kuluttua 6 kk kuluttua 4 h kuluttua 3 d kuluttua

* Maksimi paallemaalausvaliaika ilman karhennusta.

Kalvonpaksuuden kasvu ja kuivumistilan ilman suhteellisen kosteuden nousu hidastavat yleensa

kuivumista.
Ohenne, vélineiden pesu TEKNOSOLYV 9506
Kiilto Himmea
Viarisavyt Punainen, keltainen, harmaa ja valkoinen

VAROITUSMERKINTA Katso kayttoturvallisuustiedote. Kaanna
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KAYTTOOHJEET
Pinnan esikasittely Maalattavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja maalausta vaikeuttavat epapuhtaudet seka vesiliukoiset suolat lian- ja
rasvanpoistomenetelmin. Pinnat esikasitellddn materiaalikohtaisesti seuraavasti:

TERASPINNAT: Valssihilse ja ruoste poistetaan suinkupuhdistamalla ruosteenpoistoasteeseen Sa 2% (SFS-ISO
8501-1). Ohutlevypinnan karhentaminen parantaa maalin tartuntaa alustaan.

SINKKIPINNAT: limastorasitukseen tulevat kuumasinkityt terdsrakenteet voidaan maalata mikali pinnat
pyyhkaisysuihkupuhdistetaan (SaS) siten, etta pinta on kauttaaltaan muokkaantunut himmeaksi. Sopivia
puhdistusmateriaaleja ovat esim. alumiinioksidi ja luonnonhiekka. Standardin ISO 12944-5 mukaisesti
upotusrasitukseen tulevien kuumasinkittyjen kohteiden maalausta ei suositella. Upotusrasitukseen joutuvien sinkittyjen
kohteiden maalaamisesta tulee keskustella erikseen Teknoksen kanssa.

Uudet sinkityt ohutlevyrakenteet suositellaan kasiteltdvaksi pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (SaS). Himmeiksi
ilmastoituneet ohutlevypinnat voidaan kasitellda myés RENSA STEEL peltipesulla.

ALUMIINIPINNAT: Pinnat kasitelladn RENSA STEEL peltipesulla. Saarasitukseen joutuvat pinnat karhennetaan lisaksi
pyyhkaisysuihkupuhdistuksella (AlSaS) tai hiomalla.

YLIMAALAUKSEEN SOVELTUVAT VANHAT MAALIPINNAT: Maalausta haittaavat epapuhtaudet (esim. rasva ja
suolat) poistetaan. Pintojen tulee olla kuivat ja puhtaat. Vanhat, maksimipaallemaalattavuusajan ylittdneet maalipinnat
tulee liséksi karhentaa. Vauriokohtien esikasittely tehdaan alustan ja huoltomaalauksen vaatimusten mukaisesti.

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu tai kostu ennen jatkokasittelya.

Konepajapohja Tarvittaessa soveltuvat KORRO E epoksikonepajapohja, KORRO SE sinkkiepoksikonepajapohja ja KORRO SS
sinkkisilikaattikonepajapohja.

Komponenttien sekoitus  Kerralla sekoitettavaa maaraa arvioitaessa on otettava huomioon seoksen kayttdaika. Muoviosa ja kovete sekoitetaan

keskenaan oikeassa sekoitussuhteessa ennen maalausta huolellisesti astian pohjaa myéten. Huolimaton sekoitus tai
vaara sekoitussuhde aiheuttaa epatasaisen kovettumisen ja pinnan ominaisuuksien heikkenemista.

Maalausolosuhteet Maalattavan pinnan tulee olla kuiva. Maalausty6n ja maalin kuivumisen aikana tulee iiman, pinnan ja maalin lampdtilan
olla yli +10°C ja ilman suhteellisen kosteuden alle 80 %.
Lisaksi maalattavan pinnan ja maalin Idmpétilan tulee olla vahintaan 3°C yli ilman kastepisteen.

Maalaus Ennen kaytt6a maali sekoitetaan huolellisesti.
Maalia ohennetaan tarvittaessa TEKNOSOLYV 9506:lla.
Levitykseen suositellaan ilmatonta ruiskua koska vain sita kayttden saavutetaan kertakasittelylla suosituksen mukaiset
kalvonpaksuudet. Sopiva ilmattoman ruiskun suutin on 0,013 - 0,018". Paikkamaalauksessa ja pienissa kohteissa
voidaan kayttaa sivellinta.

LISATIETOJA Varastointikestavyys ilmoitetaan etiketissa. Varastoitava viiledssa ja tiiviisti suljetuissa astioissa.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa "Korroosionestomaalauksen kasikirja".
Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta 10ytyy standardeista EN 1ISO 12944-4 ja ISO 8501-2.

Tuoteselosteen tiedot ovat ohjearvoja jotka perustuvat laboratoriokokeisiin ja kdytdnnon tuloksiin. Teknos vastaa siita, etta tuotteen laatu on laatujarjestelmamme
mukainen. Sen sijaan Teknos ei vastaa tehdystd maalaustydsta, koska se on suuressa maarin riippuvainen kasittely- ja maalausolosuhteista. Teknos ei mydskaan
vastaa vahingoista jotka aiheutuvat maalituotteen virheellisesta kaytdsta. Tuote on tarkoitettu yksinomaan ammattikayttoon. Tama edellyttaa, etta kayttajalla on riittavat
tiedot tuotteen kayttamiseksi seka teknisesti etta tyéturvallisuusmielessa oikealla tavalla. Kotisivuiltamme www.teknos.com 16ydat ajan tasalla olevat versiot Teknoksen
tuoteselosteista, kayttdturvallisuustiedotteista ja jarjestelméaselosteista.
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