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INERTA MASTIC

EPOPINNAKATE

VARVITUUP INERTA MASTIC on kahekomponentne vihese lahustisisaldusega
epoksiidreaktiivvarv.
KASUTAMINE Kasutatakse teraspindade parandusvarvimisel varvislisteemis

K41, K46, K56 ja K60 kui keskkonnatingimused ei luba
pritspuhastust, vOi pintsliga varvimisel, kui soovitakse (ihe
varvimiskorraga tihedat katet. Sobib ka varvimistdéokojas
varvimiseks.

Hea nakkuvus terasharjaga puhastatud teraspindadega. Hea
kemikaali- ja veetaluvus. Pinnavarvide nakkuvus on hea.
Véarvimiseks alla +102C temperatuuridel on saadaval WINTER —
kdvendi.

Pikema Ulevarvimisintervalli saavutamiseks voib kasutada INERTA
MASTIC-01 HARDENER. Vt. detailsemat infot INERTA MASTC-01
HARDENERI kohta tootekirjeldusest.

ERIOMADUSED

TEHNILISED ANDMED

SEGAMISSUHE

KASUTUSAEG, +23C
KUIVAINESISALDUS

LENDUVAD ORGAANILISED
UHENDID

(LoU)

KULU

KUIVAINE OSAKAAL
KUIVAMISAEG +23C,

Plastikosa 2 mahuosa

Kdvendi 1 mahuosa

Tavakdvendiga 2h, WINTER-kdvendiga: 2 h
Tavakdvendiga 80+-2 mahu%
Winter-kdvendiga 75+-2 mahu%

Ca210g/l

Kuivkiht um Margkiht pum Teoreetiline kulu
m2/I

120 150 6,7 tavakdvendiga

120 160 6,3 WINTER-
kovendiga

160 200 5,0 tavakdvendiga

160 213 4,7 WINTER-
kovendiga

Kuna mitmed varvi omadused muutuvad liiga paksude

kihtide puhul, siis ei soovitata liletada kahekordset

soovituslikku maksimaalset kihipaksust.

K&ik arvud sdltuvad varvimismeetodist, pinna kvaliteedist

ning pihustamise puhul kaost.

Ca 1200 g/I
Tavakdvendi / WINTER-kdvendi
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OHU SUHTELINE NIISKUS 50%

(kuivkiht 120 pum)

-tolmukuiv 4h/3h

-lilevarvitav 6h/5h

-taielikult kévenenud 7d/7d
ULEVARVIMIS- | iseendaga TEKNOPLAST- TEKNODUR-
AJAD pinnavarvidega, INERTA 50 | pinnavarvidega
TAVAKOVEN- vOi TEKNOCHLOR 90-ga
DIDA
Pinna min max min max min max
temperatuur
+10C 1d 7 paeva 1d 7d 1d 7d
+23C 6h 7 paeva 6 h 7d 6h 7d
WINTER- iseendaga TEKNOPLAST- Muude TEKNODUR-
kdvendiga pinnavarvidega, INERTA 50 | pinnavarvidega

vOi TEKNOCHLOR 90-ga

Pinna min max min max min max
temperatuur
-5C 2d 14 p&eva
oC 28 h 7 paeva
+10C 16 h 7 paeva 16 h 7d 20 h 7d
+23C 4h 7 paeva 4h 7d 6 h 7d

Kihi paksuse ja kuivatusruumi suhtelise dhuniiskuse suurenemine aeglustavad varvi kuivamist ning
mdojutavad varvimisomadusi.

LAHUSTI, VAHENDITE PESU TEKNOSOLYV 9506
LAIGE poolmatt
VARVITOONID Alumiinium ja valge, teised toonid tellimisel
OHUTUSTEAVE Vt. ohutuskaarti
KASUTAMINE
PINNA EELTOOTLUS Virvitavatelt pindadelt eemaldatakse mustuse- ja

rasvaeemaldusmeetoditega eeltdotlust ja varvimist takistav
mustus ning vesilahuselised soolad.

Pindade eeltootlus vastavalt materijalile:

TERASPINNAD: Valtskest ja rooste eemaldatakse
pritspuhastusega rooste-eemaldusastmeni Sa 2% (SFS-ISO 8501-
1). Ohukeste terasplaatide pinna karestamine parandab varvi
nakkuvust aluspinnaga.

TSINKPINNAD: ilmastikukoormusse jaavaid kuumtsingitud
teraskonstruktsioone véib varvida parastpihkepritspuhastust
(SaS) kui pinnad on matistatud. Sobivad puhastusmaterjalid on
esmajoones alumiiniumoksiid ja looduslik liiv. Standardi ISO
12944-5 kohaselt ei soovitata uputuskoormusse minevate
kuumtsinkpindade varvimist. Uputuskoormusse jaavate
tsinkpindade varvimisel tuleb Teknose esindajatega eraldi
konsulteerida.

VARVITUD PINNAD: Varvimist takistav mustus, rasv ja soolad
eemaldatakse. Pinnad peavad olema kuivad ja puhtad. Vanad,
maksimaalse Ulevarvimisaja tletanud metallpinnad tuleb lisaks



karestada. Kahjustunud kohtade eelt66tlus tehakse vastavalt
aluspinna ja hooldusvarvimise nduetele.

Paljastunud teraspindadelt eemaldatakse rooste
eeltoodtlusastmeni St2 (SFS-1SO 8501 1).

Alternatiivina kuivpuhastusele voib kasutada kérgsurveveepesu
Ule 70 MPa tugeval, hea nakkega varvipinnal ja/voi terasel. Tugev
varvipind peab survepesu jarel olema kare. Teraspinna
puhtusaste peab olema Wa 2 (ISO 8501-4:2006) vGi vastavalt
ettekirjutusele. Roosteaste voib toé6tlemise jarel enne varvimist
olla maksimaalselt M (ISO 8501-4:2006).

Eeltootluse koht ja aeg tuleb valida selliselt, et toodeldud pind ei
maarduks ega niiskuks enne jargnevat tootlust

TEHASEKRUNT Vajaduse korral sobivad epoksiidkrunt KORRO E,

tsinkepoksiidkrunt KORRO SE ja tsinksilikaatkrunt KORRO SS.
KOMPONENTIDE SEGAMINE Uhekorraga segatava varvihulga mairamisel tuleb arvestada segu

kasutusaega. Plastosa ja kbvendi segatakse enne varvimist
omavahel diges vahekorras, hoolikalt, kuni ndu pdhjani.
Segamiseks on soovitav kasutada aeglaste pooretega,
segamisotsikuga varustatud puuri. Hooletu segamine vdi vale
komponentide vahekord pdhjustab varvikihi ebalihtlase
kdvastumise ning varvitud pinna kvaliteedi halvenemise.

VARVIMINE Varvi pealekandmiseks kasutatakse varvimisharja véi —rulli.
Liivapritsiga puhastatud pindadel vdib kasutada ka dhuvaba
pihustit, sobiv pihusti otsik on 0,015 - 0,021"
Toovahendid pestakse kohe peale varvimist TEKNOSOLV 9506-
iga.
Varvi voib kasutada ka ilma pinnavarvita.

VARVIMISTINGIMUSED Varvitav pind peab olema kuiv ja ja suhteline 8huniiskus alla 80%.
Tavalist kdvendit kasutades peab varvimistoo ja varvi kuivamise
ajal 8hu, pinna ja varvi temperatuur olema lle +102C. Lisaks peab
varvitava pinna ja varvi temperatuur olema 3°C {ile hu
kastepunkti. INERTA MASTIC WINTER —kdvendit kasutades on
varvitava pinna ja 6hu madalaim lubatud temperatuur —=52C.
Varvi temperatuur nii segamise kui pihustamise ajal peab olema
Gle +152C. Varvitaval pinnal ei tohi olla jaad.

LISAINFO Sailivusaeg on etiketil. Ladustada jahedas ja tihedalt suletud
anumates. Lisainfot pindade eelt66tluse kohta leiate
standarditest EN I1SO 12944-4 ja ISO 8501-2

Tootekirjeldustes esitatud andmed pdhinevad laboratoorsetel katsetel ja toodete praktilisel kasutamisel. Kdik esitatud vaartused on
suunavad ning olenevad muu hulgas toonist ja laikeastmest. Kuna me ei saa mdjutada varvi kasutus- voi tédolusid, vastutame ainult varvi
kvaliteedi eest ning tagame, et see vastab Teknose kvaliteedikinnitusele. Me ei vasta kahjude eest, mis tulenevad toote kasutamisest
kasutusjuhendi voi -otstarbe vastaselt. Meie kodulehekiiljelt www.teknos.com leiab ajakohased versioonid tootekirjeldustest,
ohutusjuhenditest ja ststeemikirjeldustest.




