TOOTEKIRJELDUS 729

TEKNOZINC 50 SE

11 13.02.2014 tsinkepoksiidvirv

VARVITUUP TEKNOZINC 50 SE on kahekomponentne epoksiidtsinkpulbervérv, mis sisaldab lisaks tsingile
ka teisi efektiivseid korrosioonitdrjepigmente.

KASUTAMINE Kasutatakse kruntvérvina poliiuretaanvérvisiisteemides K28, kloorkautSuksiisteemides K4 ja

ERIOMADUSED

epoksiidsiisteemides K22.

Kaitseb tohusalt rooste eest ja talub ilmastikukoormust ka ilma pinnavérvita.

TEKNOZINC SE WINTER HARDENER (TK nr 1885) vdetakse kasutusele temperatuuril alla
+10C.

TEHNILISED ANDMED

Segamisvahekord

Kasutusaeg, +23°C
Kuivainesisaldus

Tihedus

Lenduvad org. ained (VOC)

Soovitatav kihipaksus ja teoreetiline

kattevoime

Praktiline kattevoime

Kuivamisaeg

tolmukuiv +23°C
puudutuskuiv +23°C
téiesti kuiv
pealevirvitav

Vedeldi, toovahendite pesu
Laige
Virvitoonid

HOIATUSED

Plastikosa 5 mahuosa

Kdvendi 1 mahuosa

16 h

ca 50+-2 mahu%

ca 1500 g/l

ca470 g/l

Kuivkiht (pum) Margkiht (um) Teoreetiline kattevdime (m?/1)

40 80 12,5
60 120 8,3

Kuna mitmed vérvi omadused muutuvad liialt paksu vérvikihi puhul, pole soovitav virvida iile
kahe korra suurema kihipaksusega soovitusliku maksimumiga vdrreldes.

Viirtused sdltuvad varvimismeetodist, pinna kvaliteedist ning pihustiviarvimise puhul objekti
kujust tulenevast voimalikust méddapihustamisest.

5 min
30 min
7 péeva
sama virviga, INERTA PRIMER 5,
TEKNOPLAST HS 150,
TEKNOPLAST PRIMER 3,5ja 7,
TEKNOPLAST PRIMER 3 WINTER,
TEKNOCHLOR PRIMER 3,
INERTA 51 MIOX voi
INERTA MIOX WINTER-iga

+10°C +23°C
min. 6 h 1h
max.* 3 kuud 3 kuud
* Maksimaalne pealevirvimisaeg ilma karestamiseta.
TEKNOSOLYV 9506
Matt
Sinakashall

Vt. Ohutuskaarti



Kdesoleval infolehel toodud teave on normatiivse iseloomuga ning pohineb laboratoorsetel katsetel ja praktilistel
kogemustel. Teknos garanteerib, et toode vastab ettevottes kasutatavale kvaliteedisiisteemile. Samas ei vota Teknos
endale vastutust virvi tegeliku kasutuse eest, kuna see soltub valdavalt toote kisitsemise ja kasutamise
tingimustest. Teknos ei vastuta toote mittenouetekohasest kasutamisest tuleneva kahju eest. Antud toode on
méeldud tiksnes professionaalseks kasutamiseks, mis tihendab, et toote kasutaja on eeldatavalt piisavalt teadlik
sellest, kuidas toodet oigesti, st selle tehnilisi ja ohutusalaseid noudeid silmas pidades kasutada. Teknose

infolehtede, ohutuskaartide ja siisteemilehtede uusimad versioonid on saadaval meie kodulehel www.teknos.com.



KASUTUSJUHEND

Pinna eeltootlus

Tookoja kruntvirv

Komponentide
segamine

Virvimis-
tingimused

Viarvimine

Ladustamine

Virvitavatelt pindadelt eemaldatakse mustuse- ja rasvaecemaldusmeetoditega eelto6tlust ja varvimist takistav
mustus ning vesilahuselised soolad, vt. SFS-EN ISO 12944, 4. osa.
Pindade eeltootlus vastavalt materjalile:

TERASPINNAD: Valtskest ja rooste eemaldatakse pritspuhastusega rooste-eemaldusastmeni Sa 2% (SFS-
ISO 8501-1). Ohukeste terasplaatide pinna karestamine parandab virvi nakkuvust aluspinnaga.

VARVITUD PINNAD: Virvimist takistav mustus, rasv ja soolad eemaldatakse. Pinnad peavad olema
kuivad ja puhtad. Vanad, maksimaalse {ilevdrvimisaja iiletanud vérvipinnad tuleb lisaks karestada.
Kahjustunud kohtade eelt6tlus tehakse vastavalt aluspinna ja hooldusvérvimise nduetele.

Eeltootluse koht ja aeg tuleb valida selliselt, et toddeldud pind ei médarduks ega niiskuks enne jirgnevat
to6tlust (SFS-EN SO 12944-4).

Lisainfot pindade eeltddtluse ja hooldusvirvimise kohta saab Teknose kédsiraamatust
“Korrosioonitdrjevarvimine”.

Vajaduse korral sobivad tsinkepoksiidkrunt KORRO SE ja tsinksilikaatkrunt KORRO SS.

Uhekorraga segatava virvihulga miiramisel tuleb arvestada segu kasutusaega. Plastikosa ja kdvendi
Segatakse enne vérvimist omavahel diges vahekorras, hoolikalt, kuni ndu pdhjani. Hooletu segamine vdi vale
komponentide vahekord pdhjustab virvikihi ebaiihtlase kdvastumise ning varvitud pinna kvaliteedi
halvenemise.

Virvitav pind peab olema kuiv. Varvimistoo ja vérvi kuivamise ajal peab Shu, pinna ja virvi temperatuur
olema iile +10°C ja suhteline Shuniiskus alla 80%.

Tsinkpulbri sadestumise valtimiseks tuleb vérvi t66 jooksul tihti segada.
Virv kantakse peale pintsli vdi dhuvaba pihustiga (otsik 0,018 — 0,021, p6orlev otsik).

Ladustamistingimused on etiketil. Ladustada jahedas ja tihedalt suletud konteinerites.



