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TEKNOHEAT 500

SILIKOONVARV

VARVITUUP
KASUTAMINE

ERIOMADUSED

TEKNOHEAT 500 on kdérget temperatuuri taluv silikoonvarv.
Kasutatakse pinnavérvina tsinksilikaat-/-silikoonsisteemis K37
kuumadel pindadel sise- ja valistingimustes nt 100rid, ahjud,
ahjuuksed ja tuletorud. Teraspinnad, mis vdivad olla vahel
niisked, tuleks kruntida sobiva tsinkvarviga.

Varv moodustab (ihtlase kihi, mis talub pidevat kuumust +200
kuni +400°C s6ltuvalt toonist (vt ,varvitoonid“). +400°C toonid
taluvad hetkeliselt +500°C. Alumiiniumtoon RAL 9006 talub
temperatuuri +650°C.

TEHNILISED ANDMED
KUIVAINESISALDUS

TAHKE AINE OSAKAAL
LENDUVAD ORGAANILISED
UHENDID

(Lo0)

KULU

KUIVAMISAEG +23C,

25+-2 mahu%

Ca 450 g/l

Ca 645 g/l
Kuivkiht (um) Margkiht (um) Teor. kulu (m2/1)
15 60 16,7

Kuna liiga paksu kihi puhul muutuvad mitmed varvi
omadused, siis ei soovitata Uletada kahekordset
soovituslikku kihipaksust.

Kulu s6ltub kandmismeetodist, pinna kvaliteedist, kaost jne.

OHU SUHTELINE NIISKUS 50%

(kuivkiht 15 p)
-tolmukuiv (1SO 9117-3:2010)

10 min

-puudutuskuiv(1SO 9117-5:2012) 20 min

-taiskuiv (1SO 9117-1:2009)

-lilevarvitav
(kuivkiht 15um/ALUMINIUM
kuivkiht 30um)

30 min

Varvikile saavutab I6pliku tugevuse parast kuumutamist
+200C 2 tunni jooksul.

NB! Kuumutamisel Ule +200C tekivad kdvenemisprotsessil
kahjulikud gaasid. Tagada hea ventilatsioon.

Sama varviga

Enne uue kihi kandmist tuleb esimest kihti kuumutada 2
tunni valtel +200C

Kihi paksuse ja suhtelise Ghuniiskuse suurenemine
aeglustab tavaliselt kuivamist.
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LAHUSTI, VAHENDITE PESU TEKNOSOLV 9502, TEKNOSOLV 1639

LAIGE Matt
VARVITOONID +200°C: RAL-1011, RAL-2001, RAL-3011, RAL-6005, RAL-8017
+400°C: RAL-3009, RAL-7016, RAL-7021, RAL-7024, RAL-9005,
RAL-9007
+650°C: RAL-9006
OHUTUSTEAVE Vt. ohutuskaarti.
KASUTAMINE
PINNA EELTOOTLUS PLEKKPINNAD: harja roostes pinnad hoolikalt puhtaks, eemalda
rasvad ja mustus nt galvaniseeritud pindade pesuainega RENSA
STEEL.

TERASPINNAD: eemalda valtsirdbu pritspuhastusega astmeni Sa 2
% (1SO 8501-1)

Eeltootluse koht ja aeg valitakse selline, et pinnad ei maarduks
ega niiskuks enne I6plikku to6tlemist.

TEHASEKRUNDID Vajadusel KORRO SS tsinksilikaatkrunt

VARVIMINE Kanna pinnale pintsli, rulli, tava- v8i huvaba pihustiga. Ohuvaba
pihusti diitis 0.013"’-0.017"

VARVIMISTINGIMUSED Varvitav pind peab olema kuiv. Varvimise ja kuivamise ajal peab

Umbritseva 8hu, pinna ja varvi temperatuur olema ile +5°C ja
suhteline dhuniiskus alla 80%. Varvitava pinna temperatuur ei
tohi lletada +50C. Lisaks peab varvi ja pinna temperatuur olema
+3C Ule Umbritseva 6hu kastepunkti.

LISAINFO Ladustada jahedas ja tihedalt suletud anumates.
Lisainfo pindade eelté6tluse kohta on leitav standarditest EN ISO
12944 ja ISO 8501-2

Tootekirjeldustes esitatud andmed pdhinevad laboratoorsetel katsetel ja toodete praktilisel kasutamisel. Kdik esitatud vaartused on
suunavad ning olenevad muu hulgas toonist ja ldikeastmest. Kuna me ei saa mdjutada vérvi kasutus- voi téoolusid, vastutame ainult varvi
kvaliteedi eest ning tagame, et see vastab Teknose kvaliteedikinnitusele. Me ei vasta kahjude eest, mis tulenevad toote kasutamisest
kasutusjuhendi v3i -otstarbe vastaselt. Meie kodulehekiljelt www.teknos.com leiab ajakohased versioonid tootekirjeldustest,
ohutusjuhenditest ja stisteemikirjeldustest.




