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Epoxy pulvermaling
DANSK SERIENUMMER: 8040-00
TYPE INFRALIT EP 8040-00 er en pulvermaling baseret pa epoxy harpiks, som ved hgjere
temperatur smelter og heerder, sa den endelige malingsfilm dannes.
ANVENDELSE INFRALIT EP 8040-00 epoxy pulver anvendes til lakering af lamper, apparater,

SPECIELLE EGENSKABER

mgbler, butiksinventar, landbrugs- og husholdningsapparater. Pulveret er ogsa
velegnet til forskellige specielle omrader indenfor metal- og kemiindustrien.

Den feerdige malingsfilm har fortreeffelige mekaniske egenskaber, sdsom god
slidstyrke, slagfasthed og elasticitet. Malingsfilmen er ridsefast og modstar syrer,
alkalier, fedt og oplgsningsmidler. Selv korrosionsbestandigheden er god. Produktet
kan anvendes som grunder i systemer, hvor pulver maling anvendes som topcoat.
Ved udendgrs eksponering har filmen en tendens til at kridte. Dette feenomen
pavirker kun udseendet ikke den beskyttende egenskab. Hvis dette skal undgas
anvendes en INFRALIT polyester pulver med mindre tendens til kridtning.

TEKNISKE DATA

Sprgjtning

Nuance
Glans (60°)
Torstof
Massefylde
Raekkeevne
Lagtykkelse
Udheerdning
Smeltning
Emballage
Opbevaring

SIKKERHEDS-
FORANSTALTNINGER

Standard varianten EP 8040-00 er egnet til Corona pistoler og de fleste Tribo
pistoler.

Efter aftale.

10-30 efter aftale.

100 %

Ca. 1,3-1,7 kg/dm? afhaengig af farve.

4-15 m?/kg afheengig af lagtykkelsen.

En pafgring med standard kvaliteten giver en lagtykkelse pa 40-150 pum.

10 min. / 200 °C (metaltemperatur)

Ca. 100 °C

15-20 kg afhaengig af pulverets massefylde.

Tart og kaligt.

Selve pulveret er flammesikkert, men sammen med luft kan det danne en eksplosiv
blanding, som anteendes ved tilstedeveerelse af tilstraekkelig anteendelsesenergi. Den
nedre eksplosive graense for epoxy pulver er ca. 60 g/m? (Bundesanstalt fir
Materialprifung).

Ventilation af sprgjteboksen bar justeres saledes, at luftkoncentrationen er mindre
end 50 % af den nedre eksplosive greenseveerdi. Ved udregning af pulver-
koncentrationen i sprgjteboksen er aflejringen af pulver pa arbejdsstykket ikke
medregnet.

For at undga at pulver fra boksen flyver ud i de nzerliggende arbejdsomrader, ma
luftstrammens hastighed i boksens abninger ikke falde til under 0,5 m/s. Der
Sprajtemalere bgr beere stgvmasker og beskyttelseshandsker. Steenk af pulver pa

huden bgr vaskes af med vand og seebe.

Vend
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BRUGSANVISNING

Forbehandling og péafering

FILMEGENSKABER

Fysiske egenskaber

Fedt og skidt fijernes forsigtigt. Affedtning alene kan foretages ved vask med
trichloroethylen eller alkali. Sandblees eller aets og fosfater overflader med rust eller
glgdeskaller. Overfladeprofilen bgr veere mindst medium. Se 1ISO 8503-2 standarden.

KOLDVALSEDE OVERFLADER: Affedtning ved vask med trichloroethylen eller
alkali. Pafgres ved elektrostatisk sprgijtning til en lagtykkelse pa 80-150 um.

ALUMINIUMSOVERFLADER: Affedtning ved f.eks. vask med alkali. Overflader, der
udseettes for kraftig atmosfaeriske forhold bar ogsa kromateres.

VARMFORZINKET JERN: Fjern snavs og hvidrust ved alkalisk affedtning. Afhaengig
af miliget, hvor emner skal std, anbefales zinkfosfatering eller kromatering.

VARMVALSEDE OVERFLADER OG ST@BEGODS: Fedt og snavs fiernes.
Sandblaeses til mindst renhedsgrad Sa 2% (ISO 8501-1). Overfladeprofilen bgr veere
mindst medium (G) ISO 8503-2. Stgvet fjernes.

Sandblzesning anbefales ogsa til andre overflader, som f.eks. stgbejern, hvor det er
muligt, da det giver en god vedhaeftning for epoxy pulver.

Falgende resultater er opnaet med en film der er haerdet i 10 min./200 °C,
lagtykkelse 50 pm:

Fleksibilitet (Erichsen, ISO 1520) 7 mm
Faldhammer prgve (SFS EN ISO 6272)

- direct 20 kgcm

- reverse 20 kgcm
Fleksibilitet (SFS ISO 6860) mindre end 5 mm
Vedheeftning (gittersnitprgve, SFS EN ISO 2409) GTO

Ovenneevnte vejledende informationer er baserede pa laboratorieforsgg og praktiske erfaringer. Oplysningerne er uforpligtende, og vi kan ikke patage os
ansvar for de opndede resultater under arbejdsforhold uden for vores kontrol, og derfor kan kgberen eller brugeren ikke frasige sig forpligtelsen til at teste
vores produkters egnethed i forhold til individuelle formal og paferingsmetoder under de faktiske pafgringsforhold. Teknos’ ansvar deekker alene skader
opstdet direkte som faglge af mangler eller fejl ved de af Teknos leverede produkter. De nyeste versioner af Teknos' tekniske datablade og
sikkerhedsdatablade er tilgeengelige fra vores hjemmeside www.teknos.com.
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