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TEKNOPUR 360-800

Elastomer belaegning

TYPE

ANVENDELSESOMRADER

SPECIELLE EGENSKABER

TEKNOPUR 360-800 er en 2-komponent, solventfri elastomer belaegning.
Belaegningen péfgres ved sprgjtning.
TEKNOPUR 360-800 er baseret pa ren polyurea.

Er beregnet til specielle pafaringer og emner som ikke udseettes for kemikalier og

kraever laengere gel tid.

TEKNOPUR 360-800 taler slag og slitage. Belaegningen gulner pa grund af UV- lysets
pavirkning. Hvis der gnskes en overflade med god farveholdbarhed, skal overfladen
behandles med fx TEKNODUR 0090 polyuretan topcoat. Beleegningen pafgres normal

med en total lagtykkelse p& 2000 - 3000 pm.

TEKNISKE DATA

Blandingsforhold

Gel tid

Volumen tgrstof
Total tgrstofmasse

Flygtige organiske stoffer
(VOC)

Anbefalet lagtykkelse og
teoretisk reekkeevne

Praktisk reekkeevne

Torretid ved +23 °C /50 % RH

- kleebefri
- mé betreedes
- gennemtgr

- overmalbar

Renggring
Glans

Farver

1 volumendel
1 volumendel

Base (komp. B):
Heerder (komp. A): TEKNOPUR HARDENER 7245

Ca. 30s

Ca. 100 %
Ca. 1140 g/l
Ca.0g/l

Tarfilm (um) Vadfilm (um) Teoretisk raekkeevne (m?/1)
2000 2000 0,5
3000 3000 0,3

Afhzenger af paferingsteknikken, overfladeforhold, overspragit, etc.
Efter ca. 5 min.

Efter ca. 20 min.
Efter ca. 1 dag

med sig selv
Overflade- .
min. maks.
temp. .
+10 °C efter 5 min. efter 24 timer
+23 °C efter 2 min. efter 24 timer

TEKNOCLEAN 6496, TEKNOCLEAN 6481

Blank

Sort, hvid ~RAL 1023, ~RAL 7031, ~RAL 7038, ~RAL 5002. Andre farver efter aftale.

Vend
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SIKKERHEDSDATA

BRUGSANVISNING

Forbehandling

Pafagringsforhold

Pafaring

DVRIGE OPLYSNINGER

Se sikkerhedsdatablad.

Overfladerne renggres for urenheder som kan veere skadelige for overfladebehand-
lingen og malingen. Desuden fjernes vandoplgselige salte med passende metoder.

Veelg sted og tidspunkt for behandlingen under hensyntagen til, at den forbehandlede
overflade ikke bliver snavset eller fugtig inden den efterfglgende behandling.

Mere detaljerede instruktioner findes i separate systembeskrivelser.

Overfladen, der skal males, skal veere tar. Under pafaring og hzerdning skal luftens og
overfladens temperatur veere over 0 °C og den relative luftfugtighed under 90 %.
Overfladens temperatur skal vaere mindst 3 °C over luftens dugpunkt.

Belaegningen péafgres med 2-komponent sprgjte med forvarmning fx. Graco Reactor
eller PMC PHX-2. Komponenterne blandes i sprgjtepistolen (fx. Graco Fusion AP eller
PMC AP-2). Blandingskammer og dyse udveelges i forhold til det valgte malingsobjekt.
Anbefalet sprgjtetryk er 150-160 bar.

Ved 2-komponent pafgring skal temperaturen inden brug holdes pa +20 - +25 °C, sa
vaeskens viskositet passer til doseringspumpen. Basen omrgres grundigt inden brug
for at sikre en homogen vaeske.

Doseringspumpens forhold bar veere 1:1. Varmen justeres s& komponenternes
temperatur er +75 - +80 °C. Slangerne opvarmes til den samme temperatur.
Blandingens temperatur i dyserne skal veere mindst +70 °C.

Lagtykkelsen kontrolleres pa referenceplader med tarfilmslagtykkelsesmaler. Den
maksimale anbefalede maengde, der kan pafares er 2,5 mm. Hgjere lagtykkelser
pafares i etaper, sa filmen kan kele ned mellem lagene. Blandingsforhold overvages
ved at kontrollere trykket pa doseringspumpen og forbrug af komponenter, samt ved at
male belaegningens hardhed (Shore A).

Anvisningerne fra producenten af tokomponent sprgjte skal falges under arbejdet.

Lagerstabiliteten er angivet pa etiketten. Opbevares kgligt og tert i teetsluttende
emballage.

Hzerderen reagerer med luftfugtigheden, derfor skal den &bne emballage lukkes
omhyggeligt efter anvendelse, og det anbefales at anvende den inden 3 dage efter
abning. Fade skal forsynes med rgr indeholdende et fugtabsorberende middel.

@vrige instruktioner vedrgrende overfladens forbehandling findes i standarderne
EN I1SO 12944-4 og ISO 8501-2.

Ovennaevnte vejledende informationer er baserede pa laboratorieforsgg og praktiske erfaringer. Oplysningerne er uforpligtende, og vi kan ikke patage os
ansvar for de opnaede resultater under arbejdsforhold uden for vores kontrol, og derfor kan kgberen eller brugeren ikke frasige sig forpligtelsen til at teste
vores produkters egnethed i forhold til individuelle formal og p&fgringsmetoder under de faktiske pafaringsforhold. Teknos’ ansvar daekker alene skader
opstéet direkte som fglge af mangler eller fejl ved de af Teknos leverede produkter. De nyeste versioner af Teknos' tekniske datablade og
sikkerhedsdatablade er tilgeengelige fra vores hjemmeside www.teknos.com.
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