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15 1507016 " TEKNOPOX AQUA 0350

Epoxymaling

DANSK SERIENUMMER: 0350-05

TYPE TEKNOPOX AQUA 0350 er en halvblank vandbaseret 2-komponent epoxymaling til
metaloverflader.

ANVENDELSE Anvendes som topcoat i vandbaserede epoxy malingssystemer, som udsaettes for
vejrliget.

SPECIELLE EGENSKABER Malingen er speciel velegnet til anvendelse til automatisk og manuel pafering.

TEKNISKE DATA

Blandingsforhold Base (komp. A): 1 volumendel
Heerder (komp. B): TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300 1 volumendel
Eller

Heerder (komp. B): TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300-02

Brugstid ved +23 °C Med TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300: 1% time
(Potlife) Med TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300-02: 1 time
Volumen tgrstof 0350-05: 45 + 2 pr. volumen
0350-09: 43 + 2 pr. volumen
Total tarstofmasse 0350-05: Ca. 650 g/l
0350-09: Ca. 6109/l
Flygtige organiske stoffer Ca. 20 g/l
(VOC)
Anbefalet lagtykkelse og Variant Torfilm (um) Vadfilm (um) Teoretisk raekkeevne (m?2/1)
teoretisk reekkeevne 0350-05 40 88 11,4
0350-05 60 133 7,5
0350-09 40 93 10,8
0350-09 60 139 7,2

Da mange af malingens egenskaber vil eendre sig, hvis der anvendes for tykke lag,
anbefales det, at produktet ikke anvendes i lagtykkelser, som er mere end det
dobbelte af den anbefalede lagtykkelse.

Reekkeevne Afhzenger af paferingsteknikken, overfladeforhold, oversprait etc.

Torretid ved +23 °C /50 % RH
(torfilm 60 pum)

- stgvtegr (ISO 9117-3:2010) Med TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300: 1time
Med TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300-02: 40 min.

- handteringstar Med TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300: 10 timer

(DIN 53150:1995) Med TEKNOPOX AQUA HARDENER 0300-02: 5 timer

- overmalbarhed, 50 % RH med sig selv, INERTA 50,

(tarfilm 60 pm) TEKNOPLAST HS 150,

TEKNOPLAST 50 eller med
TEKNODUR topcoats

| overfladetemp. min. | max.* |
+15°C Efter 24 timer Efter 1 méned
+23°C Efter 4 timer Efter 1 méned

* Maximal overmalingsinterval uden at overfladen ggres ru.

En forggelse af lagtykkelsen og en hgjere luftfugtighed i lokalet vil normalt forsinke
tarringsprocessen.
Vend



TEKNISK DATABLAD 0350-05

Fortynder og renggring

Glans

Farve

SIKKERHEDSDATA

BRUGSANVISNING

Forbehandling

Blanding af komponenter

Pafgringsforhold

Pafaring

OVRIGE OPLYSNINGER

Side 2
Vand
TEKNOPOX AQUA 0350-05: Halvblank
TEKNOPOX AQUA 0350-09: Blank

Malingen indgar i TEKNOMIX toningssystem.

Se sikkerhedsdatablad.

Overfladerne renggres for urenheder som kan veere skadelige for
overfladebehandlingen og malingen. Desuden fiernes vandoplgselige salte med
passende metoder. Overfladerne pa de forskellige materialer forbehandles som
falger:

ALUMINIUMOVERFLADER: Overfladerne behandles med egnet rensemiddel.
Overflader som udseettes for vejrliget ggres ru med sandsvirpning (AlSaS) eller
slibning.

GAMLE MALEDE OVERFLADER VELEGNET TIL OVERLAKERING: Urenheder
som kan veere skadelige for pafgringen af malingen (f.eks. fedt og salte) fiernes.
Overfladerne skal veere tgrre og rene. Gamle, malede overflader, som har
overskredet den maksimale overmalbarhed, skal ggres ru. Forbehandling af
beskadigede dele udfgres i henhold til kravene for overflade- og vedligeholdelses-
maling.

Veelg sted og tidspunkt for behandlingen under hensyntagen til, at den forbehandlede
overflade ikke bliver snavset eller fugtig inden den efterfglgende behandling.

Tag hensyn til blandingens potlife, n&r maengden, som skal blandes pa en gang,
beregnes. Inden malingen pabegyndes, blandes base og heaerder i det rette forhold.
Rar omhyggeligt ned til bunden af beholderen. Utilstreekkelig omraring eller forkert
blandingsforhold resulterer i mangelfuld haerdning og darligere filmegenskaber.
Den feerdige blanding skal bruges inden brugstiden. Blandinger, hvor
brugstiden er overskredet, er ubrugelige.

Overfladen, som skal males, skal veere tar. Under pafgring og heerdning skal luftens,
malingens og overfladens temperatur veaere over +15 °C og den relative luftfugtighed
under 70 %. Desuden skal overfladens temperatur og malingen vaere mindst +3 °C
over luftens dugpunkt.

Specielt ved sprgijtepafaring skal den relative luftfugtighed veere over 30 % for at
undga for hurtig tarring.

Malingen omrgres omhyggeligt inden brug.

Til pafaring anbefales airless sprgijtning (dysestr. 0,011-0,015"), trykfede med
luftforstavning eller konventionel sprgjtning. Malingen pafgres i et jeevnt lag i den
gnskede lagtykkelse. Veer forsigtig ved pafaring pa kanter, hjgrner og svejse-
samlinger. Mindre omrader kan ogsa males med pensel, men sa skal der paregnes et
ekstra lag maling for at opné& den gnskede lagtykkelse.

Lagerstabiliteten er angivet pa etiketten. Opbevares kgligt i teetsluttende emballage.

@vrige instruktioner vedrgrende overfladens forbehandling findes i standarderne
EN ISO 12944-4 og ISO 8501-2.

Opbevares frostfrit.

Ovenneevnte vejledende informationer er baserede pa laboratorieforsgg og praktiske erfaringer. Oplysningerne er uforpligtende, og vi kan ikke patage os
ansvar for de opnaede resultater under arbejdsforhold uden for vores kontrol, og derfor kan kgberen eller brugeren ikke frasige sig forpligtelsen til at teste
vores produkters egnethed i forhold til individuelle formal og pafgringsmetoder under de faktiske paferingsforhold. Teknos’ ansvar daekker alene skader
opstéet direkte som fglge af mangler eller fejl ved de af Teknos leverede produkter. De nyeste versioner af Teknos' tekniske datablade og
sikkerhedsdatablade er tilgeengelige fra vores hjemmeside www.teknos.com.
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