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UVILUX PRIMER 1760-00 S

Podktad UV

Do obrobki powierzchniowej drewna i mebli. Moze byt stosowany na ptyty

MDF uprzednio wypetnione bezbarwnym wypetniaczem UV jak np. 1454- g -

6859 lub na pokryte melaming ptyty wiérowe, uprzednio zagruntowane

UVILUX SEALER 1438-5590.

UVILUX PRIMER 1760 jest zaprojektowany specjalnie, aby zapewnia¢ dobre wypetnianie, ale réwniez krycie w przypadku

obrobki jednowarstwowej.

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie

Zalecane podtoze

Zawartosc czesci statych
Catkowita masa czesci statych
Lepkosc

Lotne zwigzki organiczne (LZO)

Rozcienczalnik

Gestosc
Przechowywanie

INSTRUKCJA UZYCIA

Metoda nanoszenia
Zalecana iloSc do natozenia

© 0

Meble, Kuchnie, Drzwi wewnetrzne, Sufity, Panele

HDF, Masonit, MDF, Drewno twarde, Drewno miekkie, Melamina

Okoto 100 % wagowo

Okoto 1147 g/l

40-90s, DIN 6

Okoto 7 g/I (DIRECTIVE 2010/75/EU)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscig dla produktdéw otrzymanych
fabrycznie, w zwigzku z czym bedzie ulegat zroznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.
Srodek jest dostarczany gotowy do uzycia. Nie zaleca sie rozcieficzania lakierow
uv.

1,10-1,50 kg/I w zaleznosci od koloru.

Nie powinno sie wystawiaé na temperatury powyzej +40 °C. Nie wolno
wystawiac na bezpoSrednie dziatanie promieni stonecznych. Okres trwatosci
podany na etykiecie. Przechowywat w szczelnie zamknietym pojemniku. Nie

moze zamarzac.

Naktadarka walcowa (Opti-roller)
22-28 g/m?* za pomoca watka z rowkami na dobrze wyskalowanych podktadach.
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UVILUX PRIMER 1760-00

czasv SChniQCia UVILUX PRIMER 1760-00 TS 21102 WHITE
CzesSciowe utwardzenie Petne utwardzenie
Hg Ga Hg Ga
Energia UVB Pik Energia UVV Pik Energia UVB Pikk Energia UVV Pik
mJ/cm? mW/cm? mJ/cm? mW/cm? mJ/cm? mW/cm? mJ/cm? mW/cm?
300 300 760 650 360 320 880 750

W przypadku gdy naktadana ilo5¢ jest rozna, nalezy sprawdzi€, czy utwardzanie
zostato przeprowadzone w sposdb prawidtowy.

Metoda suszenia Utwardzenie pod lampami UV.

Czyszczenie TEKNOSOLV 1129-11

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.
ostroznosci

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sa normatywne i wynikaja z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci maja charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajaca
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac Scisle warunkoéw technicznych i bezpieczefnstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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