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UVILUX PRIMER 1754-11 (oo

UV-grund

UV-hardande grund for Industriell ytbehandling av tra och mdbeldelar. Kan

appliceras pa MDF som ar grundad med klar UV-sealer. - -

UVILUX PRIMER 1754-11 dar framstalld for att ge mycket god tackformaga vid laga paldaggsmangder.

TEKNISKA DATA

Typiska anvdandningsomraden Mabler, Kok, Innerdorrar, Innertak, Paneler

Rekommenderade underlag HDF, Masonit, MDF, Harda traslag, Mjuka traslag

Torrhalt Ca 100 vikt-%

Totala massan av fasta @mnen Ca 160 g/I

Viskositet 80-100 s/DIN 6
1754-0124 svart: 85-90/Emila 2

Flyktiga organiska @mnen (VOC) Ca 4 g/I (DIRECTIVE 2010/75/EU)
Det angivna VOC-vdrdet ar genomsnittsvardet for fabrikstillverkade produkter,
och det kan darfor forekomma skillnader mellan enskilda produkter som
omfattas av detta tekniska datablad.

Fortunning Produkten levereras fardig for anvandning.

Densitet 1,20-1,70 kg/I beroende pa kuldr.

Lagring Far inte utsattas for temperaturer dver +40°C. Bor inte exponeras for direct

solljus. Lagringsbestandigheten anges pa etiketten. Bor lagras i tatt forsluten

forpackning. Forvaras frostfritt.

BRUKSANVISNING

Appliceringsmetod Valsappliceringsmaskin
Rekommenderad appliceringsmangd 5-15 g/m* beroende pa kulr.
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UVILUX PRIMER 1754-11

Torktid UVILUX PRIMER 1754-11TS 21101
Semi curing Full curing
Hg Ga Hg Ga
Energy UVB Peak Energy UVV Peak Energy UVB Peak Energy UVV Peak
m)/cm? mW/cm? mJ/cm? mW/cm? mJ/cm? mW/cm? mJ/cm’ mW/cm?
75 300 190 650 150 300 380 650
UVILUX PRIMER 1754-11 TS 21094 SNEHVID
Semi curing Full curing
Hg Ga Hg Ga
Energy UVB Peak Energy UVV Peak Energy UVB Peak Energy UVV Peak
m)/cm? mW/cm? mJ/cm? mW/cm? mJ/cm? mW/cm? m)/cm? mW/cm?
650 650 800 650
UVILUX PRIMER 1754-11TS 21351 WHITE
Semi curing Full curing
Hg Ga Hg Ga
Energy UVB Peak Energy UVV Peak Energy UVB Peak Energy UVV Peak
m)/cm? mW/cm? m)/cm? mW/cm? m)/cm? mW/cm? mJ/cm? mW/cm?
500 860
UVILUX PRIMER 1754-11 TS 21417 NCS S0502-Y
Semi curing Full curing
Hg Ga Hg Ga
Energy UVB Peak Energy UVV Peak Energy UVB Peak Energy UVV Peak
m)/cm? mW/cm? mJ/cm? mW/cm? mJ/cm? mW/cm? m)/cm? mW/cm?
500 860
Torkningsmetoder Hardas under UV-lampor.
Rengoring TEKNOSOLV 1129-11
HALSA OCH SAKERHET
Sakerhets- och Se sakerhetsdatabladet.

forsiktighetsatgarder

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ovanstdende information ar normgivande och baseras pa laboratorietester och praktiska experiment. Informationen &r inte bindande och vi dtar oss inget ansvar for resultat som
erhdlls under arbetsfarhallanden som ligger utanfér var kontroll. Foljaktligen ar det koparens eller anvandarens ansvar att testa om var produkt ar avsedd for andamalet och
appliceringsmetoden vid det faktiska anvandningstillfallet. Vart ansvar omfattar endast skador som direkt orsakas av den produkt som levereras av Teknos. Produkten ar
uteslutande avsedd for yrkesmdssigt bruk. Detta forutsatter att anvandaren besitter nédvandiga kunskaper for att handha produkten pa ett bade tekniskt och
arbetarskyddsmadssigt riktigt satt. Den senaste versionen av Teknos datablad och sakerhetsdatablad finns pa var hemsida www.teknos.com. Alla varumdrken som visas i detta
dokument dr exklusiv egendom for Teknos Group och dess tillhdrande bolag.
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