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TEKNOZINC SS

Cinko silikato dazai

DAZY TIPAS TEKNOZINC SS yra dvikomponentiai cinko prisotinti etilo silikatiniai dazai.
NAUDOJIMAS Plieninéms konstrukcijoms, kurias veikia oro sglygos arba jos yra panardintos | tirpiklius.
YPATINGOS SAVYBES ISdZioves TEKNOZINC SS sudaro neorganine danga, kurioje yra metalo cinko, kuris apsaugo

plieng katodiskai, kaip ir cinkavimas. Dazai pasizymi puikiu atsparumu mechaniniam dilimui, yra
atsparis sausam karsciui iki +400 °C, taip pat jvairiems tirpikliams ir alyvoms, net ir panardinti.
Dazams dzidti reikia vandens, | tai reikia atsizvelgti planuojant dazymo darbus, Zr. skyrius
DziGvimo laikas ir Dengimo salygos.

TECHNINIAI DUOMENYS
Maisymo santykis

Tinkamumo laikas, +23 °C

Kietosios medziagos

Bendra kietyjy medziagy masé
Lakusis organinis junginys (LOJ)
Rekomenduojamas plévelés

storis ir teoriné iSeiga

Praktiné iSeiga

Maksimalus rekomenduojamas

dazy plévelés storis

A komp: TEKNOZINC SS cinko dulkiy pasta 7 dalys pagal tarj
B komp: TEKNOZINC SS silikatas 3 dalis pagal tarj
4 val.

52 +2 % pagal tarj (ISO 3233:1988)

Apie 1700 g/l

Apie 510 g/l

Sausa plévelé (um) Drégna plévelé (um) Teoriné iSeiga (m?#1)
60 115 8,7
80 153 6,5

Vertés priklauso nuo dengimo technikos, pavirSiaus buklés, dengiamos dangos storio ir t. t.

- Slapios plévelés storis 190 um
- sausos plévelés storis 100 um
Storesnis sluoksnis gali trokinéti.

Dziavimo laikas, +23 °C / 50 % santykinis drégnis (60 pm sausa plévelé)
- dulkés nelimpa (ISO 9117-3:2010): po 15 min.
- dulkés nelimpa (1ISO 9117-5:2012): po 30 min.

Galima dengti pakartotinj

sluoksnj (60 um sausa plévelé)

Skiediklis

Valiklis
Apdailos sluoksnis

Spalvos

SAUGOS ZENKLINIMAS

tuo paciu produktu® ir
pavirsiaus dazais tinkamais ant cinkuoty pavirsiy
temperatira min. max.

po 3 d (RH90% arba
sudrékinus pavirsiy)

+5°C arba po 2 savaiciy (RH )
50%)
po 1d (RH vir§ 80%

+23°C arba sudrékinus pavirsiy) |

arba po 2 savaiciy (RH
50%)

* Tik smulkas taisymai, kitu atveju kreipkités j "Teknos".

Zr. skirsnius Dengimas ir Pakartotinas dengimas. Norint dengti produktais skirtais cinkuotiems
pavirSiams, reikia, kad dazy plévelé atlaikyty lengva trynimg skuduréliu sudrékintu tirpikliu pagal
ASTM D4752 (vadinamasis MEK bandymas). Trynimo bandymui galima naudoti ir TEKNOSOLYV 9506.

Skiesti nerekomenduojama. I1Simtiniais atvejais naudokite TEKNOSOLV 6060 max. 5 % tdrio.
TEKNOSOLYV 9506 (degus) arba TEKNOSOLV 6060 (labai degus)

Matinis

Melsvai pilka

Zr. saugos duomeny lapa.
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NAUDOJIMO NURODYMAI

PavirSiaus paruosimas

Laikinas gruntas

Komponenty maiSymas

Dengimo salygos

Dengimas

Pakartotinis dengimas

PAPILDOMA
INFORMACIJA

Pasalinkite nuo pavirsiy visus terSalus, kurie gali pakenkti pavirSiaus paruoSimo ir dazymo procesams. Taip pat
naudodami atitinkamus metodus pa$alinkite vandenyje tirpias druskas. Priklausomai nuo skirtingy medziagy,
pavirSiai ruoSiami taip, kaip nurodyta toliau:

PLIENINIAI PAVIRSIAI. Pasalinkite valcavimo nuodegas ir riidis nedidelio slégio srautiniu valymo biidu, kad
paruosimo laipsnis baty Sa 2% (ISO 8501-1 standartas). Sméliavimo bidu nuvalyto pavirSiaus turi bati
Siurkstus pagal SFS-ISO 8503-2 (rodiklis G).

Paruo$imo vietq ir laika reikia parinkti taip, kad paruostas pavirSius pries tolesnj apdorojimg neiSsipurvinty ir
nesudrekty.

Kai reikia, galima naudoti KORRO SS cinko silikato laikingjj grunta.

Skai¢iuodami reikalingg maisyting kiekj, atsizvelkite j miSinio tinkamumo laikg. Prie$ dazant, silikatas (komponentas B)
yra jmaiSomas j cinko dulkiy pastg (komponentas A) atinkamomis proporcijomis. Kruop$¢iai iSmaiSykite misinj iki pat
indo dugno. Netinkamai sumaiSius arba parinkus netinkama miSinio komponenty santykj, plévelé nepakankamai
sukietéja ir suprastéja jos savybés.

Dazomas pavirSius turi bati sausas, temperatira aukstesné nei +5 °C, o santykiné oro drégmé tarp 50-90 %.
Be to, dazytino pavirSiaus ir dazy temperatira turi bati maziausiai 3 °C didesné nei aplinkos oro rasos taskas.

Kai santykiné oro dréegmé yra mazesné nei 80 %, rekomenduojama dazytg pavirSiy sudrékinti praéjus mazdaug
valandai po tepimo ir tai kartoti keletg karty mazdaug vienos valandos intervalais. Taip pat §j dirbtinj drékinima galima
organizuoti praéjus mazdaug valandai po dazymo objektus kelioms valandoms patalpinus j patalpa, kurioje galima
palaikyti nuolatinj drégmés prisotinimg (kondensacijg).

Dazai purskiami beoriu purkstuvu, jprastiniu purkStuvu su maiSytuvu arba tepami teptuku. Naudokite beorio purkstuvo
0,018-0,021 col. dydzio antgalius. Nustatykite purkStuko kampg, atsizvelgiant | dengiamg detale. Rekomenduojama
naudoti pasukamajj purkstuka.

Dazai darbo metu turi bati pastoviai maiSomi, kad cinko dulkés nenusésty. Kadangi dazy savitasis sunkis yra didelis,
naudojant jprastinj purskima, batina, kad skyscio lygis dazy talpykloje baty vir$ pistoleto arba bent jau viename
aukstyje su juo. Pastaba! Reikia vengti didesnio nei 100 ym sausos plévelés storio, nes kyla jtrikimy pavojus.
Tepant teptuku daznai nepavyksta uztikrinti rekomenduojamo plévelés storio.

Isitikinkite, kad TEKNOZINC SS plévelé atlaiko lengva trynima Sluoste sudrékinta MEK tirpikliu pagal ASTM D4752
(vadinamasis MEK testas). Trynimo bandymui taip pat galima naudoti TEKNOSOLV 9506.

Dazai, skirti naudoti cinko pavir§iams, gali bti naudojami pakartotinam dengimui kaip nurodyta dangos sistemoje.
Dengiant Sviezig (akyta) cinko silikatiniy dazy plévele, rekomenduojama i§ pradziy virSutinj sluoksnj dengti riko
sluoksniu, kad baty iSvengta burbuliuky ir skylu€iy, arba naudoti hermetika, pvz. INERTA PRIMER 5, praskiestg apie
20-30 %.

Reikalavimai sandéliavimui nurodyta etiketéje. Laikykite vésioje vietoje sandariai uzdarytoje taroje.

Papildomi nurodymai, kaip paruosti pavirsiy, pateikiami EN ISO 12944-4 ir ISO 8501-2 standartuose.

Siame duomeny lape pateikiama informacija yra normatyviné ir paremta laboratoriniais tyrimais bei praktine patirtimi. , Teknos* garantuoja, kad gaminio kokybé
atitinka jos kokybés sistema. Taciau ,Teknos* neprisiima jokios atsakomybés uz faktinius dengimo darbus, nes tai daugiausia priklauso nuo tvarkymo ir dengimo
salygy. ,Teknos* neprisiima jokios atsakomybés uZ bet kokig Zala, atsiradusig dél netinkamo gaminio dengimo. Sis gaminys skirtas naudoti tik profesionaliai. Tai
reiskia, kad naudotojas turi pakankamai Ziniy, kaip tinkamai naudoti gaminj, atsizvelgiant j techninius ir darbo saugos aspektus. Naujausios , Teknos* duomeny lapy,
medZziagy saugos duomeny lapy ir sistemos lapy versijos pateikiamos misy pagrindiniuose puslapiuose adresu www.teknos.com.
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