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TEKNOZINC SS ZINC DUST PASTE =

Zinksilikatfarg
TEKNOZINC SS &r en tvakomponent zinkpulverfarg baserad pa etylsilikat.

Anvandning: Anvands som grundfarg pa stalkonstruktioner i vaderpafrestning samt pa konstruktioner —
nedsankta i I6sningsmedel.

Efter hardningen bildar TEKNOZINC SS en oorganisk belaggning som innehadller metallisk zink och som skyddar stalet katodiskt,
sasom forzinkning. Fargskiktet tal ytterst val mekanisk nétning, torr varme upp till +400°C samt olika I6sningsmedel och oljor
aven vid nedsankning. Fargen kraver vatten for att torka, vilket bér beaktas da mdlningsarbetet planeras, se punkterna Torktid

och Appliceringsférhallanden.

TEKNISKA DATA

Rekommenderade underlag
Bindemedel

Torrhalt

Totala massan av fasta amnen
Flyktiga organiska @mnen (VOC)

Teoretisk dryghet

Praktisk dryghet

Skikttjocklek

Kuldrer

Glans (60°)

Hardare
Blandningsforhallande (A:B)
Brukstid, +23°C

Fortunning

Stal

Zinksilikat

52 =2 volym-%

Ca 1700 g/l

Ca 510 g/l (DIRECTIVE 2010/75/EU)

Det angivna VOC-vardet ar genomsnittsvardet for fabrikstillverkade produkter,
och det kan darfor forekomma skillnader mellan enskilda produkter som
omfattas av detta tekniska datablad.

Torrfilm (pm) Vatfilm (pm) Teoretisk dryghet (m*/1)
60 115 8,7
80 153 6,5

\/drdena ar beroende av flera faktorer, sasom ytans profil, form och storlek,
appliceringsmetoden mm.

Storsta rekommenderade skikttjocklek:

- vatt skikt 190 pm

- torrt skikt 100 pm

Om dessa vdrden overskrids, kan fargfilmen krackelera.

Gragron

Matt

Komp. B: TEKNOZINC SS SILICATE PART

7:3 volymdelar

4h

Fortunning rekommenderas inte. | exceptionella fall kan fargen fortunnas
maximalt 5 volym-% med TEKNOSOLV 6060.
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Lagring

BRUKSANVISNING
Ytans forbehandling

Appliceringsmetod

Lagringsbestandigheten anges pa etiketten. Bor lagras svalt och i tatt forsluten
forpackning.

Anvand metoder avsedda for att avldgsna smuts och fett for att rengora ytorna
fran orenheter som forsvarar forbehandlingen och appliceringen av produkt,
samt fran vattenlosliga salter. Beroende pa underlags material gors
forbehandlingen enligt foljande:

STALYTOR: Valshud och rost avldgsnas med blastring till forbehandlingsgrad
Sa 2% (ISO 8501-1). Den blastrade ytans profil bor vara minst medelgrov
(komparator "G"). Se standard 1SO 8503-2 (G).

Platsen och tidpunkten for forbehandlingen bor valjas sa att den behandlade
ytan inte nedsmutsas eller blir fuktig fore fortsatt behandling.

Instruktioner angaende ytans forbehandling finns i standarderna EN 1SO 12944-
4 och 1SO 8501-2.

Shopprimer: Vid behov lampar sig KORRO SS zinksilikatshopprimer.
Hogtrycksspruta, Konventionell spruta forsedd med blandare, Pensel

Lampligt munstycke for hogtryckssprutan dr 0,018 - 0,021".
Munstyckets vinkel enligt malningsobjektet, svangbart munstycke
rekommenderas.
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M
s TEKNOS

Applicering

Appliceringsforhallanden

BLANDNING AV KOMPONENTERNA:

Fargmangden for en applicering bor berdknas med beaktande av blandningens
brukstid. Fore appliceringen blandas komponenterna i ratta proportioner.
Observera att blandningen skall ske utmed kanterna och dnda ned till karlets
botten. Ofullstandig blandning eller feldosering ger ojamn hardning och
forsamrar fargskiktets egenskaper.

For att undvika att zinkpulvret sedimenteras bor fargen omblandas tillrackligt
ofta under arbetets gang, ungefar var 30:e minut. Fargens specifika vikt ar hog,
och darfor bor vid applicering med konventionell spruta vatskeytan i fargkarlet
vara pa hogre eller minst samma niva med pistolen. OBS! Skikttjocklekar over
100 pm bor undvikas p.g.a. risk for krackelering. Vid penselstrykning blir
skikttjockleken latt mindre an vad som rekommenderas.

OVERMALNING:

Forsakra, att TEKNOZINC SS -fargfilmen tala att latt gnuggas med en trasa som
fuktats med I6sningsmedel (MEK) (ASTM D4752, Mek-test). | notningstestet
kan ocksa TEKNOSOLV 9506 anvandas.

Overmalningen kan utféras med farger lampliga for férzinkade ytor, i enlighet
med i frdga varande malningssystem. Vid dvermalning av farsk (poros)
zinksilikatfarg rekommenderas att tackfdargen appliceras med s.k.
dimskiktsteknik for att undvika blas- och halbildning. Alternativt anvands en
separat sealer (t.ex. INERTA PRIMER fortunnad 20 - 30 %).

Ytan som behandlas ska vara torr. Temperaturen ska vara over +5°C och den
relativa luftfuktigheten 50 - 90 %. Dessutom skall temperaturen for ytan som
behandlas och for produkten vara minst 3°C dver luftens daggpunkt.

Da den relativa luftfuktigheten ar under 80 % rekommenderas att den madlade
ytan vats ca en timme efter appliceringen och att ytan ddrefter fuktas med en
timmes mellanrum under ndgra timmars tid. Alternativt kan artificiell fuktning
ordnas genom att objekten placeras en timme efter appliceringen for nagra
timmar i ett utrymme, ddr permanent mattnadsfukt (kondens) kan uppehallas.
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Torktid +23 °C/ 50 % RH (torrfilm 60 pm)

- dammtorr 15 min (IS0 9117-3:2010)

- klibbfri 30 min (ISO 9117-5:2012)

Overmalningsbar med sig sjdlv* eller

med farger lampliga for forzinkade ytor
ytans )
min. max.
temperatur

3 d (RH 90% eller ytorna fuktas)
+5°C eller =
2 veckor (RH 50%)
1d (RH 6ver 80% eller ytorna fuktas)
+23°C eller =
2 veckor (RH 50%)

* Endast for sma repareringsobjekt, i annat fall vanligen kontakta Teknos.

Se punkterna Appliceringsforhallanden och Overmalning. Som krav for
overmalning med farger lampliga for forzinkade ytor ar dessutom, att fargfilmen
bor tala att latt gnuggas med en trasa som fuktats med I6sningsmedel (MEK)
(ASTM D4752, Mek-test). | notningstestet kan ocksa TEKNOSOLV 9506

anvandas.
Rengoring TEKNOSOLV 9506 (brandfarlig) eller TEKNOSOLV 6060 (lattantandlig)
HALSA OCH SAKERHET
Sakerhets- och Se sakerhetsdatabladet.

forsiktighetsdatgarder

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ovanstdende information ar normgivande och baseras pa laboratorietester och praktiska experiment. Informationen ar inte bindande och vi atar oss inget ansvar for resultat som
erhalls under arbetsforhallanden som ligger utanfor var kontroll. Féljaktligen ar det koparens eller anvandarens ansvar att testa om var produkt ar avsedd for andamalet och
appliceringsmetoden vid det faktiska anvandningstillfallet. Vart ansvar omfattar endast skador som direkt orsakas av den produkt som levereras av Teknos. Produkten ar
uteslutande avsedd for yrkesmassigt bruk. Detta forutsatter att anvandaren besitter nédvandiga kunskaper for att handha produkten pa ett bade tekniskt och
arbetarskyddsmadssigt riktigt satt. Den senaste versionen av Teknos datablad och sakerhetsdatablad finns pa var hemsida www.teknos.com. Alla varumdrken som visas i detta
dokument dr exklusiv egendom for Teknos Group och dess tillhdrande bolag.
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