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TEKNOZINC SS ZINC DUST PASTE =

Farba krzemianowo cynkowa

TEKNOZINC SS jest dwusktadnikowa farbg antykorozyjna o duzej zawartosci
pytu cynkowego, na bazie krzemianu etylu. - 2w

Zastosowanie: Przeznaczona do stosowania na stal eksponowana w warunkach atmosferycznych lub zanurzong w
rozpuszczalnikach organicznych.

Po wyschnieciu TEKNOZINC SS formuje nieorganiczng powtoke zawierajgca metaliczny cynk, ktory zabezpiecza stal katodowo,
jak cynkowanie. Farba ma doskonata odpornosé na czynniki mechaniczne, dziatanie r6znych rozpuszczalnikdw i olejow nawet w
przypadku pracy w zanurzeniu oraz wytrzymuje ogrzewanie suchym powietrzem do temperatury +400°C. Podczas prac

malarskich nalezy uwzglednig, iz farba wymaga do schniecia wody, patrz: Czas schniecia i Warunki podczas naktadania.

DANE TECHNICZNE
Zalecane podtoze

Spoiwo

Zawartosc czesci statych
Catkowita masa czesci statych
Lotne zwigzki organiczne (LZO)

WydajnoSc teoretyczna

Zuzycie praktyczne

Grubosc powtoki

Kolory

Potysk (60°)

Utwardzacz

Proporcje mieszania (A:B)

Stal

Produkt krzemianowo cynkowy

52+2% obj

Okoto 1700 g/I

Okoto 510 g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscia dla produktow otrzymanych
fabrycznie, w zwiazku z czym bedzie ulegat zréznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.

Wydajnosc teoretyczna
Na sucho (pm) Na mokro (pm) .
(m?*/1)
60 115 8,7
80 153 6,5

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp.

Maksymalna grubos¢ powtoki:

- na mokro 190 pm

- na sucho 100 pm

Grubsze pokrycia mogg powodowac pekniecia.

Zielonkawo-szary

Mat

Sktadnik B: TEKNOZINC SS SILICATE PART

7:3 czesci objetosciowo

Przydatnosc do stosowania, +23 °C 4h
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TEKNOZINC SS ZINC DUST PASTE

Rozcieficzalnik Rozcienczanie nie jest zalecane. W wyjatowych wypadkach uzy¢ rozcienczalnika
TEKNOSOLV 6060 w max.ilosci 5% objetosciowych.
Przechowywanie Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym miejscu, w

szczelnie zamknietych opakowaniach.

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni Usunac z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia, ktdre moga by¢ szkodliwe dla
jej przygotowania oraz malowania. Przy pomocy odpowiednich metod usunac
takze rozpuszczalne w wodzie sole. Powierzchnie nalezy przygotowac w
zaleznosci od materiatu:

POWIERZCHNIE STALOWE: Usunac¢ zgorzeliny oraz rdze poprzez czyszczenie
strumieniowo-5cierne do stopnia Sa 2% (norma ISO 8501-1). Profil
chropowatosci powierzchni poddanej piaskowaniu powinien by¢ Sredni
(komparator G) wg PN-1S0O 8503-2 (G).

Miejsce oraz czas przygotowania nalezy dobrac tak, aby przygotowana
powierzchnia nie zabrudzita sie lub nie zawilgotniata przed kolejnym krokiem jej
obrabki.

Dalsze informacje odnoSnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.

Grunt do czasowej ochrony: Produkt jest kompatybilny z gruntem do czasowej
ochrony: KORRO SS (krzemianowo-cynkowym).

Metoda nanoszenia natryskiem bezpowietrznym, natryskiem konwencjonalnym (z mechanicznym
mieszadtem) lub pedzlem

Odpowiedni rozmiar dyszy do natrysku bezpowietrznego 0,018 - 0,021".
Kat rozwarcia dyszy zalezy od gabarytéw malowanego przedmiotu, zaleca sie
stosowac dysze obrotowe.
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M
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Nanoszenie

Warunki podczas malowania

MIESZANIE SKEADNIKOW:

Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktora zuzyje sie w czasie krotszym niz
jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem sktadniki farby nalezy
w prawidtowej proporcji doktadnie wymieszac ze soba w catej objetosci
naczynia. Nieodpowiednie wymieszanie lub nieprawidtowe proporcje mieszania
spowoduja niedoktadne wyschniecie powtoki oraz pogorszenie jej wtasciwosci.

Farbe mieszac czesto w trakcie pracy (co ok. 0,5 h), aby zapobiec sedymentacji
pytu cynkowego. Poniewaz ciezar wiasciwy farby jest duzy, nalezy przy
stosowaniu natrysku konwencjonalnego uwazac aby poziom cieczy w zbiorniku
z farba byt nad pistoletem lub przynajmniej rowno z nim. UWAGA: Grubo5¢
suchej warstwy nie moze przekracza¢ 100 pm, inaczej jest duze
prawdopodobienstwo pekania powtoki farby. Przy malowaniu pedzlem tatwo
jest zalecana grubos¢ powtoki przekroczy€.

NASTEPNE WYMALOWANIA:

Nalezy upewnic sie, ze powtoka TEKNOZINC SS wytrzymuje prébe tarcia
szmatka nasgczong MEK-iem, zgodnie z ASTM D4752 (tzw. MEK-test). W teScie
tym moze by¢ rowniez wykorzystany TEKNOSOLV 9506.

Do przemalowania zaleca sie te farby, ktére sa przeznaczone do stosowania na
powierzchniach cynku. W przypadku malowania Swiezej (porowatej) powtoki
farby krzemianowo-cynkowej zaleca sie natozenie cienkiej warstwy farby
nawierzchniowej tzw. mist coat. aby zapobiec powstawaniu pecherzykow i
krateréw lub odpowiedniego Srodka do gruntowania porowatych podtozy,
przyktadem jest INERTA PRIMER 5 rozcienczony 20-30%.

Powierzchnia przeznaczona do obrébki musi by¢ sucha. Temperatura musi by¢
powyzej +5°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza 50 - 90%. Dodatkowo
temperatura powierzchni oraz farby powinna by¢ co najmniej +3 °C powyzej
punktu rosy otaczajacego powietrza.

Jesli wilgotnoS¢ powietrza jest nizsza niz 80%, zaleca sie zmoczenie powierzchni
po 1 godz. od zakonczenia malowania i powtarzanie tego co ok. 1 godz. przez
kilka godzin. Alternatywnie, sztuczne nawilzac mozna poprzez wystawienie
obiektéw malowanych ok. 1 godz. po zakonczeniu aplikacji na kilka godzin na
obszar, gdzie mozna utrzymac ciggta kondensacje.

www.teknos.com 3/4



KARTA TECHNICZNA PRODUKTU }o- TE I(Nos
2025-06-25 I.U.I

13

TEKNOZINC SS ZINC DUST PASTE

Czasy schniecia +23°C/ 50% RH (sucha powtoka 60 um)

- pytosuchosc 15 min (ISO 9117-3:2010)

- suchosc na dotyk 30 min (ISO 9117-5:2012)

Kolejna warstwa tym samym materiatem* lub

odpowiednimi farbami do powierzchni cynkowych
Temp. .
. . min. max.
powierzchni
3 d (RH 90% albo zwilzenie powierzchni)
+5°C lub -
2 tyg. (RH 50%)
1 d (RH ponad 80% albo zwilzenie powierzchni)
+23°C lub -
2 tyg. (RH 50%)
*Tylko do drobnych napraw obiektdéw, w przeciwnym razie prosze kontaktowac

sie z Teknos.

Patrz: Warunki podczas nakfadania i przemalowania. Dodatkowo powtoka musi

wytrzymac lekkie przetarcie szmatka nasaczong rozpuszczalnikiem, zgodnie z

ASTM D4752 (tzw. test MEK). Do testu mozna réwniez uzyé¢ TEKNOSOLV 9506.
Czyszczenie TEKNOSOLV 9506 (tatwopalny) lub TEKNOSOLV 6060 (wysoce tatwopalny)

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.
ostroznosci

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci majg charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac 5cisle warunkoéw technicznych i bezpieczefstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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