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TEKNOZINC SS ZINC DUST PASTE =

Cinko silikato dazai

TEKNOZINC SS yra dvikomponentiai cinko prisotinti etilo silikatiniai dazai.

N~ -

Naudojimas: Plieninems konstrukcijoms, kurias veikia oro salygos arba jos yra panardintos j tirpiklius. e

ISdZioves TEKNOZINC SS sudaro neorganine danga, kurioje yra metalo cinko, kuris apsaugo plieng katodiskai, kaip ir cinkavimas.

Dazai pasizymi puikiu atsparumu mechaniniam dilimui, yra atsparis sausam karSciui iki +400 °C, taip pat jvairiems tirpikliams ir

alyvoms, net ir panardinti. Dazams dzitti reikia vandens, | tai reikia atsizvelgti planuojant dazymo darbus, zr. skyrius DZitvimo

laikas ir Dengimo salygos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Rekomenduojamas pavirsius
RiSamoji medziaga

Kietyjy daleliy kiekis

Kietyjy daleliy masé

Lakieji organiniai junginiai (LOJ)

Teoriné iSeiga

Praktiné dazy iSeiga
Dengiamas sluoksnis

Spalvy gama

Blizgumas (60°)

Kietiklis

Maisymo proporcija (A:B)
Laikymo trukme, 23°C
Skiediklis

Sandéliavimas

Plienas

Cinko silikatas

52 +2 % pagal tarj

Apytikriai 1700 g/I

Apytikriai 510 g/I (DIRECTIVE 2010/75/EU)

Pateikta LOJ verte yra vidutiné gamykloje pagaminty produkty verte, todel

atskiry produkty, kuriems taikomas Sis Techniniy Duomeny Lapas, ji gali skirtis.

Sausa plévelé (pm) Drégna plévelé (um) Teoriné iSeiga (m?/1)

60 115 8,7
80 153 6,5

Vertés priklauso nuo tepimo technologijos, pavirsius salygy, uzpurskimo ir t.t.
Maksimalus rekomenduojamas dazy plévelés storis:

- Slapios plévelés storis 190 pm

- sausos plévelés storis 100 pm

Storesnis sluoksnis gali trakineéti.

Melsvai pilka

Matinis

Komp. B: TEKNOZINC SS SILICATE PART

7:3 pagal tarj

4h

Skiesti nerekomenduojama. ISimtiniais atvejais naudokite TEKNOSOLV 6060
max. 5 % tario.

Stabilumas laikant nurodytas ant etiketes. Laikykite vesioje vietoje sandariai
uzdarytoje taroje.
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Pavirsiaus paruosimas

Dengimo biidas

Nuvalykite nuo pavirsiy terSalus, kurie gali bati Zalingi pavirSiaus paruoSimui ir
dazymui. Taip pat nuvalykite vandenyje tirpias druskas, naudodami atitinkamus
metodus. Priklausomai nuo skirtingy medziagy, pavirsiai ruosiami taip, kaip
nurodyta toliau:

PLIENINIAI PAVIRSIAI: Pagalinkite valcavimo nuodegas ir riidis nedidelio slégio
srautiniu valymo badu, kad paruosimo laipsnis bty Sa 27 (ISO 8501-1
standartas). Sméliavimo biidu nuvalyto pavirsiaus turi bati Siurkstus pagal SFS-
ISO 8503-2 (rodiklis G).

Preparato naudojimo vieta ir laikas turi biti parinkti taip, kad paruoStas pavirSius
neiSsitepty ar nesudrékty pries vélesnj apdorojima.

Papildoma pavirSiaus paruosimo informacijg galima rasti standartuose EN 1SO
12944-4 ir ISO 8501-2.

Montavimo gruntas: Kai reikia, galima naudoti ,KORRO SS” cinko silikato
montavimo grunta.

Dazai purskiami beoriu purkStuvy, jprastiniu purkStuvu su maiSytuvu arba
tepami teptuku.

Tinkamas beorio purkStuvo antgalio dydis 0,018 - 0,021".
Nustatykite purkStuko kampa, atsizvelgiant j dengiama detale.
Rekomenduojama naudoti pasukamajj purkstuka.
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Dengimas

Dengimo s3alygos

KOMPONENTY MAISYMAS:

Atsizvelkite j misinio laikymo trukme jvertinant jo kiekj, kurj reikia sumaisyti
vienu metu. PrieS dazyma pagrindas ir kietiklis yra sumaiSomi tinkama
proporcija. ISmaisykite iki indo dugno. Nepakankamai sumaisius arba dél
neteisingo maiSymo santykio gaunami prasti rezultatai ir blogos pléveliy
savybes.

Dazai darbo metu turi biti pastoviai maiSomi, kad cinko dulkés nenusésty —
mazdaug kas 30 minuciy. Kadangi dazy savitasis sunkis yra didelis, naudojant
jprastinj purskima, biiting, kad skyscio lygis dazy talpykloje baty virs pistoleto
arba bent jau viename aukstyje su juo. Pastaba! Reikia vengti didesnio nei 100
pm sausos plévelés storio, nes kyla jtrakimy pavojus. Tepant teptuku daznai
nepavyksta uztikrinti rekomenduojamo plévelés storio.

PAKARTOTINIS DENGIMAS:

Jsitikinkite, kad TEKNOZINC SS plévelé atlaiko lengva trynima Sluoste sudrékinta
MEK tirpikliu pagal ASTM D4752 (vadinamasis MEK testas). Trynimo bandymui
taip pat galima naudoti TEKNOSOLV 9506.

Dazai, skirti naudoti cinko pavirSiams, gali bati naudojami pakartotinam
dengimui kaip nurodyta dangos sistemoje. Dengiant Sviezig (akyta) cinko
silikatiniy dazy plévele, rekomenduojama is pradziy virsutinj sluoksnj dengti
ruko sluoksniu, kad baty iSvengta burbuliuky ir skyluciy, arba naudoti hermetika,
pvz. INERTA PRIMER 5, praskiestg apie 20-30 %.

Pavirsius turi bati sausas. Temperatlra turi bati aukStesné nei +5 °C, o
santykiné oro drégmeé tarp 50 - 90 %. Be to, daZomo pavirsiaus temperatdra ir
dazai turi bati ne maziau kaip 3 °C aukstesné uz rasos taska aplinkos ore.

Kai santykiné oro drégmé yra mazesné nei 80 %, rekomenduojama dazyta
pavirsSiy sudrekinti pragjus mazdaug valandai po tepimo ir tai kartoti keletg karty
mazdaug vienos valandos intervalais. Taip pat §j dirbtinj drékinima galima
organizuoti praéjus mazdaug valandai po dazymo objektus kelioms valandoms
patalpinus j patalpa, kurioje galima palaikyti nuolatinj drégmes prisotinima
(kondensacija).
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Dzitvimo trukmé +23 °C/ 50 % RH (60 pm sausa plévelé)

- be dulkiy 15 min (ISO 9117-3:2010)

- palietus sausa 30 min (ISO 9117-5:2012)

Perdazymas tuo paciu produktu* ir

dazais tinkamais ant cinkuoty pavirsiy
pavirsiaus

_ min. max.
temperatura

3 d (RH 90% arba sudrékinus pavirsiy)
+5°C arba =
2 savaiciy (RH 50%)
1d (RH vir$ 80% arba sudrékinus pavirsiy)
+23°C arba =
2 savaiciy (RH 50%)

* Tik smulkus taisymai, kitu atveju kreipkites j "Teknos".

Zr. skirsnius Dengimas ir Pakartotinas dengimas. Norint dengti produktais
skirtais cinkuotiems pavirSiams, reikia, kad dazy plévelé atlaikyty lengva trynima
skuduréliu sudrékintu tirpikliu pagal ASTM D4752 (vadinamasis MEK
bandymas). Trynimo bandymui galima naudoti ir TEKNOSOLV 9506.

Valymas TEKNOSOLV 9506 (degus) arba TEKNOSOLV 6060 (labai degus)
SVEIKATA IR SAUGA
Saugos ir atsargumo priemonés Zr. saugos duomeny lapas.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ankstiau pateikta informacija yra normatyviné ir pagrista laboratoriniais bandymais bei praktine patirtimi. Si informacija néra jpareigojanti ir mes negalime prisiimti atsakomybés
uz rezultatus, gautus misy nekontroliuojamomis darbo saglygomis, taigi pirkéjas arba naudotojas neatleidziamas nuo jpareigojimo iSbandyti misy produkty tinkamuma
specialioms priemonéms ir naudojimo bdams, esant faktinemis naudojimo salygoms. Sis gaminys skirtas naudoti tik profesionaliai. Tai reikia, kad naudotojas turi pakankamai
Ziniy, kaip tinkamai naudoti gaminj, atsizvelgiant j techninius ir darbo saugos aspektus. Misy atsakomybé apima tik Zalg, kurig tiesiogiai sukélé ,Teknos” patiekty produkty
defektai. Naujausios , Teknos"” techniniy duomeny lapy ir medZziagos saugos duomeny lapy versijos yra pateiktos misy svetainéje www.teknos.com. Visi Siame dokumente rodomi
prekiy Zenklai yra iSimtiné , Teknos Group” ar jos dukteriniy jmoniy nuosavybeé.
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