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TEKNOZINC SS ZINC DUST PASTE

Sinkkisilikaattimaali

{ fmoos

TEKNOZINC SS on kaksikomponenttinen etyylisilikaattiin perustuva

sinkkipolymaali.

Kaytto: Kaytetaan ilmastorasituksessa olevissa terasrakenteissa seka liuoteupotusrasituksessa.

TEKNOZINC SS muodostaa kuivuttuaan metallista sinkkia sisaltavan epaorgaanisen pinnoitteen, joka suojaa terasta katodisesti

kuten sinkitys. Se kestaa erinomaisesti mekaanista kulutusta, kuivaa lampoa +400° C:een asti seka erilaisia liuottimia ja dljyja

myos upotusrasituksessa. Maali tarvitsee kuivuakseen vetta, mika on otettava huomioon maalausta suunniteltaessa, ks. kohtia

Kuivumisaika ja Maalausolosuhteet.

TEKNISET TIEDOT

Alustasuositus

Sideaine

Kuiva-ainepitoisuus
Kiintoainepitoisuus

Haihtuvat orgaaniset aineet (VOC)

Teoreettinen riittoisuus

Kaytannon riittoisuus

Kalvonpaksuus

Varisavyt

Kiilto (60°)

Kovete
Sekoitussuhde (A:B)
Kayttoaika, +23 °C
Ohenne

Teras

Sinkkisilikaatti

52 +2% vtilavuus

N. 1700 g/I

N. 510 g/l (DIRECTIVE 2010/75/EU)

Annettu VOC-arvo on tehdastuotteiden keskiarvo ja vaihtelee taman
tuoteselosteen kattamien yksittaisten tuotteiden mukaan.

Teoreettinen riittoisuus

Kuivakalvo (pm) Markédkalvo (pm)

(m?/1)
60 115 8,7
80 153 6,5

Arvot riippuvat mm. maalausmenetelmasta, pinnan laadusta seka
ruiskumaalauksessa kohteen rakenteesta johtuvasta ohiruiskutuksesta.
Suurin suositeltava kalvonpaksuus:

- markakalvon paksuus 190 pm

- kuivakalvonpaksuus 100 pm

Jos nama arvot ylitetaan niin maalikalvo saattaa halkeilla.

Vihertavan harmaa

Himmea

Comp. B: TEKNOZINC SS SILICATE PART

7:3 tilavuusosaa

4h

Maalin ohentamista ei suositella. Erikoistapauksessa voi kayttaa TEKNOSOLV
6060:a enintaan 5 tilavuus-%.
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Varastointi

KAYTTOOHJEET

Pinnan esikasittely

Levitysmenetelma

Varastointikestavyys ilmoitetaan etiketissa. Varastoitava viiledassa ja tiiviisti
suljetuissa astioissa.

Kasiteltavilta pinnoilta poistetaan esikasittelya ja levitysta vaikeuttavat
epapuhtaudet seka vesiliukoiset suolat lian- ja rasvanpoistomenetelmin. Pinnat
esikasitelladn materiaalikohtaisesti seuraavasti:

TERASPINNAT: Valssihilse ja ruoste poistetaan suihkupuhdistamalla
ruosteenpoistoasteeseen Sa 2% (SFS-1SO 8501-1). Suihkupuhdistetun pinnan
pintaprofiilin tulee olla vahintaan keskikarhea (vertailukappale "G"). Katso
standardi SFS-I1SO 8503-2 (G).

Esikasittelyn paikka ja ajankohta tulee valita siten, ettei kasitelty pinta likaannu
tai kostu ennen jatkokasittelya.

Lisatietoja esikasittelysta ja huoltomaalauksesta on Teknoksen kasikirjassa
"Korroosionestomaalauksen kasikirja". Opastavia tietoja pinnan esikasittelysta
[oytyy standardeista EN ISO 12944-4 ja 1SO 8501-2.

Konepajapohjamaali: Tarvittaessa soveltuu KORRO SS
sinkkisilikaattikonepajapohjamaali.
lImaton ruisku, Sekoittimella varustettu hajotusilmaruisku, Sivellin

[Imattoman ruiskun suutin 0,018 - 0,021".
Suuttimen kulma maalattavan kohteen mukainen. Suositellaan
kaantosuuttimen kayttoa.
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TEKNOZINC SS ZINC DUST PASTE

Kasittely KOMPONENTTIEN SEKOITUS:
Kerralla sekoitettavaa maaraa arvioitaessa on otettava huomioon seoksen
kayttoaika. Muoviosa ja kovete sekoitetaan keskenaan oikeassa
sekoitussuhteessa ennen levitysta huolellisesti astian pohjaa myaten.
Huolimaton sekoitus tai vaara sekoitussuhde aiheuttaa epatasaisen
kovettumisen ja pinnan ominaisuuksien heikkenemista.

Sinkkipolyn laskeutumisen estamiseksi maalia sekoitetaan tyon aikana noin
puolen tunnin valein. Koska maalin ominaispaino on korkea, tulee
hajotusilmaruiskutuksessa nestepinnan maaliastiassa olla pistoolia ylempana
tai vahintaan samalla tasolla. HUOM! Yli 100 pm:n kuivakalvonpaksuuksia on
valtettava halkeiluvaaran takia. Sivellinmaalauksessa kalvonpaksuus jaa
helposti alle suositellun.

PAALLEMAALAUS:

Varmista, etta TEKNOZINC SS -kalvo kestaa kevytta hankausta liuottimella
(MEK) kostutetulla rievulla (ASTM D4752, MEK -testi). Hankaustestissa voi
kayttaa myos TEKNOSOLV 9506:tta.

Padllemaalaukseen voidaan kayttaa sinkkipintojen maalaukseen soveltuvia
maaleja, ko. maalausjarjestelman mukaisesti. Paallemaalattaessa
ilmastoitumatonta (huokoista) sinkkisilikaattimaalipintaa suositellaan paalle
tulevan maalin maalaamista ns. harsotustekniikalla kuplimisen ja reikdisyyden
valttamiseksi, tai erillisen sealerin kayttoa esim. INERTA PRIMER 5 ohennettuna
20 - 30 %.

Kasittelyolosuhteet Kasiteltavan pinnan tulee olla kuiva. Lampétilan tulee olla yli +5°Cjailman
suhteellisen kosteuden 50 - 90 %. Lisaksi kasiteltavan pinnan ja tuotteen
lampaotilan tulee olla vahintaan 3°Cyli ilman kastepisteen.

lIman suhteellisen kosteuden ollessa alle 80 % suositellaan maalatun pinnan
kastelemista noin tunnin kuluttua maalauksesta ja kostutuksen toistamista n. 1
tunnin valein muutaman tunnin ajan. Vaihtoehtoisesti keinotekoinen kostutus
voidaan jarjestaa myos siten, etta kappaleet sijoitetaan n. 1 tunnin kuluttua
maalauksesta muutamaksi tunniksi tilaan, jossa voidaan yllapitaa jatkuvaa
kyllastyskosteutta (kondenssia).
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Kuivumisaika +23 °C/ 50 % RH (kuivakalvo 60 pm)

- polykuiva 15 min (ISO 9117-3:2010)

- kosketuskuiva 30 min (ISO 9117-5:2012)

Padllemaalattavissa Itselldin* tai

sinkittyjen pintojen maalaukseen tarkoitetuilla tuotteilla

pinnan lampatila min. max.
3 vrk (RH 90 % tai pintojen kostutus)
+5 °C tai =

2 viikkoa (RH 50 %)
1 vrk (RH yli 80 % tai pintojen kostutus))
+23 °C tai -
2 viikkoa (RH 50 %)

*Vain pienet korjauskohteet, muutoin ota yhteys Teknokseen.

Ks. kohtia Maalausolosuhteet ja Paallemaalaus. Paallemaalattavuuden ehtona
sinkittyjen pintojen maalaukseen tarkoitetuilla tuotteilla on, etta maalikalvo
kestda kevytta hankausta liuottimella (MEK) kostutella rievulla (ASTM D4752,
MEK-testi). Hankaustestissa voi kdyttad myds TEKNOSOLV 9506:tta.

Valineiden pesu TEKNOSOLV 9506 (syttyva) tai TEKNOSOLV 6060 (helposti syttyva)
TURVALLISUUS
Varotoimet Katso kayttoturvallisuustiedote.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Edella nakyvat tiedot ovat normatiivisia. Ne perustuvat laboratoriokokeisiin ja kdytannon kokemukseen. Tiedot ovat ohjeellisia. Emme voi vastata tuloksista, jotka on saavutettu
tydskentelyolosuhteissa, joita emme voi hallita. Siksi ostajan tai kayttdjan on testattava tuotteidemme soveltuvuus kayttotarkoituksiin kdyttamalla levitysmenetelmia todellisissa
levitysolosuhteissa. Vastaamme vain Teknoksen toimittamien tuotteiden vikojen suoranaisesti aiheuttamista vahingoista. Tuote on tarkoitettu yksinomaan ammattikayttoon.
Tama edellyttaa, etta kayttajalla on riittavat tiedot tuotteen kayttamiseksi seka teknisesti etta tyturvallisuusmielessa oikealla tavalla. Teknoksen uusimmat tekniset ja
kayttoturvallisuustiedotteet ovat saatavana sivustostamme osoitteessa www.teknos.com. Kaikki tassa asiakirjassa esiintyvat tavaramerkit ovat Teknos Groupin tai sen
tytaryhtididen yksinomaista omaisuutta.
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