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TEKNOZINC SP

Cinko prisotinti epoksidiniai dazai

DAZY TIPAS

NAUDOJIMAS

YPATINGOS SAVYBES

TEKNOZINC SP yra fiziSkai dzidstantys vieno komponento cinko prisotinti dazai.

TEKNOZINC SP skirtas vidiniams ir iSoriniams plieniniams pavir§iams dazyti atskirai arba
kaip gruntas dazymo sistemose (pvz., K5) naujai dazant ir atliekant technine priezidra.

Dazai apsaugo plieng katodiniu badu, kaip ir cinkavimas. Jis atsparus sausam karsciui iki
mazdaug +200 °C.

TECHNINIAI DUOMENYS

Kietosios medziagos

Bendra kietyjy medziagy masé
Lakusis organinis junginys
(LOJ)

Rekomenduojamas plévelés
storis ir teoriné iSeiga

Praktiné iSeiga

40 12 % pagal tarj

Apie 1700 g/l

Apie 540 g/l

Sausa plévelé (um) Drégna plévelé (um) Teoriné iSeiga (m?#1)
40 100 10,0

Kadangi padengus per storu sluoksniu, daugelis dazy savybiy pasikeis, nerekomenduojama gaminio
dengti iki plévelés, kurios storis daugiau nei dvigubai didesnis uz storiausios rekomenduojamos plévelés.

Vertés priklauso nuo dengimo technikos, pavirSiaus biklés, dengiamos dangos storio ir t. t.

DziGvimo laikas, +23 °C / 50 % santykinis drégnis (40 um sausa plévelé)

- Be dulkiy (1ISO 9117-3:2010):

- Palietus sausa (ISO 9117-5:2012):

Galima dengti pakartotinj
sluoksnj (40 ym sausa plévelé)

Skiediklis, valiklis
Apdailos sluoksnis

Spalvos

SAUGOS ZENKLINIMAS

po 15 min.
po 30 min.

tuo paciu produktu
ir dazais tinkanciais dengti ant cinkuoty pavirsiy:
TEKNOCHLOR PRIMER 3, TEKNONYL PRIMER 3, TEKNOCRYL
PRIMER 3, TEKNOPLAST HS 150,
INERTA 51 MIOX ir INERTA PRIMER 5

pavirSiaus min. max.
temperatira

-10°C po 6 val. -

+5°C po 3val. -

+23°C po 1val. -

Dél didesnés dandos plévelés storio ir padidéjus dzitGvimo vietos oro santykiniui drégniui, dziGvimo
procesas paprastai sulétéja.

TEKNOSOLYV 6560 arba palétintas skiediklis 9526
Matinis
Pilka

Zr. saugos duomeny lapa.
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NAUDOJIMO NURODYMAI

PavirSiaus paruosimas

Laikinas gruntas

Dengimo salygos

Dengimas

PAPILDOMA
INFORMACIJA

Pasalinkite nuo pavirsiy visus terSalus, kurie gali pakenkti pavirSiaus paruoSimo ir dazymo procesams. Taip pat
naudodami atitinkamus metodus pasalinkite vandenyje tirpias druskas. Priklausomai nuo skirtingy medziagy,
pavirsiai ruoSiami taip, kaip nurodyta toliau:

PLIENINIAI PAVIRSIAI. Pasalinkite valcavimo nuodegas ir riidis nedidelio slégio srautiniu valymo bidu, kad
paruosimo laipsnis baty Sa 2% (ISO 8501-1 standartas).

ParuoSimo vieta ir laikg reikia parinkti taip, kad paruostas pavirSius prie$ tolesnj apdorojimag neiSsipurvinty ir
nesudrékty.

Kai reikia, galima naudoti “KORRO SE* epoksidinj cinko ir , KORRO SS* cinko silikato laikino saugojimo gruntus.

Dengiant ir dziovinant aplinkos oro, pavirSiaus ir dazy temperatdra turi bati didesné nei +10 °C, o santykinis dregnis
turi bati Zemesnis nei 80 %.

Be to, dazytino pavirSiaus ir dazy temperatara turi bati maziausiai 3 °C didesné nei aplinkos oro rasos taskas.

Prie§ naudodami daZus kruop$ciai iSmaisykite.

Denkite teptuku arba beoriu purk$tuvu. Naudokite beorio purk$tuvo 0,015-0,021 col. dydzio antgalius.

Reikalavimai sandéliavimui nurodyta etiketéje. Laikykite vésioje vietoje sandariai uzdarytoje taroje.

Papildomi nurodymai, kaip paruosti pavirsiy, pateikiami EN ISO 12944-4 ir ISO 8501-2 standartuose.

Siame duomeny lape pateikiama informacija yra normatyviné ir paremta laboratoriniais tyrimais bei praktine patirtimi. ,Teknos" garantuoja, kad gaminio kokybé
atitinka jos kokybés sistema. Taciau ,Teknos" neprisiima jokios atsakomybés uz faktinius dengimo darbus, nes tai daugiausia priklauso nuo tvarkymo ir dengimo
salygy. ,Teknos" neprisiima jokios atsakomybés uZ bet kokig Zala, atsiradusig dél netinkamo gaminio dengimo. Sis gaminys skirtas naudoti tik profesionaliai. Tai
reiSkia, kad naudotojas turi pakankamai ziniy, kaip tinkamai naudoti gaminj, atsizvelgiant j techninius ir darbo saugos aspektus. Naujausios ,Teknos* duomeny lapy,
medziagy saugos duomeny lapy ir sistemos lapy versijos pateikiamos misy pagrindiniuose puslapiuose adresu www.teknos.com.
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