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TEKNOZINC 90 SE

Cinko prisotinti epoksidiniai dazai

{ fmoos

TEKNOZINC 90 SE yra dvikomponentiai tirpikliniai cinko prisotinti

epoksidiniai dazai.

Naudojamas kaip gruntas poliuretano ir epoksidiniy dangy sistemose.

Efektyviai apsaugo plieng nuo korozijos ir yra atspari atmosferos poveikiui net be virsutinio sluoksnio.

Dazai atitinka standarto EN-ISO 12944-5 ir Svedijos standarty reikalavimus.”Boverkets handbok om stalkonstruktioner"

(BSKQ7). Cinko kiekis dazuose yra ne maziau kaip 90 % sausos dazy plévelés masés.
Dazai atitinka Svedijos SSG 1021-GA standarto specifikacijas.

Dazant Zemesnéje nei +10 °C temperatiroje, reikia naudoti , TEKNOZINC WINTER HARDENER".

TECHNINIAI DUOMENYS
Pazymeéjimai, patvirtinimai ir
klasifikacija
Rekomenduojamas pavirsius
RiSamoji medziaga

Kietyjy daleliy kiekis

Kietyjy daleliy masé

Lakieji organiniai junginiai (LOJ)

Teoriné iSeiga

Praktiné dazy iSeiga
Spalvy gama

Blizgumas (60°)

Kietiklis

Maisymo proporcija (A:B)
Laikymo trukme, 23°C
Skiediklis

Boverkets handbok om stalkonstruktioner (BSK07), EN ISO 12944-5, SSG

1022-GB

Plienas

Cinko epoksidas

53 =2 % pagal tirj (IS0 3233:1988)

Apytikriai 2100 g/I

Apytikriai 450 g/I (DIRECTIVE 2010/75/EU)

Pateikta LOJ verte yra vidutine gamykloje pagaminty produkty verte, todel

atskiry produkty, kuriems taikomas Sis Techniniy Duomeny Lapas, ji gali skirtis.

Sausa plévelé (pm)

40 75 13,2
60 113 8.8

Drégna plévelé (pm) Teoriné iSeiga (m*/1)

Kadangi daugelis dazy savybiy keiciasi, uztepus per stora sluoksnj,
nerekomenduojama gaminio dengti iki pléeveles, kurios sausos storis buty
daugiau nei 100 pm.

Vertés priklauso nuo tepimo technologijos, pavirsius salygy, uzpurskimo ir t.t.
Melsvai pilka.

Matinis

Komp. B: TEKNOZINC 50 SE / 80 SE / 90 SE HARDENER

5:1 pagal tarj

16 h
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Sandéliavimas

NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Pavirsiaus paruosimas

Dengimo biidas

Dengimas

Stabilumas laikant nurodytas ant etiketes. Laikykite vesioje vietoje sandariai
uzdarytoje taroje.

Nuvalykite nuo pavirsiy terSalus, kurie gali bati Zalingi pavirSiaus paruoSimui ir
dazymui. Taip pat nuvalykite vandenyje tirpias druskas, naudodami atitinkamus
metodus. Priklausomai nuo skirtingy medziagy, pavirsiai ruosiami taip, kaip
nurodyta toliau:

PLIENINIAI PAVIRSIAI: Pagalinkite valcavimo nuodegas ir riidis nedidelio slégio
srautiniu valymo badu, kad paruosimo laipsnis bty Sa 27 (ISO 8501-1
standartas).

SENIAI DAZYTI PAVIRSIAI, ANT KURIY GALIMA DENGTI: Reikia pagalinti visus
nesSvarumus, kurie gali pakenkti dazymo procesui (pvz., riebalus ir druskas).
Pavirsiai turi bati sausi ir Svards. Seniai nudazyti pavirsiai, kuriy maksimalus
sekancio sluoksnio padengimo intervalas baigesi, taip pat turi bati
suSiurkstinami. Pazeistos dangy vietos ruoSiamos pagal dangos ir priezidros /
remonto reikalavimus.

Preparato naudojimo vieta ir laikas turi biti parinkti taip, kad paruoStas pavirSius
neiSsitepty ar nesudrékty pries vélesnj apdorojima.

Papildoma pavirSiaus paruosimo informacija galima rasti standartuose EN 1SO
12944-4 ir ISO 8501-2.

Montavimo gruntas: Kai reikia, galima naudoti ,KORRO SE” epcksidinj cinko ir
.KORRO SS” cinko silikato montavimo gruntus.

Beoris purskimas, teptuku

Tinkamas beorio purkstuvo antgalio dydis (rotacinis purkstukas) 0,018 - 0,021".
KOMPONENTY MAISYMAS: Atsizvelkite j misinio laikymo trukme jvertinant jo
kiekj, kurj reikia sumaisyti vienu metu. PrieS dazyma pagrindas ir kietiklis yra
sumaisomi tinkama proporcija. ISmaisykite iki indo dugno. Nepakankamai
sumaisius arba dél neteisingo maiSymo santykio gaunami prasti rezultatai ir
blogos pleveliy savybes.

Dazymo metu dazus maiSykite ne reciau kaip kas puse valandos, kad cinko
dulkes nenusesty.
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Dengimo s3alygos

Dzidvimo trukme

- be dulkiy

- palietus sausa

- visiSkai sukietéja
Perdazymas

Valymas

SVEIKATA IR SAUGA

Saugos ir atsargumo priemonés

Pavirsius turi bati sausas. Naudojimo ir dziovinimo metu aplinkos temperatdra,
pavirsSiaus ir dazy temperatdra turi bati ne zemesné + 10 °C, o santykinis oro
drégnumas Zemesnis nei 80 %. Be to, dazomo pavirsiaus temperatira ir dazai
turi bdti ne maziau kaip 3 °C aukStesné uz rasos taska aplinkos ore.

Naudojant , TEKNOZINC SE WINTER HARDENER", aplinkos oro ir dazytino
pavirSiaus temperatdra turi bati didesné nei -5 °C. ISmaisant ir dengiant dazy
temperatdra turi biti didesné nei +15 °C. Dazomas pavirsius turi bati Svarus
nuo ledo.

+23°C/ 50% sant. drégme (sausa plévelé 40 um)

5 min (ISO 9117-3:2010)

30 min (ISO 9117-5:2012)

7d

su INERTA PRIMER 5,

su TEKNODUR COMBI TEKNOPLAST PRIMER 3,

Su tuo paciu produktu, 3560-05 TEKNOPLAST PRIMER 5,

Pavirsiaus TEKNOPLAST PRIMER 7 arba TEKNODUR COMBI INERTA 51 MIOX, INERTA
temperatira arba TEKNOPLAST HS 150 MASTIC (MIOX) arba

3560-75
TEKNOPOX AQUA PRIMER
3 (MI10X)
min. max.* min. max.* min. max.*
+10°C 6h 18 menesiy 6h 12 menesiy 6h 3 menesiy
+23°C 1h 18 menesiy 1h 12 menesiy 1h 3 menesiy

* Maksimalus pakartotinio sluoksnio dengimo intervalas be Siurkstinimo.

Norint uztikrinti geriausia sukibima tarp sluoksniy, batina kad pavirsius bty
visiSkai Svarus. Jei virSijamas maksimalus dengimo intervalas, prieS dengima
pavirSius turi bti pasSiurkstintas. Plévelés storio ir santykinio oro drégnumo
padidéjimas dziovinimo patalpoje sulétina dziivimo procesa ir turi jtakos
dengiamos dangos savybems.

TEKNOSOLV 9506

Zr. saugos duomeny lapas.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ankstiau pateikta informacija yra normatyviné ir pagrista laboratoriniais bandymais bei praktine patirtimi. Si informacija néra jpareigojanti ir mes negalime prisiimti atsakomybés
uz rezultatus, gautus misy nekontroliuojamomis darbo saglygomis, taigi pirkéjas arba naudotojas neatleidziamas nuo jpareigojimo iSbandyti misy produkty tinkamuma
specialioms priemonéms ir naudojimo bdams, esant faktinemis naudojimo salygoms. Sis gaminys skirtas naudoti tik profesionaliai. Tai reikia, kad naudotojas turi pakankamai
Ziniy, kaip tinkamai naudoti gaminj, atsizvelgiant j techninius ir darbo saugos aspektus. Misy atsakomybé apima tik Zalg, kurig tiesiogiai sukélé ,Teknos” patiekty produkty
defektai. Naujausios , Teknos"” techniniy duomeny lapy ir medZziagos saugos duomeny lapy versijos yra pateiktos misy svetainéje www.teknos.com. Visi Siame dokumente rodomi
prekiy Zenklai yra iSimtiné , Teknos Group” ar jos dukteriniy jmoniy nuosavybé.
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