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DAZ\ TIPAS TEKNOZINC 80 SE yra dvikomponentiai tirpikliniai cinko prisotinti epoksidiniai dazai.
NAUDOJIMAS Naudojamas kaip gruntas poliuretano, chlorkauciuko ir epoksidiniy dangy sistemose.
YPATINGOS SAVYBES Efektyviai apsaugo plieng nuo korozijos ir yra atspari atmosferos poveikiui net be virSutinio

sluoksnio. Dazai atitinka standarto EN-ISO 12944-5 ir Svedijos SSG 1021-GA standarto
specifikacijas.

Dazant zemesnéje nei +10 °C temperatiroje, reikia naudoti , TEKNOZINC WINTER
HARDENER® (duomeny lapas Nr. 1885).

TECHNINIAI DUOMENYS

Maisymo santykis Bazé (A komp.): 5 dalys pagal tdrj
Kietiklis (B komp.): ,TEKNOZINC 50 \SE / 80SE / 90SE 1 dalis pagal tdrj
HARDENER*

Tinkamumo laikas, +23 °C 16 val.

Kietosios medziagos 50 +2 % pagal tarj (ISO 3233:1988)

Bendra kietyjy medziagy masé Apie 1900 g/l
Lakusis organinis junginys (LOJ) Apie 450 g/l
Rekomenduojamas plévelés Sausa plévelé (um) Drégna plévelé (um) Teoriné iSeiga (m?#1)
storis ir teoriné iSeiga
40 80 12,5
60 120 8,3
Kadangi padengus per storu sluoksniu, daugelis dazy savybiy pasikeis, nerekomenduojama gaminio
dengti iki plévelés, kurios sausos storis baty daugiau nei 100 ym

Praktiné iSeiga Vertés priklauso nuo dengimo technikos, pavirSiaus biklés, dengiamos dangos storio ir t. t.

DziGvimo laikas, +23 °C / 50 % santykinis drégnis (40 um sausa plévelé)

- Be dulkiy (1ISO 9117-3:2010): po 5 min.
- Palietus sausa (ISO 9117-5:2012):  po 30 min.
- Visiskai sukietéja: po 7 d.

Galima dengti pakartotinj
sluoksnj (40 ym sausa plévelé)

tuo paciu produktu,

INERTA PRIMER 5, TEKNOPLAST HS 150,
TEKNOPLAST PRIMER 3,
TEKNOPLAST PRIMER 5,
TEKNOPLAST PRIMER 7,

arba INERTA 51 MIOX

pavirSiaus temperatira min. max.*
+10°C po6h 3 mén arba ilgiau™*
+23°C po1lh 3 mén arba ilgiau**

*Kad baty uztikrintas maksimalus sukibimas tarp sluoksniy, batina uztikrinti visiSkai Svary pavirsiy.
Jei maksimalus dangos dengimo intervalas buvo virSytas, prie§ dengiant pavirsiy reikia jj paSiurkstinti.
Dél didesnés dandos plévelés storio ir padidéjus dziGvimo vietos oro santykiniui drégniui, dziGvimo
procesas paprastai sulétéja.

** Esant tam tikroms aplinkybéms, maksimalus dengimo intervalas gali bati pratestas. Norédami
nustatyti, ar taikytinas ilgesnis dengimo intervalas, rastu kreipkités j "Teknos" atstova.

Jei be pirmiau minéty virSutiniy dangy norite naudoti kitas, kreipkités j "Teknos" atstova, kad Sis
pateikty rekomendacijas dél dengimo.

Skiediklis TEKNOSOLYV 9506
Apdailos sluoksnis Matinis
Spalvos Melsvai pilka

SAUGOS ZENKLINIMAS Zr. saugos duomeny lapa.
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NAUDOJIMO NURODYMAI

PavirSiaus paruosimas Pasalinkite nuo pavirsiy visus terSalus, kurie gali pakenkti pavirSiaus paruoSimo ir dazymo procesams. Taip pat
naudodami atitinkamus metodus pasalinkite vandenyje tirpias druskas. Priklausomai nuo skirtingy medziagy,
pavirSiai ruoSiami taip, kaip nurodyta toliau.

PLIENINIAI PAVIRSIAI. Pasalinkite valcavimo nuodegas ir riidis nedidelio slégio srautiniu valymo bidu, kad
paruosimo laipsnis baty Sa 274 (ISO 8501-1 standartas).

SENIAI DAZYTI PAVIRSIAI, ANT KURIY GALIMA DENGTI: Reikia pasalinti visus neSvarumus, kurie gali
pakenkti dazymo procesui (pvz., riebalus ir druskas). PavirSiai turi bati sausi ir Svaris. Seniai nudazyti pavirsiai,
kuriy maksimalus sekancio sluoksnio padengimo intervalas baigési, taip pat turi bati suSiurk$tinami. Pazeistos
dangy vietos ruoSiamos pagal dangos ir priezitros / remonto reikalavimus.

ParuoSimo vieta ir laikg reikia parinkti taip, kad paruostas pavirSius prie$ tolesnj apdorojimg neiSsipurvinty ir
nesudrékty.

Laikinas gruntas Kai reikia, galima naudoti “KORRO SE* epoksidinj cinko ir ,KORRO SS* cinko silikato laikino saugojimo gruntus.

Komponenty maiSymas SkaiCiuodami reikalingg maisyting kiek|, atsizvelkite j miSinio tinkamumo laika. Prie§ dazant, bazé (komponentas A) ir
kietiklis (komponentas B) sumaiSomi tinkamomis proporcijomis. Kruop$c¢iai iSmaiSykite misinj iki pat indo dugno.
Netinkamai sumaisSius arba parinkus netinkamg misinio komponenty santyk|, plévelé nepakankamai sukietéja ir
suprastéja jos savybeés.

Dengimo salygos Dengiant ir dziovinant aplinkos oro, pavirSiaus ir dazy temperatdra turi bati didesné nei +10 °C, o santykinis drégnis
turi bati zemesnis nei 80 %.
Be to, dazytino pavirSiaus ir dazy temperatara turi bati maziausiai 3 °C didesné nei aplinkos oro rasos taskas.
Naudojant ,TEKNOZINC SE WINTER HARDENER?®, aplinkos oro ir dazytino pavirSiaus temperatdra turi bati didesné
nei -5 °C. ISmaisant ir dengiant dazy temperatdra turi bati didesné nei +15 °C. Dazomas pavirSius turi bati Svarus nuo
ledo.

Dengimas Prie$ naudodami dazus kruopsciai iSmaiSykite. Dazymo metu dazus maiSykite ne reciau kaip kas puse valandos.

Denkite teptuku arba beoriu purkStuvu. Naudokite beorio purkstuvo 0,018-0,021 col. dydzio antgalius.

PAPILDOMA
INFORMACIJA Reikalavimai sandéliavimui nurodyta etiketéje. Laikykite vésioje vietoje sandariai uzdarytoje taroje.

Papildomi nurodymai, kaip paruosti pavirSiy, pateikiami EN ISO 12944-4 ir ISO 8501-2 standartuose.

Siame duomeny lape pateikiama informacija yra normatyviné ir paremta laboratoriniais tyrimais bei praktine patirtimi. ,Teknos* garantuoja, kad gaminio kokybé
atitinka jos kokybés sistema. Taciau ,Teknos* neprisiima jokios atsakomybés uz faktinius dengimo darbus, nes tai daugiausia priklauso nuo tvarkymo ir dengimo
salygy. ,Teknos" neprisiima jokios atsakomybés uz bet kokig Zala, atsiradusig dél netinkamo gaminio dengimo. Sis gaminys skirtas naudoti tik profesionaliai. Tai
reiSkia, kad naudotojas turi pakankamai Ziniy, kaip tinkamai naudoti gaminj, atsizvelgiant j techninius ir darbo saugos aspektus. Naujausios ,Teknos“ duomeny lapy,
medZiagy saugos duomeny lapy ir sistemos lapy versijos pateikiamos masy pagrindiniuose puslapiuose adresu www.teknos.com.
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