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TEKNOSTAIN AQUA 1993-02 ==

Grundingsprodukt til flow coat / dypning

TEKNOSTAIN AQUA 1993-02 er et vandfortyndbart transparent
grundingsprodukt til industriel behandling af indendgrs traevaerk. g -

TEKNOSTAIN AQUA 1993-02 understreger traeets naturlige skpnhed ved at fremhaeve traeets arer og forbereder overfladen til
det efterfglgende lag af klar topcoat.

TEKNOSTAIN AQUA 1993-02 fas som transparente fabrikstonede nuancer, eller kan leveres som underlag til toning pa stedet.
TEKNOSTAIN AQUA 1993-02 er en meget alsidig, robust og brugervenlig indvendig bejdse til ndletrae, som typisk anvendes til

indvendige lister, vaeg- og loftpaneler.

TEKNISKE DATA

Certifikater, godkendelser og
klassifikationer
Anvendelsesomrdde

Anbefalet substrat

Torstof

Viskositet

Flygtige organiske stoffer (VOC)

Teoretisk re@kkeevne
Lagtykkelse

Farver
Tonesystem
Fortynder
Opbevaring

Emballagestgrrelse

BRUGSANVISNING
Forbehandling

5O ®

[o]

A+ Emissions I'air intérieur

Mgbler, Paneler

Naletrae, Hardttrae

Ca. 10 vaegt-%

ca. 25siDIN cup 3 mm ved 20 °C

Ca. 19 g/I (DIRECTIVE 2010/75/EU)

Den angivne VOC-vaerdi er gennemsnitsvaerdien for fabriksproducerede
produkter, og den vil derfor vaere afhaengig af forskelle mellem de enkelte
produkter, der er omfattet af dette tekniske datablad.

Ca. 25 m*/I

Ca. 40 pm vad

Grundet fordampning skal tgrstofindholdet i vaesken jeevnligt justeres med
vand.

Base T (transparente farver).

Teknocolor

Vand.

Frostfrit og ikke over +30 °C. Ved brudt emballage skal beholderen lukkes taet
efter anvendelse. Lagerstabiliteten er angivet pa etiketten.

Fas i en rekke standard emballage stgrrelser.

Overfladen, som skal behandles, skal vaere tgr, ren og fri for stgv. Traeets
fugtindhold skal vaere ca. 13 % og ma ikke overstige 15 %.

www.teknos.com 1/2



TEKNISK DATABLAD
2024-11-20

5

TEKNOSTAIN AQUA 1993-02

M
s TEKNOS

Pafgringsmetode
Pafgring

Pafgringsforhold
Torretid
- handteringstgr

- slibe- og genbehandlingster
- forceret torring

Overfladebehandlingssystem

Renggring

SIKKERHEDSDATA

Sikkerheds- og forebyggende
foranstaltninger

Borstemaskine, Dypning, Flutning, Pensel

For at sikre, at produktet er homogent skal det omrgres grundigt inden
anvendelse. Pafgres i flow coat eller ved dypning.

Optimal temperatur for produkter og omgivelser: +18 °C - +22 °C. Optimal
relativ luftfugtighed: ca. 50 %.

+20°C/50%RH

1-2 timer

2-3 timer

+50°C/ 50% RH:

Handteringstgr: 10 min.

De anfgrte tider er retningsgivende og kan variere afhaengigt af temperatur,
luftfugtighed og lagtykkelse.

Grundede emner skal altid slutbehandles med en topcoat inden de udsaettes for
vejrliget.

Vand.

Se sikkerhedsdatablad.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Ovennavnte vejledende informationer er baserede pa laboratorieforsgg og praktiske erfaringer. Oplysningerne er uforpligtende, og vi kan ikke patage os ansvar for de opndede
resultater under arbejdsforhold uden for vores kontrol, og derfor kan kgberen eller brugeren ikke frasige sig forpligtelsen til at teste vores produkters egnethed i forhold til
individuelle formal og pafgringsmetoder under de faktiske pafgringsforhold. Teknos’ ansvar daekker alene skader opstaet direkte som fglge af mangler eller fejl ved de af Teknos
leverede produkter. Dette produkt er kun beregnet til professionel brug. Dette indebaerer, at brugeren besidder tilstraekkelig viden til at bruge produktet korrekt med hensyn til
tekniske og arbejdsmaessige sikkerhedsaspekter. De nyeste versioner af Teknos' tekniske datablade og sikkerhedsdatablade er tilgaengelige fra vores hjemmeside
www.teknos.com. Alle varemaerker, der vises i dette dokument, ejes eksklusivt af Teknos Group eller koncernens tilknyttede selskaber.
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