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TEKNOPOX FILL T

Szpachlowka epoksydowa

TEKNOPOX FILL jest dwusktadnikowa bezrozpuszczalnikowa szpachlowka
na bazie zywicy epoksydowe;. - w

Szpachlowanie wzeréw powierzchni stali i poréw powierzchni betonu, poddawanych silnemu Scieraniu.
TEKNOPOX FILL jest tatwy do naktadania. Moze by¢ réwniez stosowany na ptaszczyznach pionowych, gdyz nie ma tendencji do
Sciekania i osadzania sie.

Produkt posiada aprobate CE do ochrony konstrukcji betonowych.

DANE TECHNICZNE

Certyfikaty, aprobaty i klasyfikacje Oznakowanie CE

Zalecane podtoze Stal, Beton, Cegta

Spoiwo Produkt epoksydowy

Zawartosc czesci statych Okoto 100 % objetoSciowych
Catkowita masa czesci statych Okoto 1000 g/!

Lotne zwigzki organiczne (LZO) Okoto 0 g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscig dla produktdéw otrzymanych
fabrycznie, w zwigzku z czym bedzie ulegat zroznicowaniu pomiedzy

poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.

Kolory Jasnoszary.

Utwardzacz Sktadnik B: TEKNOPOX FILL HARDENER (black)
Proporcje mieszania (A:B) 1:1 czesci objetoSciowo

Przydatnos¢ do stosowania +23°C

30 - 60 min. (mieszanina wylana na podtoge)
20 - 40 min. (mieszanina w naczyniu)

Przechowywanie Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym miejscu, w
szczelnie zamknietych opakowaniach.
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INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni Usunac z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia, ktdre moga by¢ szkodliwe dla
jej przygotowania oraz malowania. Przy pomocy odpowiednich metod usunac
takze rozpuszczalne w wodzie sole. Powierzchnie nalezy przygotowac w
zaleznosci od materiatu:

POWIERZCHNIE STALOWE: Po czyszczeniu wstepnym powierzchnie stali
oczyscic przy pomocy obrébki strumieniowo Sciernej do uzyskania stopnia
czystosci Sa 2%.

POWIERZCHNIE BETONOWE: Beton musi by¢ sezonowany przynajmniej &4
tygodnie, dobrze zwiazany i wytrzymaty. Usunaé¢ tamliwy beton przez
szlifowanie lub czyszczenie wysokocisnieniowe woda z dodatkiem piasku.

Dalsze informacje odnoSnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.

Metoda nanoszenia Paca

Nanoszenie MIESZANIE SKEADNIKOW: Nalezy przygotowat tylko taka ilo¢ farby, ktéra
zuzyje sie w czasie krotszym niz jej czas przydatnosci do stosowania. Przed
malowaniem sktadniki farby nalezy w prawidtowej proporcji doktadnie
wymieszac ze soba w catej objetosci naczynia. Zaleca sie mieszanie
mechaniczne, np. za pomocg wolnoobrotowej wiertarki recznej wyposazonej w
mieszadto. Nieodpowiednie wymieszanie lub nieprawidtowe proporcje
mieszania spowodujg niedoktadne wyschniecie powtoki oraz pogorszenie jgj
wiasciwosci.

Mate iloSci wyrobu przygotowywaé mieszajac doktadnie szpachelka. Mieszanie
nalezy prowadzi¢ do momentu az czarne smugi utwardzacza nie beda
zauwazalne w mieszaninie.

Szpachlowka moze by¢ uzyta samodzielnie do wypetniania poréw o gtebokosci
do 10 mm. Pory o wiekszej gtebokosci nalezy wypetnia¢ mieszaning
szpachléwki z piaskiem o Srednicy ziaren 0,1 — 0,6 mm (okoto 2 czesci gotowej
szpachlowki + 1 czeS¢ piasku).

Naktadac szpachldwke stalowa kielnig. Zeskrobac slady po kielni i odpryski jak
tylko szpachlowka stwardnieje. Szpachléwka moze by¢ szlifowana po ok. 16 h.
Zaleca sig, aby szlifowanie zostato wykonane zanim szpachléwka catkowicie sie
utwardzi (pomiedzy 16 — 48 h).
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Warunki podczas malowania W czasie naktadania oraz schniecia wyrobu temperatura otaczajgcego
powietrza, powierzchni oraz farby powinna wynosi¢ co najmniej +10°C, a
wilgotnos¢ wzgledna ponizej 80 %. Dodatkowo temperatura powierzchni oraz
farby powinna by¢ co najmniej +3 °C powyzej punktu rosy otaczajacego
powietrza.

Czasy schniecia +23 °C/50% RH

- pytosuchosc 6 h (IS0 9117-3:2010)

- wytrzymuje do lekki ruch 16 h

- petne utwardzenie 7d
* Maksymalny czas do natozenia bez obrobki zgrubnej.
Zwiekszenie grubosci warstwy i wilgotnosci wzglednej powietrza w miejscu
schniecia zazwyczaj spowalnia proces schniecia.

Kolejna warstwa tym samym materiatem lub odpowiednim podktadem

Temp. powierzchni albo farbg nawierzchniowg
min. max.*
AT Jak tylko szpa.cflﬂéwka 5 d
stwardnieje
e Jak tylko szpa.cflﬂéwka il
stwardnieje
Czyszczenie TEKNOSOLV 9506

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.
ostroznosci
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Teknos Oy, Takkatie 3, P.O. Box 107, FI-00371 Helsinki, Finland
20
Deklaracja wtaSciwosci uzytkowych nr 0055
0809-CPR-1063
EN 1504-2:2004
Ochrona powierzchni — Powtoki
Odpornos¢ fizyczna (5.1)
Odpornosé chemiczna (6.1)
Odpornos¢ na Scieranie Wymagania: Ubytek masy mniejszy niz 3000 mg
Absorpcja kapilarna i przepuszczalnos¢ wody Wymagania: w < 0,1 kg/m? x vh
Odpornos¢ na silng agresje chemiczng, Klasa | Wymagania: Redukcja twardosci mniej niz 50 %
» ) Wymagania: system sztywny z obcigzeniem ruchem: = 1,0 (0,7)
Przyczepno5¢ przy odrywaniu
N/mm?
Niebezpieczne substancje Patrz Karta Charakterystyki

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikajg z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci majg charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnosci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac Scisle warunkoéw technicznych i bezpieczefnstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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