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M
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TEKNOPOX 60 (EPINOX 60) e

Farba epoksydowa do gruntowania

Dwusktadnikowa farba epoksydowa do gruntowania, szybkoschnaca,

zawiergjaca pigmenty inertne, utwardzana zwigzkami poliaminowymi. - 2w

Do gruntowania powierzchni stalowych zbiornikdw i instalacji przed malowaniem farbami antyelektrostatycznymi TEKNOS.

Powtoka bardzo dobrze przyczepna do podtoza, elastyczna i odporna mechanicznie. Powtoka wykazuje wtasciwosci

antyelektrostatyczne (opornos¢ skrosna najwyzej 10°Q) i nie musi by¢ usuwana przed natozeniem farby antyelektrostatycznej

np. INERTA 266 (EPITAN 66).

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie

Zalecane podtoze

Spoiwo

Zawartosc czesci statych
Catkowita masa czesci statych
Lotne zwigzki organiczne (LZO)

Wydajnosc teoretyczna

Zuzycie praktyczne

Kolory
Utwardzacz
Proporcje mieszania (A:B)

Przydatnosc do stosowania, +23 °C

Rozcienczalnik

OS¢

Zbiorniki magazynowe

Stal

Produkt epoksydowy

42+2% objetosciowo (ISO 3233)

Okoto 970 g/I

Okoto 480 g/I (DYREKTYWA 2010/75/UE)

Podana zawartos¢ LZ0 jest Srednig wartoscig dla produktdéw otrzymanych
fabrycznie, w zwigzku z czym bedzie ulegat zroznicowaniu pomiedzy
poszczegdlnymi produktami objetymi niniejsza Karta Danych Technicznych.

Wydajnos¢ teoretyczna
Na sucho (pm) Na mokro (pm) vea) . ¥
(m?*/1)
30 71 14,1

Poniewaz wiele wtasciwosci farby zmienia sie, jezeli natozona zostanie zbyt
gruba warstwa nie zaleca sie, aby produkt naktadany byt grubiej niz dwukrotna
zalecana wartos¢.

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp.

TO-250 czerwony tlenkowy

Sktadnik B: TEKNOPOX HARDENER 7414 (UTWARDZACZ 014)

100:54 czesci objetosSciowo

8h

Nie jest wymagany (w razie koniecznosci np. zgestnienie wyrobu) uzy¢
TEKNOSOLV 9506.
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M
s TEKNOS

Przechowywanie

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni

Metoda nanoszenia
Nanoszenie

Warunki podczas malowania

Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym miejscu, w
szczelnie zamknietych opakowaniach.

Zaleca sig, przed czyszczeniem zmycie powierzchni woda z dodatkiem
TEKNOCLEAN 123 (OLICLEAN 123), a nastepnie sptukanie czysta woda.
Powierzchnie nalezy przygotowac w zaleznosci od materiatu:

POWIERZCHNIE STALOWE: Powierzchnia przeznaczona do obrobki powinna by¢
sucha, bez Sladéw soli, ttuszczu, kurzu i rdzy, oczyszczona do stopnia czystosci
wg ISO 8501-1, co najmniej Sa 2%.

Dalsze informacje odnoSnie przygotowania powierzchni mozna znalezé w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.

Natrysk bezpowietrzny, Pedzel

Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktora zuzyje sie w czasie krotszym niz
jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem sktadniki farby nalezy
w prawidtowej proporcji doktadnie wymieszac ze soba w catej objetosci
naczynia. Nieodpowiednie wymieszanie lub nieprawidtowe proporcje mieszania
spowoduja niedoktadne wyschniecie powtoki oraz pogorszenie jej wtasciwosci.

Farbe nanosi¢ natryskiem bezpowietrznym lub pedzlem.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Dysza 0,013 - 0,019".

CiSnienie w dyszy: 10 — 15 MPa.

Antyelektrostatyczne wtasciwosci powtokowych zestawdw malarskich i
malarsko-laminatowych na bazie TEKNOPOX 60 (EPINOX 60), tkanina szklana,
INERTA 266 (EPITAN 66) potwierdzone zostaty protokotem nr 01/295/2002 z
badan wykonanych przez Instytut Przemystu Organicznego. Zgodnie z
orzeczeniem instytutu powtoki moga by¢ bez ograniczen stosowane w strefach
zagrozonych wybuchem, klasyfikowanych zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Spraw Wewnetrznych z dnia 3 listopada 1992r (Dz. U. nr 92 z dnia 10 grudnia
1992 ).

Temperatura otaczajgcego powietrza oraz malowanej powierzchni powinna by¢
wyzsza niz +10°C, a wilgotno5¢€ wzgledna powietrza ponizej 85% zarowno
podczas malowania jak i w czasie schniecia wyrobu. Temperatura powierzchni
przeznaczonej do malowania powinna by¢ co najmniej +3 °C powyzej punktu
rosy. Zaleca sie odpowiednig wentylacje podczas malowania oraz schniecia
wyrobu.
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TEKNOPOX 60 (EPINOX 60)

Czasy schniecia +23°C/ 50% RH (grubos¢ suchej powtoki 30 pm)
- pytosuchosc 1h
- suchosc na dotyk 2h
- petne utwardzenie 7 dni
Kolejna warstwa Tym samym materiatem oraz farbami z grupy INERTA
Temperatura powierzchni i
Min. Max.
+10°C 8h 2 miesigce
+23°C 4h 2 miesigce

Podane czasy dotycza powtoki jednowarstwowej o zalecanej grubosci, schnacej

w warunkach dobrej wentylagji. Czasy te moga ulec zmianie wraz ze zmiang

temperatury, warunkéw wentylagji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.
Czyszczenie TEKNOSOLV 9506

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczeistwa i rodki Patrz Karta Charakterystyki.
ostroznosci

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sa normatywne i wynikaja z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci maja charakter orientacyjny. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza nasza kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik odpowiada za okreslenie
przydatnoéci naszych produktow do okreslonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona do szkéd spowodowanych
bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajaca
wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac 5cisle warunkoéw technicznych i bezpieczefstwa pracy. Najnowsze wersje naszych kart technicznych i kart charakterystyki
znajdujg sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytaczng wtasnoscig Teknos Group lub jej spétek powigzanych.
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